i i enaci / CERATIZIT
quytame dotyczace nar;edm specjalnych ‘_\\ roue
Wiertto VHM - dwustopniowe
Wypetniony formularz prosze przesta¢ mailem na adres Info-pl@ceratizit.com!

Firma: Wydziat:

Doradca techniczny: Osoba kontaktowa:

Nr klienta: Nr tel. osoby kontaktowej:

W nawigzaniu do: E-mail osoby do kontaktu:

n Wymlar Dtugosé catkowita

Liczba ostrzy Dtugosc trzpienia (odbiegajaca od DIN) maks. gighokos¢ wiercenia
........................................... - -
Dtugos¢ stopnia 2
Wewnetrzne
doprowadzanie | |l e
chtodziwa ] .
O tak Kat stopnia 2 Kat stopnia 1 Diugosé stopnia 1
Q nie
Kat wierzchotkowy

Srednica trzpienia (h6) $rednica 3/ tolerancja

H Chtodziwo
O Emulsja

O Minimalne smarowanie

(O ok

E Ksztatt trzpienia

O A

trzpien gtadki (DIN 6535 HA

Weldon (DIN 6535 HB)
B Rodzaj obrobki

I

TEAM CUTTING TOOLS

H CERATIZIT

)

O
)

O Powietrze

A

Q Przelotowy

& KOMET E#> Klenk

Cisnienie chtodziwa bar

A

Whistle Notch (DIN 6535 HE

O
)

odbiegajacy od DIN
(podac wymiar na rysunku)

Q Otwor nieprzelotowy
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FORMULARZ Zapytanie dotyczace narzedzi specjalnych — Wiertto VHM — dwustopniowe

B Powtloka

O bez powtoki
O pokrywany

B Informacje dotyczace materiatu

Numer materiatu Oznaczenie normy Wytrzymato$¢ w N/mm?/twardo$¢ (HRC, HB ...)

Uwagi

B Wybrana ilos¢:

sztuka

TEAM CUTTING TOOLS
/:\\ ceraTiziT & KOMET B KLEenK
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