


1 Wiertta HSS

2 Wiertta VHM

3 Wiertta z ptytkami
wymiennymi

4 Rozwiertakii pogtebiacze

Wiercenie w petnym materiale i obrébka otworéw

B Narzedzia wytaczarskie

6 Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do
gwintow

Gwintowanie
~

8 Piytki do toczenia gwintow

O Narzedzia tokarskie

10 EcoCut

Toczenie

1 1 Narzedzia do toczenia
poprzecznego

1 2 Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

13 FrezyHss

§ 14 Frezy VHMm
15 Frezy na plytki wymienne
% 1 6 Uchwyty narzedziowe
g 17 Wyposazenie 17

1 8 Przyktady materiatow i
wykaz numerow artykutow




WNT

Wyposazenie

Wykaz
Wykaz
Typ l'Jchwyt Stoze!( Oznaczenie Strona
cylindryczny Morse‘a
Adaptgrvdo uchwyt‘u Wlertgrsk|ego - > Uchwyt wiertarski z gniazdem
ze stozkiem Morse's i tulejka #;i 4 stozkowvm “ 3
redukcyjna ze stozkiem Morse‘a [ y .
e ; : ! i .
Uchwyt wiertarski NC 2010 63 6 5 glljeledirf\;a\llcyltséwv\ﬁe? do()%wmtowmkow ‘ F 9
Uchwyt szybkowymienny do = Przedtuzka do trzpienia i
gwintownikéw z minimalng '_i_y 7 nasadzanego z rowkiem é 26
kompensacjg dtugosci poprzecznym
Uchwyt szybkowymienny do - .
gwintownikéw z kompensacjg @ 8 8 Przedtuzka ze ztaczem ABS ‘ » 27
dtugosci .
Przedtuzka o 10 Pierdcien trzpienia frezarskiego @ 28
Hydrauliczny uchwyt zaciskowy & ’P 11 Wyposazenie do VDI - / 29
. o = Nakretki mocujace Zeta® Nakretki L
Oprawki precyzyjne Micro ‘f“ 12 mocjaee i wy[J)?)saZenie ¢ O Q 30+31
Przedtuzka Micro ‘(" 13 Tuleje redukcyjne ‘ . 32+33
Precyzyjny uchwyt z tuleja 14 Urzadzenie montazowe do m ‘E‘ ﬂ 34
zaciskowa Centro-P ER-Mini . uchwytow SK, HSK i PSC & y h
ER - uchwyt z tuleja zaciskowa '/ 15+16 Wycior stozkowy - 'g‘ 34
Uchwyt do frezu wkrecanego * 17-20 21 Wyposazenie Centro-P (- 35
-
Uchwyt MultiChange 22-25 Klucz pierscieniowy 36
. =
Tester 3D i akcesoria =(_)-— . 43+44 Nakretki ztaczkowe @ 37

172

| — 38

Klucz MultiChange

Srubokret dynamometryczny
JJorque - Vario® z kluczem
regulacyjnym Torque - Fix

Srubokret TORX® Karicowki

=@l  39+40

wymienne TORX® Uchwyt do bitow ———+——— 39-42
i bity TORX®.

Przyrzad pomiarowy z ustawieniem 43
poziomu zero

Dysza chtodzaca
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WNT \ Standard

Uchwyt wiertarski

Uchwyt wiertarski

A Do zaciskaniarecznego i przy pomocy klucza
A W petni hartowany i szlifowany

Zakres dostawy:
Korpus z kluczem mocujacym

A
2 Ol
|
HE=on BN 110 e
o] 1/ ®
a o

LF

Y8

SZID |DCONWS | LF BD Nr artykutu

83636 ...

mm mm | mm EUR

B12 0-8 73 35 88,19 012
B12 0-10 92 43 104,00 112
B16 1-13 106 50 124,80 016
B16 3-16 110 57 104,90 116
B18 3-16 110 57 133,20 018

Y8
e

Klucz
mocujacy - NC
Czg$ci zamienne Nr artykutu
DCONWS 83302 ...

EUR
0-10 8,60 010
0-8 8,26 008
1-13 8,26 013
3-16 991 016

70 Odpowiednie uchwyty znajdg Panstwo w — rozdziale 16, Uchwyty narzedziowe, str. 43+79.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Uchwyt wiertarski

Adapter do uchwytu wiertarskiego DIN 238

A W petni hartowany i szlifowany

D

OAL
«LB_1 L3
- 3
Di ”~ ~
- | — = )
Y8
Uchwyt SZID LB_1| OAL Nr artykutu
Ls 83642 ...
mm | mm | mm EUR
MK1 B12 62,0 | 18,5 | 89,0 454 120
MK1 B16 62,0 | 24,0 | 97,0 403 160
MK1 B18 62,0 | 32,0 |106,0 482 180
MK2 B12 75,0 | 18,5 | 106,5 454 121
MK2 B16 75,0 | 24,0 | 1105 454 161
MK2 B18 75,0 | 32,0 | 1175 4,86 181
MK3 B12 94,0 | 18,5 [125,0 6,29 122
MK3 B16 94,0 | 24,0 | 134,0 6,10 162
MK3 B18 94,0 | 32,0 | 141,0 6,52 182
MK4 B16 17,5 | 24,0 | 159,0 13,74 163
MK4 B18 117,5 | 32,0 | 168,0 13,94 183
MK5 B16 149,5 | 24,0 | 196,0 30,30 164
MK5 B18 149,5 | 32,0 | 204,5 31,46 184

Tulejka redukcyjna DIN 2185

A \W petni hartowana, szlifowana wewngtrznie i zewnetrznie

.]

Vg

Y8
do wielkosci| OAL Nr artykutu
83644 ...
mm EUR
MK1-MKO | 80 9,81 010
MK2 - MK1 92 10,14 020
MK3 - MK1 99 12,06 130
MK3 - MK2 | 112 11,11 030
MK4 -MK1 | 124 18,35 240
MK4 - MK2 | 124 17,41 140
MK4 - MK3 | 140 17,09 040
MK5 - MK2 | 156 37,01 250
MK5 - MK3 | 156 38,17 150
MK5 - MK4 | 171 36,39 050
1714 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Uchwyt do wiertet krdtkich

A Niezalezny od kierunku obrotow
A Moment dociggajacy = 12 Nm
A Ze stozkiem Morse'a

Zakres dostawy:
Korpus z kluczem mocujacym

NC
2010

LF
LPR

%LB—L

DCONWS

T
[T\

=

A

Y8
Uchwyt | DCONWS | BD LB | LPR | LF Nr artykutu
84 314 ...

mm mm | mm | mm | mm EUR

MK3 05-13 | 485 | 64 84 | 93,0 22550 313
MK3 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 225,50 316
MK4 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 248,50 416

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Uchwyt do wiertet krdtkich

A Niezalezny od kierunku obrotow
A Moment dociggajacy = 12 Nm
A 7 chwytem cylindrycznym

Zakres dostawy:
Korpus z kluczem mocujacym

NC
2010

DCONWS
|
w
-
0
l T
DCONMS

® °

=

A
G 6,3 nyay 10000
Y8
DCONMS | DCONWS | BD LB | LPR LF Nr artykutu
84311 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
25 05-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 248,50 213
32 0,5-13 | 485 | 509 | 80 | 89,0 270,50 313
32 25-16 | 51,0 | 50,9 | 80 | 90,5 293,60 316
1716
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WNT \ Standard

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Sztywny uchwyt do gwintownikow z minimalng kompensacja dtugosci

A Do uchwytéw do gwintownikéw zgodnie z DIN 6499
A 7 kompensacja dtugosci przy rozcigganiu i Sciskaniu
A Dy =50 bar

A S7ID = dla wymiaru narzedzia

- g B = A N A CEO ‘.h'
g 2 () z
S \ yT 1 O
a - a
|
«— LPR —!
AD
Y8
DCONWS |Obszar skrawania SZID LPR | BD_1 | DCONMS Nr artykutu
LZD+ 83641 ...

mm mm | mm mm mm EUR
20 ‘ M3 - M12 ‘ 1 ‘ 35 ‘ 435 ‘ 25 1,0/0,2 133,20 012
32 M6 - M20 2 56 | 60,0 25 1,0/0,2 153,10 020

Adapter do uchwytu szybkowymiennego do gwintownikow z minimalng kompensacja

dtugosci

Zakres dostawy:
tacznie z nakretka ztaczkowag

A S7ID = dlawymiaru narzedzia

e g
Zz L %
2 3. 3
J a a
AD
Y8
SZID | DCONWS | Obszar | LPR | DLN | LSC dla tulejki DCONMS Nr artykutu
skrawania zaciskowej 83608 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
1 2-10 | M3-mM12| 24 | 28 | 42 426E (ER16) 20 110,10 012
2 2-16 |M6-M20| 28 | 42 | 59 430E (ER25) 32 127,90 020
W7 W7 Y8 Y8
Nakretka Nakretka Nakretka ziaczkowa z Klucz
ztaczkowa ztaczkowa wew.doprowadzeniem mocujacy - Y
chtodziwa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
62 950 ... 62 950 ... 83950... 83357..
Dla nr artykutu EUR EUR EUR EUR
83608 012 M22x1,5-SW25 17,82 044 M22x1,5 30,62 054 16,04 116
83608 020 M32x1,5 19,92 055 M32x1,5 34,72 055 17,72 125
Wyposazenie
+)
Tuleja zaciskowa ER
— 161212, 214-215
cuttingtools.ceratizit.com 1717
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WNT \ Standard

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow z kompensacja dtugosci

A 7 chwytem cylindrycznym
A 7 kompensacja dtugosci przy rozcigganiu i Sciskaniu
A Adaptery szybkowymienne

A S7ID = dla wymiaru narzedzia

OAL (%)
=
LPR 5 et
&)
[a)]
o |
- 2
a 8 @‘.’
l a ]
A
Y8
DCONMS |Obszar skrawania SZID LPR |BD_1|DCONWS | OAL Nr artykutu
LZD+ 83648...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
20 M3 - M12 01 41 38 19 91 9 194,00 112
20 M6 - M20 02 63 | 55 31 138 | 15 262,20 120
25 M3 - M12 01 41 38 19 97 9 194,00 212
25 M6 - M20 02 63 | 55 31 19 | 15 238,00 220
32 M3 - M12 01 4 38 19 102 | 9 197,20 312
32 M6 - M20 02 63 | 55 31 124 | 15 245,40 320

Uchwyt szybkowymienny do gwintownikow z kompensacja dtugosci DIN 228B
A Zuchwytem ze stozkiem Morse’a
A/ kompitnsacja dt’rugos'ci przy rozcigganiu i $ciskaniu
A S7ID = dla wymiaru narzedzia

“—LPR

f—BD_1 —
DCONWS

[

=

A

Y8
Uchwyt |Obszar skrawania SZID LPR | BD_1 | DCONWS Nr artykutu
LZD+ 83646 ...

mm | mm mm mm EUR
MK 2 M3 - M12 01 46 | 38 19 9 167,70 212
MK 3 M3 - M12 01 46 | 38 19 9 163,60 312
MK 3 M6 - M20 02 69 | 55 31 15 205,50 320
MK 4 M6 - M20 02 70 | 55 31 15 205,50 420
Wyposazenie

"‘i

Wktadka

— 161219, 221-223

1718
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WNT \ Standard DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Tulejka zaciskowa do gwintownikow dla uchwytow Weldon

A Do obrabiarek z synchronicznym posuwem wzdtuznym przy wykonywaniu gwintu
A 7 zabezpieczeniem zamocowania przed przekreceniem gwintownikow

7]
=
z
OAL 3
a
- —_— 0 2] =
4‘7 E
=4
1 8
L o
_— e — a)
Y7
DCONWS ;| DCONMS s | OAL Nr artykutu
80696 ...
mm mm mm EUR
3,5 6 26 34,08 035
4,0 8 26 33,56 040
4,5 8 26 33,03 045
6,0 10 30 31,35 060
7,0 10 31 31,35 070
8,0 12 38 31,35 080
9,0 12 38 31,35 090
10,0 14 42 31,35 100
11,0 14 42 31,35 110
12,0 16 44 31,35 120
14,0 18 45 32,51 140
16,0 20 46 33,45 160

cuttingtools.ceratizit.com 1719



WNT \ Performance

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Przedtuzka termokurczliwa

A Do chwytéw z weglika spiekanego i chwytow HSS z tolerancja h6 lub wyzsza
A DRVS = wymiar $ruby

TG

» (7]

3 3

a a
@
- /

AD
Y8
DCONMS 5| DCONWS | BTED | OAL | LSCX | LSCN | THID | DRVS Nr artykutu
84 310....

mm mm mm mm | mm | mm mm EUR
12 3 8 150 113,30 003
12 4 8 150 113,30 004
12 5 10 150 113,30 005
12 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 006
16 3 10 150 113,30 103
16 4 10 150 113,30 104
16 5) 10 150 113,30 105
16 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 106
16 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 108
20 3 10 150 113,30 203
20 4 10 150 113,30 204
20 5) 10 150 113,30 205
20 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 206
20 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 208
20 10 14 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 210
20 12 16 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 212
25 3 10 150 113,30 303
25 4 10 150 113,30 304
25 5 15 150 113,30 305
25 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 306
25 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 308
25 10 20 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 310
25 12 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 312
25 14 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 314
25 16 22 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 316
32 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 406
32 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 408
32 10 24 150 | 42 32 |M8x1| 3,0 113,30 410
32 12 24 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 412
32 14 27 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 414
32 16 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 416
32 18 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 418
32 20 27 150 | 52 42 M10x1| 5,0 113,30 420

70 Prosze przestrzega¢ minimalnej gteboko$ci mocowania podanej w — rozdziale 16 Uchwyty narzedziowe, str. 233.

17[10
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WNT \ Performance

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Przedtuzka hydrauliczna DIN 1835A specjalna do uchwytow hydraulicznych

A dlauchwytow z weglika spiekanego i HSS z tolerancja h6 lub wigksza

Zakres dostawy:

Uchwyt wraz z wkretem zderzakowym i srubg dociskowa

F—LSCX
LSCN ¥
THID ~
-
et l y
a R A%}i%}i%i{%}i%}i " I
2 1 2 f'y
E D - ®
8 LPR 8
) OAL o
AD
G 2,5 Npax 25000
Y8
DCONWS| DCONMS | BD | LPR | OAL |LSCX |LSCN | THID Nr artykutu
84 313 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 20 25,0 | 100 | 150 | 46 | 36 M6 282,10 112
20 20 31,5 | 100 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 120
20 32 31,5 | 90 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 132
20 32 31,5 | 90 | 200 | 51 41 | M10x1 290,50 232
70 Prosze przestrzega¢ minimalnej gtebokosci mocowania podanej w — rozdziale 16 Uchwyty narzedziowe, str. 233.
Y7

Czgsci zamienne

Dla nr artykutu

Wkret zderzakowy z
wew.doprowadzeniem
chtodziwa

84313112
84313120
84313132
84313232

cuttingtools.ceratizit.com

Nr artykutu

83950 ...

EUR
M6x12,5 - SW3 811 419
M10x1x13,5-SW5 8,11 421
M10x1x13,5-SW5 8,11 421
M10x1x13,5-SW5 8,11 421

17111
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WNT \ Performance DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Oprawki precyzyjne Micro
A Niezalezny od kierunku obrotow
A Dlaobrotéw do 60 000 1/min

Zakres dostawy:
Korpus z kluczem mocujacym SW 2 x 60 mm

@A=0005[A) L -~
g OAL 2 /
z «—LPR— z
3 3
a la}
f o ]
o w r e L
Gl I o e
AD
G 2,5 Ny, 18000
Y7
DCONMS | DCONWS | LPR | OAL | LF BD |BTED| TQX Nr artykutu
84315 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | Nm EUR
16 02-34 | 30 80 83 19 12 2 391,10 161
16 02-34 | 30 100 | 103 | 19 12 2 411,10 162
16 02-34 | 30 160 | 163 | 19 12 2 450,90 163
20 02-34 | 28 80 83 19 12 2 391,10 201
20 02-34 | 28 100 | 103 | 19 12 2 411,10 202
20 02-34 | 28 160 | 163 | 19 12 2 450,90 203
Y7 Y7
— -
Ostrze wymienne Klucz
dynamometryczny
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 80021 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
84 315161 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315162 560 152 1,8Nm 97,04 018
84315163 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315 201 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315202 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315203 560 152 1,8Nm 97,04 018

17|12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Przedtuzka Micro

A Do uchwytéw z boczna powierzchnig mocowania wg DIN 6535 HB / 1835 B
A Zopcja dla gwintowania Synchro -Plus (dostepne na zapytanie)

Zakres dostawy:
Korpus ze $rubg zaciskowa

o) —0,003[A) » -
s OAL 2 Sep-
S| =B 1— 182 A 3
a - i [S]
| (1 —— I I
% I K. ii?ﬁi f,if,if,if;,f,’,f,’,fﬂ‘t’,fi,’,f
IR
v, o M
AD
Y7
DCONWS| BD_1 | LB_1 | LB_2 | OAL | DCONMS |BD_2 THID | TQX Nr artykutu
Vi |V, 80641 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm Nm EUR
6 12 40 40 | 85 12 12 | 10 | 10 | M6x0,5 | 7 109,10 006
6 12 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M6X05 | 7 132,10 106
8 15 40 40 | 88 16 15 | 10 | 10 [M8x0,75| 8 106,90 008
8 15 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 |M8x0,75| 8 128,90 108
10 18 40 40 | 90 20 18 | 10 | 10 | M10x1 | 12 106,90 010
10 18 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M10x1 | 12 128,90 110
12 21 40 40 | 90 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 106,90 012
12 21 40 100 | 150 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 128,90 112
14 23 40 40 | 90 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 110,10 014
14 23 40 100 | 150 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 132,10 114
16 26 40 50 | 106 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 123,70 016 "
16 26 40 100 | 156 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 152,10 116 v
18 28 40 50 | 106 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 128,90 018 "
18 28 40 100 | 156 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 15520 118 ¥
20 31 40 50 | 110 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 127,90 020 "
20 31 40 100 | 160 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 153,10 120 "
1) wywazone wstepnie
Y7

$rubamocujaca

Czgsci zamienne Nr artykutu
DCONWS 80950 ...
EUR
6 M6x0,5 TX10 797 206
8 M8x0,75 TX10 7,97 208
10 M10x1 SW-5 797 210
12-14 M12x1 SW-5 8,09 212
16-18 M14x1 SW-5 841 214
20 M16x1 SW-5 8,64 216

cuttingtools.ceratizit.com 17113



WNT \ Performance DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Precyzyjny uchwyt z tuleja zaciskowa ER-Mini
A Maksymalny zakres zacisku zgodny z IS0, zakres tolerancji H10
A Do zamocowania potrzebny jest klucz pierscieniowy

Zakres dostawy:
Korpus bez nakretki mocujacej, bez wkreta zderzakowego

Centro-P

f—LSCX —
l2 ,
8 \kﬁkgﬂ:
(2]
2 [0}
% (|2) % . \
8 OAL Q )
AD
Y8
DCONMS | DCONWS | DLN | OAL | LSCX dla tulejki Nr artykutu
Iy (I,) zaciskowe 84 456 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
10 1-5 10 | 150 | 16 4004E (ER08) 136,80 005
10 1-5 10 | 200 | 16 4004E (ER08) 187,10 006
16 1-7 16 | 150 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 121,60 007
16 1-7 16 | 200 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 151,90 008
16 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 121,60 010
20 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 127,70 102
20 1-10 22 | 200 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 151,90 104
70 LSCX = gteboko$¢ mocowania bez wkreta zderzakowego
I, = gtebokos¢ mocowania wkreta zderzakowego 1, wymiary w nawiasach () = gtebokos¢ mocowania wkreta zderzakowego 2
Wymiar OAL przy zastosowaniu nakretek mocujacych z pierscieniami uszczelniajacymi jest o 4 mm dtuzszy
Y8 Y8 Y8 Y8
¥ & W »
Nakretka Nakretka Wkret Wkret
mocujaca mini IK mocujgca mini zderzakowy 2 zderzakowy 1
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950... 84950... 83950 ... 83950 ...
dla tulejki zaciskowej EUR EUR EUR EUR
4004E (ER08) 38,19 040
4008E (ER11) 33,15 041 M8x1-Sw4 13,53 340 M8x1-Sw4 9,93 336
426E (ER16) 41,22 035 33,15 034 M11x1-SW6 14,08 341 M11x1-SW6 9,93 337
Wyposazenie

9 @ - &

Tulejazaciskowa ER  Narzedzie utatwiajace  Klucz pierscieniowy Klucz pierscieniowy -
wyciaganie koncowka

— 161208-213 —35 — 36 — 36

70 Przeno$ne momenty obrotowe znajda Panstwo w — rozdziale 16 - Uchwyty narzedziowe, str. 233.
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WNT \ Standard

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Uchwyt z tuleja zaciskowa ER do nakretek mocujacych mini

A 7 chwytem cylindrycznym

() OAL "
= =
Z| «—LPR— s
o) =) o)
8 DRVS, | 0
|| = a
= B N | |
o e
SW4
AD
Y8
DCONMS ;| DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS dla tulejki Nr artykutu
SW, zaciskowej 83453 ...
mm mm | mm | mm | mm mm | mm EUR
8 1-5 79 | 24 12 9 4004E (ER08) 78,21 081
12 1-5 155 | 18 12 M5 10 2,5 4004E (ER08) 107,20 122
16 1-7 182 | 22 16 | M7,5x0,5 | 14 4,0 4008E (ER11) 114,90 163
16 1-10 17 | 37 | 22 M11x1 17 | 40 426E (ER16) 81,08 164
16 1-10 197 | 37 22 M11x1 17 4,0 426E (ER16) 114,90 165
20 1-10 166 | 25 22 M11x1 17 5,0 426E (ER16) 111,40 204
25 1-13 166 | 37 | 28 M14x1 22 | 50 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 190 | 40 35 M18x1 27 430E (ER25) 161,00 256

Uchwyt z tuleja zaciskowg ER do nakretek mocujacych mini

A 7 chwytem cylindrycznym i powierzchnig mocujacq

OAL

g2 —LPR @

z

S 2le §

a DO: Ij—: la)
gRE: i
P . i | |
o el

<
)
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN | THID |DRVS dla tulejki Nr artykutu
SW, | zaciskowej 83454 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
20 1-10 166 | 25 22 | M1x1 | 17 5 426E (ER16) 111,40 204
20 1-13 137 | 37 | 28 | M1Ix1 | 22 5 428E (ER20) 83,71 206
20 1-16 146 | 46 35 | M1ix1 | 27 5 430E (ER25) 97,24 208
25 1-13 166 | 28 28 | M14x1 | 22 5 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 190 | 40 | 35 | Mi8x1 | 27 430E (ER25) 161,00 256
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WNT \ standard DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Czesci zamienne do uchwytu z tulejg zaciskowa ER z nakretkg mocujacg mini

Y8 W7 Y8
Se— P i
Klucz mocujacy Nakretka Wkret zderzakowy z
ER Mini mocujgca mini wew. doprowadzeniem
chiodziwa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
83 950 ... 62 950 ... 83950 ...
dla tulejki zaciskowej EUR EUR EUR
4004E (ER08) 13,94 099 M10x0,75 25,06 067 M5x0,8 1,49 003
4008E (ER11) 15,21 100 M13x0,75 24,43 065 M7,5x0,5 1,73 004
426E (ER16) 16,15 101 M19x1 2390 066 M11x1 2,00 006
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 2390 066 M8x1,25 1,86 005
428E (ER20) 18,24 102 M24x1 26,95 068 M14x1 2,15 007
430E (ER25) 20,45 103 M30x1 29,46 069 M18x1 2,33 008

Uchwyt z tuleja zaciskowg ER

A 7 chwytem cylindrycznym i powierzchnig mocujacq

OAL
—LPR—— g /
DRVS| 2 o)
— | = 8
2| AT L
Z Zz| BN B B
a9 i ] A= L]
O N i
a §:1 e ‘
SW4
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS dla tulejki Nr artykutu
SW, zaciskowej 83455 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
40 2-20 100 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 99,41 401
40 2-20 160 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 122,10 402
40 3-30 139 | 59 63 | M28x1,5 | 40 6 472E (ER40) 113,70 405
w7 Y8 Y8 Y8
Nakretka Klucz Wkret zderzakowy z Wkret
ztaczkowa mocujacy - Y wew. doprowadzeniem zderzakowy
chtodziwa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
62950.. 83357.. 83950 ... 83950 ...
dla tulejki zaciskowej EUR EUR EUR EUR
470E (ER32) M40x1,5 18,56 056 2412 132 M22x1,5x20 2,90 095
472E (ER40) M50x1,5 18,04 057 26,53 140 M28x1,5x25 3,82 096
Wyposazenie

v ‘)
Tuleja zaciskowa ER

— 161206, 211-215

17116 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Trzpien frezarski cylindryczny do frezow z koricowka gwintowang,

OAL
Nl
LB 1 a
Y_I i I\l - - - - - - - _-___4
) | E——
Z| N 4
5 @ g
g F LPR 2
AD
WA
DCONMS ,;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Nr artykutu
56 727 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
12 M5 55 | 20 | 95 | 78 | 115 | 65 7267 052
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 115 | 65 74,24 060
12 M6 65 | 40 | 115 | 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 78 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 78 | 15,8 | 88 80,95 082
20 M10 105 | 25 |180| 78 | 198 | 75 7843 101
20 M10 10,5 45 [ 180 | 78 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 50 | 210 | 78 | 248 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 29,0 | 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162

Trzpien frezarski Weldon do frezow z koricowka gwintowanag,

OAL
N
LB_1 a
o -‘
‘_‘ i || o N ) P — - —
3 T I (N -
0 o
= S
Z| N z
Q| @ o)
o I [S)
al F LPR a
AD
WA
DCONMS ;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Nr artykutu
56 729 ...
mm mm_ | mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 115 | 65 74,24 060
12 M6 6,5 40 | 15| 78 | 1156 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 12,0 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 1138 | 80 | 158 | 88 80,95 082
20 M10 10,5 25 | 180 | 80 | 198 | 75 78,43 101
20 M10 10,5 45 | 18,0 | 120 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 30 | 21,0 | 120 | 249 | 86 81,68 121
25 M12 12,5 50 | 21,0 | 80 | 249 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 290 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162
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WNT \ Standard DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Trzpien frezarski cylindryczny do frezow z koricowka gwintowang,

A 7 ttumieniem drgan

OAL
I_B;‘I»T
[aY] —
| | N T~
ag [ LI
2] %) %]
== LPR =
Z| N pd
8¢ S
Q|+ a
AD AD A
VHM Densimet Densimet
WC WC WC
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
56743 ... 56 744 ... 56721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12 M5 5,5 40 9,5 9 1,3 | 85 222,30 052 189,80 052
12 M5 55 60 9,5 9 11,3 | 105 240,20 053 203,40 053
12 M5 55 80 9,5 9 11,3 | 125 267,40 054 218,20 054
12 M6 6,5 20 | 11,5 11,5 | 65 281,00 060
12 M6 6,5 40 | 115 1,5 | 85 299,90 062
12 M6 6,5 60 | 11,5 11,5 | 105 332,40 063
12 M6 6,5 80 | 11,5 11,5 | 125 363,90 064
12 M6 6,5 100 | 11,5 11,5 | 145 395,30 065
16 M8 8,5 40 | 14,2 9 15,3 | 88 288,30 082 273,70 082 229,70 082
16 M8 8,5 60 | 14,2 9 15,3 | 108 317,80 083 295,70 083 242,20 083
16 M8 8,5 80 | 14,2 9 15,3 | 128 342,90 084 323,00 084 255,80 084
16 M8 8,5 100 | 14,2 9 15,3 | 148 373,30 085 355,40 085 281,00 085
16 M8 8,5 120 | 14,2 9 15,3 | 168 398,40 086 392,20 086 303,00 086
16 M8 8,5 150 | 14,2 9 15,3 | 198 493,90 087 381,70 087
20 M10 10,5 60 | 18,5 9 19,3 | 110 365,90 103 345,00 103 267,40 103
20 M10 10,5 80 | 18,5 9 19,3 | 130 412,10 104 383,60 104 293,60 104
20 M10 10,5 100 | 18,5 9 19,3 | 150 448,80 105 428,90 105 324,00 105
20 M10 10,5 120 | 18,5 9 19,3 | 170 509,60 106 476,00 106 359,60 106
20 M10 10,5 140 | 18,5 9 19,3 | 190 568,30 107 554,70 107 423,60 107
25 M12 12,5 75 | 23,0 9 243 | 131 518,00 124 397,40 124
25 M12 12,5 80 | 23,0 9 243 | 136 440,40 124
25 M12 12,5 100 | 23,0 9 24,3 | 156 512,80 125 572,50 125 427,90 125
25 M12 12,5 120 | 23,0 9 243 | 176 637,60 126
25 M12 12,5 125 | 23,0 9 243 | 181 627,10 126 456,20 126
25 M12 12,5 140 | 23,0 9 24,3 | 196 736,00 127
25 M12 12,5 150 | 23,0 9 24,3 | 206 704,70 127 507,50 127
25 M12 12,5 160 | 23,0 9 243 | 216 834,60 128
25 M12 12,5 175 | 23,0 9 243 | 231 798,00 128 574,60 128
32 M16 17,0 100 | 29,0 9 31,5 | 160 937,40 165 "
32 M16 17,0 150 | 29,0 9 31,5 | 210 1.138,00 166 "
32 M16 17,0 200 | 29,0 9 31,5 | 260 1.372,00 167 "
32 M16 17,0 250 | 29,0 9 31,5 | 310 1.647,00 168 "
32 M16 17,0 300 | 29,0 9 31,5 | 360 1.884,00 169 "
36 M16 17,0 100 | 31,5 9 | 343 | 160 823,10 165 "
36 M16 17,0 150 | 31,5 9 |343]| 210 1.25300 166 "
36 M16 17,0 200 | 31,5 9 | 343 260 1.285,00 167 "

1) Narzedzia mocujace na zapytanie
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WNT \ Standard Wyposazenie
Adaptery

Przedtuzki do frezOw z koricowka gwintowang

THSZWS
DCONMS

\g

DCONWS

e
—
THSZMS

LPR

o

AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONWS | DCONMS | LPR | BD Nr artykutu
56733 ...
mm mm mm mm EUR

M8 M8 8,5 8,5 40 | 138 85,66 081
M8 M8 8,5 8,5 60 | 138 105,90 082
M10 M10 10,5 10,5 40 | 18,0 88,92 101
M10 M10 10,5 10,5 60 | 18,0 109,10 102
M12 M12 12,5 12,5 40 | 21,0 92,27 121
M12 M12 12,5 12,5 60 | 21,0 112,20 122
M16 M16 17,0 17,0 40 | 29,0 95,52 161
M16 M16 17,0 17,0 60 | 29,0 115,40 162

Redukcije do frezow z koricowka gwintowang

2] (%))
= =
5 D
LB 1 Q T
e —
%I ] :::::E:: EI | 5
o @ !
: = |
g £
ol F LPR
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONMS | DCONWS | LPR |BD_1| DF |LB_1 Nr artykutu
56735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
M6 M8 8,5 6,5 20 | 95 | 138 | 78 79,48 060
M8 M10 10,5 8,5 40 | 138 | 180 | 7,8 88,92 081
M8 M12 12,5 8,5 60 | 13,8 | 21,0 | 7.8 95,52 082
M10 M12 12,5 10,5 40 | 18,0 | 210 | 7,8 92,27 101
M10 M16 17,0 10,5 60 | 18,0 | 290 | 7,8 112,20 102
M12 M16 17,0 12,5 40 | 210|290 | 7,8 92,27 121
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WNT \ Standard

Adaptery

Adapter do freza wkrecangeo - uchwyt termokurczliwy

27| 0,003 |A
(£10,003]A) |
‘_\ B O D s I Ay S, | L
a 11 o o $ &
n LB_1
2 - ¢ |2 2
=z o P4 <
g 5 g ¢
[a) LPR [a] bj—:
AD
WA
THSZMS | DCONWS | BD_1 | LPR |LB_1| DF |DCONMS| TaX | DRvS Nr artykutu
56 708 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR
M10 6 12 |40 [ 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 061
M12 6 12 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 062
M16 6 12 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 063
M10 8 16 | 40 | 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 081
M12 8 16 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 082
M16 8 16 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 083
M10 10 18 | 60 18 | 105 | 30 17 106,90 101
M12 10 20 | 60 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 102
M16 10 20 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 103
M12 12 21 | 60 21 | 125 | 50 19 106,90 122
M16 12 24 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 123

70 Prosze przestrzega¢ minimalnej gtebokosci mocowania podanej w — rozdziale 16 Uchwyty narzedziowe, str. 233.

17]20
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WNT \ Standard

Adaptery

Trzpien frezarski ze stozkiem Morse’a do frezow z koricowka gwintowana

LB 1
N| ‘-I L] b
D S »
5| @ >
8l Fl PR
AD
WA

Uchwyt | THSZWS | DCONWS | BD_1|LB_1 |BD_2| LPR Nr artykutu

56 731 ...

mm | mm | mm | mm | mm EUR
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 20 55,05 081
MK2 M8 8,5 13,8 | 85 | 18,0 | 40 58,51 082
MK2 M8 8,5 13,8 | 85 | 180 | 60 60,08 083
MK3 M8 8,5 138 | 85 | 241 | 80 64,69 084
MK3 M8 8,5 13,8 | 85 | 241 | 100 68,68 085
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 20 55,05 101
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 40 58,51 102
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 60 60,08 103
MK3 M10 10,5 180 | 85 | 241 | 80 64,69 104
MK3 M10 10,5 18,0 | 85 | 241 | 100 68,68 105
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 240 | 10 53,68 121
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 30 55,05 122
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 45 57,78 123
MK3 M12 12,5 21,0 | 85 | 241 | 60 60,61 124
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 75 64,69 125
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 85 70,88 126
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 95 7487 127
MK4 M12 12,5 21,0 | 85 | 31,6 | 120 106,90 129
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 316 | 10 58,51 161
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 35 59,87 162
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 50 65,32 163
MK4 M16 17,0 290 | 90 | 316 | 65 70,15 164
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 80 76,33 165
MK4 M16 17,0 290 | 120 | 316 | 95 84,61 166
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 447 | 150 120,60 168
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 44,7 | 180 127,90 169
cuttingtools.ceratizit.com 17121
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WNT \ Performance

Wyposazenie

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

Przeglad programu MultiChange

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange" umozliwia nadzwyczaj szybka wymiane narzedzia. Dzigki wysokiej
stabilnosci konstrukcji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest rowniez najbardziej stabilnym i doktadnym
systemem gtowic wymiennych sposrod wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowic wymienng dla prawie kazdego rodzaju

zastosowania znajda Panstwo w kolejnych rozdziatach.

Wiertta VHM

4 Nawiertak VHM-NC
<190°,120° 142°/@ 8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 2

— Rozdziat 2, Wiertta VHM

&
=

*ZEFP = liczba zgbow

Rozwiertaki i pogtebiacze
4 Rozwiertaki do otwordw przelotowych
@ 8-30,2 mm wigcznie ze $rednicq specjalng / ZEFP 4-6

A Rozwiertaki do otwordw nieprzelotowych
0 12,2-30,2 mm wigcznie ze $rednicg specjalng / ZEFP 6

— Rozdziat 4, Rozwiertaki i pogtebiacze

*ZEFP = liczba zebow

Frezy VHM

4 Frezy katowe PKD
@8,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 2

a Frezy katowe VHM
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

4 Frezy VHM do obrdbki zgrubno-wykanczajacej
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A Frezy VHM do obrdbki wykanczajgcej
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

a Frezy VHM do zastosowania przy wysokich posuwach
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— Rozdziat 14, Frezy VHM

4 Frezy promieniowe VHM
@10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 4

a Frezy torusowe VHM
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 3+4

a Frez VHM do zaokraglania krawedzi
28,10,12,16,20 mm

4 Frezy VHM do zatepiania ostrych krawedzi
@10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 4+6

*ZEFP = liczba zgbow

Oprawka

4 Uchwyt stal. bardzo krotki
cylindryczny/ stozkowy 87°

“‘ dtugosc¢ 60-90 mm

dla KLG 8,10, 12,16, 20 mm

a Uchwyt stal. / VHM krotki
cylindryczny
dtugo$¢ 85-120 mm
dla KLG 8,10, 12, 16,20 mm

_ & Uchwytstal. / VHM, krotki
= stozkowy 87°
“ dtugos¢ 85-120 mm
dla KLG 8, 10, 12, 16,20 mm
a Uchwyt VHM $redni
/ cylindryczny/ stozkowy 87°
o

dtugos¢ 110-150 mm
dla KLG 8,10, 12, 16, 20 mm

1722

a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
‘1 cylindryczny
i dtugosc¢ 150-200 mm
23+24 L dla KLG 8,10, 12, 16,20 mm 24+25

a Uchwyt stal. / VHM, dtugi
- 1 stozkowy 87°
) dtugos¢ 150-200 mm
24+25 L dla KLG 8,10, 12, 16,20 mm 23

a Uchwyt stal. / VHM bardzo dtugi

’ cylindryczny

1 dtugosc¢ 200-250 mm
23 L dla@ 16120 mm 24+25

23+25
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WNT \ Performance DIN 1835 - chwyty cylindryczne

MultiChange - Oprawka

A Stozkowy 87°
A S7ID = wielkos¢ stozka

Zakres dostawy:
Korpus bez klucza montazowego

L

DCONMS ' ‘ L L

=3 =3 =3 =3 C=3
e e e = =N
Stal Stal VHM VHM VHM
A A8 a8 T3 T3
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | BD_2 | DCONMS | OAL LB LPR Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84001 ... 84004 ... 84005 ... 84 007 ... 84010 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
06 78 94 10 60 18 19 93,64 080
06 78 9,4 10 85 43 44 111,10 080 187,70 080
06 78 9,4 10 110 68 69 207,70 080
06 78 9,4 10 150 | 108 | 109 239,00 080
08 98 | 12,0 16 70 25 29 95,10 100
08 98 | 13,0 16 90 38 4 113,30 100 204,50 100
08 98 | 149 16 10 60 61 228,50 100
08 98 | 154 16 150 | 100 | 101 266,30 100
10 1,8 | 14,2 16 70 27 29 105,90 120
10 1,8 | 152 16 90 40 4 115,40 120 204,50 120
10 11,8 | 16,6 20 110 56 59 292,50 120
10 1,8 | 195 20 150 98 99 316,60 120
12 15,8 | 18,2 20 80 27 29 113,30 160
12 158 | 19,5 20 105 53 54 140,60 160 287,30 160
12 15,8 | 195 20 130 78 79 342,90 160
12 15,8 | 19,5 20 150 98 99 353,40 160
16 19,8 | 23,2 25 90 39 41 132,10 200
16 198 | 245 25 120 60 61 162,60 200 353,40 200
16 19,8 | 245 25 150 90 91 397,40 200
16 198 | 245 25 200 | 140 | 141 446,70 200

70 Instrukcje dotyczaca montazu znajdziecie Panstwo na — str. 38

Wyposazenie

e —

Koncowkadoklucza  Klucz widetkowy
dynamometrycznego

—38 —38
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WNT \ Performance

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

MultiChange - Oprawka

A Cylindryczny
A Nadaje sie do frezowania po spetnieniu warunkow
A SZID = wielkos¢ stozka

Zakres dostawy:
Korpus bez klucza montazowego

L

DCONMS

OAL

15—
f—LPR—

—
SzZID

BD_1

S

’
rd

= nona
.

SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Nr artykutu Nr artykutu

84000 ... 84002 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

06 78 10 60 17 19 84,93 080

06 78 10 85 42 44 99,72 080

06 78 10 150 | 107 109

08 9,8 12 70 22 24 86,41 100

08 9,8 12 90 42 44 102,20 100

08 9,8 12 150 | 102 104

10 11,8 16 70 17 21 95,84 120

10 11,8 16 90 37 41 104,30 120

10 11,8 16 150 97 101

12 15,8 16 80 30 31 102,90 160

12 15,8 16 105 55 56 124,80 160

12 15,8 16 150 | 100 101

12 15,8 16 200 | 150 151

16 19,8 25 90 26 31 120,60 200

16 19,8 25 120 56 61 146,80 200

16 19,8 25 200 | 136 141

16 19,8 25 250 | 186 191

0o
e

no0n
2 [

A8 A8

Y8 Y8

Nr artykutu Nr artykutu
84008 ... 84011 ...
EUR EUR
140,60 080
143,70 100
146,80 120
176,20 160

318,80 160
206,50 200

355,40 200

70 Instrukcje dotyczacq montazu znajdziecie Pafstwo na — str. 38

Wyposazenie

Tpe >—

Koncowkadoklucza  Klucz widetkowy
dynamometrycznego

—38 —38

17]24
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WNT \ Performance

Wyposazenie

DIN 1835 - chwyty cylindryczne

MultiChange - Oprawka

A Cylindryczny

A Nadaje sie do frezowania po spetnieniu warunkow

A S7ID = wielko$¢ stozka

Zakres dostawy:
Korpus bez klucza montazowego

L

DCONMS

OAL

VAN

il
2 £ e = —
a5 ] j |
Bt VHM VHM VHM VHM
w18 T3 Ha__I8 Ha__I8
Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84003 ... 84006 ... 84009 ... 84012...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
06 78 10 85 42 44 187,70 080
06 78 10 110 67 69 207,70 080
06 78 10 150 107 109 239,00 080
08 9,8 12 90 42 44 198,20 100
08 9,8 12 110 62 64 217,00 100
08 9,8 12 150 102 104 253,60 100
10 11,8 16 90 37 4 204,50 120
10 11,8 16 110 57 61 228,50 120
10 11,8 16 150 97 101 266,30 120
12 15,8 16 105 55 56 222,30 160
12 15,8 16 130 80 81 303,00 160
12 15,8 16 150 100 101 34390 160
12 15,8 16 200 150 151 455,10 160
16 19,8 25 120 56 61 353,40 200
16 19,8 25 150 86 91 397,40 200
16 19,8 25 200 136 141 446,70 200
16 19,8 25 250 186 191 688,90 200
0 Instrukcje dotyczaca montazu znajdziecie Panstwo na — str. 38
Wyposazenie
* | ———
Koncoéwka doklucza  Klucz widetkowy
dynamometrycznego
— 38 — 38
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WNT \ Standard

Adaptery
Przedtuzka trzpienia frezarskiego nasadzanego
A Rozne zastosowania dzigki mozliwosci uzycia jednej lub dwdch przedtuzek (mozliwo$é max. 2 x 50 mm)
Zakres dostawy:
Korpus bez $rub dociggajacych
2
z
«LSC LF 8 -
[m]
» _
= R | | S e |
il I |A
& L ";j% AE | g
Q I
) |
A
1
Y8
DCONWS 5| DCONMS 45 | LF BD | LSC Nr artykutu
ly 82648 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
16 16 75 38 17 19 76,86 075
16 16 50 38 17 19 76,33 050
22 22 50 48 19 | 21 78,22 150
22 22 75 48 19 21 78,96 175
27 27 75 58 | 21 23 83,36 275
27 27 50 58 | 21 23 81,89 250
32 32 75 78 | 24 | 26 91,96 375
32 32 50 78 | 24 | 26 88,81 350
40 40 50 88 | 27 | 29 110,10 450
40 40 75 88 | 27 | 29 114,30 475
Y8 Y8 Y8 Y8

Sruby do
zabieraka

Zabierak

Sruba
dociagajaca frez

Sruba
dociagajaca frez

Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
83950 ... 83950 ... 82649 ... 82 649 ...
Dla nr artykutu EUR EUR EUR EUR
82648 075 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x100 3,69 075
82 648 050 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x125 4,33 001 M8x80 2,67 050
82648 150 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 7,49 121 M10x125 6,40 100 M10x80 4,22 150
82648 175 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 7,49 121 M10x100 557 175
82648 275 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x100 8,33 275
82 648 250 Mb5x12 0,57 136 12x13x24,3 848 122 M12x125 9,79 200 M12x80 6,17 250
82648 375 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x100 12,69 375
82 648 350 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x125 14,36 300 M16x80 9,06 350
82648 450 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295
82648 475 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295

70 Przy zastosowaniu dwoch przedtuzek (max. 2x50mm) prosze uzywac sruby dociagajacej o dtugosci 125 mm.

17]26
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WNT \ Performance A
daptery

Przedtuzka ze ztaczem ABS

LPR

S
4

il

v
-

=10 S § S -
N §T T"L:’:Jf;i:j;i:,i i’
J e e H == '
AD
NEW JIKiz
Uchwyt KOMET nr | SZID | DCONWS | LPR Nr artykutu
84209...
mm mm EUR
ABS 50 A2000550 | ABS 50 28 50 292,20 05097
ABS 50 A2000050 | ABS 50 28 65 292,20 06597
ABS 50 A2000250 | ABS 50 28 100 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150

292,20 15097

XX XX XX XX XX XX XX
n
D i s®» s «» — |8
$ruba mocujaca czgscizamienne cze$ci zamienne trzpien ustalajacy trzpien wahliwy rurka do $ruba stozkowa
asortymentu asortymentu chtodziwa
Czgsci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Uchwyt EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Wyposazenie
Pierscien

Pierscien

Y8
Nr artykutu
d; D L 83385 ...
mm mm mm EUR

22 2 592 013
22 3 597 113
22 4 6,24 213
22 5 6,41 313
22 6 6,73 413
22 10 753 513
26 2 525 016
26 3 526 116
26 4 533 216
26 5 554 316
26 6 569 416
26 10 8,14 516
26 20 10,35 616
26 30 12,89 716
34 2 544 022
34 3 554 122
34 4 560 222
34 5 6,13 322
34 6 6,94 422
34 10 954 522
34 20 11,96 622
34 30 15,84 722
4 2 597 027
M“ 3 6,11 127
4 4 6,74 227
4 5 6,98 327
M 6 7,85 427
4 10 9,74 527
4 20 13,21 627
4 30 1751 727
47 2 6,67 032
47 3 7,07 132
47 4 771 232
47 5 8,33 332
47 6 8,83 432
47 10 10,80 532
47 20 16,25 632
47 30 19,72 732
55 2 7,75 040
55 3 8,61 140
55 4 950 240
55 5 10,35 340
55 6 11,22 440
55 10 15,10 540
55 20 20,55 640
55 30 2548 740
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WNT \ Performance ISO 10889 - uchwyt narzedziowy VDI

Podktadki
H A Dlauchwytoéw wzdtuznych i poprzecznych
Wkret do oprawek cylindrycznych E2 a Bez guintu mocujaceqo
—
H——A T\ d, 1
ol B - s
- B
1 b,
L1
Y8 Y8
G Nr artykutu Nr artykutu
L, SW 83950 ... b b, d, 83950 ...
mm mm EUR mm | mm mm EUR
M6 | 12 3 2,06 461 4 38 14 11,01 210
M6 | 16 3 2,06 462 4 48 | 14 11,01 211
M6 | 25 3 2,06 463 4 54 | 14 11,01 212
4 55 | 12 11,01 213
M8 | 10 4 2,06 464 4 69 | 16 11,01 214
M8 | 12 4 2,06 465 4 73 14 11,01 215
M8 | 16 4 2,06 466 4 | 75 | 12 11,01 216
M8 | 20 4 2,06 467 4 9 | 16 11,01 217
M8 | 25 4 2,06 468
M8 | 30 4 2,06 469 5 84 | 20 11,01 218
5 | 117 | 20 11,01 219
M10 | 16 5 2,06 470
M10 | 20 5 2,06 471 7 99 | 25 11,01 220
M10 | 25 5 2,44 472 7 | 120 | 25 12,69 221
M10 | 30 5 2,24 473 7 | 129 | 25 11,01 222
7 | 143 | 25 11,01 228
M2 | 12 6 2,44 474
M2 | 16 6 2,44 475
M2 | 20 6 2,44 476
M2 | 25 6 2,44 477

Sruba mocujaca oprawek cylindrycznych E

Y8
Gwint Nr artykutu
83950 ...
EUR
M10x1x10 4,90 180
M12x1x12 4,90 181
M16x1x13 6,02 182
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WNT \ Performance

Narzedzia napedzane

Nakretka mocujaca z gwintem zewnetrznym, ksztatt ER, pod  Z61a® - element utatwiajacy wkrecanie
pierscienie uszczelniajace przy wewngtrznym chtodzeniu

Y7
do Nr artykutu
Y8 wielkosci 83950 ...
do Gwint Nr artykutu EUR
wielkosci sw 83950... ER 16 28,45 495
mm EUR ER 20 14,99 496
ER 16 M24x1 19 49,96 328 ER 25 16,47 497
ER20 | M28x1,5 22 52,51 329 ER 32 2695 498
ER25 | M32x1,5 24 54,45 330 :
ER32 | M40x1,5 32 58,27 335 ER 40 19,48 499
Zeta® - nakretki mocujace Klucz do Zeta® - nakretki mocujace
Y7 Y7
do Gwint Nr artykutu do Nr artykutu
wielkosci Moy, 83950... wielkosci 83950...
Nm EUR EUR
ER 16 M24x1 60 35,94 480 ER 16 3/8" 3444 500
ER 20 M28x1,5 75 37,44 481 0 '
ER 25 M32x15 100 3893 482 ER20 | 3/8 35,94 501
ER 32 M40x1,5 130 43,43 483 ER 25 1/2" 37,44 502
ER 40 M50x1,5 150 49,42 484 ER 32 1/2" 4194 503
ER 40 1/2" 47,94 504

Zeta® - adapter klucza dynamometrycznego ,
A Uwaga: ztaczka adaptera klucza dynamometrycznego z chwytem walcowym o Zeta® - KIUCZ mOCUJacy

Srednicy 16 mm

» ~

Y7
do Nr artykutu
Y7 wielkosci 83950...
do Nr artykutu EUR
wielkosci ssuﬂso"' ER16 5001 490
ER20 52,41 491
ERIC 2091 20 ER 25 5300 492
ER 32 o ER 40 5840 494
17130
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WNT \ Performance

Narzedzia napedzane

Ztaczki Srubowe Dysza kulista natryskowa
A Rurka stalowa
® ®
B &
Y7 Nr artykutu
Gwint forma Nr artykutu 83950 ...
O rurki 83950... EUR
mm EUR 08-M5 2,76 200
210-M6 3,49 201
M8x1 5 A 6,85 372 ’
M10x1 6 A 15,10 373 214-M8 3,49 202
M10x1 8 A 8,58 374
M8x1 5 B 6,85 375
M10x1 6 B 15,10 376 .
Mioxi | 8 | B is10 s 0-ring

Przewod chtodzacy ze sworzniem kulowym

A Do =80 bar

-

B~ .

do 0 Nr artykutu
83950 ...
EUR
VDI16| 15x1,5 0,86 205
VDI 20 18,77 x 1,78 0,86 206
Y7 VDI 30| 28,3x1,78 0,86 207
Nr artykutu VDI 40 37,77 x 2,62 0,86 208
VDI 50 |47,29 x 2,62 0,86 209
83950...
EUR
29 32,95 4M
g1 22,46 442
Element dyszy
f !
(0] o'
: A
Lﬁ
-
Y8
G Nr artykutu
D, L L, L | d 83950...
mm mm | mm | mm | mm EUR
9,88 | M4 13 8 2,2 55 9,97 247
11,88 | M6 15 10 3,0 6,8 9,97 248
13,88 | M6 17 12 4,0 6,8 9,97 249
cuttingtools.ceratizit.com 17131
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WNT \ Performance

Wyposazenie ogdlne

Tulejki redukcyjne do hydraulicznych Tulejki redukcyjne z kanatem chiodzacym do hydraulicznych
uchwytow zaciskowych i wysokocisnieniowych uchwytow zaciskowych
A mozliwo$¢ zastosowania przy cisnieniu do 80 bar A 7 kanatem chtodzacym, dla zastosowan ze zmiennymi $rednicami

j—DCONMS —{

DCONWS

Lsc - LsC
***** T o 1 /
fffff L : ! / I- I' \ /
) LcoL ‘ — Q
: S LcoL —
\

OAL

}+~DCONMS —|

—— BD ——
DCONWS

DCONMS| DCONWS | OAL | LCOL | LSC gk NEW IR
8;;6’9” ! DCONMS| DCONWS | BD | OAL | LCOL | LSC Nr artykutu
m__on il Wy m  m m e m o on "
12 S ] IR 1 3 | 16 | 44 | 40 | 29 201,30 10300
12 R 100500 12 4 | 16 | 44 | 40 | 20 20130 10400
12 R M- JRI N 1 5 | 16 | 44 | 40 | 29 20130 10500
! 12 8 | 16 | 44 | 40 | 37 20130 10800
2 . Sor2 IS 20 3 | 25 | 54 | 50 | 28 126,70 20300
2 s | % N8 5005 2 20 4 | 25 | 54 | 50 | 28 12670 20400
20 - T NIZE T 20 5 | 25 | 54 | 50 | 28 126,70 20500
20 LN -l 080 28 % 8§ | 25 | 54 | 50 | 37 126,70 20800
2 L A . ey BT 10 | 25 | 54 | 50 | 40 126,70 21000
2 S —— ey A % 14 | 25 | 54 | 50 | 45 12670 21400
' 20 16 | 25 | 54 | 50 | 48 126,70 21600
2 o B0 36 37 S277 NS 3 6 | 36 | 64 | 60 | 36 14320 30600
25 oy g B 8 | 36 | 64 | 60 | 36 14320 30800
2 L L SoIT NS 3 10 | 36 | 64 | 60 | 40 14320 31000
% 12 e e SOITRSEaN 32 12 | 36 | 64 | 60 | 45 14320 31200
2 L — So/7 BEEN 3 14 | 36 | 64 | 60 | 46 14320 31400
% e e ae ST 32 16 | 36 | 64 | 60 | 48 14320 31600
22 ) U 18 | 36 | 64 | 60 | 49 14320 31800
' 32 20 | 36 | 64 | 60 | 50 14320 32000
- PR S a—— —_— 25 | 36 | 64 | 60 | 56 143,20 32500
32 8 | 64 | 60 | 36 9972 308
32 10 | 64 | 60 | 40 9972 310
32 12 | 64 | 60 | 45 9972 312
32 14 | 64 | 60 | 46 9972 314
32 16 | 64 | 60 | 48 9972 316
32 18 | 64 | 60 | 49 9972 318
32 20 | 64 | 60 | 50 9972 320
32 25 | 64 | 60 | 56 9972 325

Sruba zderzakowa do zastosowania do tulejek
redukcyjnych w hydraulicznych uchwytach zaciskowych

Y7

G Nr artykutu

D 83950 ...

mm EUR

M4x0,5x26 - SW2 2,8 8,27 425
M8x1x19 - SW2,5 58 8,27 428
M10x1x16 - SW3 58 8,27 426
M16x1x16 - SW5 11,7 8,27 427

Mozliwos$ci przystosowania dla zastosowania wkretow
zderzakowych dla tulejek redukcyjnych

= ] [ —
DCONMS w mm é @

12 83950425 83950426
20 83950425 83950428 83950427
25 83950425 83950428 83950 427
32 83950428 83950427
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WNT \ Performance

Wyposazenie ogdine

Tulejki redukcyjne z nacieciem

A dla oprawek cylindrycznych i uchwytéw narzedziowych

A dlanarzedzi z chwytem cylindrycznym

DCONWS
OAL
N T
i
8
5 &J
L v
LFSF
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF Nr artykutu
83271 ...
mm mm mm mm EUR
20 6 30 4 56,63 206
20 8 30 4 4435 208
20 10 30 4 4435 210
20 12 30 4 4435 212
20 15 30 4 4435 215
20 16 30 4 4435 216
25 6 40 4 61,03 256
25 8 40 4 47,50 258
25 10 40 4 47,50 260
25 12 40 4 47,50 262
25 15 40 4 62,18 265
25 16 40 4 47,50 266
25 20 40 4 47,50 270
32 6 50 4 62,49 326
32 8 50 4 47,50 328
32 10 50 4 47,50 330
32 12 50 4 47,50 332
32 15 50 4 47,50 335
32 16 50 4 47,50 336
32 20 50 4 47,50 340
40 10 78 4 57,36 410
40 12 78 4 57,36 412
40 15 78 4 57,36 415
40 16 78 4 57,36 416
40 20 78 4 57,36 420
40 25 78 4 57,36 425
40 32 78 4 57,36 432
50 20 88 4 76,96 520
50 25 88 4 76,96 525
50 32 88 4 76,96 532
50 40 88 4 76,96 540

cuttingtools.ceratizit.com

Tulejki redukcyjne do mocowania bezposredniego

A donarzedzi z chwytem cylindrycznym

DCONWS

j——OAL—{

DCONWS

g‘ m . é s
3 3
=CIE="CE
LFSF ® {LFSFa § B
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF | Rys. Nr artykutu
83272...
mm mm mm mm EUR
25 6 50 4 B 63,86 256
25 8 50 4 B 49,49 258
25 10 50 4 B 49,49 260
25 12 50 4 B 49,49 262
25 14 50 4 A 63,86 264
25 16 50 4 A 49,49 266
25 20 50 4 A 49,49 270
32 6 58 5 B 65,96 326
32 8 58 5 B 65,96 328
32 10 58 5 B 51,07 330
32 12 58 5 B 51,07 332
32 16 58 5 A 51,07 336
32 20 58 5 A 51,07 340
32 25 58 5 A 51,07 345
40 8 58 5 B 80,11 408
40 10 58 5 B 65,96 410
40 12 58 5 B 71,30 412
40 16 58 5 A 71,30 416
40 20 58 5 A 71,30 420
40 25 58 5 A 71,30 425
40 32 58 5 A 71,30 432
50 12 75 5 B 7424 512
50 16 75 5 A 7424 516
50 20 75 5 A 74,24 520
50 25 75 5 A 74,24 525
50 32 75 5 A 74,24 532
50 40 75 5 A 74,24 540

Uchwyt z tuleja zaciskowa dla oprawek
wytaczarskich

Zakres dostawy:
Uchwyt na tulejki zaciskowe i nakretka

AT 4
o \ _ g
e i I S
I o
[ a
= I}
LPR s
Y7
DCONMS| dlatulejki BD LS |LPR Nr artykutu
zaciskowej 83950 ...
mm mm mm | mm EUR
25 428E (ER20) 35 29 | 18 316,00 390
32 430E (ER25) 40 32 |20 347,40 391 M
40 470E (ER32) 50 38 |20 322,00 392 M
1) niemagazynowany
17133
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WNT \ Standard

Wyposazenie ogdine

Wycior stozkowy Urzadzenia montazowe do uchwytow
A j i .
Wykonanie z twardego drewna z elementami skorzanymi StOZkowyCh
o= . A Zaluminium
v | §
Uchwyt Nr artykutu .
83715 .. -
EUR
MK 1 5,89 001
MK 2 6,10 002
MK 3 8,14 003
MK 4 8,97 004
MK 5 1321 005 [
HSK 32 43,20 320
HSK 40 45,82 400 f
HSK 50 46,55 500
HSK 63 54,42 630
HSK 80 70,25 800
HSK 100 82,53 100
Y7

SK 30 9.83 130 Uchwyt Nr artykutu
SK 40 10,80 140 80720 ...
SK 50 12,89 150 EUR

SK 30 100,50 030

SK 40 100,50 040

SK 50 167,70 050
Urzadzenia montazowe dla uchwytow narzedziowych
A Rolki mocujace
A Pewne mocowanie
A Szybki montaz, poniewaz nie jest wymagane dodatkowe mocowanie

dy
Y7
Uchwyt Nr artykutu
d, 80722 ...
mm EUR

HSK 32, PSC 32 32,0 155,90 032
HSK 40, PSC 40 40,0 155,90 040
MAS-BT 30 46,0 128,80 046
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 30, HSK 50, PSC 50 50,0 128,80 050
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 40, HSK 63, PSC 63, MAS-BT 40, ANSI-CAT 40 | 63,0 133,80 063
DIN 69871 - SK 50 97,5 249,30 097
HSK 100, MAS-BT 50, ANSI-CAT 50 100,0 249,30 100

70 Uwaga: narzedzia mocujace nie moga by¢ ttuste!

17134
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WNT \ Performance

Nakretki mocujace - Centro-P

Nakretka mocujaca ER do oprawek

Nakretka mocujaca mini do oprawek

precyzyjnych precyzyjnych
Centro-P Centro-P
DLN
- ® e ] ® o
1
do pierscieni uszczelniajacych do pierscieni uszczelniajacych
Y8 Y8 Y8 Y8
dla tulejki DLN| TQX  Nrartykutu Nr artykutu dla tulejki DLN| TQX  Nrartykutu Nr artykutu
zaciskowej  |Zakres mocowania 84 950 ... 84950 ... zaciskowej  |Zakres mocowania 84950 ... 84 950 ...
mm mm | Nm EUR EUR mm mm | Nm EUR EUR
426E (ER16) 1-10 30 | 50 28,15 001 3519 011 4004E (ER08) 1-5 10 | 5-8 38,19 040
428E (ER20) 1-13 32| 70 31,16 002 38,22 012 4008E (ER11) 1-7 16 | 10 33,15 041
430E (ER25) 2-16 40 | 85 31,16 003 38,22 013 4008E (ER11) 03,0 16 | 10 63,35 042
470E (ER32) 2-20 50 | 135 33,15 005 40,23 015 4008E (ER11) 04,0 16 | 10 63,35 043
472E (ER40) 3-26 63 | 190 45,25 007 54,30 017 4008E (ER11) 05,0 16 | 10 63,35 044 1
4008E (ER11) 06,0 16 | 10 63,35 045
4008E (ER11) 070 16 | 10 63,35 046
426E (ER16) 1-10 22 | 28 33,15 034 41,22 035

Standardowa nakretka mocujagca0OZdo

uszczelniona bezposrednio

oprawek precyzyjnych
A Mozna zastosowac takze bez pierscienia uszczelniajacego TP . . .
Tulejki zaciskowe - narzedzia pomocnicze
Centro-P do nakretek mini do Centro-P
DLN Centro-P
— - -
do pierécieni uszczelniajacych
Y8 Y8 Y8
dla tulejki DLN| TQX  Nrartykutu Nr artykutu dla tulejki Nr artykutu
zaciskowej  |Zakres mocowania 84950 ... 84950 ... zaciskowej 84 950 ...
mm mm | Nm EUR EUR EUR
462E(0Z) | 2-25 [50[140 3519 009 42,22 020 4004E / ER 08 19.75 070
4008E /ER 11 27,65 072
Nakretka mocujaca stozkowa do Centro-P
Centro-P
| ! ® @
1 @
do pierscieni uszczelniajacych
Y8 Y8
dla tulejki DLN| TQX  Nrartykutu Nr artykutu
zaciskowe]  |Zakres mocowania 84950 ... 84950 ...
mm mm | Nm EUR EUR
426E (ER16) 1-10 ‘ 24 ‘ 50 33,15 031
426E (ER16) 1-10 24 | 25 41,23 033
cuttingtools.ceratizit.com 17135
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WNT \ Performance

Klucz mocujacy

Klucz pierscieniowy

A \Wykonanie CP = do nakretek mocujacych Centro-P
A \Wykonanie STD = do standardowych nakretek mocujacych

Y —

Y8

do wielkosci Nr artykutu

d, 84 950 ...

mm EUR
4004E / ER08 CP mini 10 85,46 050
4008E/ ER 11 CP mini / mini 16 60,32 080 "
426E /ER 16 CP/ ER 16 mini 22 60,16 026
426E / ER 16 CP konisch / CP mini 24 60,32 082 2
426E/ER 16 CP 30 60,16 027
426E/ER 16 STD 32 60,16 028
428E /ER 20 STD 35 60,16 029
430E/ER 25 CP 40 60,32 054
430E/ER 25 STD 42 60,32 055
470E/ER 32 CP + STD / 0Z462E CP 50 60,32 056
472E/ER 40 CP + STD 63 66,36 057

1) Klucz specjalny do mini nakretek mocujacych
2) Klucz do stozkowych nakretek mocujacych / Klucz specjalny do mini nakretek mocujacych

Klucz pierscieniowy - nasadka na klucz

dynamometryczny

A \Wykonanie CP = do nakretek mocujacych Centro P
A Wykonanie STD = do standardowych nakretek mocujacych

do wielkosci

Y8
Nr artykutu

d; | Mus |kwadrat 84950 ...
mm| Nm mm EUR

4008E/ER 11 CP

426E / ER 16 CP/ ER 16 mini

426E /ER 16 CP

426E /ER 16 CP

426E /ER 16 STD

426E /ER 20 STD

430E/ER 25 CP

430E/ER 25 STD

470E/ER 32 CP + STD/ OZ 462E CP
472E/ER 40 CP + STD

16 (20-100| 9x12 60,32 060 "
22120-100| 9x12 60,16 170
24120-100| 9x12 60,32 061 "
30|20-100| 14x18 60,16 171
32|20-100| 14x18 60,16 172
35|20-100| 14x18 60,16 173
40 |40-200| 14x18 60,32 065
42140-200| 14x18 60,32 066
50|40-200| 14x18 60,32 067
63]40-200| 14x18 66,36 068

1) Do nakretki mocujacej mini i stozkowej nakretki mocujacej

Klucz dynamometryczny

® — -
Y8
Nr artykutu

Mo, kwadrat 84435 ...
Nm mm EUR
5-30 9x12 145,90 030
10-80 9x12 171,50 080
20-200 | 14x18 174,50 200
17136
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WNT \ Standard

Nakretki ztaczkowe

Nakretka mocujaca ER mini

j— HLN

z
5
a

e,

[
L

w7
dla tulejki G DLN | HLN | TQX Nr artykutu
zaciskowej 62 950 ...
mm | mm Nm EUR
4004E (ER08) | M10x0,75 | 12 11,0 8 25,06 067
4008E (ER11) | M13x0,75 | 16 | 12,0 18 24,43 065
426E (ER16) | M19x1 22 | 18,0 28 23,90 066
428E (ER20) | M24x1 28 | 195 35 26,95 068
430E (ER25) | M30x1 35 | 21,0 40 29,46 069

Nakretka mocujaca ER mini do
pierscienia uszczelniajacego

f— HLN

z
S
a

do pierscieni uszczelniajacych

[
L

Y8
dla tulejki G DLN | HLN | TQX Nr artykutu
zaciskowej 83950...

mm mm Nm EUR
426E (ER16-DS) | M19x1 22 22,0 28 36,45 058
428E (ER20-DS) | M24x1 28 23,2 35 38,87 059
430E (ER25-DS) | M30x1 35 247 40 40,56 060

Nakretka mocujaca 0Z ksztatt B+C
-

A tozyskowana
[ Q)
L

DLN
G

W7
dla tulejki G DLN | HLN | TQX Nr artykutu
zaciskowej 62 950 ...

mm mm Nm EUR
H5E/421E (0Z)| M33x15 | 43 | 240 [ 85 31,56 050
459E / 462E (0Z)| M48x2 60 30,0 140 34,71 051
460E / 467E (0Z)| M60x2,5 | 72 33,5 170 43,41 052

cuttingtools.ceratizit.com

Nakretka mocujaca ER
RHLNj
do pierscieni uszczelniajacych
W7 Y8
dla tulejki G DLN| HLN  Nrartykutu Nr artykutu
zaciskowej 62 950 ... 83950 ...
mm| mm EUR EUR
426E (ER16) |M22x1,5-SW25 28 | 18,0 17,82 044
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 19,5 18,87 045
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 22,5 32,71 053
Nakretka mocujaca ER
HHLN%
do pierscieni uszczelniajacych
W7 Y8
dla tulejki G DLN | HLN  Nrartykutu Nr artykutu
zaciskowej 62 950 ... 83 950...
mm mm EUR EUR
426E (ER16) | M22x1,5 | 32 17,0 17,62 054
426E (ER16) | M22x1,5 | 32 22,0 30,62 054
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 20,0 19,92 055
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 247 34,72 055
470E (ER32) | M40x1,5| 50 22,3 18,56 056
470E (ER32) | M40x1,5 | 50 27,0 36,95 056
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 25,3 18,04 057
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 30,7 43,57 057
17137
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Wyposazenie
Klucz mocujacy

MultiChange - Klucz widetkowy

| —

Y8
Nr artykutu
SW | Muyax, 84 357 ...
mm Nm EUR
6 5 6,90 006
8 12,5 7,08 008
10 15 7,96 010
13 20 8,61 013
16 25 11,54 016
19 25 1510 019 "
21 25 16,57 021 "
24 25 1741 024 "

1) tylko do rozwiertakow MultiChange

MultiChange - Koricowka do klucza dynamometrycznego

=
Y8

Nr artykutu
SW | My | kwadrat 84 358 ...
mm Nm mm EUR
6 5 9x12 49,70 006
8 125 | 9x12 49,70 008
10 15 9x12 49,70 010
13 20 9x12 49,70 013
16 25 9x12 49,70 016
19 25 9x12 103,80 190
21 25 9x12 145,70 210
24 25 9x12 145,70 240
19 25 | 14x18 88,29 019 "
21 25 | 14x18 108,10 021 "
24 25 | 14x18 108,10 024 "

1) tylko do rozwiertakow MultiChange

70 Odpowiednie klucze dynamometryczne znajda Pafistwo na — stronie 36.

17138

Instrukcja montazu dla systemu MultiChange

4 Oczysci¢ stozek, gwint i powierzchnie ptaska gtowicy zamiennej

a Oczyscic stozek, gwint i powierzchnig ptaska uchwytu

a Dokreci¢ gtowice do uchwytu zgodnie ze wskazéwkami zegara
(Ostroznie! Najlepiej w rekawiczkach!)

4 Dokrecic¢ gtowice wymienng za pomoca klucza
dynamometrycznego z zadanym momentem dociggajacym
(wg tabeli).

a Gtowica powinna przylegac do korpusu (brak szczeliny)

Podczas montazu zaleca sig ustawienie klucza dynamometrycznego prostopadle
do osi narzedzia

W celu prawidtowego montazu zaleca sig przytrzymanie reka montowanej
gtowicy. W ten sposéb uzyskujemy prawidtowy docisk klucza

cuttingtools.ceratizit.com
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Klucz mocujacy

Klucz TORX®

@H_.

Y7

Nr artykutu

80950 ...

EUR
T06 - 60 mm 6,36 100
T07 - 60 mm 6,36 101
T08 - 60 mm 6,36 102
T09-60 mm 6,87 103
T10-80 mm 7,05 104
T15-80 mm 7,05 105
T20-100 mm 7,52 106
T25-100 mm 7,93 107
T30 115 8,80 092
Klucz TORX® MagicSpring®

® =
Y7

Nr artykutu

80950 ...

EUR
MS T06 - 60 mm 8,44 108
MS T07 - 60 mm 7,80 109
MS T08 - 60 mm 7,80 110
MS T09 - 60 mm 8,88 111
MS T10- 80 mm 914 112
MS T15-80 mm 928 113
MS T20- 100 mm 995 114
MS T25-100 mm 10,22 115
MS T30-100 mm 12,10 131

Klucz TORX PLUS® MagicSpring®

@H_.

Y7
Nr artykutu
80950 ...
EUR
MS T06 - IP - 60 mm 10,39 123
MS T07 - IP - 60 mm 10,22 124
MS T08 - IP - 60 mm 10,20 125
MS T09 - IP - 60 mm 11,24 126
MS T10-IP - 80 mm 11,56 127
MS T15 - IP - 80 mm 11,89 128
MS T20-IP - 100 mm 12,54 129
MS T25 - IP - 100 mm 14,50 130
.* ' % Poprzez sprezyne z materiafu szlachetnego Magic Spring

. .= zamocowanie® Torx- lub Torx Plus jest niezawodne.

Nl TN
Gy

&

cuttingtools.ceratizit.com

Klucz TORX PLUS®

@H_.

Y7

Nr artykutu

80950 ...

EUR
T06 - IP-60 mm 8,11 116
TO07 -1P - 60 mm 795 117
T08 - IP - 60 mm 6,28 039
T09-IP-60 mm 8,63 118
T10-1P - 80 mm 891 119
T15-1P -80 mm 9,15 120
T20-IP-100 mm 9,80 121
T25-1P-100 mm 10,27 122
Trzonek TorqueFix® .

A 7 wstepnie nastawionym momentem obrotowym

A normy: EN1SO 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A doktadnosc: + 6 %, w stosunku do norm krajowych

A Dity do zamocowania tylko w uchwytach uniwersalnych

2a50 1 Wiha fargueFix®

==
3
]

Y7
Nr artykutu

80021 ...

DOINRWWNINS—=—2L 2000
CUIOONONOIOINON® 3

TorqueVario®-S

A uchwyty opatentowane

Zakres dostawy:
Wraz z narzedziem nastawiajagcym Torque-Setter

Wil Tovgue b ®.5

Y7
Nr artykutu

80950 ...
EUR

127,50 046
118,90 191
128,60 192
131,90 193

17139
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Klucz mocujacy

Torque Fix Tplus klucz dynamometryczny ~ Wymienna koricowka klucza do
Z uchwytem poprzecznym precyzyjnych oprawek zaciskowych

A 7 wstepnie nastawionym momentem obrotowym A dtugos¢ 175 mm
A normy: EN1SO 6798, BSEN 26789, ASME B107.14M
A doktadnosc: + 6%, w stosunku do norm krajowych

A do zamocowania koricowek Torque Tplus @
Zakres dostawy:

ze skrzynka i protokotem

Y7
do wielkosci Nr artykutu
Mirax. 80950 ...
Nm EUR
o SW1,5 0,9 5,60 151
SW2 1,8 560 152
SW2,5 38 5,60 153
SW3 55 5,60 154
Sw4 8,0 5,60 155
Y7
Nr artykutu
Muer, | SW 80950 ...
Nm mm EUR . r s
A ; 570 1 Wymienna koricowka do klucza TORX®
12 ‘ 6 179,90 140 A 175 mm dtugi

. @ S — e
Torque Vario-STplus klucz dynamometryczny

Y7
z uchwytem poprzecznym d0 wielkodel TR
A ze zmienng regulacjg momentu obrotowego Moax 80950...
A normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M Nm EUR
A doktadnosc¢: + 6%, odnosza sie do norm krajowych T5-SW4 0,4 5,89 048
A do mocowania wymiennych koncowek klucza Torque Tplus T6 -SW4 0,6 476 031
T7-SW4 0,9 476 032
Zakres dostawy: T8 -SW4 1,3 476 033
Ze skrzynkg i protokotem T9-SW4 2,5 476 034
T10-SW4 38 4,76 035
T15-SW4 55 4,76 036
T20 -SW4 8,0 4,76 037
T25-SW4 8,0 4,76 038

O

Wymienna koricowka do klucza TORX PLUS®

Y7 A 175 mm dtugi
Nr artykutu
Mpax, | SW 80950 ...
Nm mm EUR
Y7
Wymienna koricéwka do Torque Tplus dowelkosel | I
A do kluczy dynamometrycznych z chwytem poprzecznym Nn;ra]x. EUR
TO5IP -SW4 05 526 049
TO6IP -SW4 0,8 5,26 050
T07 - 1P -SW4 1,3 526 051
T08 - IP -SW4 2,0 476 043
@ __n_ TO9IP -SW4 3,0 526 052
T10IP -SW4 45 526 053
T15- 1P -SW4 6,6 5,26 054
T20- IP -SW4 8,0 5,26 055
T251P -SW4 8,0 5,26 056
Y7
Nr artykutu
Muor, | SW 80950 ...
Nm mm EUR
12 [ 04 851 144

17140 cuttingtools.ceratizit.com
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Klucz mocujacy

Uniwersalny imak do koricowek

A 162 mm dtugi
Y7
Nr artykutu
80950 ...
EUR
DIN3126-C/E 6,3-1/4" 7,58 014

Uchwyt szybkowymienny do bitow Torque
Tplus

A do kluczy dynamometrycznych z chwytem poprzecznym

O T T

Y7
Nr artykutu

80950 ...
EUR
5855 172

DIN3126-C/E 6,3-1/4"

Bity TORX® krotkie (25 mm)

4 DIN3126-C6,3-1/4"

® =D

Y7
do wielkosci Nr artykutu
Minax. 80950 ...
Nm EUR
T06 09 091 015
T07 1,7 091 016
T08 2,6 0,91 017
T09 34 0,91 018
T10 45 0,91 019
T15 7.7 0,91 020
T20 12,7 0,91 021
T25 19,0 0,91 022
T30 374 0,96 093

TORX® Bits dtugi (50 mm)

4 DIN3126-E6,3-1/4"

¥ Ly

Y7

do wielkosci Nr artykutu

Minax. 80950 ...

Nm EUR
T06 0,9 3,34 023
T07 1,7 3,34 024
T08 2,6 3,34 025
T09 34 3,34 026
T10 45 3,34 027
T15 77 3,34 028
T20 12,7 3,34 029
T25 19,0 3,34 030
T30 374 449 094

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® bit dtugi (70 mm)

A DIN3126-E6,3-1/4"

B De— ) |

do wielkosci Nr artykutu
Minas. 80950 ...
Nm EUR
T06 0,9 503 173
T07 1,7 503 174
T08 2,6 503 175
T09 34 503 176
T10 45 503 177
T15 17 503 178
T20 12,7 503 179
T25 19,0 503 180
T30 374 503 181

Bity TORX PLUS® krétkie (25 mm)

A DIN3126-C6,3-1/4"

®

Y7
do wielkosci Nr artykutu
Munax. 80950 ...
Nm EUR
T05-1P 0,5 2,70 065
T06 -IP 0,9 2,70 066
T07-1P 1,7 2,70 067
T08-IP 2,6 2,70 068
T09-IP 3,4 2,70 069
T10-IP 4,5 2,70 070
T15-IP 1,7 2,70 071
T20- 1P 12,7 2,70 072
T25-1P 19,0 2,70 073
Bity TORX PLUS® dtugie (50 mm)
A DIN3126-E6,3-1/4"
® = =
Y7
do wielkosci Nr artykutu
Munas. 80950 ...
Nm EUR
T05-1P 0,5 546 074
T06 - IP 0,9 5,26 075
T07 -1P 1,7 5,26 076
T08-IP 2,6 492 040
T09-IP 3,4 526 077
T10-IP 45 526 078
Ti5-1P 17 526 079
T20-IP 12,7 5,26 080
T25-1P 19,0 5,26 081
17141
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Klucz mocujacy
Wkretak TORX® Klucz mocujacy
Y7 Y7

do wielkosci Nr artykutu Wielkos¢ Nr artykutu

Minax, 80950 ... Max, 80397 ...

Nm EUR Nm EUR
T05x35 05 3,86 082 sw2 | 19 3,91 020
T06x35 09 3,81 083 SW2,5 38 3,97 025
T07x35 1,7 3,81 084 SW3 | 66 3,85 030
T08x40 2,6 3,81 085 SwW4 | 16 391 040
T09x40 34 4,15 086 SW5 | 30 4,24 050
T10x40 45 4,15 087 SW6 | 52 4,92 060
T15x45 7.7 4,46 088 sws | 120 6,03 080
T20x45 12,7 4,86 089 SW10| 220 10,06 100

Wkretak TORX® - zestaw

®

Y7
Nr artykutu
80950 ...
EUR
T06, T07, T08, T09, T10, T15, T20 37,84 090
Wkretak TORX PLUS®
Y7
do wielkosci Nr artykutu
M 80950 ...
Nm EUR
T05 - IP x35 0,5 6,06 057
T06 - IP x35 0,9 6,06 058
T07 - IP x35 1,7 6,00 059
T08 - IP x40 2,6 590 060
T09 - IP x40 34 6,35 061
T10 - IPx40 45 6,35 062
T15 - IP x45 77 6,76 063
T20 - IP x45 12,7 7,49 064

Wkretak TORX PLUS® - zestaw

® PN

&
A e

Y7
Nr artykutu
80950 ...
EUR
1P06, IP07, IP08, IP09, IP10, IP15, 1P20 54,41 091
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Tester 3D

Uniwersalny tester 3D

A szybkie i bezpieczne pozycjonowanie na krawedziach odniesienia

do lokalizowania i/lub ustawiania punktu zerowego na obrabianym przedmiocie
regulowana doktadnosc koncentrycznos$ci

zastosowanie we wszystkich 3 ptaszczyznach (x, y, z)

do wszystkich maszyn CNC i ztobigcych (izolacja miedzy palcem sterujacym, a
obudowa)

A odczyt faktycznych wymiarow jest niezalezny od kierunku

A doktadnosc odczytu 0,01 mm

A
A
A
A

Zakres dostawy:

czujnik 3D, z krotka wktadka, kluczem do $rub z tbem szesciokatnym i kluczem
kotkowym do wymiany wktadki czujnika

65 mm
@20 mm

M
[V
50 mm

XX
Nr artykutu
85290...
EUR
324,10 100

Uniwersalny tester 3D

Przyrzad pomiarowy z ustawieniem poziomu zero
A do okreslania punktéw odniesienia i/lub ustawiania narzedzi na “zero”

A (talerza 10 mm
A ptytahartowana, nie magnetyczna

Y7
Nr artykutu
h 85900...
mm EUR
Przyrzad pomiarowy z ustawieniem poziomu zero‘ 100 131,10 018

cuttingtools.ceratizit.com

Cyfrowy czujnik 3D

A szybkie i bezpieczne pozycjonowanie na krawedziach odniesienia

do lokalizowania i/lub ustawiania punktu zerowego na obrabianym przedmiocie
regulowana doktadnosc¢ koncentryczno$ci

zastosowanie we wszystkich 3 ptaszczyznach (x, y, z)

do wszystkich maszyn CNC i ztobigcych (izolacja miedzy palcem sterujacym, a
obudowa)

A odczyt faktycznych wymiaréw jest niezalezny od kierunku

A doktadnosc odczytu 0,001 mm

A
A
A
A

Zakres dostawy:

czujnik 3D, z krotka wktadka, kluczem do $rub z them szesciokatnym i kluczem
kotkowym do wymiany wktadki czujnika

65 mm
20 mm

JEn)
N
50 mm

XX
Nr artykutu
85291 ...
EUR

Cyfrowy tester 3D 631,50 100

Palec prowadzacy do testera 3D

A po przekroczeniu punktu zerowego o wiecej niz 2 mm nastepuje zerwanie ptytki
ceramicznej szczeki, dzieki czemu wewnetrzny mechanizm nie ulega zniszczeniu.

A w przypadku ztamania palca nalezy wymienic¢ go na nowy.

A sprawdzi¢ bicie i jezeli trzeba, ustawic.

7,5 mm
T M3
[¥)
-
1
@7,5mm | H
M3 | -
|~ :—*
1
1
= i
—=

léﬁ_
4 mm 8 mm

XX
Nr artykutu
I 85290 ...
mm EUR
25 24,83 102
65 41,38 104
17143
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Tester 3D
Tester uniwersalny 3D HQ Centralny palec prowadzacy
A szybkie i pewne pozycjonowanie na krawedziach odniesienia A szybkie i doktadne wycentrowanie otworéw
A ulepszona wersja istniejacego juz uniwersalnego testera 3D A prosta obstuga
A ulepszony mechanizm A czujnik zegarowy podczas wycentrowania pozostaje w polu widzenia
A zwarta budowa uzytkownika
A oznaczenie bezpiecznego zakresu zastosowania A doktadnosc odczytu 0,003 mm
A 7asada dziatania jak przy 85290 100
4 doktadnosé odczytu 0,01 mm Zakres dostawy:

tester 3D z prostym palcem wodzacym i umocowaniem teleskopowym
Zakres dostawy:

czujnik 3D, z krotka wktadka, kluczem do $rub z tbem szesciokatnym i kluczem
kotkowym do wymiany wktadki czujnika

L Nr artykutu
85299 ...
XX EUR
Nr artykutu Centralny palec prowadzacy 430,30 100
85292 ...
EUR _
Tester uniwersalny 3D HQ 324,10 100 0 Zakres pomiaru sondy @ 5 mm:
Otwory @ 6-125 mm, Watki @ 0-125 mm
Tester uniwersalny 3D mini Palce prowadzace
A szybkie i pewne pozycjonowanie na krawedziach odniesienia
A bardzo maty uniwersalny tester 3D
A odpowiedni do maszyn o ograniczonym zakresie obrobki,
jak np. SK 30 lub HSK 32
A niewielki wysieg dzigki skroconemu korpusowi
A oznaczenie wartosci granicznych/ bezpiecznego stosowania
A 7zasada dziatania jak przy 85290 100 @5mm @2 mm @5mm
A doktadnosc¢ odczytu 0,01 mm
Zakres dostawy: XX
" ) . - . Nr artykutu
czujnik 3D, z krotkg wktadka, kluczem do Srub z tbem szesciokatnym i kluczem
kotkowym do wymiany wktadki czujnika 8E5U2R99
Palec prosty/ Kula -@ 2 mm 32,47 102
Soomm Palec prosty/ Kula -@ 5 mm 2992 104
- Palec zakrzywiony/ Kula -@ 5 mm 38,83 106

@24,8 mm|

Umocowanie teleskopowe do centralnego
palca prowadzacego

—— —
XX
Nr artykutu
D Ly 85299...
XX mm mm EUR
Nr artykutu 6 | 478 11,14 11
85295 ...
EUR
Tester uniwersalny 3D mini 32410 100
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Dysza chtodzaca

Zalety zastosowania dyszy chtodzace;

Gtownymi zaletami sg unikniecie problemow z usuwaniem cieczy chtodzacej oraz zwiekszenie zywotnosci do 100% przy obrobce
na sucho.

By zwiekszy¢ zywotnosc¢ podczas obrdbki na sucho, zaleca sie zastosowanie naszej dyszy chtodzacej, ktdra mozna stosowac z normalnym
podtaczem sprezonego powietrza 6 bar.

Stuzy nie tylko do chtodzenia narzedzi i przedmiotu obrabianego, lecz przede wszystkim odpowiada zaodprowadzenie wiérow jak
rowniez zapobiega zakleszczaniu widrow.

Dysza chtodzgca

Wentyl regulacyjny dla zimnego powietrza
(wewnetrzny)

Przewdd doprowadzajacy zimne

powietrze
Rurka wirowa
Sprzegto z wentylem kulowym
Y7 Y7
Nr artykutu Nr artykutu
Dysza zmrazajaca 81900... Wyposazenie 81900 ...
EUR EUR

3-7 bar ci$nienia powietrza, do -46 °C 584,10 100 0 ptyty magnetycznej 80 mm bez ramienia zaciskowego 31,03 101
Przewod zapasowy, dtugo$é 300 mm 31,03 104
Ttumik do dyszy (filtr powietrza) 6,04 105
Ramie zaciskowe, dtugo$é 75 mm 91,75 106

Kompletny zestaw (z ptyta magnetyczng i ramieniem zaciskowym), masa 0,4 kg 119,60 107

Techniczny opis - instrukcja obstugi

Zasada dyszy chtodzgcej bazuje na sposobie dziatania rurki strumieniowej. Zwykte sprezone powietrze jest rozdzielane w zimny i gorgcy
strumien.

Bez dodatkowego doprowadzenia energii poprzez prad lub ruchome czesci dysza chtodzaca moze wytworzy¢ wydajnos$é chtodzenia
do 733 W lub temperature okoto -42 °C,wymagane cisnienie rozruchowe ok. 6 bar.

Nalezy przestawic separator wody lub jednostke konserwacyjna. Wentyl regulacyjny w spuscie gorgcego powietrza reguluje temperaturg i
przeptywy.

Wejscie sprezonego powietrza

(okoto 6 bar)
Zawor regulujgcy
. . el el at R el \ Wyjscie goracego powietrza
Dostepne zimne powietrze =& RV VI VT N VALY Wty VA
— === el Nl Ny S =z do 100 °C,
I AEEIAEEAL d (t )
N ]
70 Temperatura uzyteczna powietrza mierzona w efektywnym 70 #| Zuzycie powietrza przy temperaturze wejsciowej +21 °Cii cisnieniu 6,9 bar:
wylocie rurki strumieniowej (nie koricu dyszy) «..| 7,081/sec. (25,5 m%/h)
- 3 bar -31°C do -6°C 70 By uruchomic wentyl regulacyjny, nalezy odkrecic ttumik - istnieje niebezpieczenstwo
s ® 4 bar -35°C do -8°C zapalenia! Rurka strumieniowa od strony cieptej moze osiggac do 100 °C: przed
% T 39°C do 10°C dotknigciem ochtodzic!
=% Gpar 42°C do A1°C
(&}
7 bar -46 °C do -13°C
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