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Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui mm

A épaulement
1. Diamètre D (DCONWS) =

1.  Longueur l (LSC) =

2. Longueur l1 =

Longueur totale L1 (OAL) =

2. Diamètre D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =

D1

d

L1

l

l1

D
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A double épaulement

d

L1

l2

DD1

l1

lD2

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui mm

1. Diamètre D (DCONWS) =

2. Diamètre D1 =

1.  Longueur l (LSC) =

2. Longueur l1 =

3. Longueur l2 =

Longueur totale L1 (OAL) =

3. Diamètre D2 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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Pince rayonnée

D1

d

L1

R

D

l

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre D (DCONWS) =

Rayon R =

Longueur l (LSC) =

Longueur totale L1 (OAL) =

Alésage D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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A portée réduite

D1

d

L1

D

l

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre D (DCONWS) =

Longueur l (LSC) =

Longueur totale L1 (OAL) =

Alésage D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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A cône croissant

D1

d

L1

D

MK

β

l

* Dépend du mécansme de serrage

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre avant D (DCONWS) =

Dimension cône morse MK =

Angle β (max. 3,5°) * =

Longueur l (LSC) =

Longueur totale L1 (OAL) =

Diamètre arrière D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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A cône décroissant

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre avant D (DCONWS) =

Dimension cône morse MK =

Angle β =

Longueur l (LSC) =

Longueur totale L1 (OAL) =

Diamètre arrière D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =

D1

d

L1

D

MK

β

l
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Chanfreinée

D1

d

L1

DAFD

γ

l

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre chanfreiné DAF =

Diamètre D (DCONWS) =

Angle γ =

Longueur l (LSC) =

Longueur totale L1 (OAL) =

Alésage D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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Avec excentration - Au centre

D1

l

d

L1

D

x

l2

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre D (DCONWS) =

Longueur l (LSC) =

2. Longueur l2 =

Excentration x =

Longueur totale L1 (OAL) =

2. Diamètre D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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Avec excentration - Hors centre

D1

l

d

L1

D

x

l2

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre D (DCONWS) =

Longueur l (LSC) =

2. Longueur l2 =

Excentration x =

Longueur totale L1 (OAL) =

2. Diamètre D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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A nez long conique

D1

κ

l

d

L1

AD

l1

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre extérieur A =

Diamètre D (DCONWS) =

Longueur l (LSC) =

Angle κ =

Longueur l1 =

Longueur totale L1 (OAL) =

Alésage D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =
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A nez long droit

Quantité souhaitée : Qté

RemarquesType Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S - Rainure oui

Vulcanisée oui

Gorge dans le cône oui mm
Gorge dans la queue oui mm
Revêtement carbure oui

Butée oui

Diamètre D (DCONWS) =

Longueur l (LSC) =

Longueur l1 =

Longueur totale L1 (OAL) =

Alésage D1 =

Diamètre de queue d (DGUI) =

D1

l

d

L1

D

l1
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