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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A épaulement
1. Diametre D (DCONWS) =
1. Longueur | (LSC) =
2. Longueur I =
Longueur totale L, (OAL) =
2. Diametre D, =
Diametre de queue d (DGUI) =
;
Y
A
— — — — D
d
\ 4
\4
DW [
Type Exemple (148E) Remarques
HP (Haute Précision) [] o
S-Rainure [] o
Vulcanisée [] o
Gorge dans le cone |:| oui mm
Gorge dans la queue D oui mm
Revétement carbure [] o
Butee [] o mm
Quantité souhaitée : Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A double épaulement
1. Diametre D  (DCONWS) =
2. Diamétre D, =
1. Longueur | (LSC) =
2. Longueur I =
3. Longueur L, =
Longueur totale L, (OAL) =
3. Diametre D, =
Diameétre de queue d (DGUI) =
L,
|2
/ L
A
| 4
d ———— 11 — P/ +t— — +t |b |D
I A y
\ 4
Y \
SN
& < | >
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Type Exemple (148E) Remarques
HP (Haute Précision) [] ou
S - Rainure [] ou
Vulcanisée [] o
Gorge dans le cone |:| oui mm
Gorge dans la queue |:| oui mm
Revétement carbure [] o
Butée [] o mm
Quantité souhaitée : Qe
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QUESTIONNAIRE Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

Pince rayonnée

Diamétre D (DCONWS) =
Rayon R =
Longueur | (LSC) =
Longueur totale L, (OAL) =
Algsage D, =
Diametre de queue d (DGUI) =
< b R
A 1
! A
d — — — 1t —11—— — — — |t D
i \ \ 4
4 \
N
D
‘ R
Type Exemple (148E) Remarques
HP (Haute Précision) [] ou
S-Rainure [] o
Vulcanisée [] o
Gorge dans le cone |:| oui mm
Gorge dans la queue |:| oui mm
Revétement carbure [] o
Butée [] o
Quantité souhaitée : Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A portée réduite

Diametre
Longueur
Longueur totale
Alésage

Diameétre de queue

— O

o

o

(DCONWS)
(LSC)
(OAL)

(DGUI)

A

Type

HP (Haute Précision)
S-Rainure
Vulcanisée

Gorge dans le cone
Gorge dans la queue
Revétement carbure
Butée

Quantité souhaitée :

HEnnnnn

oui

oui
oui
oui
oui

oui

Exemple (148E)

mm

mm

O

Remarques

Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A coOne croissant

Diametre avant
Dimension cone morse
Angle

Longueur

Longueur totale
Diamétre arriére

Diametre de queue

* Dépend du mécansme de serrage

D (DCONWS) =

MK

B (max.35%)* =

o -

o

(LSC) =

(OAL) =

(DGUI) =

« - .
B
A /
. A 4
d — - - - - -t D
: \ \ 4
A
Y \
MK
DW
Type Exemple (148E) Remarques
HP (Haute Précision) [] ou
S - Rainure [] ou
Vulcanisée [] o
Gorge dans le cone |:| oui mm
Gorge dans la queue |:| oui mm
Revétement carbure [] o
Butée [] o
Quantité souhaitée : Qte
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QUESTIONNAIRE Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A cone décroissant
Diamétre avant D (DCONWS) =
Dimension cone morse MK =
Angle § =
Longueur | (LSC) =
Longueur totale L, (OAL) =
Diameétre arriére D, =
Diamétre de queue d (DGUI) =
< L‘ >
§
ry 7 \;
A
y
d - = - - - - -} D
A \ y
Y \ \
“\ .

MK
D1
Type Exemple (148E) Remarques
HP (Haute Précision) [] ou
S - Rainure [] ou
Vulcanisée [] o
Gorge dans le cone |:| oui mm
Gorge dans la queue |:| oui mm
Revétement carbure [] o
Butée [] o
Quantité souhaitée : Qte
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

Chanfreinée

Diametre chanfreiné D =

AF

(W)

Diametre

Angle y =
Longueur | (LSC) _

Longueur totale

o -

Alésage

o

Diametre de queue

(DCONWS) =

A

Type Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui

S-Rainure
Vulcanisée oui
Gorge dans le cone oui
Gorge dans la queue oui

Revétement carbure oui

HEnnnnn

Butée oui

Quantité souhaitée :

mm
mm

Remarques

AF

A

Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

Avec excentration - Au centre

Diamétre D (DCONWS) =

Longueur (LSC) =
2. Longueur l, =
Excentration X =

Longueur totale (OAL) =

o

2. Diametre

o

Diamétre de queue (DGUI) =

Type Exemple (148E)

HP (Haute Précision) oui
S-Rainure
Vulcanisée oui
Gorge dans le cone oui
Gorge dans la queue oui

Revétement carbure oui

HEnnnnn

Butée oui

Quantité souhaitée :

mm
mm

A

Remarques

Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

Avec excentration - Hors centre

Diametre D (DCONWS) =

Longueur | 150) o
2. Longueur ] o
Excentration . o
Longueur totale L OAL) o
2. Diametre D, o
Diametre de queue q 0GUN o

X
4
4
y
. y | D
d _ _ _ - L
A
1 v
y k
D, [~
|2

Type Exemple (148E) Remarques
HP (Haute Précision) [] ou
S - Rainure [] ou
Vulcanisée [] o
Gorge dans le cone [] o mm
Gorge dans la queue [] o mm
Revétement carbure [] o
Butée [] o

Quantité souhaitée :

Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A nez long conique

Diametre extérieur
Diamétre
Longueur

Angle

Longueur
Longueur totale
Alésage

Diameétre de queue

— O

o

o

(DCONWS) =

A

A 4

Type

HP (Haute Précision)
S-Rainure
Vulcanisée
Gorge dans le cone
Gorge dans la queue
Revétement carbure
Butée

Quantité souhaitée :

HEnnnnn

Exemple (148E)

oui

oui

oui

oui

oui

oui

Remarques

\ 4

Qté
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QUESTIONNAIRE

Demande d’outils spéciaux — Pinces de serrage

A nez long droit

Diametre
Longueur
Longueur
Longueur totale
Alésage

Diametre de queue

A

D (DCONWS) =

I =

o O

1 [
d - o 1 |
4 \

A 4

Type

HP (Haute Précision)
S-Rainure
Vulcanisée

Gorge dans le cone
Gorge dans la queue
Revétement carbure
Butée

Quantité souhaitée :

HEnnnnn

Exemple (148E)

oui

oui
oui
oui
oui

oui

mm
mm

Remarques

\ 4

Qté
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