Nouveaux produits pour les utilisateurs d‘outils coupants

A MonoClamp - Porte-outils radial SX-DC

DirectCooling - Deux trous de lubrification pour une arrivée du Lubrifiant sous
et sur la plaquette. Pour le trongonnage a cceur de pieces d'un diamétre maximal
de 80 mm.

-

20
[ET MonoClamp - Porte-outil radial SX
Systéme a gorges éprouvé avec désormais le serrage de la plaquette réalisé
grace a une clé de montage.

21

>
7’
-

[ MonoClamp - Porte-outils axial AX

Pour la réalisation de gorges frontales a partir d'un diametre mini de 10 mm.
Porte-outils en version 0° ou 90° pour des profondeurs de gorges jusque 15 mm.

77+78
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Avantages des lames DirectCooling
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A Simplicité d'emploi
Disque d'étanchéité en acier et en une seule partie (pour les lames doubles standard)

y ——

Legende
F M R F: Finition
Gorges Application principale @ M: Semi ébauche
R: Ebauche

|
v
=
- <+ Chariotage
! Dressage de
% j;% faces
N

Gorges frontales

Utilisation possible ..

Répétabilité

Coupe continue

Profondeur de coupe variable (faux rond)

)

Coupe interrompue

CTCP325

Nuance de carbure

HCR1325
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QOutils de trongonnage et gorges

Toolfinder
. ‘ by
Toolfinder - Vue d‘ensemble du systeme
Gorges frontales et Eij Copiage T | Gorges et v Gorges Q& Trongonnage
tournage tournage \
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 1| click ™ 11 Click ™1 ciick
>
Filetages Filetages Tim | Gorgeset Gorges de
- | intérieurs extérieurs tournage circlips
- [}
TC TC GX > GX >
Description des systemes Page
oX Le systeme a trongconner SX dispose d‘un large choix de géométries permettant également la réalisation d‘opérations de tournage et
copiage. Ainsi, en plus de la géométrie -M1 dédiée au trongonnage pur, les géométries -F2, -M2 et -27P permettent ces opérations 8-21
jumelées, la géométrie rayonnée -M3 optimise le controle des copeaux. Porte-outils disponibles en version modulaire ou monabloc. -
SX- Notre systeme éprouvé de trongonnage et gorges SX existe désormais avec la lubrification centralisée DirectCooling (DC). Larrosage 14-21
DC arrive directement sous et sur la plaquette de coupe grace a des canaux internes, garantissant ainsi une lubrification optimale.
EX Systéme de trongonnage avec plaquettes a une aréte de coupe, avec un choix important de nuances et géométries pour couvrir tous les
cas d‘usinages. Porte-outils disponibles en version modulaire ou monobloc. 22-29
Systeme a plaquettes a deux arétes de coupe tres flexible permettant la réalisation de trongonnages, de gorges radiales ou axiales,
GX de gorges de circlips ou rayonnées. Pour usinage extérieur ou intérieur, décling en trois tailles de plaquettes GX 09, GX 16 et GX 24. 30-60
Porte-outils disponibles en version modulaire ou monobloc.
> Systeme avec plaquettes a 3 arétes de coupe pour le trongonnage, la réalisation de gorges radiales, axiales, de circlips, ou rayonnées.
Possibilité d'utilisation pour des opérations de copiage et de tournage de finition. Géométrie positive, générant de faibles efforts de coupe. 61-70
Utilisation universelle. Porte-outils disponibles uniquement en version monobloc.
Systéme avec plaquettes a une aréte de coupe, pour les usinages lourds avec des plaquettes a partir d'une largeur de 8,0 mm.
Lx Le systeme LX est particulierement stable. Porte-outils disponibles en version modulaire ou monabloc. 71-74
Systeme avec plaquettes a 2 arétes de coupe pour la réalisation de gorges frontales de grande précision. Grace aux trois profondeurs
AX possibles (5 mm, 10 mm et 15 mm) le porte a faux peut étre choisi pour bénéficier d'une stabilité optimale. 75-78
TC Systeme de filetage intérieur et extérieur avec plaquettes a 2 arétes de coupe, ne nécessitant pas de correction angulaire.
Il est adapté aux faibles encombrements ainsi qu‘aux usinages lourds. Porte-outils disponibles en version monobloc ou modulaire. 79-87
Maxi Systeme a trongonner et a gorges a 4 ou 5 arétes de coupe.
Click 88-92
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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Toolfinder

Toolfinder - Usinage extérieur

94

95

o
e
S
(&) I I I
«© GX GX GX
=) 09 16 24
= 53
(=) Gorges radiales
= profondes, trongconnage et
tournage
38 55
38 Gorges frontales et
dressage de faces
39 39 Gorges frontales 56
profondes et dressage
| | de faces
GX GX GX
09 16 24
| | I
Gorges Gorges et Gorges Gorges et Gorges radiales, axiales, tronconnage et
de circlips tournage de circlips tournage tournage
352 30 35 R 30 -F2 46 w3 50
, / e
Largeur de coupe Standard 31 Largeur de coupe Standard 31 -E 47 -27P -2 52,
CW =0,5-3,15mm (H13) {, CW =0,5-5,15 mm (H13) ’ / -
’ -M40 32 ) M40 32 M1 48  CRE=15-40mm
Gorges rayonnées Gorges rayonnées ’ /
Standard 36 Standard 36
’ Largeur de coupe M1 33 -M40 49
CW =2,0-3,5mm /
CRE =0,8-1,2mm -27P &
/ -27P 34 -27:/ 5
CRE =0,8-3,0mm {’
Largeur de coupe Largeur de coupe
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
i
42 43 a2 5
o
% 58
o
o
(o
(=)
=
60

114
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Outils de trongonnage et gorges

Toolfinder
* Vous trouverez ces outils au — Chapitre 16
| | | | |
SX FX LX TC AX
‘;_ 8y 13 0
e
Maxi
SX FX LX TC AX X Click
I I I I I I I
Trongonnage et tournage Trongonnage Trongonnage et gorges | | Filetage par Gorges frontales Trongonnage 61 F2 5mm 88
de grande capacité tournage ettournage ‘
.F” 8 -2rp ’ 11 -HJ’ 22 | | -m2 i’ 7111 proft compet Fs?/ . — 62 F2 10omm 89
Trongonnage Realisation de_ M 23+24 M3 o 7 Largeur de coupe Frelee 4
gorges et copiage ’ ’ CW=3.0mm F3 1omm 90
-M1 9 m3 12 72 55° 82 Dégagement 63
d'angles
-27P 25 Largeur de coupe q
CW=28,0-10,0 mm Largeur de coupe
M2 10 CRE = 1.5-3.0mm ; CW=1,0-2,5mm
o ournage 64
R2 26 Profil partiel de finition et 1 1
» T b,
Largeur de coupe
CW=2,0-6,0mm Largeur de coupe l Gorges 65
OW=22-97 mm -, 83 frontales q
| | | | | | |
SX -| DC FX LX TC AX ™ g?:ll(
| 66
| 2
/ 20 85
7
An 8 “ 68
78
69 91
e v
" £ ]
N x e 97 99
g S —
L] P w : 00 ‘-L 92

/
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Outils de tronconnage et gorges

Toolfinder

Toolfinder - Usinage intérieur

MonoClamp

1116

GX

09
Gorges de Gorges et
circlips tournage

w
=

S
Largeur de coupe Standard 31
CW=0,5-3,15mm (H13) ’
Gorges 32
rayonnées ’
Standard l

CRE=0,8-1,2mm

Largeur de coupe
CW=2,0-3,5mm

GX
09

44

GX
16
Gorges de Gorges et
circlips tournage
85 -Fz/ 30
Largeur de coupe Standard 31
CW=0,5-5,15mm (H13) ,
Gorgesl .MV 32
rayonnées
Standar 36
a M1 88
-27P 37 /
/ -zv 34
CRE =0,8-3,0mm
Largeur de coupe
CW=2,0-6,0mm
45
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Outils de tronconnage et gorges

Toolfinder

GX
24

TC

Trongonnage et gorges radiales, frontales de
grandes profondeurs, tournage et dressage de faces

Largeur de coupe
CW=2,0-6,0mm

-27PF

CRE=1,5-4,0mm

50

Filetage par tournage

Profil partiel
565"

Profil complet
60°

Profil complet
555"

Profil partiel
55"

! 4
&
&
' 4

81

80

82

83

Trongonnage

Plaquettes
pour gorges de
circlips

Pour
dégagements
d'angles
Tournage de
finition et
copiage

Gorges frontales

AAAAATC

61

62

63

64

65
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Outils de trongonnage et gorges

Systeme SX
Plaquettes SX
A (Géomeétrie rectifiée ultra-précise.
s -F2 -F2 -F2 -F2
=N CTCP325| |CTCP335 CTPP345| | CTPi340
-F2 -F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340

RE PDPT

Ccw

¢'00

o]

‘A‘

\”‘!

1C/72 1C/72 1C/72 1C/72

Désignation CW .,.002|RE ...005| PDPT| Pour porte-outils Référence Référence Référence Référence
70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |15 -SX2 18,01 822 18,01 622
SX E3.00 N 0.30 B 03 |20 -SX3 19,36 923 19,36 523 19,36 823 19,36 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 | 25 -SX4 20,48 824 20,48 624
Aciers ) ) ) )
Aciers inoxydables o ¢) ) )
Fontes ) ) )
Métaux non ferreux )
Superalliages o )
Matieres trempées )
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 107
Usinage intérieur Usinage extérieur
-
a5
=
,i/", 2 & w
- 13 — 14-19 — 20+21
1118
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Systeme SX
Plaquettes SX
A (Géométrie spécifiquement dédiée au trongonnage disposant d’'un témoin négatif. Disponible dans les exécutions a droite, a gauche et neutre.
-M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ool ]

[0

o[e]]

1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Désignation IH  |CW./.005 |RE ./.005| PSIR | Pour porte-outils Référence Référence Référence Référence
70342 ... 70342 ... 70342 ... 70 342 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00L6 L 2 02 | 6° -SX2 12,08 612
SXE3.00L 6 L 3 02 | 6° -SX3 12,86 913 12,86 613
SXE4.00L 6 L 4 03 | 6° -SX4 13,54 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 12,08 922 12,08 822 12,08 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 14,42 925 1442 825 1442 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 15,55 926 15,55 826 15,55 626
SXE2.00R6 R 2 02 | 6° -SX2 12,08 602
SXE3.00R 6 R 3 02 | 6° -SX3 12,86 903 12,86 603
SXE4.00R 6 R 4 03 | 6° -SX4 13,54 604
Aciers ® ) ) ®
Aciers inoxydables o ¢) ) )
Fontes ) ° )
Métaux non ferreux o)
Superalliages [e} )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 108
70 Attention: Lors de I'utilisation de plaquettes R/L, réduire I'avance de 20 2 50 %!
Usinage intérieur Usinage extérieur
%5
ol 4 W’
- 13 — 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com
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Outils de trongonnage et gorges

Systeme SX
Plaquettes SX
A (Géométrie universelle pour le trongonnage, la réalisation de gorges et le chariotage.
=3 -M2 -M2 -M2 -M2
0 ER CTCP325| |CTCP335  CTPP345| | CTP1340
i)
-M2 -M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& Oé DRAGONSON
~ - ~
olcl2] [ofe]=] [o[c][a] [ofe]]
5°
RE PDPT
=
)
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Désignation  |CW . .05 |RE./.005| PDPT| Pour porte-outils Référence Référence Référence Référence
70343 ... 70343 ... 70343 ... 70343 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00N0.20, 2 02 |15 -SX2 12,08 922 12,08 522 12,08 822 12,08 622
SXE3.00N0.30, 3 03 | 20 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SXE4.00N0.40, 4 04 | 25 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SXE5.00N0.40f 5 04 | 27 -SX5 14,42 925 14,42 525 14,42 825 14,42 625
SXE6.00N0.50, 6 05 | 30 -SX6 15,55 926 15,55 526 15,55 826 15,55 626
Aciers [} [} ) )
Aciers inoxydables o) o ° )
Fontes ° ° °
Métaux non ferreux o
Superalliages o) )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 107
Usinage intérieur Usinage extérieur
A
a8
o
,i/", s &l V
- 13 - 14-19 — 20+21
11110

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systeme SX
Plaquettes SX
A (Géométrie fortement positive et a arétes vives
A Rectifiée sur la périphérie
o -27P
E1E]
i)
-ALP
F M R 0.02 CWK26
+ 0,02 mm
& EOE
5
RE PDPT
3] %MW
o
RE
1C/72
Désignation CW ./.002|RE .005|PDPT| Pour porte-outils Référence
70349 ...
mm mm | mm EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |20 -SX2 14,32 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 | 25 -SX3 15,33 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 |30 -SX4 16,23 124
Aciers
Aciers inoxydables
Fontes °
Métaux non ferreux L
Superalliages
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 107
Usinage intérieur Usinage extérieur
,_: [-F ] ol
| P V
- 13 — 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com

1111

1



CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme SX
Plaquettes SX
A Pour le trongonnage et le copiage
A Excellent controle copeaux
=3 N7 -M3 -M3
i ES CTCP335| | CTP1340
-M3 -M3
F M R HCR1335 CCN1340

‘ DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ofel]

o[e]]

[
6o \ %
o
<
&
oW |,
1C/72 1C/72
Désignation CW .,.005| CRE |PDPT| Pour porte-outils Référence Référence
70344 ... 70 344 ...
mm | mm | mm EUR EUR
SX R3.00 N 1.50 3 15115 -SX3 13,66 531 13,66 631
SX R4.00 N 2.00 4 20| 20 -SX4 14,42 532 14,42 632
SX R5.00 N 2.50 5 25| 25 -SX5 15,23 533 15,23 633
SX'R6.00 N 3.00 6 30| 30 -SX6 16,56 634
Aciers ) )
Aciers inoxydables o )
Fontes ) )
Métaux non ferreux [e}
Superalliages )
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 108
Usinage intérieur Usinage extérieur
- P M
- 13 - 14-19 — 20+21
1112
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Systeme SX
ModularClamp MSS - Modules pour gorges radiales SX
A Pour gorges radiales, trongconnage et chariotage
:i-x({-.__ -_,iﬂa_-.
ER e a a
S
. é o
4 O ;
é*ﬁf rrrrr | 1l J
3
%
Les illustrations montrent I'exécution a droite. . .
A gauche Adroite
2C/71 2C/71
Désignation HF | CW | WF | LF | H CODX | CDX | Pour plaquettes Référence Référence
hs 70 897 ... 70896 ...
mm | mm|mm|mm| mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-SX2 20 | 2 |357| 22 | 24 |27 | 60 | 20 SX.2.. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-SX3 20 | 3 |320| 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX.3.. 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 20-SX2 25 | 2 |507| 22 | 30 75 | 20 SX.2.. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-SX3 25 | 3 [470| 27 | 30 75 | 25 SX.3.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 35-SX3 25 | 3 [470| 37 | 30 75 | 35 SX.3.. 87,34 225 87,34 225
E25 R/L 25-SX4 25 | 4 430 27 | 30 75 | 25 SX 4. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 35-SX4 25 | 4 [430| 37 | 30 75 | 35 SX 4. 87,34 425 87,34 425
E32 R/L 35-SX3 32| 3 |470| 37 | 38 96 | 35 SX.3.. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 35-SX4 32| 4 1430 37 | 38 96 | 35 SX 4. 88,92 132 88,92 132
2A/28
p-i - |y
Clé de démontage
-SX
Piéces détachées Référence
70950 ...
Pour plaquettes EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4., SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 93-95 - Chapitre 16

70 Les clés de montage SX sont a commander séparément
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de tronconnage et gorges
Systeme SX

MonoClamp - Lames SX-DC

OAL

b,

2A/25
Désignation CW | H B | OAL CDX | Pour plaquettes | R/L/N Référence
b, 70884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCF L 2602-DC-SX2 2 |26 |24|110]16 | 25 SX.2.. L 151,00 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 | 32 (24150 | 16 | 26 SX.2.. L 163,60 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 | 26 |24 11016 | 25 SX.2.. R 151,00 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 |32 (24150 16 | 26 SX .2.. R 163,60 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 |26 |25 110 35 SX.3.. N 151,00 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 |32 |25 150 50 SX 3. N 163,60 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 | 26 | 33| 110 40 SX 4. N 151,00 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 | 32 |33]|150 50 SX 4. N 163,60 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 |32 ]43)150 55 SX.5.. N 163,60 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 | 32 | 52 | 150 60 SX .6.. N 163,60 606
Y7 2A/28 2A/28
= - ﬁ
Tournevis Clé de démontage - Disque
SX d'étanchéite
Piéces détachées Référence Référence Référence
80950... 70950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR EUR
SX .2.. T15-1P 11,89 128 SX2-3 26,59 836 M4x3 12,89 450
SX .3.. T15-1P 11,89 128 SX2-3 2659 836 M4x3 12,89 450
SX 4. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX .5.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX .6.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450

- 8-12 — 97 — Chapitre 16  — Chapitre 16

70 Les clés de montage SX sont a commander séparément
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MonoClamp - Lames SX

OAL »
)

o ] =

© nﬁu\umuh\;\‘ g | .

A o
Olr—g o é

N T 4 I fJ
LB

[a1] g 1'| 4
RIL L
2A/25
Désignation CW | H B | OAL CDX | Pour plaquettes | R/L/N Référence
b, 70884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCFL2602-SX2 | 2 | 26 | 24 | 110 | 1,5 | 25 SX.2. L 88,49 212
XLCFL3202-SX2 | 2 | 32 | 24 |150 | 1,5 | 25 SX.2.. L 92,59 202
XLCFR2602-SX2 | 2 | 26 | 24 | 110 | 1,5 | 25 SX .2.. R 88,49 012
XLCFR3202-SX2 | 2 | 32 | 24 |150 | 1,5 | 25 SX.2. R 92,59 002
XLCFN2603-SX3| 3 | 26 | 24 | 110 35 SX 3. N 88,49 113
XLCFN3203-SX3 | 3 | 32 | 24 | 150 50 SX 3. N 92,59 103
XCLFN2604-SX4 | 4 | 26 | 3,2 | 110 40 SX 4. N 88,49 114
XLCFN3204-SX4 | 4 | 32 | 3,2 | 150 50 SX 4. N 92,59 104
XLCFN3205-SX5| 5 | 32 | 42 | 150 55 SX.5.. N 92,59 105
XLCF N 3206-SX6 | 6 | 32 | 52 | 150 60 SX.6.. N 92,59 106
2A/28
p-i  —
Clé de démontage -
SX

Piéces détachées Référence

70950 ...
Pour plaquettes EUR
SX.2. SX2-3 26,59 836
SX 3. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
SX.5.. SX4-6 27,13 837
SX.6.. SX4-6 27,13 837

-

- 8-12 — 98+99  — Chapitre 16  — Chapitre 16

0 Les clés de montage SX sont a commander séparément
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongconnage et gorges
Systeme SX

MonoClamp - Lame SX-DC exécution renforcée

CDX

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

2A/25
Désignation CW | H B | OAL CODX | CDX | Pour plaquettes | R/L/N Référence
b 70879 ...
mm | mm | mm| mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 2608-DC-SX3 3 12 [25[110] 8 66 | 33 SX.3.. L 151,00 713
XLCF L 3208-DC-SX3 3 [ 32 |25|110| 8 66 | 33 SX.3.. L 163,60 703
XLCF R 2608-DC-SX3 3 |26 |25|110| 8 66 | 33 SX.3.. R 151,00 513
XLCF R 3208-DC-SX3 3 132 (25110 8 66 | 33 SX.3.. R 163,60 503
2A/28
P —
Clé de démontage -
SX
Piéces détachées Référence
70950 ...
Pour plaquettes EUR
SX .2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX 4-6 2713 837
- 8-12 — 97 — Chapitre 16  — Chapitre 16
Choix correct d‘outils
QOutil a droite Outil a gauche

Exécution Standard

Exécution Contra

L.
e
%

L
ﬂ

D Plaquette

0 Les clés de montage SX sont a commander séparément

11116 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systeme SX
MonoClamp - Lames SX
CODX
OAL
IH”
=
; 3]
Qo
— ]
Les illustrations montrent I'exécution a droite.
2A/25
Désignation CW | H B | OAL CODX | CDX | Pour plaquettes | R/L/N Référence
by 70 879
mm | mm | mm| mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 2608-SX2 2 |26 [15[110] 8 44 | 22 SX.2 L 13550 212 M
XLCF L 2608-SX3 3 |26 (25|10 8 44 | 22 SX.3 L 13550 213 Y
XLCF L 3208-SX3 3 132 (25110 8 66 | 33 SX.3 L 127,40 203
XLCF L 3208-SX4 4 | 32 |34 |110| 8 66 | 33 SX .4 L 127,40 204
XLCF R 2608-SX2 2 |26 |15 (110 | 8 44 | 22 SX.2 R 13550 012 V
XLCF R 2608-SX3 3 126 (25110 | 8 44 | 22 SX.3 R 13550 013 "
XLCF R 3208-SX3 3 32 [25|110| 8 66 | 33 SX.3 R 127,40 003
XLCF R 3208-SX4 4 | 3234110 8 66 | 33 SX.4 R 127,40 004
1) Lameréversible
2A/28

Clé de démontage -
SX

Pieces détachées Référence
70950 ...

Pour plaquettes EUR

SX.2 SX2-3 26,59 836

SX.3. SX2-3 26,59 836

SX 4. SX4-6 27,13 837

- 8-12 — 98+99  — Chapitre 16  — Chapitre 16
70 Les clés de montage SX sont a commander séparément
cuttingtools.ceratizit.com 1|17
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CERATIZIT \ Per

formance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme SX

MonoClamp - Lame SX-DC exécution renforcée, version Contra

= ]

]

Contra
haall L

CDX

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

2A/25
Désignation CW | H B | OAL CODX | CDX | Pour plaquettes | R/L/N Référence
b 70877 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCFL3208C-DC-SX3| 3 | 32 [ 25| 110 8 66 | 33 SX.3.. L 163,60 703
XLCF R 3208C-DC-SX3| 3 | 32 |25 |110| 8 66 | 33 SX.3.. R 163,60 503
2A/28

P .

Clé de démontage -
SX

Piéces détachées Référence
70950 ...

Pour plaquettes EUR

SX.3. SX2-3 26,59 836

vFE e

- 8-12 - 97

Choix correct d‘outils

— Chapitre 16  — Chapitre 16

Outil a droite

L3

D Plaguette

Exécution Standard

Exécution Contra

Outil a gauche

B
N\

L
ﬂ

0 Les clés de montage SX sonta commander séparément

11118
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme SX

MonoClamp - Lame SX éxécution renforcée, version Contra

CODX

Contra
haall L

1]

x
[a)
o
= 2
Les illustrations montrent I'exécution a droite.
2A/25
Désignation CW | H B | OAL CODX | CDX | Pour plaquettes | R/L/N Référence
b 70 877 ...
mm | mm | mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 3208C-SX3 3 132 [25[110| 8 66 | 33 SX.3.. L 127,40 203
XLCF R 3208C-SX3 3 13225110 8 66 | 33 SX 3. R 127,40 003
2A/28
ﬂ-—-"‘_
Clé de démontage -
SX
Piéces détachées Référence
70950 ...
Pour plaquettes EUR
SX 3. SX2-3 26,59 836
>
- 8-12 — 98+99  — Chapitre 16  — Chapitre 16

1

0 Les clés de montage SX sont a commander séparément

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme SX

MonoClamp - Porte-outils monobloc SX-DC

L

CDX
1
5 T o T
| M6
|
° ° OAL
G1/8"
SIEE e
R )
o
Les illustrations montrent I'exécution a droite.
A gauche A droite
DE 2c/71  DEW 2c/71
Désignation H B | CW | WF |OAL| LH OAH | CDX Pour plaquettes Référence Référence
ls a 70 847 ... 70 847 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2| 12 | 12 | 2 |11,2| 71 | 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2.. 146,10 21201 146,10 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2| 16 | 16 | 2 |152| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 154,40 21601 154,40 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 | 20 | 2 |19,2|102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 174,90 22001 174,90 22000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2| 25 | 25 | 2 (242|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 188,30 22501 188,30 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3| 16 | 16 | 3 |14,8| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3. 154,40 31601 154,40 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3| 20 | 20 | 3 |188 102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.3. 174,90 32001 174,90 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 |23,8| 117 | 33 31 | 26 SX.3. 188,30 32501 188,30 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 238|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 188,30 32601 188,30 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4| 20 | 20 | 4 (183|109 | 39 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 174,90 42001 174,90 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 188,30 42501 188,30 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 188,30 42601 188,30 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 | 25 | 5 (229|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.5. 188,30 52501 188,30 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6| 25 | 25 | 6 |224|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.6. 188,30 62501 188,30 62500
2A/28 2A/28
= -
Clé de démontage - Vis d'obturation
SX
Piéces détachées Référence Référence
70950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 3. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 4. SX4-6 27,13 837 G1/8" 3,56 294
SX .5.. SX 4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294
SX.6.. SX4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294

- 8-12

70 Les clés de montage SX sont a commander séparément

11120
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme SX

MonoClamp - Porte-outils monobloc SX

OAH
H

CDX

cw
L. WF
13
U
|

A gauche A droite
DEA 2c/71 BEW 2c/71

Désignation H B | CW | WF | OAL | LH OAH | CDX Pour plaquettes Référence Référence

ls a 70 846 ... 70 846 ...

mm | mm | mm| mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR

E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 | 12 2 |1121125| 27 | 28 | 22 | 22 5 SX.2. 98,78 21201 98,78 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 | 16 | 16 | 2 | 152|125 | 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2. 100,80 21601 100,80 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 | 20 | 20 | 2 |19,2|125| 33 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2. 118,30 22001 118,30 22000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 | 25 | 25 | 2 (242|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 125,50 22501 125,50 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 | 16 | 16 | 3 | 148|125 | 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3.. 100,80 31601 100,80 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 | 20 | 20 | 3 (188|125 | 31 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.3.. 118,30 32001 118,30 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 |23,8| 150 | 33 31 | 26 SX.3.. 125,50 32501 125,50 32500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 (238|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 125,50 32601 125,50 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 | 20 | 20 | 4 (183|125 | 40 | 40 | 32 [ 33 | 5 SX 4. 118,30 42001 118,30 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 (233|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 125,50 42501 125,50 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 (233|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 125,50 42601 125,50 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 | 25 | 25 | 5 (229|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 5., 125,50 52501 125,50 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 | 25 | 25 6 224|150 | 49 | 49 | 38 | 40 6 SX .6.. 125,50 62501 125,50 62500

2A/28
P —
Clé de démontage -
i 11
Pieces détachées Référence
70950 ...
Pour plaquettes EUR
SX.2. SX2-3 26,59 836
SX 3. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
SX.5.. SX4-6 27,13 837
SX.6.. SX4-6 27,13 837
- 8-12
70 Les clés de montage SX sont a commander séparément
cuttingtools.ceratizit.com 11|21



CERATIZIT \ Performance

Systeme FX
Plaquettes FX
A (Géométrie trés performante générant de faibles efforts de coupe
A Excellent contrdle copeaux méme a petites avances
A Faible tendance a la formation d'arétes rapportées
§ -F1 -F1 -F1
B EH} CTCP325  CTPP345 | CTP1340
()
-F1 -F1 -F1
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
& £ 013 mm DRAGONSKIN
- ~
o) [o[<[2] [o]c]=] [ofe]<]
70
1A/15 1A/15 1A/15
Désignation IH | CW o |RE . q0s| PSIR | Pour porte-outils Référence Référence Référence
70331 ... 70331 ... 70331 ...
mm | mm EUR EUR EUR
FX2.2L5-F1 L 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 847 13,76 647
FX 3.1 L5-F1 L 31 | 020 | 5° -FX 3.1 13,76 851 13,76 651
FX 3.1 L8-F1 L 31 1020 | & -FX 3.1 13,76 855
FX2.2N0.15-F1 N 22 | 015 -FX2.2 13,76 998 13,76 848 13,76 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 | 040 -FX 3.1 13,76 906 13,76 856 13,76 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 | 020 -FX 31 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 | 0,20 -FX 41 14,77 860 14,77 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 | 0,50 -FX 41 14,77 864
FX2.2R5-F1 R 22 | 015 | 5° -FX 2.2 13,76 849 13,76 649
FX 3.1 R 8-F1 R 31 | 020 | & -FX 3.1 13,76 857
FX 3.1 R 5-F1 R 31 1020 | 5° -FX 3.1 13,76 853 13,76 653
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables ¢) ) )
Fontes ° )
Métaux non ferreux o)
Superalliages [e} )

Matieres trempées

— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 109

70 Attention: Lors de I'utilisation de plaquettes R/L, réduire I'avance de 20 2 50 %!

Usinage intérieur Usinage extérieur
- 27 - 29 - 28
11122 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongonnage et gorges

Systeme FX
Plaquettes FX
A Faible largeur
§ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335| |CTPP345 | CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& DRAGONSN
~ - ~
@ ofe]x] [o]2]a] |ofe]Z]
79 ’ ’
1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Désignation IH | CW g, |RE..00s| PSIR Pour Référence Référence Référence Référence
porte-outils 70330... 70330... 70330... 70 330...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX2.2N0.10-M1 N 2,2 0,1 -FX2.2 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 0,1 4° -FX2.2 13,76 554 13,76 804 13,76 604
Aciers [} [} ) )
Aciers inoxydables o) o ° )
Fontes ° ° °
Mgtaux non ferreux [e}
Superalliages o) )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 109
70 Attention: Lors de I'utilisation de plaquettes R/L, réduire I'avance de 20 a 50 %!
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 27 - 29 - 28

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systeme FX
Plaquettes FX
A largeursimportantes
; -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325  CTCP335| | CTPP345 | CTP1340
M1 M1 M1 M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ool ]

[0

o[e]]

1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Désignation IH |CW. 005 |RE ..00s| PSIR | Pour porte-outils Référence Référence Référence Référence
70332... 70332... 70332 ... 70332 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX 3.1 L6-M L 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 900 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX 4.1 L6-M L 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 556 14,77 806 14,77 606
FX31ANO0.15-M1 | N 31 0,15 -FX 3.1 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX41NO0.20-M1 | N 41 0,20 -FX 4.1 14,77 908 14,77 558 14,77 808 14,77 608
FX51N0.25-M1 | N 51 0,25 -FX 5.1 15,78 914 15,78 564 15,78 814 15,78 614
FX6.5N0.30-M1| N 6,5 0,30 -FX 6.5 16,23 920 16,23 570 16,23 620
FX8.2N0.40-M1| N 8,2 0,40 Lames XLCEN 4608 18,46 924 18,46 574 18,46 624
FX9.7N0.40-M1 | N 9,7 0,40 Lames XLCEN 4609 26,74 926 26,74 576 26,74 626
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 904 13,76 554 13,76 804 13,76 604
FX 4.1 R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 560 1477 810 1477 610
FX 5.1 R 6-M1 R 51 0,25 6° -FX 5.1 15,78 816
Aciers ) ) ) )
Aciers inoxydables o ¢) ) )
Fontes ° ° )
Métaux non ferreux o)
Superalliages [e} )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 109
70 Attention: Lors de I'utilisation de plaquettes R/L, réduire I'avance de 20 2 50 %!
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme FX
Plaquettes FX
A (Géométrie fortement positive et a arétes vives
A Rectifiée sur la périphérie
A Face de coupe polie, faible tendance aux arétes rapportées
; -27P
B EH} H216T
()
-ALP
F M R + 0,13 mm Cwk26

o
®
D

~
~

70
1A/90
Désignation IH | CW o, | RE. qgs | Pour porte-outils Référence
70334 ...
mm mm EUR
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 12,86 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 12,86 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 41 13,76 654
Aciers
Aciers inoxydables
Fontes °
Métaux non ferreux L4
Superalliages
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 109
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance Outils de trongonnage et gorges

Systeme FX
Plaquettes FX
A Plaguette garantissant un excellent contréle copeaux pour une large plage d'avances
A Aréte de coupe tres stable
\ -R2 -R2 -R2
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
i)
-R2 -R2 -R2
F M R 013 HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,13 mm
e &
c
79 '
1A/15 1A/15 1A/15
Désignation IH CW 1 | RE. o0 | Pour porte-outils Référence Référence Référence
70335... 70335... 70335...
mm mm EUR EUR EUR
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 14,77 908 14,77 858 14,77 658
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables o ) )
Fontes ) )
Métaux non ferreux o)
Superalliages [e} )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 109
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance Systeme FX

ModularClamp MSS - Modules de trongonnage FX, version courte et version longue

A Pour le trongonnage

CDX

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71

Désignation HF | CW | WF | LF | H | CODX | CDX | Pour plaquettes Référence Référence

70876 ... 70875 ...

mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-FX 2.2 23 | 2,2 |358| 22 | 27 60 20 FX2.2.. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 | 31 (320| 22 | 27 60 20 FX3.1.. 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 | 41 |280| 22 | 27 60 20 FX41.. 85,88 220 85,88 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 | 22 |508| 22 | 30 75 20 FX2.2. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 | 31 |470| 27 | 30 75 25 FX3.1.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 | 41 1430| 27 | 30 75 25 FX41.. 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 | 51 (390 27 | 30 75 25 FX5.1.. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 165 (330 27 | 30 75 25 FX6.5.. 86,51 425 86,51 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 | 31 |470| 37 | 30 75 35 FX3.1.. 87,34 525 87,34 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 | 41 1430| 37 | 30 75 35 FX41.. 87,34 625 87,34 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 | 51 (390| 37 | 30 75 35 FX5.1.. 87,34 725 87,34 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 |65 (330| 37 | 30 75 35 FX6.5.. 87,34 825 87,34 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 | 31 |470| 34 | 38 96 32 FX3.1.. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 | 41 |430| 34 | 38 | 96 32 FX4.1.. 88,92 132 88,92 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 | 51 (390| 34 | 38 96 32 FX5.1.. 88,92 232 88,92 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 | 65 |330| 34 | 38 | 96 32 FX6.5.. 88,92 332 88,92 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 | 31 |470| 47 | 38 96 45 FX3.1.. 90,39 432 90,39 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 | 41 |430| 47 | 38 | 96 45 FX4.1 .. 90,39 532 90,39 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 | 51 |390| 47 | 38 | 96 45 FX5.1.. 90,39 632 90,39 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 | 65 |330| 47 | 38 | 96 45 FX6.5.. 90,39 732 90,39 732
2A/28
{ -

Clé de démontage

Piéces détachées Référence

70950 ...
Pour plaquettes EUR
FX2.2.. 4,35 375
FX31.. 435 376
FX41.. 435 376
FX51 .. 4,35 376
FX6.5.. 435 376

- 22-26 - 93-95 — Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Systeme FX

MonoClamp - Outils monobloc FX

Conditionnement :

Outil livré avec clé de démontage

WF

OAH

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
2A/25 2A/25
Désignation H B |OAL| LH |OAH| CW | WF | CODX |Pour plaquettes Référence Référence
70 837 ... 70 836 ...
mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm mm EUR EUR
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 | 10 | 150 {194 | 21 | 22 | 9,18 30 FX2.2.. 99,30 101 99,30 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 | 12 | 80 21,0 21 | 2,2 | 11,18 30 FX2.2.. 99,30 102 94,37 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 | 12 | 150 (194 | 21 | 2,2 | 1118 30 FX2.2.. 99,30 103 99,30 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 | 14 | 150 |194 | 21 | 22 | 13,18 | 30 FX2.2.. 102,30 104 102,30 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 | 12 | 100 (21,0 | 21 | 22 | 11,18 30 FX2.2.. 94,37 105 94,37 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 | 12 | 100 214 | 25 | 31 | 10,80 | 35 FX3.1.. 94,37 106 94,37 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 | 16 | 125 26,4 | 26 | 31 | 14,80 | 40 FX3.1.. 105,30 107 105,30 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 | 20 | 150 {35,2| 34 | 31 | 18,80 | 50 FX3.1.. 108,20 108 108,20 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 | 16 | 125 (26,4 | 26 | 41 | 14,40 | 40 FX4.1.. 105,30 109 105,30 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 | 20 | 150 [35,2| 34 | 41 | 18,40 | 50 FX41 .. 108,20 110 108,20 110
2A/28

Clé de démontage

Piéces détachées Référence
70950 ...
Pour plaquettes EUR
FX2.2.. 435 375
FX31.. 435 376
FX41.. 435 376

- 22-26
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CERATIZIT \ Performance

Outils de tronconnage et gorges

Systeme FX

MonoClamp - Lames FX

Conditionnement :

Outil livré avec clé de démontage

2A/25
Désignation H B | OAL | CW | CDX | Pour plaquettes Référence
70832 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCEN2602J22FX | 26 |1,65| 110 | 2,2 | 25 FX2.2.. 80,95 101
XLCFN2603J31FX | 26 (240 110 | 3,1 | 35 FX3.1.. 79,27 102
XLCFN 2604 J41FX | 26 3,20 110 | 41 | 40 FX41. 79,27 103
XLCEN 3202 M22FX| 32 |1,65| 150 | 2,2 | 30 FX2.2.. 80,95 004
XLCFN 3203 M31FX| 32 240 150 | 3,1 | 50 FX3.1.. 82,21 104
XLCFN 3204 M41FX| 32 (3,20 | 150 | 41 | 50 FX41.. 88,71 105
XLCFN 3205 M51 FX| 32 |4,00| 150 | 51 | 55 FX5.1.. 97,30 106
XLCFN 3206 M65 FX| 32 |5,20| 150 | 6,5 | 55 FX6.5.. 105,30 107
XLCEN 4608 S82FX| 46 |6,80| 250 | 8,2 | 80 FX8.2.. 251,30 108
XLCEN 4609 S97 FX| 46 |8,00| 250 | 9,7 | 80 FX9.7.. 251,30 109
2A/28

« —

Clé de démontage

Pieces détachées Référence
70950 ...
Pour plaquettes EUR
FX2.2.. 4,35 375
FX3.1.. 4,35 376
FX41.. 435 376
FX5.1.. 4,35 376
FX6.5.. 4,35 376
FX8.2.. 544 377
FX9.7.. 544 317
— 22-26 — 98+99
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CERATIZIT \ Performance Systéme GX

Plaquettes GX 09/16

A Plaguette rectifiée sur la périphérie
A Convient également au trongonnage de tubes et de pieces a parois minces

H | & | 5 )

-F2
F M R CCN1340
@ + 0,02{r1m INg; DRAGONSKIN
,\-/l) ~
. ofe]]
RE PDPT
N——
==
RE
1C/72
Désignation INSL |CW .02 | RE +/.005 | PDPT Pour Référence
porte-outils 70 360 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 600
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 602
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 25,90 604
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 26,34 650
GX 16-2 E3.00N0.30 | 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 26,34 652
GX 16-3 E4.00N0.40 | 16 40 0,4 35 GX 16-3 28,84 654
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 50 0,4 3,5 GX 16-3 28,864 656
Aciers )
Aciers inoxydables )
Fontes )
Métaux non ferreux o
Superalliages )
Matiéres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes GX 09/16
A Convient également au trongonnage de pieces a parois minces
E& CTCP325 |CTCP335 | CTP1340
+ 0,02 mm "
S|
F M R &) - HCR1325 HCR1335 CCN1340
e & 6 _ _ _
o] [ofe]=] [ofe]Z]
N
£
1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL [CW..002| RE ./005 | PDPT | Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70350... 70350... 70 350 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
GX09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 15 | GX09-1 25,90 984 2590 634
GX09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 15 | GX09-1 25,90 988 2590 638
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 2,0 | GX09-2 25,90 992 2590 642
GX16-1E2.00N0.20 | 16 2,0 0,2 25 | GX16-1 26,34 900 26,34 500 26,34 600
GX 16-1E2.50N0.20 | 16 2,5 0,2 25 | GX16-1 26,34 904 26,34 504 26,34 604
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3,0 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 908 26,34 508 26,34 608
GX 16-2 E3.00N 0.50 | 16 3,0 0,5 3,0 | GX16-2 26,34 910
GX 16-2E3.50N0.30 | 16 35 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 912 26,34 512 26,34 612
GX 16-3 E4.00N 0.60 | 16 4,0 0,6 35 | GX16-3 28,84 918
GX 16-3 E4.00N0.40 | 16 40 04 35 | GX16-3 28,84 916 28,84 516 28,84 616
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 50 04 35 | GX16-3 28,84 924 28,84 524 28,84 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 | 16 6,0 0,5 40 | GX16-4 30,44 928 30,44 628
GX 16-4 E6.O0N 0.80 | 16 6,0 0,8 40 | GX16-4 30,44 930
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables e) ¢) )
Fontes [} ) )
Métaux non ferreux (e}
Superalliages )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur

S~ 9 7

- 40+41

— 44+45
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes GX 09/16
A Excellent controle copeaux
=3 -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325| |CTPP345/ | CTP1340
i)
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
e & £045mm " DRAGONSKIN
SL
3F - ~
@ o] [olc]a] [ofe]2]
6
S/RE PDPT ) )
ay N
:
\90—\ RE
1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL | CW ./.005| RE ./.005 |PDPT Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70351 ... 70351 ... 70351 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 16,92 986 16,92 886 16,92 686
GX 09-2E3.00N0.30 | 9 3 03 |20 | GX09-2 16,92 994 16,92 894 16,92 694
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3 03 |30 GX16-2 17,14 910 17,14 810 17,14 610
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 | GX16-3 19,08 918 19,08 818 19,08 618
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5 04 |35 | GX16-3 21,02 926 21,02 826 21,02 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 | 40| GX16-4 22,93 930 22,93 830 22,93 630
Aciers ) ) °
Aciers inoxydables ¢) ) )
Fontes ° °
Mgtaux non ferreux (e}
Superalliages o) )
Matieres trempées )
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes GX 16
A Excellent controle copeaux
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1
F M R £045mm ™ HCR1325 HCN1345 CCN1340
6 @ &) DRAGONSKIN
~
.. olcl2] [elc]2] [ofe]=]
3 PDPT
ql;? RE —» N
>
==
%o\ RE
S
1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL | CW ./.005| RE ./.005 |PDPT Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70362 ... 70 362 ... 70 362 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 | 20| GX16-1 17,14 800 17,14 600
GX 16-2E3.00N0.20 | 16 3 02 | 25| GX16-2 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-3 E4.00N 0.30 | 16 4 03 |30 GX16-3 19,08 904 19,08 604
Aciers ) ) °
Aciers inoxydables o ) )
Fontes ) °
Métaux non ferreux o
Superalliages o) )
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 104
Usinage intérieur Usinage extérieur
— 40+41 — 45 — 38+39 - 43
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes GX 16
A (Géométrie fortement positive et a arétes vives
A Rectifiée sur la périphérie
St -27P
E1E]
()
-ALP
F M R CWK26
+ 0,02 mm
@ & i ofe] 2]
60
n‘/{; RE PDPT
N
=
¥\ RE
1C/72
Désignation INSL | CW ./.005| RE ./.005 |PDPT Pour Référence
porte-outils 70350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 19,99 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3 03 |30 GX 16-2 19,99 658
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 GX16-3 21,80 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 |40 GX 16-4 22,93 678
Aciers
Aciers inoxydables
Fontes )
Métaux non ferreux )
Superalliages
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur

&~ 9 7

— 40+41

11134
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes pour gorges de circlips GX 09/16
E CTP1340 CTP1340
F M R CCN1340 CCN1340

e

QL.

Bd
LDX |, .45° = >
. RIL 3| Ttw|cw cwg . _
4 © © S2 H13 (DIN 472)
< R L

N

+0,02mm W
Ot
6° .
o
=}

o

«— S2 H13 (DIN 471)

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

1C/72 1C/72
Désignation IH | INSL CW /002 RE ..005| CDX | PDPT Pour Référence Référence
S S porte-outils 70352 ... 70352 ...
mm | mm | mm mm mm mm | mm EUR EUR
GX 09-1S0.60 L L 9 040 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 25,90 679
GX 09-1S0.80 L L 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 25,90 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 25,90 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 25,90 684
GX 09-1S1.20L L 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 25,90 686
GX 09-1S1.40 L L 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 25,90 688
GX 09-1S1.70 L L 9 150 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 25,90 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 26,34 607
GX 16-2S0.80 L L 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 26,34 609
GX 16-2S0.90 L L 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 26,34 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 26,34 612
GX 16-251.20 L L 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 26,34 614
GX 16-2S1.40L L 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 26,34 616
GX 16-2 S1.70 L L 16 | 1,50 | 1,60 | 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 26,34 618
GX16-251.95L L 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 26,34 620
GX16-2S2.25 L L 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 26,34 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 | 1,85 | 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 25,90 692
GX 09-152.25N N 9 2,00 | 215 | 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 25,90 694
GX09-2S2.75N N 9 2,50 | 265 | 2,75 0,1 2,0 GX 09-2 25,90 696
GX 09-2S3.25N N 9 3,00 | 315 | 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 25,90 698
GX 16-2S2.75 N N 16 | 2,50 | 2,65 | 2,75 0,1 3,0 GX16-2 26,34 624
GX16-2S3.25N N 16 | 3,00 | 315 | 3,25 0,1 3,0 GX16-2 26,34 626
GX 16-3 S4.25N N 16 | 4,00 | 415 | 4,25 0,2 3,5 GX 16-3 28,84 628
GX 16-4 S5.25 N N 16 | 500 | 515 | 5,25 0,2 4,0 GX16-4 30,44 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 25,90 670
GX 09-1S0.80 R R 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 25,90 672
GX 09-1S0.90R R 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 25,90 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 2590 676
GX 09-1S1.20R R 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 25,90 678
GX 09-1S1.40R R 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 25,90 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 2590 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 26,34 695
GX 16-2S0.80R R 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 26,34 697
GX 16-2S0.90 R R 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 26,34 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 26,34 600
GX 16-2S1.20 R R 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 26,34 602
GX 16-2S1.40R R 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 26,34 604
GX 16-2S1.70 R R 16 | 1,50 | 1,60 | 170 1,82 R/L 03-GX 16-2 26,34 606
GX 16-2S1.95R R 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 26,34 608
GX 16-2S2.25R R 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 26,34 610
Aciers ) )
Aciers inoxydables ) )
Fontes ) )
Métaux non ferreux o o
Superalliages ) )

Matieres trempées

— V. Page 101

— Recommandations d’utilisation 104

0 Pour l'usinage intérieur, la combinaison suivante doit étre respectée :
Plaguette a droite — module ou barre d'alésage monobloc a gauche
Plaguette a gauche — module ou barre d'alésage monobloc a droite

Usinage intérieur

Usinage extérieur

&~ # 7

— 40+41

— 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes a rayons complets GX 09/16
o
BHH CTCP325 CTCP325 CTP1340
F M R *“"éﬁﬁ gy HCR1325 HCR1325 CCN1340
e & o k _ _ _
(é . POPT .. ‘ O ‘ ‘ O ‘ ‘ ‘
g 5 on on chg
R
1¢/72 1¢/72 1¢/72
Désignation IH | INSL |CW..0| CRE | PDPT | CDX Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70354 ... 70354 ... 70354 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 |R/L03-GX 16-2 32,02 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 916
GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 920
GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 31,23 992
GX 09-1R1.20N N 9 24 1,2 1,2 GX 09-1 31,23 996
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 32,02 924 32,02 624
GX 16-3R2.00N N 16 4,0 2,0 2,0 GX 16-3 34,76 928 34,76 628
GX 16-3R2.50 N N 16 5,0 2,5 2,5 GX 16-3 34,76 932 34,76 632
GX16-4R3.00N | N 16 6,0 30 | 30 GX 16-4 36,35 936 36,35 636
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 |R/L 03-GX 16-2 32,02 900
GX 16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 908
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables ¢) o )
Fontes ) ) )
Métaux non ferreux )
Superalliages )
Matieres trempées ) )

— V. Page 101

— Recommandations d'utilisation 104

70 Pour I'usinage intérieur, la combinaison suivante doit étre respectée :
Plaguette a droite — module ou barre d'alésage monobloc a gauche
Plaquette a gauche — module ou barre d'alésage monobloc a droite

Usinage intérieur

Usinage extérieur

&~ ¢ 7

- 40+41

11136

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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Systeme GX
Plaquettes a rayons complets GX 16
A (Géométrie fortement positive et a arétes vives
A Rectifiée sur la périphérie
=3 -27P
BHH H216T
-ALP
F M R +0,02mm INS; Cwk26
e & @

~
~

1C/72
Désignation INSL |CW ...00.| CRE [PDPT|  Pour Référence
porte-outils 70354 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX 16-2R1.50N | 16 3 15 15| GX16-2 24,07 674
GX 16-3 R2.00N | 16 4 20 | 20 | GX16-3 26,01 678
GX 16-3R2.50N | 16 5 25| 25| GX16-3 26,01 682
Aciers
Aciers inoxydables
Fontes °
Métaux non ferreux L
Superalliages
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 104
Usinage intérieur Usinage extérieur
— 40+41 - 45 — 38+39 - 43

cuttingtools.ceratizit.com

11137

1



CERATIZIT \ Performance Systeme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges radiales GX 09/GX 16

A Pour gorges de circlips < 2,75 mm
A Pour gorgesrayonnées R< 1,2 mm
A Pour dégagements d'angles

CDX
QOD\/‘ A

D

LF
>l

’

— H —»
«HFW

-

L
z

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
20/71 20/71

Désignation cw WF LF HF H CODX | CDX | Pourplaquettes Référence Référence

70871 ... 70 870 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

E12R/L02-GX 09-1 | <195 | 3,15 8 12 145 | 36 2 GX 09-1..R/L 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 02-GX 09-1 | <195 | 3,15 8 16 19,5 | 48 2 GX 09-1..R/L 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 3,40 13 20 24,0 60 3 GX 16-2..R/L 85,88 120 85,88 120
E25R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 ..R/L 86,51 125 86,51 125
E32R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 32 38,0 96 3 GX 16-2..R/L 87,34 132 87,34 132

- 30-37 — 93-95 — Chapitre 16

11138 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Systeme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges radiales GX 09/GX 16

Pour gorges et tournage
Pour gorges de circlips < 5,25 mm
Pour gorges rayonnées R< 2,5 mm

A
A
A
A Pour dégagements d'angles

QOD\/‘ /s\

— H —»

i M]f
7

7 |LF

[T
£

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71

Désignation cw WF LF HF H CODX | CDX | Pour plaquettes Référence Référence

70 866 ... 70 865 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

E12 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-1.N 84,93 012 84,93 012
E12 R/L07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-2..N 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-1.N 85,88 016 85,88 016
E16 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 3,75 13 20 | 240 | 60 12 GX16-1..N 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 3,40 13 20 | 240 | 60 12 GX16-2..N 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 2,93 13 20 | 240 | 60 12 GX 16-3..N 85,88 220 85,88 220
E25R/L12-GX 16-1 |2,00-2,75| 5,25 13 25 30,0 75 12 GX16-1..N 86,51 025 86,51 025
E25R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 25 30,0 75 12 GX16-2..N 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-3..N 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-4 ..N 86,51 325 86,51 325
E32 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 32 38,0 96 12 GX16-2..N 87,34 132 87,34 132
E32 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 32 38,0 96 12 GX16-3..N 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 32 38,0 96 12 GX16-4 .N 87,34 332 87,34 332

- 30-37 — 93-95 — Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance Systeme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges de circlips et rayonnées GX 09/GX 16 (usinage intérieur)

A Pour gorges de circlips < 2,75 mm
A Pour gorges rayonnéesr < 1,2 mm

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71

Désignation cw LB WF H CDX | DMIN | Pour plaguettes Référence Référence

70 886 ... 70 885 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

116 R/L 02-GX 09-1 <195 | 38 | 10,0 | 164 2 20 GX 09-1..R/L 85,88 016 85,88 016
120 R/L 02-GX 09-1 <195 | 38 | 12,0 | 20,3 2 25 GX 09-1..R/L 85,88 020 85,88 020
125 R/L 02-GX 09-1 <195 | 38 | 155 | 249 2 32 GX 09-1..R/L 86,51 025 86,51 025
132 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 20,0 | 322 3 40 GX 16-2 ..R/L 87,34 032 87,34 032
140 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 245 | 396 3 50 GX 16-2 ..R/L 88,08 040 88,08 040

70 Module a droite — Plaquette a gauche
Module a gauche — Plaquette a droite

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance Systeme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges GX 09/GX 16 (usinage intérieur)

A Pour gorges de circlips < 5,25 mm
A Pour gorges rayonnées < 2,5 mm

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71

Désignation cw LB | WF | H | CDX|DMIN |Pourplaguettes Référence Référence

70881 ... 70 880 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

116 R/L 04-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 10,0| 16,4 | 4 20 GX 09-1..N 85,88 017 85,88 017
116 R/L 04-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 10,0 | 16,4 | 4 20 GX09-2.N 85,88 117 85,88 117
120 R/L 05-GX 09-1|2,00-2,75| 3,8 |120| 20,3 | 5 25 GX 09-1..N 85,88 021 85,88 021
120 R/L 05-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 12,0| 20,3 | 5 25 GX09-2.N 85,88 121 85,88 121
125 R/L 06-GX 09-1|2,00-2,75| 3,8 | 155|249 | 6 32 GX 09-1..N 86,51 026 86,51 026
125 R/L 06-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 155|249 | 6 32 GX09-2.N 86,51 126 86,51 126
132 R/L 09-GX 16-1 | 2,00-2,75| 59 |20,0| 322 | 9 40 GX 16-1.N 87,34 033 87,34 033
132 R/L 09-GX 16-2 | 2,76-3,75| 5,9 |20,0| 322 | 9 40 GX16-2..N 87,34 133 87,34 133
132 R/L 09-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 |20,0| 322 | 9 40 GX 16-3..N 87,34 233 87,34 233
132 R/L 09-GX 16-4 | 5,01-6,50| 5,9 |20,0| 322 | 9 40 GX 16-4.N 87,34 333 87,34 333
140 R/L 10-GX 16-1 | 2,00-2,75| 59 |24,5| 396 | 10 | 50 GX 16-1.N 88,08 041 88,08 041
140 R/L 10-GX 16-2 | 2,76-3,75| 59 |24,5| 396 | 10 | 50 GX16-2..N 88,08 141 88,08 141
140 R/L 10-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 |24,5| 396 | 10 | 50 GX16-3..N 88,08 241 88,08 241
140 R/L 10-GX 16-4 | 5,01-6,50| 5,9 |24,5| 396 | 10 | 50 GX 16-4 ..N 88,08 3M 88,08 3M

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme GX

MonoClamp - Porte-outils monobloc GX 09

CDX
DAL v
cO L
i ]
(@] / T
v . | v
; OAL
L
86 fle

LH —

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H B cw WF | OAH | OAL | LH | CODX | CDX |Pour plaquettes Référence Référence
70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E10 R/L 00-1010M-GX09 | 10 | 10 [2,00-350(9,35| 12 | 150 | 18 | 30 | 7 | GX09.. 123,50 010 123,50 010
70 Lors de I'utilisation de plaquettes R ou L il faudra :
veiller a modifier I‘outil afin d‘obtenir le dégagement %
nécessaire et éviter les interférences -
' Ilir: L
Y7 2A/28
- i
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442
— 30-36
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX

MonoClamp - Porte-outils monobloc GX 16

]u%

fs

«H-»

OAL

EYLELI
OF

/el

fi

B>

L—LH—»

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H B cw WF | OAH | OAL | LH CDX [Pour plaquettes Référence Référence
ls | a 70 889... 70 888 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 | 12 | 12 (2,00-2,75| 11,35 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 91,12 212 91,12 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 | 12 | 12 [2,76-3,75| 11,00 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-2 91,12 312 91,12 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 | 16 | 16 [2,00-2,75| 1535 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 97,30 216 97,30 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 | 16 | 16 [2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-2 97,30 316 97,30 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 | 16 | 16 |3,76-5,00| 1453 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-3 97,30 416 97,30 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 | 20 | 20 [2,00-2,75| 19,35 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-1 112,00 220 112,00 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-2 112,00 320 112,00 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 | 20 | 20 [3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-3 112,00 420 112,00 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 | 25 | 25 [2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 26 12 GX16-2 119,10 325 119,10 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 | 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 26 12 GX 16-3 119,10 = 425 119,10 425
70 Lors de I'utilisation de plaquettes R ou L il faudra y \\
veiller @ modifier I‘outil afin d‘obtenir le dégagement d' D;
nécessaire et éviter les interférences o
-
e oB
Y7 2A/28
cmp —_—|
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 16-2 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 16-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
— 30-37
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Outils de tronconnage et gorges

CERATIZIT \ Performance Systéme GX

MonoClamp - Barres d'alésage monobloc 2,5xD GX 09

DMIN
|

i

i

i

i

i

i

T

i

i

i
=T

1
DCONMS

x
CW”‘« 8 «H»\

OAL

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H | DCONMS [DMIN| CW CDX | WF | OAL |LDRED |Pour plaguettes Référence Référence
70 859... 70 858 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
M2 R/L90-2,5D-GX09[15,25] 16 | 16 |2,00-3,75] 3 | 11 [150 | 30 | GXO09.. 151,40 012 151,40 012
70 Barre a droite — plaquette a gauche 70 Lors de I'utilisation de plaquettes R ou L il faudra
Barre a gauche — plaguette a droite veiller a modifier I'outil afin d'obtenir le dégagement
nécessaire et éviter les interférences
T—
Y7 2A/28
] m
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441

- 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongconnage et gorges
Systeme GX

MonoClamp - Barres d'alésage monobloc GX 16

L

w18 | Ll

LDRED

=

DCONMS

OAL

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pour plaguettes Référence Référence
70893 ... 70892 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 [15,25 16 20,512,00-2,75| 50 [ 135|150 | 32 GX 16-1 133,30 516 133,30 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 |15,25 16 20,5|2,76-3,75| 50 | 135|150 | 32 GX 16-2 133,30 616 133,30 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 [19,00, 20 25,0 2,76-3,75| 55 | 155|180 | 40 GX 16-2 144,00 620 144,00 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 [24,00f 25 32,02,76-3,75| 8,0 | 20,5| 200 | 50 GX 16-2 167,40 625 167,40 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0 13,76-5,00| 10,0 | 22,5| 200 | 50 GX 16-3 167,40 725 167,40 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 |31,00] 32 42,012,76-3,75| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-2 194,60 632 194,60 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 |31,00] 32 42,0|3,76-5,00| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-3 194,60 732 194,60 732
70 Barre a droite — plaquette a gauche 70 Lors de I'utilisation de plaquettes R ou L il faudra J ==
Barre a gauche — plaquette a droite veiller a modifier I‘outil afin d‘obtenir le dégagement N s i
nécessaire et viter les interférences
r !:
SN 1
/ =
{ @ ——
Y7 2A/28
= q
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX 16-2 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX16-3 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
— 30-37
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CERATIZIT \ Performance Systéme GX

Plaquettes GX 24

A Plaguette rectifiée sur la périphérie
A Convient également au trongonnage de tubes et de pieces a parois minces

= -F2 -F2 -F2
B % Il CTCP325  CTPP345| | CTP1340

-F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
& : °’°%m e DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
[o[c[=] [o]c]a S
6o
1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL| CW .00, | RE..005 |PDPT Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70350 ... 70350 ... 70 350 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3,0 03 |25 GX 24-2 27,14 962 27,14 862 27,14 662
GX24-2E3.50N0.30 | 24 35 03 |25 GX 24-2 27,14 864
GX24-3E4.00N0.40 | 24 40 04 |30 GX 24-3 29,29 966 29,29 866 29,29 666
GX24-3E5.00N0.40 | 24 50 04 |35 GX 24-3 32,14 970 32,14 870 32,14 6711
GX 24-4E6.00N0.50 | 24 6,0 05 |40 GX24-4 35,32 872 35,32 672
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables e) ) )
Fontes ) )
Métaux non ferreux [e)
Superalliages [e} )
Matieres trempées o)

— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 103

Usinage intérieur Usinage extérieur
— 54 — 59 — 53-56 - 57 — 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongconnage et gorges
Systeme GX

Plaquettes GX 24 -E

—
B‘“ % EEH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
+0,15 mm INSL
e & & DRACONSKN DRACONSKN

®) c 2 c

= LSS

1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL | CW ./.005| RE +/.005 |PDPT Pour Référence Référence Référence Référence
porte-outils 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 18,27 932 18,27 532 18,01 832 18,27 632
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 19,99 936 19,99 536 19,99 836 19,99 636
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |30 GX 24-3 21,80 940 21,80 540 21,80 840 21,80 640
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |35 GX 24-4 2396 944 23,96 544 2396 844 23,96 644
Aciers ) ° ) )
Aciers inoxydables o e) ) )
Fontes ° [} )
Métaux non ferreux )
Superalliages ) )
Matiéres trempées o
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur
' / ‘ / ’ &
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Outils de trongonnage et gorges

Systeme GX
Plaquettes GX 24
A Excellent controle copeaux
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M1 -M1 -M1
F M R L HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,15 mm
6 @ Y DRAGONSKIN
[o[c[=] [o]c]=] [ofe]z]
60
1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL |CW ./.005| RE ..005 Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm | mm mm EUR EUR EUR
GX24-1E2.00N0.20 | 24 2 0,2 GX 241 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-2E3.00N0.20 | 24 8 0,2 GX 24-2 18,27 902 18,27 802 18,27 602
GX24-3E4.00N0.30 | 24 4 0,3 GX 24-3 19,99 904 19,99 804 19,99 604
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables ¢) ) )
Fontes ) )
Métaux non ferreux )
Superalliages o )
Matieres trempées )
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 104
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 54 — 59 — 53-56 — 57 — 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongconnage et gorges

Systeme GX
Plaquettes GX 24
A Excellent controle copeaux
- -M40 -M40 -M40
B EEH CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
. INS|
e @ : 0’5"1 - DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o[c[2] [o]c]=] |ofo]<]
69
PDPT
& RE N
z
(&)
%\ RE
)
1C/72 1C/72 1C/72
Désignation INSL |CW ./.005| RE .00 | PDPT Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 0,3 35 GX 24-2 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 40 GX 24-3 19,99 902 19,99 802 19,99 602
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 40 GX 24-3 21,80 904 21,80 804 21,80 604
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 0,5 40 GX 24-4 23,96 906 23,96 806 23,96 606
Aciers o ) °
Aciers inoxydables ¢) ) )
Fontes ) )
Mgtaux non ferreux o
Superalliages ) )
Matieres trempées o
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur
‘ / ‘ / > ¢
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
Plaquettes a rayons complets GX 24
247 T -M3 -M3
e | B CTCP325| | CTCP335
-M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335
+0,18
e e eV DiAconsan
) o[c]<] [ofe]<]
PDPT
3
(@]
g /
1C/72 1C/72
Désignation INSL |CW..00s| CRE |PDPT Pour Référence Référence
porte-outils 70354 ... 70354 ...
mm | mm mm mm EUR EUR
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 24,30 952 24,30 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 26,01 954 26,01 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 27,14 956 27,14 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 29,18 958 29,18 558
Aciers o )
Aciers inoxydables e) e)
Fontes ° °
Mgtaux non ferreux
Superalliages
Matiéres trempées o

Usinage intérieur Usinage extérieur

— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 104

' Bl

- 54 = 59 — 53-56 - 57
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CERATIZIT \ Performance Systéme GX

Plaquettes GX 24

A (Géométrie fortement positive et a arétes vives
A Rectifiée sur la périphérie

E=YiE B

-ALP
F M R CWK26
+0,02 mm INSL
e e & o8l
6o
RE PDPT
2 1 ¥y==
[&]
RE
1C/72
Désignation INSL |CW .02 | RE /.05 |PDPT Pour Référence
porte-outils 70350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 21,80 682
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 2396 684
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |35 GX 24-3 24,98 686
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |40 GX 24-4 2590 688
Aciers
Aciers inoxydables
Fontes )
Métaux non ferreux L
Superalliages
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 103
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX

Plaquettes a rayons complets GX 24

A (Géométrie fortement positive et a arétes vives
A Rectifiée sur la périphérie

| Bl

M
@ @ +0,02 mm INSL
@

6
PDPT
;'
[&]
CRE
1C/72
Désignation INSL |CW ..05.| CRE [PDPT| Pour porte-outils Référence
70353 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX24-4R3.00N | 254 6 3 4 GX 24-4 32,58 500
GX24-5R4.00N | 254 8 4 5 GX 24-5 34,40 506
Aciers
Aciers inoxydables
Fontes °
Métaux non ferreux L
Superalliages
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 104
Usinage intérieur Usinage extérieur

7 P 77

- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58
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CERATIZIT \ Performance Systéme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges radiales GX 24

A Pour gorges radiales profondes et trongonnage
A Pour le tournage

CDX

‘O
y
;

< ILF

- >

[T

HF

,

CW

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71

Désignation cw WF LF HF H CODX | CDX | Pour plaquettes Référence Référence

70 868 ... 70 867 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 3,85 22 20 24 60 21 GX 241 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 340 | 22 20 24 60 21 GX 24-2 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 86,51 125 86,51 125
E25R/L21-GX 24-3 | 4/5 4,43 22 25 30 75 21 GX 24-3 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 380 | 22 25 30 75 21 GX 24-4 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 86,51 425 86,51 425
E32R/L21-GX24-3 | 4/5 4,43 22 32 38 96 21 GX 24-3 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 380 | 22 32 38 96 21 GX 24-4 87,34 332 87,34 332

— 46-52 - 93-95 - Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance Systéme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges intérieures GX 24

A Pour gorges et tournage

CDX

LB
CW

neutre
2C/71

Désignation cw LB WF H CDX | DMIN |Pour plaquettes Référence

70880 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
140N 19-GX24-2 | 2,76-375 | 6,2 | 335 | 40,7 | 19 60 GX24-2.N 100,00 340
140N 19-GX 24-3 | 3,76-5,00 | 6,2 | 335 | 40,7 | 19 60 GX24-3.N 100,00 440
140N 19-GX 24-4 | 5,01-6,50 | 6,2 | 33,5 | 40,7 | 19 60 GX 24-4 .N 100,00 540
— 46-52 - 96
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CERATIZIT \ Performance Systéme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges frontales GX 24, version courte

A Pour gorges frontales
A Pour le dressage de face

0
i ,

— H

«— LF —

CDX

L
=
1

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71

Désignation DAXN [DAXX| CW | WF LF HF H CDX | Pour plaquettes Référence Référence

70891 ... 70890 ...

mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L14-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 100 111,50 100
E20 R/L 14-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 102 111,50 102
E20 R/L 14-GX 24-2A| 100 | 150 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 104 111,50 104
E25 R/L15-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 4,90 22 25 | 30 15 GX 24-2 112,50 200 112,50 200
E25 R/L 15-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 4,90 22 25 | 30 15 GX 24-2 112,50 202 112,50 202
E25 R/L 15-GX 24-2A| 100 | 150 | 3 | 4,90 22 25 | 30 15 GX 24-2 112,50 204 112,50 204
E25 R/L 15-GX24-3A| 50 | 70 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 206 112,50 206
E25 R/L 15-GX 24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 208 112,50 208
E25 R/L 15-GX 24-3 A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 210 112,50 210
E25R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 212 112,50 212
E25 R/L 15-GX24-4A| 50 | 70 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 214 112,50 214
E25 R/L 15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 216 112,50 216
E25 R/L 15-GX 24-4 A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 218 112,50 218
E25 R/L 15-GX 24-4 A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 220 112,50 220
E32R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 32 | 38 15 GX 24-3 113,40 300 113,40 300
E32 R/L15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 32 | 38 15 GX 24-3 113,40 302 113,40 302
E32 R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 32 | 38 15 GX 24-3 113,40 304 113,40 304
E32R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 306 113,40 306
E32 R/L15-GX 24-4 A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 308 113,40 308
E32 R/L15-GX 24-4A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 310 113,40 310
E32 R/L15-GX 24-4 A| 300 | 900 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 312 113,40 312
- 46-52 — 93-95 - Chapitre 16

cuttingtools.ceratizit.com 11155



CERATIZIT \ Performance Systeme GX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges frontales GX 24, version longue

A Pour gorges frontales
A Pour le dressage de faces

o] M

HF
O

LF

WF

CW
lr
f
L
@
[

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation DAXN |[DAXX| CW | WF LF HF H CDX | Pour plaquettes Référence Référence
70895 ... 70894 ...
mm | mm | mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
E25R/L 21-GX 24-3 AS | 50 70 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 200 114,80 200
E25R/L21-GX24-3AS | 70 | 100 | 4/5 | 453 | 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 202 114,80 202
E25R/L 21-GX 24-3 AS | 100 | 150 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 204 114,80 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 150 | 300 | 4/5 | 4,53 | 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 206 114,80 206
E25 R/L 25-GX 24-4 AS | 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 210 114,80 210
E25R/L 25-GX24-4AS| 70 | 100 | 6 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 212 114,80 212
E25R/L 25-GX 24-4 AS | 100 | 150 | 6 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 214 114,80 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 150 | 300 | 6 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 216 114,80 216
70 Les modules pour gorges frontales ,GX 24 version longue” peuvent étre montés sur des PO a droite ou a gauche (Contra).
Y7 2A/28
cmp —_—|
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160

— 46-52 - 93-95 - Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme GX

MonoClamp - Lames GX 24

Conditionnement :

Lame, vis de serrage et clé

OAL

2A/25
Désignation CW | H B OAL | CDX | Pour plaguettes Référence
b, 70834 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCF N 3203-GX24-1S 2 |32 [105]62|180 | 21 GX 241 83,78 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 |32 (210 6,2 |180 | 21 GX 24-2 85,04 103
XLCF N 3204-GX24-3S | 4/5 | 32 |3,05| 6,2 | 180 | 21 GX 24-3 90,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S | 6 | 32 |4,20| 6,2 | 180 | 21 GX 24-4 107,20 106
Y7 2A/28
e —_—|
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 241 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-2 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
GX 24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
- 46-52 — 98+99  — Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX

MonoClamp - Porte-outils monobloc GX 24

OAH
H

=1
|

pi

I |

jt

OAL

se

f

| =|

21 50
(o)

o LH )

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H B cw WF | OAH | OAL | LH CDX Pour plaguettes Référence Référence
ls a 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 | 16 | 16 [2,00-2,75| 1520 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 241 104,60 160 104,60 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 | 16 | 16 [2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 24-2 104,60 016 104,60 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 | 20 | 20 [2,00-2,75| 19,20 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-1 120,40 200 120,40 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 | 20 | 20 (2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-2 120,40 020 120,40 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 | 20 | 20 [3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-3 120,40 120 120,40 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2| 25 | 25 [2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-2 128,70 025 128,70 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3| 25 | 25 [3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-3 128,70 125 128,70 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4| 25 | 25 [5,01-6,50| 22,90 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-4 128,70 225 128,70 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 | 32 | 25 [2,76-3,75| 24,00 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-2 137,50 032 137,50 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 | 32 | 25 [3,76-5,00| 23,53 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-3 137,50 132 137,50 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 | 32 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-4 137,50 232 137,50 232
Y7 2A/28
gy o
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 2441 T20 9,95 114 M4x18 476 204
GX 24-2 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-3 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-4 T20 995 114 M4x18 476 204
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme GX

MonoClamp - Barres d'alésage monobloc GX 24

L

z =
= /1

< (%)

cw a H %

o o)

LDRED O

[a)

OAL
A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pour plaguettes Référence Référence
70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR

132 R/L 90-2.0D-GX24-2 | 31,0 32 42 12,76-3,75| 11 | 275|250 | 64 GX 24-2 194,60 132 194,60 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 31,0 32 42 |3,76-500| 11 | 275|250 | 64 GX 24-3 194,60 232 194,60 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 38,5 40 53 [3,76-500| 12 325|300 | 80 GX 24-3 241,80 240 241,80 240

MonoClamp - Barres d'alésage monobloc GX 24

L

g /o,\,/,, ,,,,, — ,EI\
a % = ﬁ/
11a H @
cw/[ T 2
S« LDRED P
OAL o
a
A gauche A droite
20/71 20/71
Désignation H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pour plaguettes Référence Référence
70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm EUR EUR
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 31,0 32 47 15,01-6,50| 17,5 30,4 | 250 | 64 GX 24-4 194,60 332 194,60 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 38,5 40 57 15,01-6,50| 17,5 34,4 | 300 | 80 GX 24-4 241,80 340 241,80 340
Y7 2A/28
- o=
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950... 70950...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 24-2 995 114 572 404
GX 24-3 995 114 572 404
GX 24-4 9,95 114 572 404
— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Systeme GX
MonoClamp - Porte-outils monoblocs pour gorges frontales GX 24
CDX
‘
z| ] i
<< T
o T T
OAL
w b
EI ' 46 i
=
Ol LH
Les illustrations montrent I'exécution a droite . .
A gauche Adroite
20/71 20/71
Désignation H B | CW | WF |DAXN |DAXX| OAH | OAL | LH | CDX |Pour plaquettes Référence Référence
70904 ... 70903 ...
mm|mm | mm| mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm EUR EUR
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 ~ 200 131,10 ~ 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 202 131,10 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 16 GX 24-2 131,10 204 131,10 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 206 131,10 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 208 131,10 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 100 | 130 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 210 131,10 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 130 | 180 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 212 131,10 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 180 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 214 131,10 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5 | 242 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 230 131,10 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 232 131,10 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 234 131,10 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 236 131,10 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 238 131,10 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 24,2 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 240 131,10 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 24,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 242 131,10 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 40 | 50 | 32 | 115 | 45 | 20 GX24-4 131,10 260 131,10 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 50 | 70 | 32 | 115 | 45 | 22 GX24-4 131,10 262 131,10 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 | 232 | 70 [ 100 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 264 131,10 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 23,2 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 266 131,10 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 | 23,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 268 131,10 268
Y7 2A/28
o |
Tournevis Vis
Pieces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
GX 24-2 T15-1P 11,89 128 Mb5x18 9,54 865
GX24-3 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
GX24-4 T15-1P 11,89 128 Mb5x18 9,54 865
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme TX

Plaquettes de trongonnage

A Tmaxi50mm
A Largeur 1,99-2,79 mm

CwX500 CwX500

10i0.035
RE ¢M
Z S
/ \
\X/ PSIR 79 Q
N~ 1 —,
IK 13.2%0-06)
Les illustrations montrent I'exécution a droite A gauche A droite
Y6 Y6
Désignation CW 05| RE PSIR Pour porte-outils Référence Référence
73 302... 73 301 ...
mm mm EUR EUR
TX R/L 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/L207.../780...1 24,53 204 2453 204
TXR/L 0521.00.2 | 2,29 0,1 5° R/L207.../780...2 24,53 206 24,53 206
TXR/L 0526.00.2 | 2,79 0,1 5° R/L207.../780...2 2497 208 2497 208
- V. Page 102

Profondeur de coupe

Barre Tube

D =50 mm; épaisseur de la paroi B = env. 4 mm

max. 10 mm D <50 mm; épaisseur de la paroi B = env. 5 mm
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 66-70
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TX
Plaquettes pour gorges de circlips
A Pour gorges de circlips suivant DIN 471/ 472

CWX500

10t0.035
E RE o A7
; ] 4 | N
O / \
= sl 74l \ Q .
\~ L — ) — S2 H13 (DIN 472)
IK 13.0%0.08 S2 H13 (DIN 471)
neutre
Y6
Désignation CW 05| RE | RA Pour porte-outils Référence
S 002 73300 ...
mm mm | mm mm EUR

TX N 0050.00.1 050 | 057 | 01 | 1 |0,07 R/L.. 1 16,75 204
TX N 0060.00.1 0,60 | 067 | 001 | 1 |0,07 R/L..1 16,75 206
TX N 0070.00.1 070 | 0,77 | 01 | 1 [0,08 R/L.. 1 16,75 208
TX N 0080.00.1 0,80 | 087 | 001 | 1 |0,08 R/L.. 1 16,75 210
TX N 0090.00.1 090 | 097 | 01| 1 |0,08 R/L.. 1 16,75 212
TX N 0100.00.1 1,00 | 1,07 | 01 | 1 |0,09 R/L.. 1 16,75 214
TX N 0110.00.1 110 | 1,24 | 01| 3 |05 R/L.. 1 16,75 216
TX N 0130.00.1 1,30 | 1,44 | 01 | 3 |05 R/L..1 16,75 218
TX N 0160.00.1 160 | 1,74 | 01 | 3 |0,20 R/L.. 1 16,75 220
TX N 0185.00.1 1,85 | 1,99 | 01 | 3 |0,20 R/L..1 16,75 222
TX N 0215.00.2 215 | 229 [ 01 | 3 |0,20 R/L...2 16,75 224
TX N 0265.00.2 265 | 279 | 00 | 3 |0,20 R/L...2 16,75 226
TX N 0315.00.3 315 1329 | 01| 3 |0,20 R/L...3 17,62 228
TX N 0415.00.4 415 | 429 |1 01 | 3 |0,20 R/L.. .4 17,72 230
TX N 0515.00.4 515 | 529 | 01 | 3 |0,20 R/L.. .4 18,26 232

— V,Page 102

Usinage intérieur Usinage extérieur
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TX
PI tt dé ts d'angl
aquettes pour dégagements d'angles
A Rayon complet
10&0.035
CRE R7 CWX500
y !
; ’ |
O
PDPT _O )
70
> |
IK 13'210.06
neutre
Y6
Désignation CRE [CW ..005 |PDPT | Pour porte-outils Référence
73304 ...
mm| mm | mm EUR
TXNO0002.051 |025| 05 |0,20 R/L...1 23,14 212
TXN0005.101 |050| 1,0 |0,35 R/L..1 23,14 214
TXNO0006.121 (060 12 |040 R/L..1 23,14 216
TXNO0008.161 |080| 16 |0,55 R/L...1 23,14 218
TXNO0010.20.2 |1,00f 2,0 |0,70 R/L...2 25,62 204
TXNO0012.25.2 |1,25| 25 |085 R/L...2 26,81 220
TXN0015.30.3 |1,50| 3,0 |1,00 R/L...3 27,35 206
TXN0020.40.4 |2,00| 40 |120 R/L.. 4 27,13 208
TXN0025.50.4 |250| 50 |1,550 R/L.. .4 27,56 210
— V. Page 102
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TX
Plaquettes pour le tournage de finition et le copiage
CWX500
0+0.035
<
«, RE CDX
= #/ N
o] / N A
< 79/ \¢ Q Y R7
© RE T
Ik 13.2%0-06
neutre
Y6
Désignation CW.o03| RE | RA Pour porte-outils Référence
73303 ...
mm mm EUR
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 20,75 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 |R/L207../738.../660..1 20,75 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 |R/L207.../738.../660...1 21,52 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...2 21,52 210
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 220
TX N 0400.08.3 40 0,8 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 218
— V,Page 102
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 70 — 66-68
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Outils de trongonnage et gorges
CERATIZIT \ Performance Systeme TX

Plaquettes pour gorges frontales

A Tmaxi 3,5mm
A Largeur 1,5-50mm
A @miniD, =20 mm

RE CWX500 CWX500
SN
= i
RE
—Daxn
Les illustrations montrent I'exécution a droite A gauche A droite
Y6 Y6
Désignation cw DAXN | RE | Pour porte-outils Référence Référence
b a 73 306 ... 73305...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR
TXR/L 2015.2.2 1,5 27 102 20 0,2 R/L207...2 24,43 204 24,43 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 02| 30 0,2 R/L207...2 24,43 206 24,43 206
TXR/L 3030.2.3 3,0 37 |02 30 0,2 R/L207...3 24,64 208 24,64 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 |1 02| 30 0,2 R/L207...4 24,97 210 24,97 210
TXR/L 3050.2.4 50 53 102 30 0,2 R/L207...4 25,07 212 25,07 212
- V. Page 102
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 66
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CERATIZIT \ Performance Systeme TX

MonoClamp - Porte-outils a 0° pour profondeur de gorges maxi 6 mm

A Pour gorges radiales et frontales

eHo

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
Y6 Y6

Désignation H B..o: | OAL CDX |Pour plaquettes Référence Référence

I 73501 ... 73500...

mm mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 20712121 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 104,80 112 104,80 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 93,42 116 93,42 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 72,45 120 72,45 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 76,02 125 76,02 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 88,71 132 88,71 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L...2 104,80 212 104,80 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 93,42 216 93,42 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 72,45 220 72,45 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 76,02 225 76,02 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 88,71 232 88,71 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L..3 104,80 312 104,80 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 93,42 316 93,42 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L..3 72,45 320 72,45 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 76,02 325 76,02 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L..3 88,71 332 88,71 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L..4 93,42 416 93,42 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L..4 72,45 420 72,45 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L..4 76,02 425 76,02 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L..4 88,71 432 88,71 432
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
| _, L el =
Clé Bride droite Bride gauche Vis Goupille de
guidage

Piéces détachées Référence Référence Référence Référence Référence

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pour plaquettes EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 SWo03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L..1 SW03 245 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
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CERATIZIT \ Performance Systeme TX

MonoClamp - Porte-outils a 0° pour profondeur de gorges maxi 8 mm

A Profondeur de coupe jusqu'a 8 mm
A Pour gorges radiales et trongonnage

VY ¥
o SS I
!
I,
OAL
cDX
Sg_T
o
v

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
Y6 Y6
Désignation H B..: | OAL CDX |Pour plaguettes Référence Référence
I, 73503 ... 73502 ...
mm mm | mm | mm| mm EUR EUR
R/L 780.2020.2 20 20 (125 | 24 8 TXR/N/L...2 77,48 120 77,48 120
R/L 780.2525.2 25 25 | 150 8 TXR/N/L...2 81,36 125 81,36 125
R/L 780.3232.2 32 32 | 170 8 TXR/N/L...2 97,20 132 97,20 132
R/L 780.2020.3 20 20 | 125 | 24 8 TXR/N/L..3 77,48 220 77,48 220
R/L 780.2525.3 25 25 | 150 8 TXR/N/L..3 81,36 225 81,36 225
R/L 780.3232.3 32 32 | 170 8 TXR/N/L..3 97,20 232 97,20 232
R/L 780.2020.4 20 20 [ 125 | 24 8 TXR/N/L..4 77,48 320 77,48 320
R/L 780.2525.4 25 25 | 150 8 TXR/N/L ...4 81,36 325 81,36 325
R/L 780.3232.4 32 32 | 170 8 TXR/N/L..4 97,20 332 97,20 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Clé Bride droite Bride gauche Vis Goupille de
guidage
Piéces détachées Référence Référence Référence Référence Référence
70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Pour plaquettes EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SW03 2,45 176 2328 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
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CERATIZIT \ Performance Systeme TX

MonoClamp - Porte-outils @ 90° pour profondeur de gorges maxi 6 mm

A Pour gorges radiales

|_1
«H»

FWF»
l« B>

OAL

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
Y6 Y6
Désignation H B..os |OAL| LH |WF..0| CDX |Pourplaguettes Référence Référence
73505 ... 73504 ...
mm mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
R/L 738.2020.1 20 20 150 | 20 27 4 TXR/N/L..1 90,28 120 90,28 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L..A 93,42 125 93,42 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...2 90,28 220 90,28 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 93,42 225 93,42 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L..3 90,28 320 90,28 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L..3 93,42 325 93,42 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...4 90,28 420 90,28 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L...4 93,42 425 93,42 425
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
[ R, a8 Vo b —
Clé Bride droite Bride gauche Vis Goupille de
guidage
Piéces détachées Référence Référence Référence Référence Référence
70950... 73950... 73950.. 73950 ... 73950 ...
Pour plaquettes EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..1 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 2328 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
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CERATIZIT \ Performance Systeme TX

MonoClamp - Porte-outils a 45°

A Pour dégagements d'angles

e— LH

X /4

OAL

B
<WFJ

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
Y6 Y6
Désignation H B..o1 | OAL | LH [Pour plaquettes Référence Référence
73507 ... 73506 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 618.2020.2 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...2 104,80 120 104,80 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 TXR/N/L...2 109,10 125 109,10 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 TXR/N/L...2 122,70 132 122,70 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 | 30 | TXR/N/L..3 104,80 220 104,80 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 TXR/N/L...3 109,10 225 109,10 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 TXR/N/L...3 122,70 232 122,70 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...4 104,80 320 104,80 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 TXR/N/L...4 109,10 325 109,10 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 TXR/N/L...4 122,70 332 122,70 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Clé Bride droite Bride gauche Vis Goupille de
guidage
Piéces détachées Référence Référence Référence Référence Référence
70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Pour plaquettes EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 30,41 001 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 30,41 005 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 30,41 001 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SWo3 2,45 176 30,41 005 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 30,41 007 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SWo3 2,45 176 30,41 002 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
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CERATIZIT \ Performance Systeme TX

MonoClamp - Barres d'alésage

A Pour gorges intérieures

OAL

5
ol S oo ===
= DCONMS

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
Y6 Y6
Désignation DCONMS ;; IDMIN| OAL | LH | CDX |Pour plaquettes Référence Référence
73511 ... 73510 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 660.0025.1 25 46 | 170 | 20 2 | TXR/N/L..1 123,70 125 123,70 125
R/L 660.0032.1 32 46 | 200 | 20 2 | TXR/N/L..1 152,10 132 152,10 132
R/L 660.0040.1 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..A 153,10 140 153,10 140
R/L 660.0025.2 25 46 | 170 | 20 2 | TXR/N/L...2 123,70 225 123,70 225
R/L 660.0032.2 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 152,10 232 152,10 232
R/L 660.0040.2 40 46 | 250 2 | TXR/N/L...2 153,10 240 153,10 240
R/L 660.0025.3 25 46 | 170 | 20 2 | TXR/N/L...3 123,70 325 123,70 325
R/L 660.0032.3 32 46 | 200 20 | 2 | TXR/N/L..3 152,10 332 152,10 332
R/L 660.0040.3 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..3 153,10 340 153,10 340
R/L 660.0025.4 25 46 | 170 | 20 2 | TXR/N/L..4 123,70 425 123,70 425
R/L 660.0032.4 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 152,10 432 152,10 432
R/L 660.0040.4 40 46 | 250 2 | TXR/N/L...4 153,10 440 153,10 440
@ alésage, (mm) 46 50 60 80 100 Pour plaquettes
2 3 4 45 5 TXR/N/L .1
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
Tmax. (mm)
2 3 4 4,5 5 TXR/N/L..3
2 3 4 4.5 5 TXR/N/L..4
Y6 2A/28 Y6
.-_—,j . { -
Goupille de Clé Vis
serrage
Piéces détachées Référence Référence Référence
73950... 70950 ... 73950 ...
Pour plaquettes EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 2590 011 Sw03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L...2 2590 011 Sw03 2,45 176 M6x30 430 009
TXR/N/L...3 2590 011 Sw03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L...4 2590 011 Swo03 245 176 M6x30 430 009
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CERATIZIT \ Performance Systeme LX

Plaquettes LX

A Largeur de trongonnage/gorge de 8 et 10 mm
A Gorges frontales a partir d'un @ de 500 mm
A Gorges intérieures et chariotage a partir d'un @ de 200 mm

i -M2 -M2 -M2
B % BHH CTCP325 CTCP335 CTP1340

)

-M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
e e i°’15m INSL DRAGONSKIN Jl DRAGONSKIN
[©[<[=] [ofe]=] [ofe]<]
P
1A/15 1A/15 1A/15
Désignation INSL |CW .9 08|RE ./.01| PDPT Pour Référence Référence Référence
porte-outils 70 337... 70337 ... 70337 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 | 5 | E32N.-LX 18,79 928 18,79 578 18,79 682
LXE 10.00N0.80-M2 | 19 10 08 | 5 | E32N.-LX 25,05 932 25,05 582 25,05 678
Aciers ) ) )
Aciers inoxydables ¢) o )
Fontes ° ) )
Métaux non ferreux (e}
Superalliages )
Matieres trempées o
— V. Page 101
— Recommandations d'utilisation 108
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 73 - 73 - 74
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme LX
Plaquettes LX
A Largeur de trongonnage/gorge de 8 et 10 mm
A Gorges frontales a partir d'un @ de 500 mm
A Gorges intérieures et chariotage a partir d'un @ de 200 mm
23 N -M3 -M3 -M3
B % D CTCP325  CTCP335 | CTP1340
1)
-M3 -M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
e e = Drconsax
CIEE [ofe]|
6°
1A/15 1A/15 1A/15
Désignation INSL |CW .05 CRE |PDPT| Pour porte-ou- Référence Référence Référence
tils 70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
LXR 4.00N-M3 [19] 8 | 4 [ 5 | E32N.-LX 20,03 908 20,03 518 20,03 618
Aciers ) ) °
Aciers inoxydables o o )
Fontes ° ) °
Métaux non ferreux o
Superalliages °
Matieres trempées o)
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 108
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 73 - 73 - 74
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CERATIZIT \ Performance

Systeme LX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges frontales et radiales LX

A Largeur de trongonnage/gorge de 8 / 10 mm
A Gorges frontales a partir d'un @ de 500 mm
A Gorges intérieures et tournage a partir d'un @ de 200 mm

Trnax
h—=—

==t ice
A

e— LF —»

(TR
=
% rTer — 14
neutre
2C/71
Désignation cw WF LF HF H Pour plaquettes Référence
T max. 1 T max. 2 T max. 3 70 835 ann
mm mm | mm | mm | mm mm mm mm EUR
E32 N 25-LX 8/10 | 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 95,84 032
E32 N 32-LX 8/10 | 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 95,84 132
E32 N 45-LX 8/10 | 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 95,84 232
Gorges radiales Gorges frontales D,,>500mm  Gorges intérieures D,;,>200 mm
) Tmax2 | (/ 7
T £ L:I:ﬂl )| £
‘I |_§ - ’QE 11T o
£
_ J —
vz
Y7 2A/28
gy o
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
LX.. T20 995 114 M4x18 476 204
— 71+72 - 93-95
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CERATIZIT \ Performance

Outils de tronconnage et gorges

Systeme LX

MonoClamp - Lames LX

Conditionnement :
Lame, vis de serrage et tournevis

2A/25
Désignation H B | OAL | CW | CDX | Pour plaquettes Référence
70833 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCEN 4608-LX | 46 | 6,8 | 250 |8/10] 80 | LX.. 251,30 108
Y7 2A/28
B —
Tournevis Vis
Pieces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
LX.. T20 9,95 114 M4x18 476 204
- 71+72 - 98+99  — Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme AX
Plaquettes AX
A Excellent controle copeaux
A DAXN Pour gorges frontales sur des diameétres faibles
-F50
F M R CTP1340
e & T2
+0,13mm INSL CCN1340
=21 : DRAGONSKIN
-~
ST ® BOE
8 S2
o/ RE t I
Z
(@]
o} RE
Q
1C/72
Désignation IH | INSL |CW ., .002|RE ./.005| CDX | DAXN | Pour porte-outils Référence
70 327 ...
mm | mm mm | mm | mm EUR
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 | E.R/L..-AX05 27,49 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 | 10 | 20 | E.R/L.-AX10 28,51 010
AX 15E3.00 N 0.30 N 44 3 03 | 15 | 30 | E.R/L.-AX15 29,98 015
Aciers )
Aciers inoxydables L4
Fontes )
Métaux non ferreux o
Superalliages )
Matieres trempées
— V,Page 101
— Recommandations d’utilisation 109
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 76 - 77 - 78
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongonnage et gorges
Systeme AX

ModularClamp MSS - Modules pour gorges frontales AX

A Pour gorges frontales et tournage

»CDX
g ue—— = e ,

s Led @©
* ©
" e— LF —» m

2 4

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation HF | CW | WF | LF | H |DAXN| CDX | Pour plaguettes Référence Référence
70 827 ... 70828 ...
mm | mm | mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E16 R/L05-AX05 | 16 | 3 | 25 |24,0|20,5| 10 5 AX05 94,37 016 94,37 016
E20 R/L 05-AX05 | 20 | 3 | 31 |28,0|250| 10 5 AX05 94,37 020 94,37 020
E25R/L 05-AX05 | 25 | 3 | 46 |275|30,0| 10 5 AX05 95,42 025 95,42 025
E20 R/L10-AX10 | 20 | 3 | 3,1 |33,0/250| 20 10 AX10 94,37 120 94,37 120
E25R/L10-AX10 | 25 | 3 | 46 [325|30,0| 20 10 AX10 9542 125 9542 125
E20R/L15-AX15 | 20 | 3 | 3,1 | 44,0250 30 15 AX15 94,37 220 94,37 220
E25R/L15-AX15 | 25 | 3 | 4,6 |43,5/30,0| 30 15 AX15 95,42 225 95,42 225
Y7 2A/28
= ] q
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR
70827016 /70828016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
70827 020/ 70 828 020 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827 025/ 70 828 025 T20 9,95 114 M5x18 572 404
70827120/ 70 828 120 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827125/ 70828 125 T20 9,95 114 M5x18 5,72 404
70827 220/ 70 828 220 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827 225/ 70 828 225 T20 995 114 M5x18 572 404
- 75 — 93-95  — Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme AX

MonoClamp - Outil a gorges frontales AX 0°, pour des profondeurs de 15 mm maxi

CDX

OAH
«HT

T 7

S

OAL

cw
| WF

/

le— B>l

/

©

=

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
DEW 2c/71 [EW 2c/71
Désignation H B | OAL | LH |OAH | CDX | CW | WF |DAXN | Pour plaguettes Référence Référence
70823 ... 70824 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm| mm| mm EUR EUR
E20 R/L 0005-2020-AX05 | 20 | 20 | 140 | 28 | 25 | 5 3 |187| 10 AX05 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 | 20 | 20 | 140 | 38 | 25 | 10 | 3 [18,7| 20 AX10 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 | 20 | 20 | 140 | 49 | 25 | 15 | 3 [18,7| 30 AX15 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 0005-2525-AX 05 | 25 | 25 | 160 | 28 | 30 | 5 3 |237] 10 AX05 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 0010-2525-AX 10 | 25 | 25 | 160 | 38 | 30 | 10 | 3 [237| 20 AX10 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 0015-2525-AX 15 | 25 | 25 | 160 | 49 | 30 | 15 | 3 |23,7| 30 AX15 141,50 22500 141,50 22500
Y7 2A/28
= ﬂ
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR
70824 02000/ 70 823 02000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
70824 12000/ 70 823 12000 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
7082422000/ 70 823 22000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082402500/ 70 823 02500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
70824 12500 / 70 823 12500 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
70824 22500/ 70 823 22500 T20 7,52 106 M5x18 572 404

- 75
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme AX

MonoClamp - Outil a gorges frontales AX 90°, pour des profondeurs de 15 mm maxi

«OAH
H

/

—H—

LH

OAL

"

WF
CDX

©

/

¥
m
v

cw

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

/

7@
oAy

'"ﬂ”'l.

Agauche Adroite
DEA 2c/71 BEW 2c/71
Désignation H B WF | OAH | OAL | LH | CDX |[DAXN| CW Référence Référence
70825 ... 70826 ...
mm | mm| mm | mm|mm|mm| mm| mm | mm EUR EUR

E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 | 20 28 25 | 110 12 | 5 10 3 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 | 20 38 25 | 110 | 13 | 10 | 20 3 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 | 20 49 25 | 110 | 13 | 15 | 30 3 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 | 25 33 30 [140 12 | 5 10 3 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 | 25 43 30 110 | 13 | 10 | 20 3 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 | 25 49 30 | 140 13 | 15 | 30 3 141,50 22500 141,50 22500

Y7 2A/28
= q
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR
7082522000/ 70 826 22000 T20 752 106 M5x18 572 404
7082512000/ 70 826 12000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082502000/ 70 826 02000 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403
7082522500/ 70 826 22500 T20 752 106 M5x18 572 404
7082512500/ 70 826 12500 T20 752 106 M5x18 572 404
7082502500/ 70 826 02500 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403

- 75
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TC
Plaquettes de filetage extérieur, profil complet
-27P
HWM‘ CTPP520 CTPP535 H216T
+ 0,02 mm .
F M R ) @ DPX1520 DPX1535 K25
e e

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

x -~

51, .PDPT O @

- . o[<[=] [ofe]=] |

x

a

& $

1C/84 1C/84 1C/84
Désignation Taille TP | INSL | PDPT | PDX | CRE | Pour porte-outils Référence Référence Référence
70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1E0.51SO (TC16-1..| 0,50 | 16 | 0,32 | 1,05 | 0,06 | E.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110 17,60 610
TC16-1E0.751SO (TC16-1...| 0,75 | 16 | 0,48 | 1,05 | 0,09 | E.R/LTC16-1 21,80 012 21,80 112 17,60 612
TC16-1E1.01SO |TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,64 | 1,05 | 0,12 E..R/LTC16-1 21,80 014 21,80 114 17,60 614
TC16-1E1.251SO|TC16-1...| 1,25 | 16 | 0,80 | 1,05 | 0,15 E..R/LTC 16-1 21,80 016 21,80 116 17,60 616
TC16-1E1.51SO |TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,95 | 1,05 | 0,18 E..R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-2E1.751S0(TC16-2..| 1,75 | 16 | 1,10 | 215 | 0,22 | E.R/L/NTC16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2E2.01SO [TC16-2..| 200 | 16 | 1,26 | 215 | 0,25 | E..R/L/NTC16-2 21,80 032 21,80 132 17,60 632
TC16-2E2.51S0O [TC16-2..| 250 | 16 | 1,58 | 215 | 0,32 | E.R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
TC16-2E3.01SO (TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,89 | 215 | 0,38 | E.R/L/NTC16-2 21,80 036 21,80 136 17,60 636
TC16-3E3.51SO (TC16-3..| 3,50 | 16 | 2,21 | 3,10 | 0,44 E25NTC 16-3 21,80 050 21,80 150
TC16-3E4.01SO (TC16-3..| 400 | 16 | 2,53 | 3,10 | 0,50 E25NTC 16-3 21,80 052 21,80 152
TC16-3E5.01SO |TC16-3..| 500 | 16 | 3,16 | 3,10 | 0,63 E25NTC 16-3 21,80 056 21,80 156
Aciers ) )
Aciers inoxydables ) )
Fontes ) )
Métaux non ferreux o) e) )
Superalliages o )
Matieres trempées
-V Page 101
— Recommandations d’utilisation 110
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongonnage et gorges

Systeme TC
Plaquettes de filetage intérieur, profil complet
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
F M R € DPX1535 DPX1520 CWK26
60°
e & % DDRAGONSKIN
B pPoer Ny ol-[2] [ofe]2]
o AN |
2 ) & -
— - , i =
D\ ltpltp !
" TP . TP
o
o
1C/84 1C/84 1C/84
Désignation Taille TP | INSL | PDPT | PDX | CRE | Pour porte-outils Référence Référence Référence
70358 ... 70 358 ... 70 358 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-111.01SO |TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,59 | 1,05 | 0,06 | I32R/LTC16-1 21,80 114 21,80 014 17,60 614
TC16-111.251S0 |TC16-1..| 1,25 | 16 | 0,74 | 1,05 | 0,07 | I32R/LTC16-1 21,80 016
TC16-111.51S0 |TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,89 | 1,05 | 0,09 | I132R/LTC16-1 21,80 118 21,80 018 17,60 618
TC16-211.751S0 |TC16-2..| 1,75 | 16 | 1,02 | 2,15 | 0,11 132 R/LTC 16-2 21,80 030
TC16-212.01SO |TC16-2..| 200 | 16 | 1,17 | 215 | 0,13 | I32R/LTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC16-213.01SO TC16-2..| 300 | 16 | 1,76 | 215 | 0,19 | I32R/LTC16-2 21,80 136 21,80 036 17,60 636
Aciers ° °
Aciers inoxydables ) )
Fontes ° °
Métaux non ferreux o o °
Superalliages ) o

Matieres trempées

Usinage intérieur

Usinage extérieur

-V Page 101
— Recommandations d’utilisation 110

'
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CERATIZIT \ Performance

Outils de trongconnage et gorges

Systeme TC
Plaquettes de filetage, profil partiel
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
£002mm f— g, -ALP
R € LA DPX1535 DPX1520 CWK26
e | — —
a PDPT ‘ ‘ oL N ‘ ] ‘O‘
a7 NN I £ C | &
. s et s
| il ¢ RsAA
% !
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Désignation Taille TP INSL | PDPT | PDX | CRE | Pour porte-outils Référence Référence Référence
70355 ... 70355 ... 70355 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC 16-1 EIA 60 TC16-1..| 0,5-15 | 16 | 1,27 | 1,05 | 0,03 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010 17,60 610
TC 16-2 EI G 60 TC162../175-30| 16 | 249 | 215 | 0,11 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030 17,60 630
TC16-2EIAG60 |TC16-2..| 0,5-30 | 16 | 2,57 | 2,15 | 0,03 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC 16-3EIN 60 TC16-3..| 3,5-50 | 16 | 411 | 310 | 0,22 | E/I.NTC16-3 21,80 150 21,80 050 17,60 650
Aciers ) )
Aciers inoxydables ) )
Fontes ) )
Métaux non ferreux (e} (e} )
Superalliages ) o

Matieres trempées

— V,Page 101

— Recommandations d’utilisation 110

Usinage intérieur Usinage extérieur
— 86 - 87 — 84 — 85
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TC
Plaquettes de filetage, extérieur et interieur, profil complet
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
R ), - I DPX1520 DPX1535 CWK26
=] } [ DRAGONSKIN
x \ )
S PDPT 7\ 4 ‘O‘ ’ ‘
> \ \ NN
Syl PR & Fm | e
&g LIl o 2l &
s PPl & TRITPL @
8
o
1C/84 1C/84 1C/84
Désignation Taille TPI | INSL | PDPT | PDX | CRE | Pour porte-outils Référence Référence Référence
70 359 ... 70 359 ... 70 359 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1EI28W |TC16-1..| 28 16 | 060 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110
TC16-1EI20W |TC16-1..| 20 16 | 084 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 016
TC16-1EI19W |TC16-1..| 19 16 | 088 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-1EI16W |TC16-1..| 16 16 | 1,05 | 1,05 | 0,21 | E/I.R/LTC16-1 21,80 022
TC16-2EI14W |TC16-2..| 14 16 | 1,20 | 2,15 | 0,23 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2EI12W TC16-2...| 12 16 1,40 | 2,15 | 0,27 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132
TC16-2EI11W |TC16-2..| 11 16 | 1,53 | 2,15 | 0,30 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
Aciers ) °
Aciers inoxydables ) )
Fontes ° °
Mgtaux non ferreux o) o °
Superalliages o )

Matieres trempées

-V Page 101

— Recommandations d’utilisation 110

Usinage intérieur Usinage extérieur
— 86 - 87 — 84 — 85
11182
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongconnage et gorges
Systeme TC

Plaquettes de filetage, profil partiel

CTPP535 CTPP520

10,02[T1m INSL
R ), - - DPX1535 DPX1520
o | [
= \ 1 =
B pPoer loe]=] [e]c]x
- | | NN '
Sl PN & o
& L9 NS '
- TpilTRI & LB '
x
o
1C/84 1C/84
Désignation Taille TPI | INSL | PDPT | PDX | CRE | Pour porte-outils Référence Référence
70 356 ... 70 356 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..|28-16| 16 | 1,39 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010
TC16-2EIAG55 |TC16-2..|28-8| 16 | 2,91 | 215 | 0,12 [E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2..| 14-8 | 16 | 2,78 | 215 | 0,23 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3..| 7-5 | 16 | 4,34 | 310 | 0,46 | E/L.NTC16-3 21,80 150 21,80 050
Aciers ) )
Aciers inoxydables ) )
Fontes [}
Métaux non ferreux (e} o
Superalliages ) o
Matieres trempées
— V. Page 101
— Recommandations d’utilisation 110
Usinage intérieur Usinage extérieur
— 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TC

ModularClamp MSS - Modules de filetage TC (filets extérieurs)

CDX
oot
P —L0N N
T LIL © ©
vy (e
A LF
w
;i@]:ll]l:l
A gauche neutre Adroite
2C/82 2C/82 2C/82
Désignation TP TPl | WF HF LF H | CODX | CDX |Pour plaguettes Référence Référence Référence
70872 ... 70872 ... 70872 ...
mm /" | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
E20R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 85,88 120 85,88 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0 | 14-8 | 2,20 | 13 20 24 12 TC16-2... 85,88 220
E25R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 5,20 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 86,51 125 86,51 025
E25R/LTC16-2 | 1,75-3,0| 14-8 | 4,10 13 25 30 75 10 TC16-2... 86,51 325 86,51 225
E25NTC 16-3 3,5-50 | 7-5 | 3,10 13 25 30 12 TC16-3... 86,51 425
/ |
b
- 79-83 — 93-95 - Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TC

MonoClamp - Outils monobloc TC (filetage extérieur)

CDX

oot

=t —

<

R 5 ]
OAL

Lo

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
2C/83 2C/83
Désignation TP | TPI H B |OAL | LH | OAH | WF | CODX |Pour plaquettes Référence Référence
70883 ... 70 882 ...
mm | 1/" | mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR
E12R/L00-1212TC16 |0,5-3/28-8] 12 | 12 [ 150 | 20 |145] 11 | 30 | TC16-1/2. 127,40 012 127,40 012
Y7 2A/28
- i
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
TC16-1/2.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442
/ ;
¥
- 79-83
11|85
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CERATIZIT \ Performance

Systeme TC

ModularClamp MSS - Modules de filetage TC (filets intérieurs)

CDX
j
Qb
A gauche neutre Adroite
2C/82 2C/82 2C/82
Désignation TP TPI LB WF H | DMIN | CDX |Pour plaguettes Référence Référence Référence
70 887 ... 70 887 ... 70 887 ...
mm 1/ | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
132 R/L TC 16-1 05-15 |28-16| 6,2 52 | 322 | 40 7 TC16-1 ... 87,34 132 87,34 032
132 R/LTC 16-2 1,75-3,0 |[14-8 | 6,2 41 322 | 40 7 TC16-2... 87,34 332 87,34 232
132N TC 16-3 3,5-5,0 7-5 ] 6,2 31 322 | 40 7 TC16-3... 87,34 432
/ :
b
- 79-83 - 96

11186
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de tronconnage et gorges
Systeme TC

MonoClamp - Barres d'alésage TC (filetage intérieur)

_ 0
z 1 ’, %
s |uf WO —— —)>— | 9
a ;T = 1
N a
cw # ° e H J
LDRED
OAL
Les illustrations montrent I'exécution a droite. . .
A gauche Adroite
20/83 20/83
Désignation WF | DCONMS | H | OAL |LDRED| CDX |DMIN |Pour plaquettes Référence Référence
70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm | mm| mm | mm| mm EUR EUR
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 | 180 | 32 4 |20 TC16-1/2.. 138,70 016 138,70 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 | 200 | 40 5 |25 TC16-.. 152,80 020 152,80 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 | 250 | 50 6 | 32 TC16-.. 172,90 025 172,90 025
Y7 2A/28
= ] q
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR
70857016/ 70 856 016 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70857 020/ 70 856 020 T20 9,95 114 M5x18 572 404
70857 025/ 70 856 025 T25 10,22 115 M6x20 423 405
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

Systeme MaxiClick

MaxiClick - Profondeur de coupe =5 mm

A Lame a5 plaguettes

F M R

&

INSL

PSIR

R © &
PSIR

e

@ a
- p max

-F2
CTP1340

2
CCN1340

1C/72
Désignation IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX |  Pour Référence
ap max pOrte'OUt”S 70 338 aes
mm | mm mm | mm | mm EUR
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 10| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L |15 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,860 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 | N | 1,0 | 01 592| 05 | 5 |MCO5R/L 34,860 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 | N | 1,5 | 0,1 59,21 10 | 5 |[MCO5R/L 34,80 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R | 10| 01 7° |59,2 5 |MCO5R/L 34,80 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R | 15| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 240
Aciers )
Aciers inoxydables )
Fontes )
Métaux non ferreux o
Superalliages )

Matieres trempées

— V. Page 106

Usinage intérieur Usinage extérieur
- 91
11|88

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systeme MaxiClick

MaxiClick - Profondeur de coupe = 10 mm

A [ame a4 plaguettes

F M R

&

-F2
CTP1340

2
CCN1340

+ 0,05 mm ‘»CDX
" 119
)
e INSL | %
a_max PSIR CDX
%%EN = L ==
=]
[&]
Re o &
PSIR 3p max
-
1C/72
Désignation IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX |  Pour Référence
ap max pOrte-OUt”S 70 339 aes
mm | mm mm | mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L [ 15|01 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L [ 2001 | 7° |59.2 10 |MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25|01 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N | 15| 01 59,21 1,0 | 10 [MC10R/L 28,64 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N | 20| 01 59,21 1,5 | 10 [MC10R/L 28,64 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N | 25| 01 59,21 2,0 | 10 [MC10R/L 28,64 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R | 1501 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R | 2001 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R | 25|01 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 260
Aciers )
Aciers inoxydables )
Fontes )
Métaux non ferreux o
Superalliages )
Matieres trempées
— V. Page 106
Usinage intérieur Usinage extérieur
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CERATIZIT \ Performance Systéme MaxiClick

MaxiClick - Profondeur de coupe = 10 mm

A [ame a4 plaguettes

-F3
E M R CTP1340
-F3
& +005mm _SPX CCN1340
=D
i
INSL %
/%\ R PSIR L 1 tcox
JE %
O
<
- <&
PSIR /
1C/72
Désignation IH | CW | RE |PSIR|INSL|CDX | Pour Référence
porte-outils 70 340 ...
mm | mm mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15|01 |12°|592| 10 |[MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L [ 2001 |12°|592| 10 [MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25|01 |12°|592| 10 |[MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R |15]01|12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R | 2001 |12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R |25]01|12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 260
Aciers )
Aciers inoxydables )
Fontes )
Métaux non ferreux o
Superalliages °
Matieres trempées
— V. Page 106
Usinage intérieur Usinage extérieur
- 92
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CERATIZIT \ Performance Systeme MaxiClick

MaxiClick - Profondeur de coupe =5 mm

40 1+ s
T
S %ﬂ
OAL
«LHﬂ

R

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

L

B

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Pour plaquettes Référence Référence
b, ls 70873 ... 70873 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 05 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 [1,00-150| 5 | 85 |125| 23 | 27 MC 05 88,61 210 88,61 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 [1,00-150| 5 |10,5| 125 | 23 | 27 MC 05 88,61 212 88,61 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 [1,00-150| 5 |14,5|125| 23 | 20 MC 05 88,61 216 88,61 116
MC 05 R/L -2020K | 20 23 | 20 | 12 |1,00-150| 5 |[18,8|125| 23 | 20 MC 05 103,00 220 103,00 120
MC 05 R/L -2525M | 25 28 | 25 | 12 |1,00-150| 5 |235|150 | 23 | 21 MC 05 109,70 225 109,70 125
2A/28 2A/28
Clé Vis
Piéces détachées Référence Référence
70950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
MC 05 T15 6,41 738 M4x11 340 174

— 88
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CERATIZIT \ Performance

Systeme MaxiClick

MaxiClick - Profondeur de coupe = 10 mm

T
<
o]

4° ls
b

i

1N

OAL

«LHﬂ
y

@]

i

i

.

CDX

Les illustrations montrent I'exécution a droite.

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Pour plaguettes Référence Référence
b, | a ls 70874 ... 70874 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR
MC 10 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 150-250( 10 | 85 | 125 | 28 MC 10 88,61 210 88,61 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 | 10 | 10 | 6 |1,50-2,50| 10 |85 | 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 410 88,61 310
MC 10 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 1,50-250( 10 |10,5| 125 | 28 MC 10 88,61 212 88,61 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 | 12 | 12 | 4 |150-250| 10 |10,5| 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 412 1 88,61 312 1
MC 10 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 150-250( 10 |145|125| 28 | 20 MC 10 88,61 216 88,61 116
MC 10 R/L -2020K 20 | 23 | 20 | 12 1,50-2,50( 10 |18,8| 125 | 28 | 20 MC 10 103,00 220 103,00 120
MC 10 R/L -2525M 25 28 | 25 | 12 1,50-2,50] 10 |235|150 | 28 | 21 MC 10 109,70 = 225 109,70 125
1) S=Corpsrenforcé
2A/28 2A/28
Clé Vis
Piéces détachées Référence Référence
70950 ... 70950 ...
Pour plaquettes EUR EUR
MC 10 T15 6,41 738 M4x11 340 174
- 89+90
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CERATIZIT \ Performance i
odularClamp

ModularClamp MSS - Porte-outils a 0°

A
]

I
;

OAH

H=16

;g [sa] 70 850 021
i 70 851 021

OAW
WF

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
20/71 20/71
Désignation H B | OAW | OAH | WF Pour Référence Référence
l, | 1, | modules 70 851 ... 70850 ...
mm |mm| mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E12 R/L 00-1212E 12 12 | 1525 | 145 | 11,75 | 70 | 12 | E12R/L.. 131,20 012 131,20 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 | 1925 | 19,56 | 1575 | 90 | 16 | E16R/L... 132,50 016 132,50 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 90 | 20 | E20R/L... 133,70 021 » 133,70 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 | 31,00 | 30,0 | 25,50 | 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 | 31,00 | 38,0 | 2550 | 160 | 32 | E32R/L... 140,20 032 140,20 032
1) Vue suivant coupe A-A
Y7 2A/28
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR
70851012 /70850012 T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
70851016 /70850016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
70851021 /70850021 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70851020/ 70850 020 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70851025/ 70850 025 T20 9,95 114 Mb5x18 572 404
70851032/ 70850032 T25 10,22 115 M6x20 423 405

Vue d‘ensemble des modules

#

- 4+5

70 Vous trouverez les porte-outils ModularClamp avec connexion HSK-T au — Chapitre 16.
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Porte-outils a 45°

e 1
' T
v | L v O

H

B>
—~—1
ik
OAW

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
20/71 20/71
Désignation H B |OAW | OAH | WF Pour Référence Référence
l, | 1, | modules 70853 ... 70852...
mm | mm | mm | mm | mm|mm| mm EUR EUR
E20 R/L 45-2020J | 20 | 20 |215| 24 [145| 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L 45-2525L | 25 | 25 |26,0| 30 |18,0| 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
70 Module a droite — Plaquette a gauche
Module a gauche — Plaquette a droite
Y7 2A/28 2A/28
- s -=A
Tournevis Vis Vis
Piéces détachées Référence Référence Référence
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR EUR
70853020/ 70 852 020 T15 9,28 113 M4xi1 10,34 442 M4x14 8,58 403
70853025/ 70852 025 T20 9,95 114 M5x13,5 10,75 513 M5x18 572 404

Vue d‘ensemble des modules

&

— 4+5
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Porte-outils a 90°

AN 1
v v
LH
OAL
£ 3
[a1]
Z ]_/ '
%, |

Les illustrations montrent I'exécution a droite

A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation H B |OAH| WF | OAL | LH | Pourmo- Référence Référence
dules 70 855 ... 70854 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L90-2020J | 20 | 20 | 24 | 20 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L90-2525L | 25 | 25 | 30 | 25 | 140 | 28 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
E32R/L90-3225N | 32 | 25 | 38 | 32 | 160 | 34 | E32R/L.. 140,20 032 140,20 032
70 Module a droite — Plaquette a gauche
Module a gauche — Plaquette a droite
Y7 2A/28
Tournevis Vis
Piéces détachées Référence Référence
80950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR
70855020/ 70 854 020 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70855025/ 70 854 025 T20 995 114 M5x18 572 404
70855032 /70 854 032 T25 10,22 115 M6x20 423 405
Vue d‘ensemble des modules
— 4+5
70 Vous trouverez les porte-outils ModularClamp avec connexion HSK-T au — Chapitre 16.
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CERATIZIT \ Performance i
odularClamp

ModularClamp MSS - Barres d'alésage GX / TC

A Avec lubrification interne

LDRED
OAL LS
si %)
LDRED =
Z
OAL 8
a 2,5xD
Les illustrations montrent I'exécution a droite A gauche A droite
2C/71 2C/71
Désignation DCONMS | DF | WF | H | OAL |LDRED| LS Pour Référence Référence
modules 70 861 ... 70 860 ...
mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 | 1,0 32 24 50 | 116R/L 146,40 017 146,40 017
2 | 120 R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 37 30 50 | 120R/L 179,40 021 179,40 021
2| 125R/L90-1,5D-N 25 32 |15 46 38 56 | 125R/L 205,60 026 205,60 026
Vi | 132 R/L90-1,5D-N 32 40 | 2,0 59 48 60 | 132R/L 265,10 033 » 26510 033
140 R/L90-1,5D-N 40 50 | 25 72 60 70 | 140R/L/N 330,60 041 330,60 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 119,01 180 | 40 116 R/L 157,80 117 157,80 117
2 |120R/L90-2,5D-N 25 6,0 | 24,0200 | 50 120 R/L 191,90 121 191,90 121
"N’- 125R/L 90-2,5 D-N 32 70 [ 310|250 | 63 125R/L 219,60 126 219,60 126
Vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 95 38,0)300| 80 132R/L 286,40 133 » 286,40 133 1
140 R/L 90-2,5 D-N 50 11,5 148,5| 350 | 100 140R/L/N 364,70 141 364,70 141

1) Avec 2 plats de serrage

Y7 2A/28
Tournevis Vis

Piéces détachées Référence Référence

80950 ... 70950 ...
Pour modules EUR EUR
116 R/L T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
120 R/L T10 9,14 112 M3x11 735 444
125R/L T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
132 R/L T20 995 114 M4,5x17 8,16 445
140 R/L/N T20 995 114 M5x18 572 404

Vue d‘ensemble des modules

4%

- 6+7

70 Vous trouverez les porte-outils ModularClamp avec connexion HSK-T au — Chapitre 16.
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongconnage et gorges
Systeme SX

Blocs porte-lames DC a bride amovible

Conditionnement :
Bloc de serrage complet, sans lame de trongonnage

L

£ f
n ﬁ E
I T @ uny = = (@)
L O l
LS+
OAL— OAW
2A/25
Désignation H | HF [ OAH| LS | OAL |[OAW | Pourlames Référence
70 829 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm EUR
SBN 2020-26-DC | 20 | 26 |43,0| 20 |40,0| 82 XLC.. 26.. 239,00 020
SBN 2020-32-DC | 20 | 32 |43,0| 20 |40,0| 95 XLC..32.. 239,00 120
SBN 2525-32-DC | 25 | 32 |485| 25 |445| 95 XLC..32.. 246,50 025
SBN 3232-32-DC | 32 | 32 |52,0| 32 | 51,0 95 XLC..32.. 258,00 032
2A/28 2A/28 2A/28
-
i - -
-
Vis d'obturation Bride Vis de serrage
Piéces détachées Référence Référence Référence
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR EUR
70829020 G1/8" 3,56 294 CU70 32,30 290 M6x12 2,22 861
70829120 G1/8" 356 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829025 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829032 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
2A/28 2A/28 2A/28
Clé Joint 0-Ring Joint 0-Ring
Référence Référence Référence
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Pour référence EUR EUR EUR
70829020 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293
70829 120 SW5 368 265 19x2,5 430 293 23x2,5 430 292
70829025 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
70829032 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
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Outils de tronconnage et gorges
Blocs porte-lames

Blocs porte-lames GX/LX/FX/SX

Conditionnement :
Bloc complet, livré sans lame ni dispositif d'arrosage

OAW

2A/25

Désignation H | HF [ OAH| LS | OAL [OAW | Pourlames Référence

70830...

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
SBN2020-26-K | 20 | 26 | 39 | 20 |33,0| 90 XLC.. 26.. 164,10 020
SBN 2520-32-K | 25 | 32 | 48 | 20 | 36,0| 110 XLC..32.. 164,10 025
SBN 3229-32-K | 32 | 32 | 48 | 29 |44,5| 120 XLC.. 32.. 167,70 032
SBN 3229-46-K | 32 | 46 | 70 | 29 | 52,0 | 150 XLC.. 46.. 277,60 132
SBN 4037-46-K | 40 | 46 | 70 | 37 |60,0| 150 XLC.. 46.. 337,00 140
2A/28 2A/28 2A/28
(=
( 7 (N
Clé Dispositif de Vis de serrage
lubrification

Piéces détachées Référence Référence Référence
70950.. 70950... 70950 ...

Pour lames EUR EUR EUR
XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 46.. SW6 517 266 40,70 279 M8x35 2,06 282

70 Vous trouverez les blocs porte-lames avec connexion HSK-T au — Chapitre 16
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongonnage et gorges
Blocs porte-lames

Blocs porte-lames GX/LX/FX/SX a bride amovible

Conditionnement :
Bloc complet, livré sans lame ni dispositif d'arrosage

3 T
T ‘ R
BN R
OAW Tl s
OAL

2A/25

Désignation H | HF [ OAH| LS | OAL [OAW | Pourlames Référence

70831 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
SBN 2020-26-KS | 20 | 26 | 39 | 20 |35,0| 90 XLC.. 26.. 199,40 020
SBN 2520-32-KS | 25 | 32 | 48 | 20 |38,0| 110 XLC..32.. 205,60 025
SBN 3229-32-KS | 32 | 32 | 48 | 29 |46,5| 120 XLC.. 32.. 213,30 032
2A/28 2A/28 2A/28
! Dk d
Clé Dispositif de Vis de serrage
lubrification

Piéces détachées Référence Référence Référence
70950... 70950... 70950 ...

Pour lames EUR EUR EUR
XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269

70 Vous trouverez les blocs porte-lames avec connexion HSK-T au — Chapitre 16
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CERATIZIT \ Performance

Conditions de coupe

Exemples de matieres

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

111100

Matiéres

Aciers de construction en géneral
Aciers de décolletage

Aciers de cémentation non alliés
Aciers de cémentation alliés

Aciers trempés et revenus, non alliés
Aciers trempés et revenus, non alliés
Aciers trempés et revenus, alliés
Aciers trempés et revenus, alliés
Aciers moulés

Aciers de nitruration

Aciers de nitruration

Aciers a roulements

Aciers a ressorts

Aciers rapides

Aciers a outils, travail a froid

Aciers a outils, travail a chaud
Aciers inoxydables moulés

Aciers inoxydables ferritiques
Aciers inoxydables martensitiques
Aciers inoxydables ferro./martensit.
Aciers inoxydables austéno./ferrit., Duplex et SuperDuplex
Aciers inoxydables austénitiques
Aciers inoxydables réfractaires
Fontes grises a graphite lamellaire
Fontes grises a graphite lamellaire
Fontes a graphite sphéroidal

Fontes a graphite sphéroidal

Fontes malléables blanches

Fontes malléables blanches

Fontes malléables noires

Fontes malléables noires
Aluminium (non ou faiblement alli¢)
Alliages d’aluminium < 0,5 % Si
Alliages d‘aluminium 0,5-10 % Si
Alliages d’aluminium 10-15 % Si
Alliages d‘aluminium > 15 % Si
Cuivre (non ou faiblement allié)
Alliages de cuivre corroyés

Alliages de cuivre spéciaux

Alliages de cuivre spéciaux

Alliages de cuivre spéciaux

Laiton a copeaux courts, bronze, laiton rouge
Laiton a copeaux longs

Matiéres thermoplastiques

Résines thermodurcissables
Matiéres plastiques renforcées par fibres
Magnésium et alliages de magnésium
Graphite

Tungsteéne et alliages de tungsténe
Molybdene et alliages de molybdéne
Nickel pur

Alliages Fer Nickel

Alliages Nickel

Alliages Nickel-Molybdéne

Alliages Nickel Chrome

Alliages Cobalt Chrome
Superalliages

Alliages Nickel-Chrome

Titane pur

Alliages de titane

Alliages de titane

Aciers trempés

Résistance
N/mm?2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70HRC

Code
matiére
1.0037
1.0737
1.0001
1.5919
1.1191
1.1203
17225
1.7735
0.9650
1.8507
1.8515
1.3509
1.8159
1.3343
1.2312
1.2343
1.4006
1.4000
1.4021
1.4028
1.4507
1.4404
1.4747
0.6015
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.1325
32315
3.2581

2.0040
21247
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PE
PF

3.5812

2.4066
1.3912
2.4375
2.4600
2.4951
2.4964
14718
2.4851
3.7025

37165

Désignation matiére

E24-2

S300Pb

AF 34

16NC6

XC48

XC 55

42CD4

15CDV 6

G-X 260 Cr 27

30 CAD 6-12

300D 12

100C6

50CV 4

Z85WDCV 06-05-04-02
40CMD 8

Z38CDV5

Z10C13M
76C13(403)
Z220(13(420)
730013

23 CNDU 25-07az (Uranus)
Z 3 CND 17-12-02 (316L)
Z80CNS 20

Ft15D

Ft30D

FGS 400-12

FGS600-3

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

1050 A

2017 A (AU4G)

A-GS1

A-S12

A-S18

Cu-c1

Cub2 (Cupro Berylium)
Cu-A5

Cu-Al11 Feb Ni5)
CuBe2

CuZn36 Pb1,5

Cu Zn 36 (Ms63)

PVC

Bakélite

Fibres de carbone

Mg A7 Z1

R8500X

W-Ni Fe (Densimet)
TZM

Ni99 (Nickel 200)
Fe-Ni36 (Invar)

Ni Cu30 Al (Monel K500)
NiMo30Cr2 (Hastelloy B4)
Ni Cr20TiAl (Nimonic 80A)
Co Cr20 W15 Ni10
745CS9-3

Ni Cr23Fe (Inconel 601)
T35 (Titane Grade 1)
T-A6-Nb7 (367)
T-A6-V4 (Ta6V)

Code
matiére
1.0060
1.0715
11121
1.7131
11181
11221
1.7220
1.3565
1.6750
1.8509
1.8519
1.3543
1.7176
1.3247
1.2379
1.2714
1.4308
1.4016
1.4006
1.4104
1.4542
1.4301
1.4841
0.6020
0.6035
0.7043
0.7070
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.0275
3.4335
3.2373
3.2583

A-S17 U4

2.0060
2.0855
21525

2.0380
21293
PS

3.5662

2.4068
1.3917
2.4360
24617
2.4858

1.4747
2.4668
3.7034

Désignation matiére

A60-2

8250

XC10

16MC5

XC 38

XC60

35CD4

48CD 4
GS-20NiCrMo 3.7
40 CAD 6-12
31CDV9
Z100CD 17 (440)
55C3

Z110 DKCWV 09-08-04
Z160CDV 12
55NCDV 7
Z6CN18-10M
Z8C17(430)
Z12C13 (410)
Z10CF 17

27 CNU 17-04-04 (17-4PH)
Z6CN 18-09 (304)
Z15CNS 25-20
Ft20D

Ft35D

FGS 370-17
FGS700-2
GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70

1070A

7005 (AZ5G)
A-S9G

A-S12U

Cu-al

CuN2S (Cupro Nickel)
Cu-S3M

Ampco 18 (Cu-A10 Fe3)
Ampco M4

CuZn39 Pb2 (Ms 56)
CuCri1Zr

Polystyréne

Pertinax

Fibres de verre

Mg A9

R8650

W-Ni Cu (Inermet)
MHQ

Lc Ni99 (Nickel 201)
Fe-Ni42 (N42)

Ni Cu30Fe (Monel 400)
NiMo28 (Hastelloy B2)

Ni Cr21Mo (Inconel 825)
Co Cr20 Ni16 Mo7

780 CSN 20-02

Ni Cr19NbMo (Inconel 718)
T40 (Titane Grade 2)
T-A5-Sn2-Mo4-Cr4 (Ti17)
T-A4-3V-Mo2-Fe2 (SP700)

Code
matiére
1.0570
1.0726
11141
1.7325
1.0511
1.0601
1.6565
1.8159
1.6582
1.8504
1.8523
1.3520
11274
1.3294
1.2080
1.2344
1.4004
1.4512
1.4122
1.4313
1.4507
1.4306
1.4875
0.6025
0.6040
0.7050
0.7080

3.0285
3.4365
3.2151

2.0090
21310

2.0410

3.5105

1.3922
2.4668
24819
2.4856

14845
2.4602
3.7064

Désignation matiére

E36-3

35MF4

XC18

25CD4

AF60

CC55

40NCD6

50Cv4

GS-34 CrNiMo 6
35CA8

39CDV 13-9
100CM 6

XC 100

Z85WDCV 05-05-04
2200C12
Z40CDV 5
Z40C14M
Z6CT12(409)
Z38CD 171

Z5CN 13-4

71 CNDU 20-18-06 az (F44)
Z3CN 18-10 (304L)
Z 10 NCAT 32-21
Ft25D

Ft40D

FGS 500-7

FGS 800-2

1080 A (A8)
7075 (AZ5GU)
A-S6U4

Cu-b1
CU-Fe2P
Ampco 8 (Cu-ABFe2)

CuZn44 Pb2

Plexiglas

Fibre d'aramide (Kevlar)
Mg Tr3Z2 Zn 1
Technograph 15

Denal

Mo W

Fe-Ni48 (N48)

NiMo16Cr16 Hastell. C276
Ni Cr22Mo9Nb Inconel 625
CoCr28 Mo 6

712 CN 25-20

Ni Cr21Mo14 Hastelloy C22
T60 (Titane Grade 4)
T-A3-V2,5 (Gr18)
T-A5-Sn1-Zr1-V1-Mo (Gr32)
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CERATIZIT \ Performance

Conditions de coupe

Données de coupe pour plaquettes GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

CTCP325
(HCR1325)

130-260
150-300
130-260
140-240
150-300
130-200
150-230
100-180
120-180
120-180
100-160
100-160
60-110
60-110
60-110
60-110
140-230
140-230
120-210
60-110
80-140
80-140
60-110
120-210
100-170
130-210
100-170
120-250
90-190
120-240
90-190

10-20
10-20

CTCP335
(HCR1335)

110-190
130-250
110-190
80-170
70-170
70-170
110-220
90-210
90-180
70-160
70-160
70-160

70-160
70-160
120-200
120-190
120-170
60-90
70-110
70-110
60-90
90-180
80-150
100-160
70-140
100-200
80-150
100-200
80-150

cuttingtools.ceratizit.com

CTPP345
(HCN1345)

80-150
110-190
80-150
70-140
70-140
60-180
70-130
60-110
70-130
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
100-180
100-180
80-150
60-90
70-110
70-110
60-90

20-40
20-30
20-30

CTPP520
(DPX1520)

V. en m/min.

150-200
150-240
100-200
130-180
140-220
100-160
140-190
100-150
120-170
120-170
100-150
100-150

60-100
60-100
110-180
110-180
70-140
70-100
70-100
70-100

180-220
140-180
160-200
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
100-1000
100-800
100-500
100-500
100-350

80-250

80-500
80-200

25-45
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

CTPP535
(DPX1535)

80-150
110-170
80-150
70-130
70-130
60-170
70-130
60-110
60-100
70-120
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
50-150
50-140
50-130
50-80
50-90
50-90
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

CTP1340
(CCN1340)

80-180
120-250
60-150
120-200
80-180
60-150
80-180
50-120
80-150
50-120
50-120
50-120

50-120
50-120
50-200
50-180
50-180
50-80
50-100
50-100
50-80
100-200
80-160
90-190
70-160
110-230
80-160
110-230
80-160
100-500
100-500
100-500
100-300
100-200
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

H216T
(CWK26)

110-180
90-150
110-180
80-140
100-200
70-160
100-200
70-160
100-800
80-800
50-500

80-300
200-600
150-400
150-400
150-400
200-600
200-600

80-500
60-150

111101
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CERATIZIT \ Performance

Conditions de coupe

Données de coupe pour plaquettes TX

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
a1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

111102

v

m/&in
80-200
80-200
80-200
80-160
80-160
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140
40-60
40-60
40-60
40-60
80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
30-80
18-75
18-75
18-40
18-40
18-40
15-30
15-30
15-30
100-150
100-150

CWX 500

f
mm/tr

0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0,1
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0,1
0,03-0,1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04

Refroidissement

Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Huile
Huile
Huile
Huile
Huile
Huile
Huile
Huile
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
Emulsion
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Conditions de coupe

GX - Profondeurs de passe et avances

GX Standard / GX-E

GX Standard / GX-E

Largeur en mm

Chariotage
|1l

<+ A
Profondeur de passe a, en mm
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5

Avances f en mm/tour

0,5 1,0

Gorges / Trongonnage
|

>
GX Standard / GX-E

Avances f en mm/tour
0,05-0,20

2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35
70 Gorges axiales : réduire I'avence de 40 %.
GX-F2 Chariotage Gorges / Trongonnage
|/} |
<+ ¥
Profondeur de passe a, en mm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Largeur en mm Avances f en mm/tour Avances f en mm/tour
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325
70 Gorges axiales : réduire I'avence de 40 %.
GX-M40 Chariotage Gorges / Trongonnage
|/} |
- < v
Profondeur de passe a, en mm 1 1
GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 GX-M40
Largeur en mm Avances f en mm/tour Avances f en mm/tour
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325
70 Gorges axiales : réduire I'avence de 40 %.
GX—27P Chariotage Gorges / Trongonnage
|/} |
Q <+ ¥
Profondeur de passe a, en mm
GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0 GX-27P
Largeur en mm Avances f en mm/tour Avances f en mm/tour
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30 0,10-0,35
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30 0,10-0,40
70 Gorges axiales : réduire I'avence de 40 %.
111103
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Conditions de coupe

GX - Profondeurs de passe et avances

GX-M3 Chariotage Gorges / Trongonnage
| )
b EN
Profondeur de passe a, en mm
GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Rayon RE en mm Avances f en mm/tour Avances f en mm/tour
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
GX—27P Rayonnée Chariotage Gorges/ Trongonnage
I 1)
&
Profondeur de passe a, en mm
GX-27P Rayonnée 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P Rayonnée
Rayon RE en mm Avances f en mm/tour Avances f en mm/tour
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-MT GX-Rayonnées GX-Pour gorges de circlips
Gorges / Trongonnage Gorges / Trongonnage Gorges
| ‘ |
iy T i
GX-M1 GX-Rayonnées GX-Circlips
Largeur en mm Avances f en mm/tour Rayon RE en mm Avances f en mm/tour Largeur en mm Avances f en mm/tour
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12
111104 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Conditions de coupe

Avances et recommandations pour la réalisation de gorges frontales et de chariotages
avec GX 24

Choix des avances

GX
1
-‘- 77
Désignation - —- f enmm/tr A l fenmm/tr a,max
mm
GX 24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX 24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 3,5
Gorges frontales Gorges frontales (élargissements) Gorges frontales et dressage
de faces
- E‘é 53 B 55|53 - 3z 53
a N A ASY S ASY
Possibles uniquement avec modules Les élargissements de gorge sont Les élargissements de gorges par dressage
correspondant a la plage de diametres possibles au-dela et en deca de la plage de face sont possibles au-dela et en deca
définie (ex. 50-70 mm). de diametres indiquée sur le module. de la plage de diamétres indiquée sur le
module.
Important : La plage de diametres Important : Seule la premiere passe Important : Seule la premiere passe
indiquée s'applique toujours au diametre doit se situer dans la plage de diametres doit se situer dans la plage de diametres
extérieur de la gorge ! indiguée sur le module. La profondeur des indiquée sur le module.

passes d'élargissement ne doit pas dépasser
celle de la premiére passe de gorge.

0 Attention : Le diamétre des gorges frontales
doit étre conforme a la plage de diamétres
indiquée sur le module. Dans le cas contraire,
I'outil risque d’étre endommagé ou détruit.

Module frontal correct Module frontal incorrect

cuttingtools.ceratizit.com 11105
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Outils de trongonnage et gorges
Conditions de coupe

MaxiClick - Profondeurs de passe et avances

MaxiClick 05

MaxiClick 05
Largeur en mm
1
1,5

MaxiClick 10

MaxiClick 10
Largeur en mm
1,5
2
2,5

Chariotage

)

- <+
Profondeur de passe a, en mm
0,25 0,50 0,75
Avances f en mm/tour

0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

Chariotage
Il
k= o
Profondeur de passe a, en mm
0,50 0,75 1,00 1,25
Avances f en mm/tour
0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10

0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

MaxiClick - Fonctionnement du systeme

111106

La plaquette doit bien épouser la goupille
de centrage

Faire coulisser lalame vers I'avant

Gorges / Trongonnage
Il
s
MaxiClick 05
Avances f en mm/tour

0,03-0,10
0,03-0,11

Gorges / Trongonnage
I
o
1,50 MaxiClick 10
Avances f en mm/tour
0,03-0,11

0,03-0,12
0,03-0,15

v
e e

oy .

Supprimer laréte usée par un mouvement
latéral (a gauche ou a droite)

De petits aimants permettent de maintenir
la lame sur le porte-outil lors de I'indexation
des arétes
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Conditions de coupe

SX - Profondeurs de passe et avances

SX-F2

SX-F2
Largeur en mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2

Largeur en mm

o o A W N

SX-27P

SX-27P
Largeur en mm
2

3
4

cuttingtools.ceratizit.com

Chariotage

ks A
Profondeur de passe a, en mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00

Avances f en mm/tour

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,177 0,05-0,15

Chariotage

<+ |

Profondeur de passe a, en mm

0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Avances f en mm/tour

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

Chariotage

mes
Profondeur de passe a, en mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
Avances f en mm/tour
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

2,25 2,50

4,0

4,0

Gorges / Trongonnage
|

SX-F2
Avances f en mm/tour
0,05-0,15

0,075-0,20
0,10-0,25

Gorges / Trongonnage
|

i
SX-M2
Avances f en mm/tour
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Gorges / Trongonnage
|

SX-27P
Avances f en mm/tour
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

111107
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Conditions de coupe

SX/LX - Profondeurs de passe et avances

SX-M1

SX-M1

Largeur en mm
2

o o1 B W

SX-M3

SX-M3
Rayon en mm
1,5
2
2,5
3

LX-M2

LX-M2
Largeur en mm

8
10

LX-M3

LX-M3
Rayon en mm

4

111108

Gorges / Trongonnage
|

i

Avances f en mm/tour
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30
0,15-0,35

Profondeur de passe a, en mm

0,5 1,0 1,5

0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30

0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Profondeur de passe a, en mm

0,5 1,0 1,5

017-0,45 017-045 017-045 017-0,45 017-0,40 017-0,37 0,17-0,35
0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

Profondeur de passe a, en mm

0,5 1,0 1,5

Avances f en mm/tour

Avances f en mm/tour

Avances f en mm/tour

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

35

3,5

3,5

4,0

4,0

4,0

Gorges / Trongonnage

b

SX-M3
Avances f en mm/tour
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Gorges / Trongonnage
|

v
=
LX-M2

Avances f en mm/tour

0,20-0,50
0,20-0,50

Gorges / Trongonnage

b

LX-M3
Avances f en mm/tour

0,15-0,35

cuttingtools.ceratizit.com
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Conditions de coupe

AX/FX - Profondeurs de passe et avances

AX-F50

AX-F50
Dimensions
AX 05
AX 10
AX 15

FX-F1

FX-F1
Largeur en mm
2,2
3,1
41

FX-27P

FX-27P

Largeur en mm

2,20
3,10
4,10

cuttingtools.ceratizit.com

Dressage de faces

*

[5=
Profondeur de passe a, en mm
0,5 1,0 1,5 2,3
Avances f en mm/tour
0,03-0,10 0,03-0,10
0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15

FX-M1

Gorges / Trongonnage
|

i

FX-M1

Avances f en mm/tour

0,025-0,10 2,20
0,05-0,15 3,10
0,05-0,20 4,10

5,10
6,50
8,20
9,70
Gorges / Trongonnage FX-R2
|
i iyg
FX-R2

Avances f en mm/tour

0,01-0,10 3,10
0,015-0,125 4,10
0,05-0,15

Largeur en mm

Largeur en mm

Gorges frontales

1, Gorges
Avances f en mm/tour Avances f en mm/tour
0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30
Gorges / Trongonnage
Il

Avances f en mm/tour
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Gorges
]

Avances f en mm/tour

0,10-0,275
0,15-0,35

111109
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Outils de trongonnage et gorges
Informations techniques
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TC - Valeurs indicatives pour la hauteur des filets et le nombre de passes

0 Les valeurs mentionnées sont des valeurs indicatives pour l‘usinage des aciers

Profil complet : filetage métrique IS0, extérieur, 60°
Pasenmm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 815 4,0 4,5 50
Nombre de passes 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20

12-20  12-20

Hauteur du filet en mm 0,32 0,48 0,64 08 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

Profil complet : filetage métrique IS0, intérieur, 60°
Pasenmm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0 855 4,0 45 50
Nombre de passes 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20

12-20  12-20

Hauteur du filet en mm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93

Profil complet : filetages Whitworth, extérieurs et intérieurs, 55°
Pas en filets/pouce 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 ®
Nombre de passes 5-8 5-8 5-9 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Hauteur du filetenmm 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337

Profil partiel : filetages extérieurs et intérieurs, 60°

TC 16-2EI-AG60
Extérieur
TC 16-1EI-A60

TC 16-2E1-G60 TC 16-3EI-N60

Pasenmm Op (O | 10 (125 | 1® | 178 | 20 | 2B | 30 | 178 | 20 | 2B | &0 | 8B | 40 | 456 | B
Nombre de passes 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Hauteurdufiletenmm 033 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359

TC 16-2EI-AG60

Intérieur

TC 16-1EI-AG0 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60

Pasenmm 05 076 10 126 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
Nombre de passes 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

Hauteur du filetenmm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 1562 185 207 240 272 3,05

Profil partiel : filetages extérieurs et intérieurs, 55°

TC 16-2EI-AG55
Extérieur
TC 16-1EI-Ab5

Pas en filets/pouce 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8

Nombre de passes 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16  11-18  12-20 12-20

Hauteur du filet en mm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48

Intérieur TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Pas en filets/pouce 14 12 1 10 9 7 6 5
Nombre de passes 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Hauteur du filet en mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56

111110
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QOutils de trongonnage et gorges
Informations techniques

Comparaison entre systeme de filetage TC et systeme conventionnel

TC

- —
a L'exécution neutre de la plaquette permet I'utilisation dans les
deux sens

A Seulement une plaquette de filetage par pas pour filets a
profils partiels et Whitworth; seulement deux plaquettes
(intérieure - extérieure) par pas pour filets ISO

4 Moins d‘articles en stock

a Excellente formation des copeaux
grace ala géométrie disposant d'un angle de coupe de + 10°

y

/\EE}

Porte-a-faux

Solution économique car :

a Temps d’usinage réduits

4 Changement d’outil pas nécessaire

4 Stabilité élevée grace a de petits porte-a-faux
a Economie en matiére

a Filetage entre épaulements possible

A Nombre restreint d’outils et de plaquettes

el
Ly’

a Trés bonne accessibilité a la piece, utilisation possible de la
contre-pointe pour les porte a faux importants et des petits
diameétres

Hélice a gauche Filetage a droite

Filetage a droite Hélice a gauche

A

P

R = Outil a droite
L= Outil a gauche

a Utilisation simplifié, car les outils ne nécessitent pas de
correction angulaire dans les deux sens

cuttingtools.ceratizit.com

Plaquette conventionnelle

€_ [

4 Plaguettes en exécution a droite et a gauche,
utilisables dans un seul sens de travail.

4 Chaque pas nécessite 4 plaquettes de filetage
(adroite - a gauche, intérieure - extérieure)

Porte-a-faux

4 Cette opération requiert 2 outils

a Perte supplémentaire de matiere et de stabilité due a un grand
porte-a-faux

4 Mauvaise accessibilité
4 Danger de collision

Filetage a droite Hélice a gauche

On L
—
© ©

AP AN
- —_—l
a Correction de I'angle d’hélice nécessaire en fonction du

rapport: @/ pas

4 Ne peut étre utilisé que dans un seul sens

"
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Informations techniques

ModularClamp

GX sX LX FX Les mo

dules ModularClamp sont harmonisés avec

un diametre de piece donné CODX en fonction de la

taille de la construction. Si le diametre de la piece

est sup

CDX
Tred.

la cote

CDX
CDOX

a

érieur au CODX du module de trongonnage,

la profondeur de trongonnage possible se réduit de

”au.

Profondeur de trongonnage maximale en mm
@ max de la pieceenmm ala
profondeur de trongonnage maximale

Valeur de réduction en mm

T, =CDX-a

red.

Réduction de la profondeur de trongonnage

Réduction de la valeur de plongée a (mm)
Taille de construction 05 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 [ 50 [ 55 [ 60 [ 65 | 70 | 75 | 80
!
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100| 110 125 140 160 190 240 320 =>500
__ | S I =
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Diametre de la piece D (mm)

Diameétre maximal de la piéce (CODX)
pour une utilisation totale de la valeur (CDX) en mm

Exemple :
[E25R21-GX24-3
Taille de construction 25 CDX=21mm,d75mm
D=@100mm CDX-a=T,,
21-2=19 mm
1 |112 cuttingtools.ceratizit.com
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Informations techniques

MonoClamp
sX Les outils MonoClamp sont harmonisés avec un
CDX diametre de piece donné CODX en fonction de la
—_— taille de la construction. Si le diameétre de la piece
Trea. est supérieur au CODX du module de trongonnage,

la profondeur de trongonnage possible se réduit de
la cote ,a“.

CDX  Profondeur de trongonnage maximale en mm
CDOX @ maxdelapieceenmmala
profondeur de trongonnage maximale

a Valeur de réduction en mm

T, =CoX-2

Réduction de la profondeur de trongonnage

Réduction de la valeur de plongée a (mm)

Queue 0 05 1 1,5 2 2,5 3 3B 4 4,5 O 5,9 6 6,5 7 7,5 8
i
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125 ‘ 155 210 305 >600
E20R/L0O026... 52 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0O033... 66 10 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190 ‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
— = = — —»
E25R/L0040... 80 155 176 200 230 275 340 450 675 >1350

Diametre de la piece D (mm)

Diamétre maximal de la piece (CODX)
pour une utilisation totale de la valeur (CDX) en mm

Exemple :

E25R0033...

AN

CDX=33 mm, @ 66 mm

D=0200mm CDX-a=T

red.

33-1,5=315mm

cuttingtools.ceratizit.com 111113
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CERATIZIT \ Performance Outils e trongonnage et gorges
Informations techniques

Principe de serrage : Systeme SX

Fonctionnement du systéme - Ouverture et fermeture du logement de la plaquette

Systéme précis pour le serrage et le démontage des plaquettes.
La clé a été congue de sorte que le matériau ne soit pas sollicité au-dela de sa limite élastique.
Gréce a cela, la durée de vie des logements de plaquettes et des lames est considérablement prolongée.

Insérer les pions de la clé dans les deux trous prévus a cet effet. Pousser sur la clé. Le logement de la plaquette s‘écarte Iégérement.

Maintenir la clé sous pression, et insérer la plaquette dans son Tirer la clé vers l'avant. Le logement de plaguette se retend,
logement. et la plaquette est serrée fermement.

0 Assurez-vous que lors du changement de la plaquette la clé soit toujours
sous tension !

La conception de la lame permet l'utilisation de la clé de montage
de chaque coté.

Porte-a-faux maximal des lames en chariotage

Lame Porte-a-faux maximal

SX2-5X3 25mm {—&
SX4 - SX5 30mm %
SX6 35mm

1 |114 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

QOutils de trongonnage et gorges
Informations techniques

Principe de serrage - Module ModularClamp

Lindexage de la plaquette se fait par la partie élastique

Module desserré Module serré
Jeu
©) !
©)
A Lejeuentre le module et la butée plane permet le a Serrage axial avec butée plane
serrage axial 4 Connexion sans jeu pour une stabilité optimale
ox Lx Serrage actif des plaquettes
AX Lesvis 1, 2 et 3 assurent le serrage du module.
du module a I'aide de la vis supplémentaire 4.
FX SX
Lesvis 1, 2 et 3 assurent le serrage du module.
Auto-serrage de la plaquette.
GX TC

préserrées.

cuttingtools.ceratizit.com

Lesvis 1 et 2 assurent le serrage du module.
Attention ! Les vis 1 et 2 doivent étre

Procéder ensuite au serrage de la plaquette par
l'intermédiaire de la vis 3.

1115
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Informations techniques

Couples de serrage recommandés pour modules ModularClamp
ModularClamp - Porte-outils prismatiques

0 Veuillez respecter I'ordre de montage des vis !

ModularClamp - Porte-outils ; Couple de serrage
prismatiques vis Torx Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 44,3
E32. M6x20 T25 6,0 53,1
ModularClamp - Barres d‘alésage
70 Veuillez respecter I'ordre de montage des vis !
. Couple de serrage
ModularClamp - Barres d‘alésage Vis Torx N inlbs
16.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 710 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 40 354
140.. M5x18 T20 5,0 44,3

Couples de serrage des vis de plaquettes (systeme monobloc)

Couples de serrage préconisés

Couple de serrage

Systeme Vis Torx :
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/720 4,0 354
M5,0 T20 50 443
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CERATIZIT \ Performance . :
Informations techniques

Instructions générales
Réglage de l'outil

Porte-a-faux de I'outil

70 Recommandation : le porte-a-faux I, ne doit pas dépasser 8 fois la largeur
de la plaquette « s »,

Recommandations pour gorges

Réduisez I'avance « f » d’environ 50 % a Utilisez des plaquettes R ou L pour Utilisez des plaquettes R ou L pour
partir d'un @ de 5 mm. Evitez le réduire la formation de « tétons ». gviter la formation de bavures. Réduisez
trongonnage au-dela du centre Réduisez I'avance « f » d’environ l'avance «f» d’environ 20 2 50 % a
(risque de rupture). 20 a50 % a cause des forces de flexion. cause des forces de flexion.

Recommandations pour le trongonnage

a

——
S !
Lors de 'usinage de gorges en escalier, la largeur « a » devrait Lorsque l'outil attaque des surfaces abliques, I'avance doit étre
étre au moins 70 % de la largeur de la plaquette « s », réduite d’environ 20 a 50 %.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Outils de trongonnage et gorges

Informations techniques

Problemes lors de trongonnage et gorges FX/SX/GX/LX

Problémes

Type d’usure Problemes au niveau de la piece Rupture copeau

Formation de bavures et tétons

8 )
B - =
: g B
S B =
S 2 = | E
O [eb) ad
g8 =2 =z = | £
D S < @ = 3
= o =% D ) =} o
= o = (%) K= S 2 2
D =] [ < = B D — —
g s 2 = | = S 2 3 3
= = P S © = = D <}
IS} = > = = =2 = =S o
(&) o (2] b] = = 45 o o
LU L o [am)] = o L (@) O
* * * L/ A |y Vitesse de coupe 2
3
()
vV 4 * * * Avance b
* * * * * * Avance a I'approche du E T ¢ 8
centre M
* * -~ o * * * * Brise-copeaux
® Exécution R /L g
S
o
majeur )
* * * * * * } Rayon en bout A o
mineur %
* * * M q Résistance a 'usure -E §
atériau de coupe S5
P A Ténacité v © 3
* } } Largeur de coupe
- o~ o Serrage de I'outil
- - -~ | Serrage de la piéce x
5
. 3
-~ -~ * Porte-a-faux g
8
- - o | e - Hauteur de centre ©
e o o o ® o Fluide de coupe
augmenter Eviter, réduire N .
) i . ) @ Controler, optimiser
influence majeure influence majeure
augmenter Eviter, réduire
. g , vV , @ Utiiser
influence mineure influence mineure
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Outils de trongonnage et gorges
Informations techniques

Problemes lors du filetage TC et solutions

Type d’usure

Problémes

Piéce

Rupture copeau

=
=)
D
=
N
=
[} 2 <)
S © S 2 o
2 @ 8 ® 2 5
= - = o = heb)
o 5 k=] <) IS pren)
= D > o = S
<) o (%) <o) o o =
= = <) =) = =
=3 = < RS
) = @ = = = =
= 1%} i) = 5 < < =}
S < D < o [<5) [<b) [Se}
o ey = S} D = o o [<b)
o o <5} S o o o o
NP S © S & @ © © 8
o = — — = i) [<b) [«b)
o [<b) © S S > P =l o =
® & = © © = =] [S) S @
= = S = (= = = = = b= IS
< = = = o < S (@] O =
(97} (&) D o o = +o D D o
> Lo [ [ [ o N = n wn LC
a,b | ab a,b | ab ab | ab|ab a,b

\

P At e~} o~ !
e o o

[ o o [

YA
o o o
v vy

e 6 6 o o [

* augmenter
influence majeure

* augmenter
influence mineure

cuttingtools.ceratizit.com

Eviter, réduire

influence majeure

Eviter, réduire

influence mineure

Vitesse de coupe

a- oblique
Pénétration

b - incrémentale
Pénétration
(profondeur de coupe)

Nombre de passes
Passe de finition (arasage)
Brise-copeaux

Résistance a I'usure

Matériau de coupe A e v
Profil complet

Profil partiel

Stabilité outil / plaquette

Stabilité piece

Porte-a-faux

Hauteur de centre

Fluide de coupe

@ Controler, optimiser

@ Utiliser

Choix des plaquettes Données de coupe

Autres critéres

Causes

111119
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QOutils de trongonnage et gorges
Informations techniques

Types d‘usure

Usure en dépouille

Usure équilibrée et intervenant
normalement aprés un certain temps
d‘utilisation.

Ecaillage

Efforts de coupe trop importants
conduisnat a I'ébréchure de 'aréte.

Usure en cratére

Les copeaux, dont la température est
excessive, viennent éroder la face de
coupe de la plaguette.

Déformation plastique

De trop hautes températures
de coupe peuvent conduire a la
déformation plastique.

Aréte rapportée

Conglomérat de matiere sur l'aréte,
dli a une température de coupe trop
faible.

Usure en entaille

Erosion de I‘aréte.

111120

Causes

A Vitesse de coupe trop importante
A Nuance trop tenace
A Lubrification insuffisante

Causes

A Nuance trop fragile

A Viprations

A Avance trop importante
A Chocs

Causes

A Vitesse de coupe ou/et avance trop
importantes.

A Géomeétrie de plaquette pas assez
positive.

A Nuance trop peu résistante a l'usure

A Lubrification défaillante

Causes

A Température de coupe trop élevée
A Nuance trop tenace
A Lubrification insuffisante

Causes

A Vitesse de coupe trop faible

A Angle de coupe trop faible

A Matériau de coupe inadapté

A Propriétés lubrifiantes insuffisantes

Causes

A Oxydation de I'aréte de coupe
A Température trop élevée

Solutions

A Réduire la vitesse de coupe

A Choisir une nuance plus résistante a
l'usure

A Optimiser la lubrification

Solutions

A Choisir une nuance plus tenace

A Choisir une géomeétrie de coupe moins
positive

A Réduire si possible le porte a faux de
I'outil, et controler la hauteur d'axe

A Stabiliser I'aréte

Solutions

A Réduire la vitesse de coupe et/ou
|'avance.

A Augmenter sipossible le débit et
la pression du lubrifiant, optimiser
I'orientation.

A Choisir une nuance plus résistante a
l'usure.

Solutions

A Réduire la vitesse de coupe

A Choisir une nuance plus résistante a
l'usure

A Lubrifier ou améliorer la lubrification

Solutions

A Augmenter la vitesse de coupe

A Choisir une géomeétrie plus positive

A Choisir une nuance revétue TiN

A Augmenter la concentration du
lubrifiant

Solutions

A Faire varier les profondeurs de passe

A Réduire la vitesse de coupe

A Optimiser la lubrification
(orientation et pression)
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Informations techniques

Brise-copeaux / Conseils d'utilisation

Systeme GX

F2

Géométrie tres positive
Aréte de coupe rectifiée
Pour avances faibles
Efforts de coupe faibles
Ter choix pour les aciers
inoxydables

> > > > >

-Standard / -E

A Géomeétrie positive

A Pour avances faibles a
moyennes

A Efforts de coupe faibles

A Utilisation universelle

A Ter choix pour les gorges
frontales

-M40

A Géomeétrie stable

A Pour avances moyennes
A Utilisation universelle

A Bon controle copeaux

-M1

A Aréte de coupe tres stable

A Pour avances moyennes a
élevées

A Pour coupes interrompues

A Pour matériaux a haute
résistance

A Ter choix pour le
trongonnage

-27P

A (Géomeétrie tres positive

A Plaguette rectifiée

A Arétevive

A Surfaces polies

A Ter choix pour les
non-ferreux

cuttingtools.ceratizit.com

<
4
4
o
v

Coupe
continue

o)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

Coupe
irréguliere

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

Coupe
interrompue

-—
()
-—
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

Profil fenmm/tr

21°

/ 0,05-0,15
v
L
// 0,05-0,17
6o
A 0,075-0,20
6o -
&
0,1-0,20
6o
/ 0,05-0,25
/
X
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Informations techniques

Brise-copeaux / Conseils d'utilisation

Coupe Coupe Coupe
Systeme GX continue irréguliere |nter:0~mpue Profil T
O o et
-
Standard - Rayonnée CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
(HCR1325) (HCR1325/CCN1340) (CCN1340)
A Géométrie positive CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Aréte de coupe rectifiée (CCN1340) (CCN1340) (CCN1340) .
A Pouravances faibles a CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 h 005-0.20
moyennes (HCR1325) (HCR1325/CCN1340) (CCN1340) Z
A Efforts de coupe faibles
A Pour gorges rayonnées ou &
copiage CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
-M3 - Rayonnée CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335
(HCR1325) HCR1325/HCR1335 (HCR1335)
A Géométrie stable CTCP335 CTCP335
A Pour avances moyennes a (HCR13395) (HCR1335) &
élevées CTCP325 CTCP325/CTCP335 CTCP335 / 0,07-0,20
A Bonne qualité de surface (HCR1325) (HCR1325/HCR1335) (HCR1335) & 7’
A Pour gorges rayonnées ou o~
copiage
27P - Rayonnéee
A Géomeétrie tres positive
A Plaguette rectifiée )
A Aréte vive // 0,05-0,30
: ?Urfaﬁe,s F’O"esl H216T H216T H216T <\
er choix pourtes (CWK26) (CWK26) (CWK26)
non-ferreux
Gorges de circlips
Standard CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
A Géométrie positive CTP1340 CTP1340
A Aréte de coupe rectifiée (CCN1340) (CCN1340) )
A Pouravances faibles CCN1340 CTP1340 = 0.05-0.30
A Faibles rayons de bec (CCN1340) (CCN1340) T
A Pour les gorges de circlips CTP1340 CTP1340 L«
(CCN1340) (CCN1340)
CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
Systeme AX
F50 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
A Géomeétrie positive CTP1340 CTP1340
A Aréte de coupe rectifiée (CCN1340) (CCN1340) ]
A Pouravances faibles CCN1340 CCN1340 2
A Faibles rayons de bec (CCN1340) (CCN1340) // Lzl
A Pour les gorges frontales - CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
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Informations techniques

Brise-copeaux / Conseils d'utilisation

Systeme SX

F2

A Géomeétrie tres positive

A Aréte de coupe rectifiée

A Pour avances faibles

A Efforts de coupe faibles

A Ter choix pour les aciers
inoxydables

-M1

>

$S4 $89% 99

Aréte de coupe tres stable

A Pour avances moyennes a
élevées

A Pour coupes interrompues

Pour matériaux a haute

résistance

A Ter choix pour le trongonnage

>

-M2

A (Géomeétrie stable

A Pour avances moyennes
A Utilisation universelle

A Bon controle copeaux

-27P

A Géomeétrie tres positive

A Plaguette rectifiée

A Aréte vive

A Surfaces polies

A Ter choix pour les non-ferreux

-M3 - Rayonnée

A Géométrie stable

A Pour avances moyennes a
élevées

A Bonne qualité de surface

A Pour gorges rayonnées ou
copiage

Systeme LX
M2

A Géomeétrie stable

A Pour avances moyennes
A Utilisation universelle

A Bon controle copeaux

-M3 - Rayonnée

A Géomeétrie stable

A Pour avances moyennes a
élevées

A Bonne qualité de surface

A Pour gorges rayonnées ou
copiage

cuttingtools.ceratizit.com

Coupe
continue

O

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335

(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

Coupe
irréguliere

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

Coupe
interrompue

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP335
(HCR1335)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

22°

22°

22°

12°

<

Profil fenmm/tr

/// 0.05-0,15

0,10-0,20

/ 0,075-0,20
77
|-

0,05-0,25
7
7/, 005020
|
0,20-0,50
|
7, 015-035
|
111123
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Informations techniques

Brise-copeaux / Conseils d'utilisation

Systeme FX

F1

A Géomeétrie tres positive

A Pouravances faibles a
moyennes

A Efforts de coupe faibles

A Bon controle copeaux

A Tendance faible aux arétes
rapportées

-M1

>

Aréte de coupe tres stable

A Pour avances moyennes a
élevées

A Pour coupes interrompues

Pour matériaux & haute

résistance

A Terchoix pour le trongonnage

>

-R2

A (Géomeétrie tres stable
A Pour avances élevées
A Bon controle copeaux

-27P

A Géomeétrie trés positive

A Plaguette rectifiée

A Arétevive

A Surfaces polies

A Terchoix pour les non-ferreux

Systeme MC
F2

Géomeétrie tres positive
Aréte de coupe rectifiée
Pour avances faibles
Efforts de coupe faibles
Ter choix pour les aciers
inoxydables

> > > > >

Y § €% % 9

-F3

Géomeétrie tres positive
Aréte de coupe rectifiée
Pour avances faibles
Efforts de coupe faibles
Tendance faible aux arétes
rapportées

> > > > >

111124

Coupe
continue

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Coupe
irréguliere

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CON1340)
CTP1340
(CCN1340)

Coupe
interrompue

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

o
B9

18°

17°

Profil fenmm/tr

0,05-0,15

0,08-0,20

0,10-0,27

0,03-0,13

0,05-0,10

N

// 0,02-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance
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Informations techniques

Vue d‘ensemble des nuances

A Carbure revétu CVD, TiCN-Al,04
CTCP325 | , 50| p25ik30 | M20
A Nuance trés résistante a l'usure pour l'usinage des
aciers et des fontes avec des vitesses de coupe élevées.
HCR1325 Nuance a utiliser en périphérie
A Carbure revétu, TICN-Al,04
CTCP335| | |50 | pas | M30 | K35
A Nuance trés tenace pour l'usinage des aciers et des
fontes
HCR1335
A Carbure revétu, TiAITaN
CTPP345 | | 50| pas | M40 | S40
A Ter choix lors de I'usinage des aciers et des aciers
inoxydables dans des conditions instables
HCN1345
A Carbure revétu, TiAITaN
CTP1340 |, 50| p3o | M25 | K30 | $30 | N30
A Nuance universelle pour l'usinage des aciers, des aciers
inoxydabless, des fontes et des superalliages
CCN1340
111126

CTPP520

DPX1520

CTPP535

DPX1535

H216T

CWK26

CWX500

>

>

>

>

Carbure revétu, TiAITaN

ISO | P20 | M15 | K25 | N25 | S25

Nuance résistante a I'usure pour l'usinage des aciers
Sous arrosage

Carbure revétu, AITIN
ISO | P35 | M30 | S30 | N30
Nuance tenace et universelle dédiée au filetage

Carbure non revétu

ISO | K15 | N15

Nuance pour l'usinage des alliages d'aluminium et des
autres non-ferreux

Trés bien adaptée a l'usinage HSC (UGV)

Carbure revétu, TIAIN

ISO | K30

Lanuance universelle adaptée a la quasi-totalité des
matériaux

cuttingtools.ceratizit.com
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Outils de trongonnage et gorges
Informations techniques

Application
Domaine d’application ISO o
%) = o)
05 15 25 35 45 = g g
Description des nuances Plage ISO 2 22 3 23 =
= L > = =
01 10 ‘ 20 ‘ 30 40 50 - EER G
I B
Trongonnage ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
CTCP325 e = -
| | |
(HCR1325) D e HeA120 || 1 -
HC-K30 . °
CTCP335 oo e °
I I I
(HCR1335) e O35 - — °
HC-M30 D o
CTPP345 e | T -2
RAGONSKIN -
(HCN1345) D! HC-M40 | o °
HC-540 N o
HC-P30 R °
HC-M25 S °
CTP1340 ——
CoN1340) DRAGONSKIN HC-K30 | °
HC-N30 o o
HC-S30 A °
H216T HW-K15 p——— °
(CWK26) HW-N15 o °
Filetage-TC
HC-P20 = °
CTPP520 O L °
OPX1520) DRAGONSKIN HC-K25 I °
HC-N25 o o
HC-525 o o
HC-P35 e °
| |
CTPP535 HC-M30 °
RAGONSKIN | | |
(DPX1535) D HC-N30 - 5
HC-S30 o °
H216T HW-K15 I — | =
(CWK26) HW-N15 — | °
01 10 20 30 40 50 @® Application principale
05 15 25 35 45 O  Utilisation possible
Résistance alusure v+ [O] (D) v- Ténacité
cuttingtools.ceratizit.com 11127
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