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Die Verwendung von Symbolen in diesem Handbuch soll Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Risiken lenken. Die
Sicherheitssymbole und Erklarungen, die diese begleiten, miissen genau verstanden werden. Die Warnungen
selbst beseitigen keine Risiken und kdnnen korrekte MaRnahmen zum Verhiten von Unfallen nicht ersetzen.

Erkldrung der Symbole auf dem Gerat

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und
beachten!

Europaische Norm fur Schweillgerate zu Lichtbogen-Handschweillen mit
begrenzter Einschaltdauer.

1= % “’ === | Einphasiger statischer Frequenzumformer-Transformator-Gleichrichter

EN 60974-1

Gleichstrom

DERS

Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der Frequenz.

1~50-60Hz
Uo Nennleerlaufspannung
U, Netzspannung
l, Schneidstrom
U, Arbeitsspannung
Imax héchster Netzstrom Bemessungswert
Ieff Effektivwert des gréRten Netzstromes [A]
1P21S Schutzart

Isolationsklasse

H
A Vorsicht! Stromschlaggefahr!

__.

2\ Elektrischer Schlag von der Schweilelektrode kann tédlich sein.
= & Einatmen von Schweilrauchen kann lhre Gesundheit gefahrden.

$ Elektromagnetische Felder kdnnen die Funktion von Herzschrittmachern

:L‘h stéren.

A=
w SchweilRfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursachen.
:;/4-“? Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut verletzen.

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien und nie bei Regen!

Schneiden mit dem Plasmaschneider

Anschluss - Masseklemme

Anschluss - Plasmabrenner - Stromstecker

Anschluss - Plasmabrenner

In dieser Bedienungsanleitung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betref-
fen, mit diesem Zeichen versehen.
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1. Einleitung

Hersteller:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,
wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit lhrem neuen Gerat.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-

den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an

diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

» unsachgemafRer Behandlung

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

+ Ausféllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestim-
mungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanleitung durch.
Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern,
lhr Gerat kennenzulernen und dessen bestimmungs-
gemaRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit dem Gerat sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Gerates er-
héhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanleitung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb des Geréates geltenden Vorschriften lhres
Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plas-
tikhiille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei
dem Gerat auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beach-
tet werden.

An dem Gerat durfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch des Gerates unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind.

Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fiir den Betrieb von bauglei-
chen Maschinen allgemein anerkannten technischen
Regeln zu beachten.

Wir tbernehmen keine Haftung fiir Unfélle oder Scha-
den, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

2. Geratebeschreibung

Tragegriff

Plasmaschneider

Netzstecker

Plasma - Schlauchpaket
Masseklemme

Netzkontrolllampe

Arbeitsleuchte
Uberhitzungsschutz - Kontrollleuchte
Masseklemme - Anschlussbuchse
9a. Masseklemme - Stecker

10. Plasmabrenner - Anschlussbuchse
10a. Plasmabrenner - Stecker

11.  Plasmabrenner - Strombuchse
11a. Plasmabrenner - Stromstecker

12.  Stromregler

13. Plasmabrenner

14. Plasmabrennertaste

15.  Keramikkappe

16. Dise

17.  Diffusor

18. Elektrode

19.  Druckluftschlauch

20. Schnellanschluss Druckluftschlauch
21.  Drehknopf zum Regeln des Drucks
22.  Manometer

23. Kondenswasserbehalter

24.  Ein-/Aus-Schalter

©OoNOO RN

3. Lieferumfang

Plasmaschneider (1x)
Druckluftschlauch (1x)
Massekabel mit Klemme (1x)
Plasma - Schlauchpaket (1x)
Schlauchschelle (1x)

Dise (3x) (1x vormontiert)
Elektrode (3x) (1x vormontiert)
Bedienungsanleitung (1x)
Diffusor (1x vormontiert)

~—Ipmmoow>
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J. Keramikkappe (1x vormontiert)
4. BestimmungsgemiBe Verwendung

Das Gerat ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von
allen elektrisch leitfahigen Metallen geeignet.
Bestandteil der bestimmungsgemafRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Be-
dienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften sind ge-

nauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht verwen-

det werden:

= in nicht ausreichend bellfteten Raumen,

+ in feuchter oder nasser Umgebung,

 in explosionsgefahrdeter Umgebung,

« zum Auftauen von Rohren,

» in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern
und

+ in der Nahe von leicht entflammbaren Materialien.

Das Geréat darf nur nach seiner Bestimmung verwen-
det werden. Jede weitere darlber hinausgehende
Verwendung ist nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus
hervorgerufene Schaden oder Verletzungen aller Art
haftet der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
Bestandteil der bestimmungsgemafRen Verwendung ist
auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der Bedie-
nungsanleitung.

Personen welche die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und Gber mdgliche Gefah-
ren unterrichtet sein.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu be-
achten. Veranderungen an der Maschine schlieBen
eine Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus.

Das Gerat darf nur mit Originalteilen und Originalzube-
hor des Herstellers betrieben werden.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten ange-
gebenen Abmessungen missen eingehalten werden.

Der Betrieb des Gerates ist nur durch Fachkréfte (Per-
son, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Erfah-
rung und Kenntnis der entsprechenden Einrichtungen
in der Lage ist, die ihr libertragene Arbeit zu beurteilen
und mogliche Gefahren zu erkennen) oder unterwie-
sene Personen (Person, die Uber die Ubertragenen
Arbeiten und Gber moégliche Gefahren durch unachtsa-
mes Verhalten unterwiesen ist) vorgesehen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemaR nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
lbernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in
Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie
bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

5. Sicherheitshinweise

A\ Warnung!

Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungs-
anleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich an-
hand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Ge-
rat, dessen richtigem Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des
Gerates und muss jederzeit verfiigbar sein!

A Warnung!

LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEINKIN-
DER UND KINDER!

Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem
Verpackungsmaterial. Es besteht Erstickungsgefahr.

» Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und
daruiber sowie von Personen mit verringerten physi-
schen, sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder
Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden,
wenn sie beaufsichtigt oder bezuglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates unterwiesen wurden und die
daraus resultierenden Gefahren verstehen. Kinder
diirfen nicht mit dem Geréat spielen. Reinigung und
Benutzerwartung durfen nicht von Kindern ohne Be-
aufsichtigung durchgefiihrt werden.

» Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbei-
ten nur von qualifizierten Elektro-Fachkraften durch-
fihren.

» Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.
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Das Gerat sollte wahrend des Betriebes nicht direkt
an der Wand stehen, nicht abgedeckt oder zwischen
andere Gerate eingeklemmt werden, damit immer
genligend Luft durch die Luftungsschlitze aufge-
nommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlos-
sen ist. Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der
Netzleitung. Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das Geréat an einem anderen
Ort aufstellen.

Wenn das Geréat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es
immer mittels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie
den Elektrodenhalter auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach 15 Minuten Abkuhlung
die Elektroden aus dem Halter.

HeilRes Metall und Funken werden vom Schneide-
bogen weggeblasen. Dieser Funkenflug, heites Me-
tall, sowie der heile Arbeitsgegenstand und heille
Gerateausstattung kdnnen Feuer oder Verbrennun-
gen verursachen. Uberpriifen Sie die Arbeitsumge-
bung und versichern Sie sich vor der Anwendung
des Gerates, dass diese als Arbeitsplatz geeignet
ist.

Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb
von 10 m im Umkreis des Plasmaschneiders. Wenn
dies nicht mdglich ist, decken Sie die Gegensténde
penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.
Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brenn-
bares Material treffen kénnten.

Schitzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken
und heilRem Metall.

Seien Sie aufmerksam, da Funken und heile Mate-
rialien beim Schneiden leicht durch kleine Spalten
und Offnungen auf anliegende Bereiche gelangen
kénnen.

Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an
einer Decke, am Boden oder einem Teilbereich ein
Feuer auf der gegenlberliegenden, nicht sichtbaren
Seite, verursachen kann.

Verbinden Sie das Stromkabel, auf kirzestem
Wege, mit einer in der Nahe des Arbeitsplatzes
liegenden Steckdose, um zu vermeiden, dass das
Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund befinden kénnte, der
einen elektrischen Schock, Funken und Feueraus-
bruch verursachen kann.

Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefro-
rene Rohre aufzutauen.

Gefahrdung durch elektrischen Schlag

A Warnung!
Elektrischer Schlag von einer Elektrode kann téd-
lich sein!

» Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

« Trockene Isolierhandschuhe tragen.

+ Die Elektrode nicht mit bloBen Héanden anfassen.

+ Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tra-
gen.

» Schitzen Sie sich vor einem elektrischen Schlag
durch Isolierungen gegen das Werkstuick.

+ Das Gehause des Gerats nicht 6ffnen.

» Zuséatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch
Netzstrom im Fehlerfall kann durch Verwendung ei-
nes Fehlerstrom- Schutzschalters vorgesehen sein,
der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtun-
gen in der Nahe versorgt.

Der Fehlerstrom- Schutzschalter muss fir alle
Stromarten geeignet sein.

« Es missen Mittel zum schnellen elektrischen Tren-
nen der Schneidstromquelle oder des Schneid-
stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefahrdung durch Rauchentwicklung beim Plas-

maschneiden

« Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entste-
henden Rauchs kann die Gesundheit gefahrden.

« Den Kopf nicht in den Rauch halten.

» Gerét in offenen Bereichen verwenden.

« Gerat nur in gut beliifteten Raumlichkeiten verwen-
den.

Gefdhrdung durch Funkenflug beim Plasma-

schneiden

» Schneidfunken kénnen eine Explosion oder einen
Brand verursachen.

« Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

» Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.

» Schneidfunken kénnen Brande verursachen.

« Einen Feuerléscher in der Nahe bereithalten und ei-
nen Beobachter, der ihn sofort benutzen kann.

« Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlos-
senen Behaltern plasmaschneiden.

Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen
« Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen
und die Haut verletzen.

www.scheppach.com DE|9



* Hut und Sicherheitsbrille tragen.

* Gehodrschutz und hoch geschlossenen Hemdkra-
gen tragen.

+ Schweillerschutzhelm verwenden und auf die kor-
rekte Filtereinstellung achten.

» Vollstandigen Kérperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder.

+ Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder.

* Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten
verwenden.

+ Niemals die Schneidleitungen um den Koérper wi-
ckeln.

» Schneidleitungen zusammenfihren.

Schweilfschirmspezifische Sicherheitshinweise

+ Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Licht-
quelle (z. B. Feuerzeug) immer vor Beginn der
Schneidarbeiten von der ordnungsgeméafen Funk-
tion des Schweillschirmes.

» Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe be-
schadigt werden. Tauschen Sie beschéadigte oder
zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

+ Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte
bzw. verspritzte Komponenten unverziglich.

« Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden,
die das 16. Lebensjahr vollendet haben.

* Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir
das Plasmaschneiden vertraut. Beachten Sie hierzu
auch die Sicherheitshinweise Ihres Plasmaschnei-
ders.

+ Setzen Sie den Schweillschirm immer beim
Schweillen und Plasmaschneiden auf. Bei Nichtver-
wendung kénnen Sie sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

+ Tragen Sie wahrend des Schweillens und Plasma-
schneidens immer Schutzkleidung.

* Verwenden Sie den Schweiflschirm nie ohne
Schutzscheibe, da sonst die optische Einheit be-
schadigt werden kann. Gefahr von Augenschaden
besteht!

+ Tauschen Sie fiir gute Durchsicht und ermiidungs-
freies Arbeiten die Schutzscheibe rechtzeitig aus.

Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
sind zum Beispiel anzutreffen:

* An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum
eingeschrankt ist, so dass der Bediener in Zwangs-
haltung (z.B.: kniend, sitzend, liegend) arbeitet und
elektrisch leitfahige Teile berihrt;

* An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elekt-

risch leitfahig begrenzt sind und an denen eine star-
ke Gefahrdung durch vermeidbares oder zufélliges
Beriihren durch den Bediener besteht;

* An nassen, feuchten oder heilRen Arbeitsplatzen, an

denen Luftfeuchte oder Schweill den Widerstand
der menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften
oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

* Auch eine Metallleiter oder ein Gerust kénnen ei-

ne Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
schaffen.

* Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter
elektrisch geféhrlichen Bedingungen, darf die Aus-
gangsspannung des Plasmaschneiders im Leerlauf
nicht hoher als 48V (Effektivwert) sein.

» Dieser Plasmaschneider darf aufgrund der Aus-
gangsspannung in diesen Fallen nicht verwendet
werden.

Plasmaschneiden in engen Radumen

+ Beim Schweillen und Plasmaschneiden in engen
Raumen kann es zu einer Gefahrdung durch toxi-
sche Gase (Erstickungsgefahr) kommen. In engen
Raumen darf das Geréat nur dann bedient werden,
wenn sich unterwiesene Personen in unmittelbarer
Nahe aufhalten, die notfalls eingreifen kénnen. Hier
ist vor Beginn der Benutzung des Plasmaschnei-
ders eine Bewertung durch einen Experten vorzu-
nehmen, um zu bestimmen, welche Schritte not-
wendig sind, um die Sicherheit der Arbeit sicherzu-
stellen und welche VorsichtsmaRnahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvorgangs getroffen wer-
den sollten.

Summierung der Leerlaufspannungen

* Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig
in Betrieb ist, kdnnen sich deren Leerlaufspannun-
gen summieren und zu einer erhdhten elektrischen
Gefahrdung flihren. Die Plasmastromquellen mit ih-
ren separaten Steuerungen und Anschliissen mis-
sen deutlich gekennzeichnet werden, um erkennen
zu lassen, was zu welchem Stromkreis gehort.

Verwendung von Schulterschlingen

« Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden,
wenn das Gerat getragen wird, z.B. mit einer Schul-
terschlinge.

Damit soll verhindert werden:

« Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn
angeschlossene Leitungen oder Schlduche gezo-
gen werden.
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» Die erhohte Geféahrdung eines elektrischen Schla-
ges, da der Bediener mit Erde in Beriihrung kommt,
wenn er einen Plasmaschneider der Klasse | ver-
wendet, dessen Gehause durch seinen Schutzlei-
ter geerdet ist.

Schutzkleidung

* Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem
ganzen Koérper durch entsprechende Kleidung und
Gesichtsschutz gegen Strahlung und Verbrennun-
gen geschiitzt sein. Folgende Schritte sollen beach-
tet werden:

» Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.
« Handschuhe anziehen.

* Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.
» Schutzbrille tragen.

* An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus ei-
nem geeigneten Stoff (Leder) zu tragen. Sie mis-
sen sich in einem einwandfreien Zustand befinden.

e Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu tra-
gen. Wenn die Art der Arbeiten, z. B. das Uberkopf-
schneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und,
wenn notig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

* An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht!
Nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind még-
lichst so abzuschirmen, dass in der Nahe befindli-
che Personen geschiitzt sind. Unbefugte sind von
den Schneidarbeiten fernzuhalten.

* In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitsstellen sol-
len die Wande weder hellfarbig noch glanzend
sein. Fenster sind mindestens bis Kopfh6he gegen
Transmission oder Reflexion von Strahlung zu si-
chern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

EMV-Geréteklassifizierung

ATTENTION! Dieses Gerat der Klasse

A ist nicht fir den Gebrauch in Wohn-

bereichen vorgesehen, in denen die

Stromversorgung Uber ein Offentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt. Es kann,
sowohl durch leitungsgebundene als auch durch abge-
strahlte HF-Stérungen mdglicherweise schwierig sein,
in diesen Bereichen elektromagnetische Vertraglichkeit
sicherzustellen.

ACHTUNG! Dieses Gerat ist nicht mit
:D a>_ der Norm IEC 61000-3-12 konform. Es
ist dafur bestimmt, an private Nieder-
spannungsnetze angeschlossen zu
werden, die an offentliche Stromnetze mit mittlerer und
hoher Spannung angeschlossen sind. Bei Betrieb am
offentlichen Niederspannungsnetz, muss der Betreiber

des Gerats sich beim Versorgungsnetzbetreiber infor-
mieren, ob das Gerat fir den Betrieb geeignet ist.

Wenn Sie das Gerat in Wohngebieten einsetzen méch-
ten, in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches
Niederspannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann der
Einsatz eines elektromagnetischen Filters notwendig
sein, der die elektromagnetischen Stérungen reduziert,
so dass der Empfang von Rundfunk- und Fernsehsen-
dungen nicht gestort wird.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen das Ihr An-
schlusspunkt, an dem Sie das Gerat betreiben moch-
ten, die genannte Anforderung erfillt. Gegebenen-
falls ist es erforderlich Riicksprache mit lhrem &rtlichen
Energieversorgungsunternehmen zu halten. Der Betrei-
ber des Gerates ist fur Stdérungen verantwortlich, die
vom Schweiften und/oder Schneiden ausgehen.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in denen
die Stromversorgung nicht tber ein 6ffentliches Nieder-
spannungs-Versorgungssystem erfolgt, kann das Gerat
verwendet werden.

Elektromagnetische Felder und Stérungen
Der durch Leiter flieRende elektrische Strom erzeugt
lokale elektrische und magnetische Felder (EMF).
Beim Betrieb von Lichtbogenschweillanlagen kann es
zu elektromagnetischen Stérungen kommen.
Durch den Betrieb dieses Gerates kdnnen elektrome-
dizinische, informationstechnische und andere Ge-
rate in ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden.
Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tra-
gen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschi-
ne, von einem Arzt beraten lassen. Zum Beispiel Zu-
gangseinschrankungen fir Passanten oder individuel-
le Risikobewertung flir Schweiler. Alle Schweiller soll-
ten gemafR dem folgenden Verfahren die Exposition zu
elektromagnetischen Feldern aus Plasmaschneidge-
raten minimieren :
Achten Sie darauf, dass ihren Oberkérper und Kopf
sich so weit wie mdglich von der Schneidarbeit ent-
fernt befinden;
« Elektrodenhalter und Massekabel bilindeln, wenn
madglich machen Sie sie mit Klebeband fest;
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* Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, des
Schneidbrenners oder der Masseklemme nicht um
lhren Kérper wickeln;

+ Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Schneid-
brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Sei-
te liegen;

» Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick
moglichst nahe der Schneidzone;

+ Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der Schneid-
stromquelle;

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tra-
gen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschi-
ne, von einem Arzt beraten lassen. Durch den Betrieb
dieses Gerates konnen elektromedizinische, informa-
tionstechnische und andere Geréte in lhrer Funktions-
weise beeintrachtigt werden.

Auch wenn der Plasmaschneider die Emmisionsgren-

zwerte gemafR Norm einhalt, kénnen Plasmaschneider

dennoch zu elektromagnetischen Stérungen in emp-

findlichen Anlagen und Geréaten fiihren. Fir Stérun-

gen, die beim Plasmaschneiden durch den Lichtbogen

entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der

Anwender muss geeignete SchutzmaBnahmen tref-

fen. Hierbei muss der Anwender besonders berlick-

sichtigen:

+ Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationslei-
tungen

* Computer und andere mikroprozessorgesteuerte
Gerate

+ Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

» elektronische und elektrische Sicherheitseinrich-
tungen

+ Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeraten

* Mess- und Kalibriereinrichtungen

+ Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe

+ die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchge-
fuhrt werden.

Um mogliche Stérstrahlungen zu verringern, wird

empfohlen:

» den Plasmaschneider einwandfrei zu errichten und
zu betreiben, um eine mdégliche stérende Aussen-
dung zu minimieren.

+ den Plasmaschneider regelmaRig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu halten.

» Schneidleitungen sollten vollstdndig abgewickelt
werden und mdglichst parallel auf dem Boden ver-
laufen

+ durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen
sollten mdéglichst aus dem Schneidbereich entfernt
werden oder abgeschirmt werden.

» Einsatz eines elektromagnetischen Filters, der die
elektromagnetischen Stérungen reduziert.

Allgemeine Plasma-Erlduterungen

* Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter
Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch eine klei-
ne Rohre pressen. In der Mitte dieser Rohre befin-
det sich eine negativ aufgeladene Elektrode direkt
oberhalb der Diise. Der Wirbelring bringt das Plas-
ma dazu, sich schnell zu drehen. Wenn Sie die ne-
gative Elektrode mit Strom versorgen und die Spitze
der Duse mit dem Metall in Berthrung bringen, er-
zeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elek-
trischen Kreislauf.
Ein kraftvoller Zindfunke entsteht nun zwischen der
Elektrode und dem Metall.
Wahrend das einstrémende Gas durch die Rohre
flieRt, erhitzt der Ziindfunke das Gas, bis dieses den
Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer
Temperatur von ca. 17.000 °C, oder mehr, der sich
mit 6,096 m/sek fortbewegt und Metall zu Dampf
und geschmolzenen Absonderungen verwandelt.
Das Plasma selbst leitet elektrischen Strom.
Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen
lasst, bleibt so lange bestehen, wie der Strom zur
Elektrode geflhrt wird und das Plasma mit dem zu
bearbeitenden Metall in Kontakt bleibt. Die Schneid-
dise hat eine Reihe weiterer Kanale. Diese Kana-
le erzeugen einen konstanten Fluss an Schutzgas
um den Schneidebereich herum. Der Druck die-
ses Gasflusses kontrolliert den Radius des Plasma-
strahls.

Hinweis!
Diese Maschine ist nur dazu konzipiert worden, Druck-
luft als ,Gas" einzusetzen.

Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den

anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken

auftreten.

« Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgeméaRer Elektro-An-
schlussleitungen.
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» Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vorneh-
men, lassen Sie die Starttaste los und ziehen den
Netzstecker.

» Des Weiteren konnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

« Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise” und die ,Bestimmungsgemafie
Verwendung®, sowie die Bedienungsanleitung ins-
gesamt beachtet werden.

+ Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Ma-
schine: beim Einfiihren des Steckers in die Steck-
dose darf die Betriebstaste nicht gedriickt werden.
Verwenden Sie das Werkzeug, das in dieser Bedie-
nungsanleitung empfohlen wird. So erreichen Sie,
dass lhre Maschine optimale Leistungen erbringt.

+ Halten Sie lhre Hande vom Arbeitsbereich fern,
wenn die Maschine in Betrieb ist.

* Augenverletzungen durch Blendung,

« Berihren heiler Teile des Gerates oder des Werk-
stlickes (Brandverletzungen),

+ Bei unsachgeméRer Absicherung Unfall und Brand-
gefahr durch spriihende Funken oder Schlacketeil-
chen,

» Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauch und
Gasen, bei Luftmangel bzw. ungeniigender Absau-
gung in geschlossenen Raumen.

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstadnden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizi-
nischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

6. Technische Daten

230V~ /50Hz
15 - 40A

35% bei 40A (25°C)
20% bei 40A (40°C)

Netzanschluss

Leistung

Einschaltdauer*

Arbeitsdruck 4 -45bar
Isolationsklasse H
Energieeffizienz der Strom- 82.59%
quelle

Leistungsaufnahme 20W

im Leerlaufzustand

0,1 mm-12 mm

Schnittleistung (je nach Material)

Kupfer: 1 -4 mm
Edelstahl: 1 -8 mm
Aluminium: 1 - 8 mm
Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1 -12 mm

Abmessungen L x B x H 375 x 169 x 250 mm
Gewicht 6 kg

Material

Technische Anderungen vorbehalten!

Geréausch & Vibration

A Warnung: Larm kann gravierende Auswirkungen
auf lhre Gesundheit haben. Ubersteigt der Maschinen-
larm 85 dB (A), tragen Sie bitte einen geeigneten Ge-
hérschutz.

*Einschaltdauer = ist der Prozentsatz der Betriebs-
dauer, in der die Maschine ununterbrochen bei Ubli-
chen Temperaturbedingungen genutzt werden kann.
Bezogen auf eine 10 miniitige Zeitspanne bedeutet
beispielsweise eine Einschaltdauer von 20%, dass 2
Minuten gearbeitet werden kann und dann 8 Minuten
Pause folgen sollen. Wenn Sie die Einschaltdauerbe-
wertungen (berschreiten, wird dies den Uberhitzungs-
schutz auslésen, der das Gerat, bis es auf die norma-
le Arbeitstemperatur herabgekihlt ist, zum Stoppen
bringt. Ununterbrochenes Uberschreiten der Einschalt-
dauerbewertungen kann das Gerat beschadigen.

7. Auspacken

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Gerét
vorsichtig heraus.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpa-
ckungs-/ und Transportsicherungen (falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollsténdig ist.
Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehorteile auf
Transportschaden. Bei Beanstandungen muss sofort
der Zubringer versténdigt werden. Spatere Reklama-
tionen werden nicht anerkannt.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglichkeit bis
zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanleitung mit dem Produkt vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehdr sowie Verschleil3- und Er-
satzteilen nur Originalteile. Ersatzteile erhalten Sie bei
lhrem Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Produkts an.
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A ACHTUNG!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein Kinder-
spielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoffbeu-
teln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

8. Aufbau/ Vor Inbetriebnahme

Aufstellungsumgebung
Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausrei-
chend beliftet ist. Wenn das Gerat ohne ausreichen-
de Kuhlung bedient wird, verringert sich die Einschalt-
dauer und es kann zu Uberhitzungen kommen. Hier-
zu kénnen zusatzliche Schutzvorkehrungen erforder-
lich werden:

+ Das Gerat muss frei aufgestellt werden, mit einem
Abstand rundum von mind. 0,5 m.

+ Luftungsschlitze dirfen nicht zugestellt oder abge-
deckt werden.

+ Das Gerat darf nicht als Ablage genutzt werden,
bzw. darf auf das Geréat kein Werkzeug oder sonsti-
ges abgelegt werden.

» Der Betrieb muss in trockenen und gut belifteten
Arbeitsumgebungen erfolgen.

Anschluss des Schneidbrenners

* Stecken Sie den Plasmabrenner - Stecker (10a) in
die Plasmabrenner - Anschlussbuchse (10) und zie-
hen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe Abb.
1,3 +4).

e Stecken Sie den Plasmabrenner - Stromstecker
(11a) in die Plasmabrenner - Strombuchse (11) und
ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe
Abb. 1, 3 + 4).

Massekabel anschlieRen

¢ Verbinden Sie den Masseklemme -Stecker (9a) mit
der Masseklemme - Anschlussbuchse (9). Achten
Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt
und dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn muss beim Einstecken des Massekabel-Ste-
ckers (9a) nach oben zeigen. Nach dem Einstecken
muss der Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln (siehe
Abb. 1, 3 + 5). Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Druckluftschlauch anschlieBen

¢ Schlielen Sie den Druckluftschlauch (19) auf der
Rickseite des Plasmaschneiders an den Druck-
luftanschluss (19a) an. Stecken Sie dazu die Seite
des Druckluftschlauchs 16 ohne Schnellanschluss
in den Druckluftanschluss (19a) des Plasmaschnei-
ders 1 (siehe Abb. 9).

« Uber den Drehknopf (21) am Kondensatscheider
kénnen Sie den Druck einstellen (siehe Abb. 9 - 12).
Es ist ein Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

¢ Um den Druckluftschlauch (19) wieder zu lésen,
missen Sie die Arretierung des Druckluftanschlus-
ses (19a) dricken und gleichzeitig den Druckluft-
schlauch (19) herausziehen.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

A ACHTUNG!
Vor der Inbetriebnahme das Geréat unbedingt kom-
plett montieren!

A ACHTUNG!

Die Keramikkappe (15) darf erst auf den Brenner (13)
geschraubt werden, nachdem sie mit der Elektrode
(18), dem Diffusor (17) und der Diise (16) bestlickt wur-
de.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen
des Gerats und insbesondere zu einer Gefahrdung des
Bedienungspersonals kommen.

9. In Betrieb nehmen

1. Stellen Sie den Plasmaschneider an einem tro-
ckenen und gut bellfteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe des
Werkstuicks.

3. Driicken Sie den Ein-/Aus-Schalter (24).

4. Klemmen Sie die Masseklemme (5) an das zu
schneidende Werkstlick und stellen Sie sicher,
dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler (12) den Schneidstrom
ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird, muss
der Schneidstrom ggf. héher eingestellt werden.
Verbrennt die Elektrode oft, so muss der Schneid-
strom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner (13) so am Werk-
stlick an, dass die Duse (16) frei ist und so kein
Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann.
Dricken Sie die Plasmabrennertaste (14). Der
Ubertragene Schneidbogen wird so am Blechrand
geziindet.
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7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhéhen
Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewlinschte
Schneidqualitat zu erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine
gute Schneidleistung erzielt wird. Der Plasmastrahl
bildet einen geraden Bogen (Edelstahl, Aluminium)
oder einen 5° - Ansatzbogen (Weichstahl).

Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht auflie-

genden Brenner mit konstanter Geschwindigkeit Uber

das Werkstlick ziehen. Um einen optimalen Schnitt
zu bekommen, ist es wichtig, dass man der Material-
dicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindig-
keit einhalt. Bei einer zu kleinen Schnittgeschwindig-
keit wird die Schnittkante infolge zu starker Warmeein-
bringung unscharf. Die optimale Schnittgeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wahrend
des Schneidens leicht nach hinten neigt. Beim Loslas-
sen des Plasmabrennertasters (14) erlischt der Plas-
mastrahl und die Stromquelle schaltet ab. Das Gas
stromt ca. 5 Sekunden nach, um den Brenner zu kih-
len. Der gleiche Vorgang lauft ab beim Herausfahren
aus dem Werkstiick mit gedriicktem Plasmabrenner-
taster (14). Der Plasmaschneider 1 darf wahrend der

Gasnachstromzeit nicht ausgeschaltet werden, um Be-

schadigungen durch Uberhitzung des Plasmabrenners

(13) zu vermeiden.

ACHTUNG!
Nach der Schneidarbeit das Gerit noch ca 2-3 Mi-
nuten eingeschaltet lassen! Der Liifter kiihit die
Elektronik.

Plasma - Schneid - Arten

Drag-Schneiden

¢ Halten Sie die Dise (16) seicht Uber den Arbeits-
gegenstand und driicken Sie die Plasmabrenner-
taste (14).

* Bewegen Sie nun die Brennerhiille (16), bis es zum
Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt und der
Schneidebogen sich festgesetzt hat.

* Nachdem der Schneidebogen generiert wurde, be-
wegen Sie nun den Plasmabrenner (8) in die ge-
wiinschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die
Brennerhiille (16) stets leicht angewinkelt ist und
der Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten
wird. Diese Arbeitsmethode wird Dragschneiden
genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein
Anzeichen dafiir sind Funken, die von der Oberseite
des Arbeitsgegenstandes abspriihen.

* Bewegen Sie den Plasmabrenner (13) gerade so
schnell, dass sich die Funkenansammlung an der
Unterseite des Arbeitsgegenstandes konzentriert.
Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett
durchtrennt ist, bevor Sie fortfahren.

« Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforder-
lich ein.

Distanzschneiden

In einigen Fallen ist es vorteilhaft, mit der Diise (16) die
ca. 1,5 mm bis 3 mm Uber dem Arbeitsgegenstand ge-
halten wird, zu schneiden. Dabei reduziert sich diejeni-
ge Materialmenge, welche wieder zurlick in die Spitze
geblasen wird. Dies ermdglicht die Durchdringung von
dickeren Materialstarken.

Distanzschneiden sollte eingesetzt werden, wenn
Durchdringungsschneiden, oder Furchenarbeiten
durchgefiihrt werden. Sie konnen auRerdem die
“Distanz”-Arbeitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zurlickspritzendem
Material, welches die Spitze beschadigen kénnte, zu
minimieren.

Durchbohren

e Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3,2 mm
Uber dem Arbeitsgegenstand an.

* Halten Sie den Plasmabrenner (13) leicht angewin-
kelt, um die Funken von der Duse (16) und von lhnen
weg zu richten.

* Betatigen Sie die Plasmabrennertaste (14) und
senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis der
Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbil-
dung beginnt.

» Testen Sie die Durchbohrung an einem nicht mehr
verwendbaren Versuchsgegenstand und beginnen
Sie, wenn dieses ohne Probleme funktioniert, mit
dem Durchbohren an der vorher definierten Schnei-
delinie in Ihrem Werksttick.

» Uberpriifen Sie den Plasmabrenner (13) hinsichtlich
Abnutzungsschaden, Rissen oder freigelegten Ka-
belstliicken. Ersetzen oder reparieren Sie jene vor
Gebrauch des Gerates. Eine stark abgenutzte Dise
(16) tragt zur Verminderung der Geschwindigkeit,
Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung
bei. Ein Indiz fur eine stark abgenutzte Dise (16)
ist eine verlangerte oder lUbergrole Disendffnung.
Das AuRere der Elektrode (18) darf nicht mehr als
3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie
abgenutzter ist als die vorgegebene Abmessung
angibt.
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* Wenn die Schutzkappe nicht einfach zu befestigen
ist, Uberprifen Sie die Gewinde.

10. Elektrischer Anschluss

Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwende-
te Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Iso-
lationsschaden.

Ursachen hierfiir kdnnen sein:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fens-
ter oder Tirspalten gefiihrt werden.

* Knickstellen durch unsachgemafle Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

+ Isolationsschaden durch Herausreifen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elektro-Anschlussleitungen dirfen

nicht verwendet werden und sind aufgrund der Isola-

tionsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmaBig auf Scha-
den (iberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uber-
prifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit gleicher
Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

11. Reinigung

» Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den
Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschnei-
der durchfiihren.

+ Saubern Sie den Plasmaschneider und dessen
Zubehor regelmaRig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle
oder einer Birste.

+ Im Falle eines Defektes oder erforderlichem Aus-
tauschs von Gerateteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

12. Transport

Schalten Sie das Gerat vor dem Transport aus.
Heben Sie den Plasmaschneider mit Hilfe des Trage-
griffes (1).

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an einem
dunklen, trockenen und frostfreien sowie fiir Kinder un-
zuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur liegt
zwischen 5 und 30 °C.

Bewahren Sie das Werkzeug in der Originalverpa-
ckung auf.

Decken Sie das Werkzeug ab, um es vor Staub oder
Feuchtigkeit zu schitzen. Bewahren Sie die Bedie-
nungsanleitung bei dem Werkzeug auf.

14. Wartung

Achtung!
Ziehen Sie vor allen Wartungsarbeiten den Netzste-
cker.

» Die in Abbildung 7 gezeigten Verbrauchsteile sind
die Elektrode (18), der Diffusor (17) und die Dise
(16). Sie kdénnen ersetzt werden, nachdem die Kera-
mikkappe (15) abgeschraubt wurde.

« Die Elektrode (18) ist auszutauschen, wenn sie in
der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe auf-
weist.

» Die Diise (16) ist auszutauschen, wenn die Mittel-
bohrung beschadigt ist oder sich im Vergleich zur
Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden
die Elektrode (18) oder die Diise (16) zu spat aus-
getauscht, fiihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile.
Dies fiihrt zu einer Minderung der Lebensdauer des
Diffusors (17).

Achtung!

+ Die Keramikkappe (15) darf erst auf den Brenner
(13) geschraubt werden, nachdem sie mit der Elek-
trode (18), dem Diffusor (17) und der Dise (16) be-
stlickt wurde.
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Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktio-
nen des Gerats und insbesondere zu einer Gefahr-
dung des Bedienungspersonals kommen.

Der Plasmaschneider muss fir eine einwandfreie
Funktion sowie fir die Einhaltung der Sicherheitsan-
forderungen regelmaRig gewartet werden. Unsachge-
maBer und falscher Betrieb kdnnen zu Ausféllen und
Schaden am Gerat flihren. Lassen Sie Reparaturen
nur von qualifizierten Fachkraften durchflihren.

Anschliisse und Reparaturen

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung dirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchge-
fuhrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
» Daten des Maschinen-Typenschildes

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemafen oder natirlichen
Verschleiy unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleilteile*: Elektrode, Diffusor, Dise

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Ersatzteile und Zubehdr erhalten Sie in unserem Ser-
vice-Center. Scannen Sie hierzu den QR-Code auf der
Titelseite.
15. Entsorgung und Wiederverwertung

(]

A um Transportschaden zu verhindern. Diese

[
kreislauf zurlickgefiihrt werden.

Kunststoff. Fihren Sie defekte Bauteile der Sonder-

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung
» A
% Verpackung ist Rohstoff und ist somit wie-

Y derverwendbar oder kann dem Rohstoff-
&

Das Gerat und dessen Zubehor bestehen
aus verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
millentsorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschéaft oder
in der Gemeindeverwaltung nach!

Altgerate diirfen nicht in den Hausmiill!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses
ﬁ Produkt gemaR Richtlinie Uber Elektro- und

Elektronik-Altgerate (2012/19/EU) und nationa-
mmmm |en Gesetzen nicht Uber den Hausmill entsorgt

werden darf. Dieses Produkt muss bei einer
daflir vorgesehenen Sammelstelle abgegeben werden.
Dies kann z. B. durch Rickgabe beim Kauf eines dhn-
lichen Produkts oder durch Abgabe bei einer autori-
sierten Sammelstelle fiir die Wiederaufbereitung von
Elektro- und Elektronik-Altgerate geschehen. Der un-
sachgemaRe Umgang mit Altgeraten kann aufgrund
potentiell gefahrlicher Stoffe, die haufig in Elektro und
Elektronik-Altgeraten enthalten sind, negative Auswir-
kungen auf die Umwelt und die menschliche Gesund-
heit haben. Durch die sachgeméaRe Entsorgung dieses
Produkts tragen Sie aulerdem zu einer effektiven Nut-
zung natlrlicher Ressourcen bei. Informationen zu
Sammelstellen fir Altgerate erhalten Sie bei lhrer
Stadtverwaltung, dem o&ffentlich-rechtlichen Entsor-
gungstrager, einer autorisierten Stelle fur die Entsor-
gung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten oder lhrer
Mdillabfuhr.
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16. Storungsabhilfe

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie Sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn lhre Maschi-
ne einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie das Problem damit nicht lokalisieren und beseitigen kénnen, wenden Sie

sich an Ihre Service-Werkstatt.

Storung

Kontrolllampe leuchtet
nicht?

mogliche Ursache

Kein Stromanschluss.

Abhilfe

Uberpriifen Sie, ob das Gerét an der Steck-
dose angeschlossen ist.

AN/AUS-Schalter steht auf Aus.

Schalten Sie den Stromschalter auf die
Position ,ON“.

Ventilator l1auft nicht?

Stromleitung unterbrochen.

Stromleitung Ventilator defekt.

Ventilator defekt.

Uberpriifen Sie, ob das Gerét an der Steck-
dose angeschlossen ist.

Warnlampe leuchtet?

Uberhitzungsschutz eingeschaltet.

Gerat abkihlen lassen.

Eingangsspannung zu hoch.

Eingangsspannung laut Typenschild.

Kein Ausgangsstrom?

Maschine defekt.

Maschine reparieren lassen.

Uberspannungsschutz aktiviert.

Geréat abkiihlen lassen.

Ausgangsstrom verrin-
gert sich?

Eingangsspannung zu niedrig.

Anschlusskabel Querschnitt zu gering.

Eingangsspannung
achten.

laut Typenschild be-

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder defekt.

Ventil/Manometer fallt aus.

Neuanschluss der Leitung.

HF-Bogen wird nicht
erzeugt?

Der Schalter des Brenners ist defekt.

Létstelle am Brennerschalter oder
Stecker gel6st.

Ventil/Manometer féllt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte Zindung?

Brenner VerschleiBteile beschadigt
bzw. verschlissen.

Verschleildteile wechseln.

HF-Funkenstrecke Uberprifen.

Funkenstrecke einstellen.

Plasmabrenner ist nicht
betriebsbereit?

Stromschalter ist ausgeschaltet.

Schalten Sie den Stromschalter auf die
Position ,ON*“.

Luftlibertragung ist beeintrachtigt.

Ein weiteres Indiz dessen, ist eine eher
griine Flamme. Uberpriifen Sie die Luftver-
sorgung.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit der
Erdungsklemme verbunden.

Uberpriifen Sie die Verbindungen.
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Funken schieRen nach
oben, anstatt nach unten
durch das Material?

Brennerhiille durchbohrt nicht das
Material.

Erhéhen Sie die Stromstarke.

Brennerhiille zu weit entfernt vom
Material.

Verringern Sie den Abstand von der Bren-
nerhille zum Material.

Material wurde vermutlich nicht korrekt
geerdet.

Uberpriifen Sie die Verbindungen hinsicht-
lich korrekter Erdung.

Hubgeschwindigkeit ist zu schnell.

Reduzieren Sie die Geschwindigkeit.

Anfénglicher Schnitt,
aber nicht komplett
durchbohrt?

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberpriifen Sie alle Verbindungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze auf.

Lassen Sie das Material abkthlen und fah-
ren Sie dann mit dem Schneiden fort.

Schneidegeschwindigkeit ist zu gering
oder Stromstéarke zu hoch.

VergroRern Sie die Geschwindigkeit und/
oder reduzieren Sie die Stromstarke, bis die
Schlacke auf ein Minimum herabgemindert
wird.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.

Bogen stoppt wahrend
des Schneidens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu gering.

Erhéhen Sie die Schneidegeschwindigkeit
bis das Problem nicht mehr vorhanden ist.

Plasmabrenner wird zu hoch, und zu
weit vom Material entfernt, gehalten.

Senken Sie den Plasmabrenner bis zur
empfohlenen Hohe.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.

Arbeitsstiick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Uberpriifen Sie die Verbindungen.

Unzureichende Durch-
dringung?

Schneidegeschwindigkeit ist zu schnell.

Verlangsamen Sie die
Arbeitsgeschwindigkeit.

Brennerhiille liegt zu schief auf

Justieren Sie die Neigung.

Metall ist zu dick.

Mehrere Durchlaufe sind notwendig.

Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile

Uberpriifen und ersetzen Sie abgenutzte
Teile.
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Garantiebedingungen

Revisionsdatum 24. Marz 2021

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte ein Gerat dennoch nicht einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und
bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der unten angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir lhnen auch telefonisch iiber die Service-
rufnummer zur Verfiigung. Die nachfolgenden Hinweise sollen lhnen fiir eine problemlose Bearbeitung und Regulierung im Schadensfall dienen.

Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen - innerhalb Deutschland - gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln unsere zusétzlichen Hersteller-Garantieleistungen fiir Kaufer (private Endverbraucher) von Neugeréten. Die
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Fiir diese ist der Handler zusténdig, bei dem Sie das Produkt
erworben haben.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Thnen erworbenen neuen Gerét, die auf einem Material- oder Her-
stellungsfehler beruhen und ist - nach unserer Wahl - auf die unentgeltliche Reparatur solcher Méngel oder den Austausch des Gerétes beschrankt
(ggf. auch Austausch mit einem Nachfolgemodell). Ersetzte Gerdte oder Teile gehen in unser Eigentum iiber. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerdte
bestimmungsgemaR nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantiefall kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden
Beanspruchung ausgesetzt war.

3.Von unseren Garantieleistungen ausgenommen sind:

- Schadden am Gerit, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung, nicht fachgerechte Installation, Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung
(z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart) bzw. der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder durch Einsatz des Geréts
unter ungeeigneten Umweltbedingungen sowie durch mangelnde Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schéden am Gerit, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie .B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht
zugelassenen Werkzeugen bzw. Zubehdr), Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Transportschaden, Ge-
waltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden durch Herunterfallen) entstanden sind.

Schaden am Gerdt oder an Teilen des Gerats, die auf einen bestimmungsgeméRen, iiblichen (betriehshedingten) oder sonstigen natiirlichen Ver-
schlei zuriickzufiihren sind sowie Schdden und/oder Abnutzung von VerschleiBteilen.

- Méngel am Gerat, die durch Verwendung von Zubehdr-, Ergdnzungs- oder Ersatzteilen verursacht wurden, die keine Originalteile sind oder nicht
bestimmungsgemaf verwendet werden.

Gerdte, an denen Veranderungen oder Modifikationen vorgenommen wurden.

- Geringfiigige Abweichungen von der Soll-Beschaffenheit, die fiir Wert und Gebrauchstauglichkeit des Gerats unerheblich sind.

Geréte an denen eigenmachtig Reparaturen oder Reparaturen , insbesondere durch einen nicht autorisierten Dritten, vorgenommen wurden.
Wenn die Kennzeichnung am Gerét bzw. die Identifikationsinformationen des Produktes (Maschinenaufkleber) fehlen oder unlesbar sind.

- Gerdte die eine starke Verschmutzung aufweisen und daher vom Servicepersonal abgelehnt werden.

Schadensersatzanspriiche sowie Folgeschaden sind von dieser Garantieleistung generell ausgeschlossen.

4. Die Garantiezeit betrégt reguldr 24 Monate* (12 Monate bei Batterien / Akkus) und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. MaBgeblich ist das
Datum auf dem Original-Kaufbeleg. Garantieanspriiche miissen jeweils nach Kenntniserlangung unverziiglich erhoben werden. Die Geltendmachung
von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldn-
gerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt.
Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services. Das betroffene Gerdt ist in gesaubertem Zustand zusammen mit einer Kopie des Kaufbelegs, - hierin
enthalten die Angaben zum Kaufdatum und der Produktbezeichnung - der Kundendienststelle vorzulegen bzw. einzusenden. Wird ein Gerdt unvoll-
standig, ohne den kompletten Lieferumfang eingesendet, wird das fehlende Zubehdr wertmaBig in Anrechnung / Abzug gebracht, falls das Gerét
ausgetauscht wird oder eine Riickerstattung erfolgt. Teilweise oder komplett zerlegte Geréte konnen nicht als Garantiefall akzeptiert werden. Bei nicht
berechtigter Reklamation bzw. auBerhalb der Garantiezeit trégt der Kaufer generell die Transportkosten und das Transportrisiko. Einen Garantiefall
melden Sie bitte vorab bei der Servicestelle (s.u.) an. In der Regel wird vereinbart, dass das defekte Gerét mit einer kurzen Beschreibung der
Storung per Abhol-Service (nur in Deutschland) oder - im Reparaturfall auBerhalb des Garantiezeitraums - ausreichend frankiert, unter Beachtung der
entsprechenden Verpackungs- und Versandrichtlinien, an die unten angegebene Serviceadresse eingesendet wird. Beachten Sie bitte, dass Ihr Gerét
(modellabhéngig) bei Riicklieferung, aus Sicherheitsgriinden - frei von allen Betriebsstoffen ist. Das an unser Service-Center eingeschickte
Produkt, muss so verpackt sein, dass Beschadigungen am Reklamationsgerat auf dem Transportweg vermieden werden. Nach erfolgter Reparatur
/ Austausch senden wir das Gerat frei an Sie zuriick. Konnen Produkte nicht repariert oder ausgetauscht werden, kann nach unserem eigenen freien
Ermessen ein Geldbetrag bis zur Hohe des Kaufpreises des mangelhaften Produkts erstattet werden, wobei ein Abzug aufgrund von Abnutzung und
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5. Fiir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches kontaktieren Sie bitte unser Service-Center (via Post, eMail oder telefonisch).

Bitte verwenden Sie vorzugsweise unser Formular auf unserer
Homepage: https.//www.scheppach.com/de/service https://www.scheppach.com/delservice

Bitte senden Sie uns keine Gerate ohne vorherige Kontaktaufnahme und
Anmeldung bei unserem Service-Center.

Fiir die Inanspruchnahme dieser Garantiezusagen ist der Erstkontakt mit
unserem Service-Center zwingende Voraussetzung.

6. Bearbeitungszeit - Im Regelfall erledigen wir Reklamationssendungen innerhalb
14 Tagen nach Eingang in unserem Service-Center.

Sollte in Ausnahmefallen die genannte Bearbeitungszeit iiberschritten werden, so
informieren wir Sie rechtzeitig.

7. VerschleiBteile - VerschleiBteile sind: a) mitgelieferte, an- und/oder eingebaute Batterien / Akkus sowie b) alle modellabhangigen Ver-
schleiBteile (siehe Bedienungsanleitung). Von der Garantieleistung ausgeschlossen sind tief entladene bzw. an Gehause und oder Batteriepolen
beschadigte Batterien / Akkus.

8. Kostenvoranschlag - Von der Garantieleistung nicht oder nicht mehr erfasste Geréte reparieren wir gegen Berechnung. Auf Nachfrage bei
unserem Service-Center konnen Sie die defekten Geréte fiir einen Kostenvoranschlag einsenden und ggf. dem Service-Center schriftlich (per
Post, eMail) die Reparaturfreigabe erteilen. Ohne Reparaturfreigabe erfolgt keine weitere Bearbeitung.

9. Andere Anspriiche, als die oben genannten, kdnnen nicht geltend gemacht werden.

Die Garantiebedingungen gelten nur in der jeweils aktuellen Fassung zum Zeitpunkt der Reklamation und kdnnen ggf. unserer Homepage
(www.scheppach.com) entnommen werden.

Bei Ubersetzungen ist stets die deutsche Fassung maBgeblich.

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH - Giinzburger Str. 69 - 89335 Ichenhausen (Deutschland) - www.schep-
pach.com

Telefon: +800 4002 4002 (Service-Hotline/Freecall Rufnummer dt. Festnetz**) - Telefax +49 [0] 8223 4002 20 - E-Mail: service@scheppach.com
- Internet: http://www.scheppach.com

* Produktabhangig auch iiber 24 Monate; landerbezogen kdnnen erweiterte Garantieleistungen gelten
**\lerbindungskosten: kostenlos aus dem deutschen Festnetz
A dieser iebedi ohne behalten wir uns jederzeit vor.

E‘é‘“ Ersatzteile
Zubehor Reparatur

Kontakt

Dokumente

®0
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Explanation of the symbols on the device

Symbols are used in this manual to draw your attention to potential hazards. The safety symbols and the accompa-
nying explanations must be fully understood. The warnings themselves will not rectify a hazard and cannot replace
proper accident prevention measures.

@ Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry.
EN 60974-1 European standard for welding sets for manual arc welding with limited on time.
1= % “’ ===| Single-phase static frequency converter transformer rectifier
=== Direct current
]j j) Power input; phase number, as well as
1~50-60Hz Alternating current symbol and rated value of the frequency
U, Rated idling voltage
V] Mains voltage

| Cutting current

U, Operating voltage [V]

| Rated maximum mains current

Ie"f Effective value of the highest line current [A]
1IP21S Protection type

Insulation class

H
A Caution! Risk of electric shock!

7\ Electric shock from the welding electrode can be fatal.

4

Inhaling welding smoke can be hazardous to your health.

i
2o

A
2o

Electromagnetic fields can interfere with the functionality of pacemakers.

N |

Welding sparks can cause an explosion or fire.

E o

Arc rays can damage the eyes and injure the skin.

l:&
Pw

’.

Do not use the device outdoors and never in rain!

Cutting with the plasma cutter.

Connection — Ground terminal plug

Aim

oo Connection — plasma burner - Power plug

Connection — plasma burner

In this operating manual, we have used this sign to mark all sections that concern
your safety.
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1. Introduction The minimum age requirement must be complied with.
In addition to the safety notices contained in this op-
Manufacturer: erating manual and the particular instructions for your
scheppach country, the generally recognised technical regulations
Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH for the operation of identical devices must be complied
Glinzburger Strafte 69 with.
D-89335 Ichenhausen We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions and
Dear customer, the safety information..
We hope your new tool brings you much enjoyment and
success. 2. Layout
Note: 1. Handle
According to the applicable product liability laws, the 2. Plasma cutter
manufacturer of the device does not assume liability 3. Mains plug
for damages to the product or damages caused by the 4. Plasma hose package
product that occurs due to: 5. Ground terminal
* Improper handling, 6. Mains indicator lamp
» Non-compliance of the operating instructions, 7. Work light
* Repairs by third parties, not by authorized service 8. Overheat protection indicator lamp
technicians, 9. Ground terminal connection socket
+ Installation and replacement of non-original spare 9a. Ground terminal plug
parts, 10. Plasma burner connection socket
+ Application other than specified, 10a. Plasma burner plug
* A breakdown of the electrical system that occurs 11.  Plasma burner power socket
due to the non-compliance of the electric regulations 11a. Plasma burner power plug
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE0113. 12.  Current controller
13.  Plasma burner
We recommend: 14.  Plasma burner button
Read through the complete text in the operating in- 15. Ceramic cap
structions before installing and commissioning the de- 16. Nozzle
vice. The operating instructions are intended to help 17.  Diffuser
the user to become familiar with the machine and take 18.  Electrode
advantage of its application possibilities in accordance 19. Compressed air hose
with the recommendations. 20. Quick connector compressed air hose
The operating instructions contain important informa- 21.  Rotary knob to regulate the pressure
tion on how to operate the machine safely, profession- 22. Manometer
ally and economically, how to avoid danger, costly re- 23. Condensation water tank
pairs, reduce downtimes and how to increase reliability 24.  On/off - switch

and service life of the machine.
In addition to the safety regulations in the operating 3. Scope of delivery
instructions, you have to meet the applicable regula-
tions that apply for the operation of the machine in your
country. Keep the operating instructions package with
the machine at all times and store it in a plastic cover
to protect it from dirt and moisture. Read the instruction
manual each time before operating the machine and
carefully follow its information. The machine can only
be operated by persons who were instructed concern-
ing the operation of the machine and who are informed
about the associated dangers.
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Plasma cutter(1x)

Compressed air hose (1x)

Ground cable with terminal (1x)
Plasma hose package (1x)

Hose clamp (1x)

Nozzle (3x) (1x pre-assembled)
Electrodes (3x) (1x pre-assembled)
Operating instruction (1x)

Diffuser (1x pre-assembled)
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J. Ceramic cap (1x pre-assembled)
4. Proper use

The device is intended for compressed-air plasma cut-

ting of all electrically conductive metals.

An element of the intended use is also the observance

of the safety instructions, as well as the assembly in-

structions and operating information in the operating

manual.

It is imperative to adhere to the applicable accident

prevention regulations. The device must not be used:

« in insufficiently ventilated rooms,

* in moist or wet environments,

* in explosive environments,

+ to defrost pipes

* in close proximity to people with cardiac pacemak-
ers and

* in close proximity to easily flammable materials.

The device may only be used in the intended manner.
Any use beyond this is improper. The user/operator,
not the manufacturer, is responsible for damages or
injuries of any type resulting from this. An element of
the intended use is also the observance of the safety
instructions, as well as the assembly instructions and
operating information in the operating manual.
Persons who operate and maintain the machine must
be familiar with it and must be informed about potential
dangers.

Other general occupational health and safety-related
rules and regulations must be observed. The liability of
the manufacturer and resulting damages are excluded
in the event of modifications of the machine.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the machine is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiv-
alent purposes.

The device may only be operated by qualified or in-
structed personnel. This includes persons who, due
to their technical training, experience and knowledge
of the relevant facilities, are able to assess the work
assigned to them and recognize possible dangers or
persons who are responsible for the assigned work
and have been instructed about possible dangers due
to careless behaviour.

Please observe that our equipment was not designed
with the intention of use for commercial or industrial
purposes. We assume no guarantee if the equipment
is used in commercial or industrial applications, or for
equivalent work.

5. Safety information

A Warning!

Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the
device, its proper use and the safety notes based
on these operating instructions. These form part
of the product and must be available at all times!

A\ Warning!

RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR IN-

FANTS AND CHILDREN!

Never leave children unsupervised near packag-

ing material. There is a risk of suffocation!

« This device may be used by children aged 16 years
and older, and by persons with reduced physical,
sensory or mental capacities, or a lack of experi-
ence and knowledge, if they are supervised or have
been instructed in how to use the device safely and
understand the dangers that may arise when us-
ing it. Do not allow children to play with the device.
Cleaning and day-today maintenance must not be
performed by children without supervision.

» Repairs or/and maintenance work must only be car-
ried out by qualified electricians.

« Only use the cutting cable provided in the scope of
delivery.

« During operation, the device should not be posi-
tioned directly on the wall, covered or jammed be-
tween other devices so that sufficient air can be
absorbed through the ventilation slats. Makes sure
that the device is correctly connected to the supply
voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the plug from the socket prior to
setting up the device in another location.

+ If the device is not in operation, always switch it off
by pressing the ON/OFF switch. Place the electrode
holder on an insulated surface and only remove it
from the holder after allowing it to cool down for 15
minutes.
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Hot metal and sparks are blown off from the cutting
arch. The flying sparks, hot metal as well as hot objects
and hot device equipment can cause fires or burns.
Check the working environment and make sure the
workplace is suitable prior to using the device.
Remove all flammable material within 10 m of the
plasma cutter. If this is not possible, cover the ob-
jects meticulously using suitable covers.

Do not make cuts in places where flying sparks
could come into contact with flammable material.
Protect yourself and others from flying sparks and
hot metal.

Please be careful because sparks and hot materi-
als can easily fall through small gaps and openings
while cutting and land on adjacent areas.

Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on the opposite side that
is not visible.

Connect the power cable using the shortest route
with a socket situated close to the workplace to pre-
vent the power cable from being spread across the
whole room and located on a surface which could
cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

Do not use the plasma cutter to defrost frozen tubes.

Risk of electric shock
Electric shock from the cutting electrode can be
fatal.

Do not use the plasma cutter when it is raining or
snowing.

Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation
against the workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the
mains power in the event a fault can be provided by
using a fault-circuit interrupter, which is operated
with a leakage current of no more than 30 mA and
covers all mains-powered devices in close proximi-
ty. The fault-circuit interrupter must be suitable for
all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of
the cutting power source or the cutting circuit (e.g.
emergency stop device) which are easily accessible.

Danger from smoke emission when plasma cutting:
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Inhalation of fumes which result from plasma cutting
can endanger health.
Do not keep your head in the fumes.

» Use the device in open areas.
« Only use the device in well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks when plasma cutting:

« Cutting sparks can cause an explosion or fire.

+ Keep flammable substances away from the cutting
location.

« Do not use the plasma cutter near flammable sub-
stances.

« Cutting sparks can cause fires.

« Keep a fire extinguisher close by and an observer
should be present to be able to use it immediately.

« Do not carry out plasma cutting on drums or any
other closed containers. Danger from arc beams:

* Arc beams can damage your eyes and injure your
skin.

* Wear a hat and safety goggles.

* Wear hearing protection and high, closed shirt col-
lars.

« Use a welding safety helmet and make sure that the
filter setting is correct.

* Wear complete body protection. Danger from elec-
tromagnetic fields:

» Cutting current generates electromagnetic fields.

» Do not use if you have a medical implant.

* Never wrap the cutting cable around your body.

» Guide cutting cables together. Welding shield-spe-
cific safety instructions

« With the help of a bright light source (e.g. lighter) ex-
amine the proper functioning of the welding shield
prior to starting with any cutting work.

« Cut spatters can damage the protective screen. Im-
mediately replace damaged or scratched protective
screens.

« Immediately replace damaged or highly contaminat-
ed or splattered components.

* The device must only be operated by people over
the age of 16.

» Please familiarise yourself with the cutting safety in-
structions. To that end, you must also observe the
safety instructions of your plasma cutter.

« Always wear a welding helmet while welding and
plasma cutting. If it is not used, you could sustain
severe lesions to the retina.

« Always wear protective clothing during welding and
plasma cutting operations.

* Never use the welding shield without the protective
screen because this could damage the optical unit.
There is a risk of damage to the eyes!

* Regularly replace the protective screen to ensure
good visibility and fatigue proof work.



Environment with increased electrical hazard
Environments with increased electrical hazard may be
encountered, for example:

In workplaces where the space for movement is
restricted, such that the operator is working in a
forced posture (e.g.: kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive parts;

In workplaces which are restricted completely or in
part in terms of electrical conductivity and where
there is a high risk through avoidable or accidental
touching by the operator;

In wet, humid or hot workplaces where the air hu-
midity or weld significantly reduces the resistance of
human skin and the insulating properties or effect of
protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an
environment with increased electrical hazard.
When using plasma cutters under electrically dan-
gerous conditions, the output voltage of the plasma
cutter must be greater than 48 volt when idling (ef-
fective value).

The plasma cutter may not be used in these cases
due to the output voltage.

Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces
this may pose a hazard through toxic gases (risk
of suffocation). In tight spaces the device may on-
ly be operated if there are trained individuals in the
immediate vicinity who can intervene if necessary.
In this case, before starting to use the plasma cut-
ter, an expert must carry out an assessment in or-
der to determine what steps are necessary, in order
to guarantee safety at work and which precaution-
ary measures should be taken during the actual cut-
ting procedure.

Total of open circuit voltages

When more than one plasma power source is op-
erated at the same time, their open circuit voltag-
es may add up and lead to an increased electrical
hazard. The plasma power sources must be clear-
ly marked with their individual control units and con-
nections, in order to be able to identify which device
belongs to which circuit.

Using shoulder straps
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The plasma cutter must not be used if the device is
being carried e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

« The risk of losing your balance if the lines or hoses
which are connected are pulled.

* The increased risk of an electric shock as the op-
erator comes into contact with the earth if he/she is
using a Class | plasma cutter, the housing of which
is earthed through its conductor.

Protective clothing

« At work, the operator must protect his/her whole
body by using appropriate clothing and face pro-
tection against radiations and burns. The following
steps must be observed:

« Wear protective clothing prior to cutting work.
* Wear gloves.

« Open windows to guarantee air supply.

« Wear protective goggles.

» Gauntlet gloves made of a suitable material (leath-
er) must be worn on both hands. They must be in
perfect condition.

* A suitable apron must be worn to protect clothing
from flying sparks and burns. When specific work,
e.g. overhead cutting, is required, a protective suit
must be worn and, if necessary, even head protec-
tion.

Protection against rays and burns

+ Warn of the danger to the eyes by hanging up a
sign saying “Caution! Do not look into flames!”. The
workplaces must be shielded so that the persons
in the vicinity are protected. Unauthorised persons
must be kept away from cutting work.

* The walls in the immediate vicinity of fixed work-
places should neither be bright coloured or shiny.
Windows up to head height must be protected to
prevent rays being transmitted or reflecting through
them, e.g. by using suitable paint.

EMC Device Classification

ATTENTION! This class A device is

not intended for use in residential en-

vironments in which the power supply

comes from a public low-voltage sup-
ply system.

It can be difficult to ensure electromagnetic compatibil-
ity in these areas, both due to conducted and radiated
high-frequency interferences.



ATTENTION! This device does not
:D 3>_ comply with the IEC 61000-3-12 stand-
ard. It is intended to be connected to
private low voltage networks that are
connected to public electricity networks of medium
and high voltage. When operating the device on the
public low-voltage network, the operator of the device

must consult the local electric power company whether
the device is suitable for operation.

If you want to use the device in residential sites in
which the power supply comes from a public low-volt-
age supply system, it may be necessary to use an
electromagnetic filter that reduces electromagnetic in-
terference so that radio and television reception is not
disturbed.

As a user, you must ensure that the connection point at
which you want to operate the device meets the stat-
ed requirement. It may be necessary to consult your
local electric power company. The operator of the de-
vice is responsible for malfunctions caused by weld-
ing or cutting.

The device can be used in industrial areas or other
areas in which the power supply is not provided by a
public low-voltage supply system.

Electromagnetic fields and interferences

The electric currents flowing through a conductor
cause electrical and magnetic fields (EMF).
Electromagnetic interference can occur when operat-
ing arc welding systems.

Exposure to electromagnetic fields while welding may
have other health effects which are not yet known.
People with cardiac pacemakers or hearing aids are
advised to consult their doctor before using this de-
vice. For example, access restrictions for passers-by
or an individual risk evaluation for the welders. All
welders should take the following precautions in or-
der to minimise exposure to the electromagnetic fields
(EMF) generated by the welding circuit:

keep your head and torso as far as possible from the
welding circuit;

* bundle the electrode holder and earth cable, if pos-
sible secure them with tape;

+ make sure that the cables, cutting torch or earth
clamp do not get wrapped around your body;

* never position your body between the welding ca-
bles. Hold both welding cables on the same side
of your body;

« connect the earth clamp as close as possible to the
area being welded;
« do not work too close to the welding machine;

People with cardiac pacemakers or hearing aids are
advised to consult their doctor before using this de-
vice. Exposure to electromagnetic fields while welding
may have other health effects which are not yet known.

Even if the plasma cutter complies with the emission

level as per the standard, the plasma cutter can still re-

sult in electromagnetic disturbances in sensitive sys-

tems and devices. The operator is responsible for mal-

functions that occur through the arc while plasma cut-

ting and must take suitable protective measures. In do-

ing so, the operator must consider the following:

« Power cables, control, signal and telecommunica-
tion lines

* Computer and other microprocessor controlled de-
vices.

« Television, radio and other playback devices

» Electronic and electrical safety equipment

« Persons with cardiac pacemakers or hearing aids

* Measurement and calibration devices

» Noise immunity of other devices in the vicinity

« The time of day at which the cutting work is per-
formed.

The following is recommended to reduce possible

interference radiation:

« Set up and operate the plasma cutter properly in or-
der to minimise possible disruptive emissions.

* The plasma cutter must be regularly maintained and
kept in a good condition

« Cutting cables should be completely unwound and
installed parallel on the floor, if possible

» Devices and systems at risk of interference radia-
tion must be removed from the cutting area if possi-
ble, or shielded.

+ Usage of an electromagnetic filter that reduces
electromagnetic interference.

General plasma explanations

* Plasma cutters are operated by pushing pressur-
ised gas, e.g. air, through a small pipe. In the cen-
tre of the pipe, there is a negatively charged elec-
trode that is directly above the nozzle. The vortex
ring causes the plasma to rotate quickly. If you sup-
ply the negative electrode with current and make
the tip of the nozzle touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
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A powerful spark occurs between the electrode
and the metal. While the gas flows into the pipe, the
spark heats up the gas until it has reached the plas-
ma condition. This reaction causes a current from
the controlled plasma with a temperature of 17.000
°C or more that moves at speed of 6.096 m/sec and
the metal transforms into steam and molten dis-
charge. The plasma itself conducts electrical cur-
rent.

The working circuit that allows the arc to occur re-
mains as long as current is supplied to the electrode
and the plasma remains in contact with the metal
to be processed. The cutting nozzle has a range of
further channels. These channels generate a con-
stant flow of protective gas around the cutting area.
The pressure of the gas flow controls the radius of
the plasma jet.

Please note!
This machine is only designed to use compressed air
as “gas”.

Installation environment

Make sure that working area is sufficiently ventilated. If

the device is used without sufficient cooling, the pow-

er-on time reduces and it can result in overheating. Ad-
ditional protection can be required for this purpose:

» The device must be free-standing with a distance of
at least 0.5 m all around.

+ Ventilation slots must not be blocked or covered.

* The device must not be used a storage place and
tools or other items must not be placed on the de-
vice. It must be operated in a dry and well ventilated
working environment.

Remaining hazards

The machine has been built using modern technology
in accordance with recognized safety rules. Some re-
maining hazards, however, may still exist.

+ Injury through electric current if incorrect electric
connection leads are used.

* Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still
be present.

* Remaining hazards can be minimized by following
the safety instructions as well as the instructions in
the chapter Authorized use and in the entire oper-
ating manual.

* Health hazard due to electrical power, with the use
of improper electrical connection cables.

* Release the handle button and switch off the ma-
chine prior to any operations.

« Avoid accidental starts of the machine: Do not press
the start button while inserting the plug into the
socket.

« Use the tools recommended in this manual to obtain
the best results from your machine.

» Always keep hands away from the work area when
the machine is running.

« Eye injuries due to glare,

« Touching hot parts of the device or workpiece (burn
injury),

» In case of improper protection risk of accident and
fire through sparks and slag particles,

* Harmful emissions from smoke and gases if there
is a lack of air or if closed rooms are insufficiently
extracted.

Warning! This electric tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair active
or passive medical implants under certain conditions.
In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the electric tool.

6. Technical data

230V ~/50Hz
15-40A

35% at 40A (25°C)
20% at 40A (40°C)

Mains connection

Output

On-load factor*

Working pressure 4 - 4.5 bar
Insulation class H
Power consumption 20W

when idle

0,1 mm-12 mm
(depending on the
material)

Cutting capacity

Copper: 1-4 mm
Stainless steel: 1 - 8 mm
Aluminum: 1 - 8 mm
Iron: 1 - 10 mm

Steel: 1-12 mm

375 x 169 x 250 mm

Material

Dimensions L x W x H
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Weight

Subject to technical changes!

6 kg

Noise

A WARNING: Noise can have serious effects on your
health. If the machine noise exceeds 85 dB (A), please
wear suitable hearing protection.

On-load factor* = is the percentage of the operating
time, in which the machine can be used continuously
under normal temperature conditions. In relation to a
10-minute time period this means, for example, that
with a duty cycle of 20%, that it can be used for 2 min-

utes and then there should be a break of 8 minutes. If

you exceed the duty cycle values then this will trigger
the overheating protection which will bring the device
to a stop until it has cooled down to the normal working
temperature. Exceeding the duty cycle values continu-
ously can damage the device.

7. Unpacking

Open the packaging and remove the device carefully.
Remove the packaging material as well as the pack-
aging and transport bracing (if available). Check that
the delivery is complete. Check the device and acces-
sory parts for transport damage. In case of complaints
the dealer must be informed immediately. Subsequent
complaints will not be accepted. If possible, store the
packaging until the warranty period has expired. Read
the operating manual to make yourself familiar with
the device prior to using it. Only use original parts for
accessories as well as for wearing and spare parts.
Spare parts are available from your specialized dealer.
Specify our part numbers as well as the type and year
of construction of the device in your orders.

A ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

8. Attachment/ Before starting the
equipment

Place of installation

Make sure the work area is adequately ventilated. If
the device is operated without sufficient cooling, the
operating time is reduced and overheating can occur.

Additional protective measures may be required for
this:

The device must be set up freely, with a distance of
at least 0.5 m all around.

Ventilation slots must not be blocked or covered.
The device may not be used as a shelf, and no tools
or anything else may be placed on the device.

It must be operated in a dry and well-ventilated work
environment.

Connecting the cutting torch

.

Insert the plasma burner plug (10a) into the plasma
burner connection socket (10) and tighten the union
nut hand-tight (see Fig. 1,3 + 4).

Insert the plasma burner power plug (11a) into the
plasma burner power socket (11) and tighten the un-
ion nut hand-tight (see Fig. 1,3 + 4).

Connecting the ground cable

.

Connect the ground terminal plug (9a) with the
ground terminal - connection socket (9). Make sure
that the connecting shaft is first connected and then
turned. The connecting shaft must face upwards
when plugging in the ground cable plug (9a). After
plugging in, the connecting shaft must be rotated
in a clockwise direction until it reaches the stop, in
order to lock it in place (see Fig. 1,3 + 5). This does
not require force!

Connect the compressed air hose

Connect the compressed air hose (19) on the back of
the plasma cutter to the compressed air connection
(19a). To do so, insert the side of the compressed air
hose into the compressed air connection (19a) of the
plasma cutter without a quick connector (see Fig. 9).
The pressure can be set via the knob (21) on the
condensate separator (see Fig. 9 - 12). Select a
pressure of 4—4.5 bar.

In order to release the compressed air hose (19),
you must press the locking mechanism of the com-
pressed air connection (19a) and pull out the com-
pressed air hose (19) at the same time.

The compressed air source must have a filter and reg-
ulator.

A IMPORTANT!

You must fully assemble the appliance before using it
for the first time!
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A ATTENTION!

The ceramic cap (15) must only be screwed on to
the burner (13) once it has been equipped with the
electrode (18), the diffuser (17) and the nozzle (16).
If these parts are missing, the device may malfunc-
tion and it may create a hazard for the operating
personnel.

9. Initial operation

1. Set the plasma cutter up in a dry and well venti-
lated area.

2. Position the machine in the vicinity of the work-
piece.

3. Press the on/off switch (24).

4. Clamp the ground terminal (5) to the workpiece to
be cut and make sure that there is a good electri-
cal contact.

5. Set the cutting current on the current controller
(12). If the arc beam is interrupted the cutting cur-
rent must be set higher if necessary. If the elec-
trode burns through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma cutter (13) on the workpiece
so that the sleeve (16) is free and that a blow-
back of the molten metal is not possible. Press the
plasma burner button (14). The transmitted cut-
ting arch is ignited on the edge of the sheet in this
manner.

7. Start cutting slowly and then increase the speed
to achieve the desired cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a good cut-
ting capacity can be achieved. The plasma beam
creates a straight arch (stainless steel, aluminium)
or a 5° arch of approach (soft steel).

To cut in the manual cutting mode, pull the overlying

burner across the workpiece while maintaining a con-

stant speed. To achieve the perfect cut, it is important
for the material thickness to comply with the correct
cutting speed. If the cutting speed is too low, the cut-
ting edge will be blunt due to the severe heat input.

The optimal cutting speed is achieved once the cutting

jet is slightly inclined towards the rear while cutting.

If the plasma burner button (14) is released, the plas-
ma jet goes out and the power source switches off.

The gas continues to flow for approx. 5 seconds in or-
der to cool the burner. The same process is followed
when the workpiece is pulled out with a pressed plas-
ma burner button (14).

During the gas post-flow time, the plasma cutter must
not be switched off to avoid damaging the plasma
burner (13) as a result of overheating.

ATTENTION!

The device must be left on for approx. 2-3 minutes
once the cutting work has been completed. The
cooler cools the electronics.

Types of plasma cutting

Drag cutting

* Hold the tip of the sleeve (16) low over the workpiece
and press the plasma burner button (14).

* Now move the sleeve until (16) there is contact with
the workpiece and the cutting arch is fixed.

* Once the cutting arch has been generated, move
the plasma burner (8) in the desired direction. Make
sure that burner sleeve is slightly (16) angled and
that contact with the workpiece is maintained. This
working method is called drag cutting. Avoid quick
movements. A sign of quick movements is sparks
that fall of the top of the workpiece.

* Move the plasma burner (13) at a speed in which
the spark accumulation is concentrated on the bot-
tom side of the workpiece. Ensure the material is
completely separated prior to continuing with this
process.

¢ Set the necessary drag speed.

Distance cutting

In some cases, it is beneficial cut while holding the
sleeve (16) at a height of 1.5 mm to 3 mm above the
workpiece. This reduces the quantity of material that
is blown back into the tip. This makes it possible to
penetrate thicker material strengths.

Distance cutting should be used if penetration or fur-
row work is carried out. Furthermore, the “distance”
working technique can be used when you need to cut
sheet metal to minimise the risk of material splashing
back which could damage the tip.

Perforation

* To drill through place the tip approx. 3.2 mm above
the workpiece.

¢ Hold the plasma burner (13) at a slight angle to guide
the sparks away from the sleeve (16) and your body.

¢ Press the plasma burner button (14) and lower the
tip of the plasma burner until there is a main cutting
arch and sparks begin to form.
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« Test the perforation on a test object that is no longer
needed and once there are no problems start drilling
through at the previously defined cutting line on your
workpiece.

¢ Check the plasma burner (13) for wear and tear,
cracks or exposed cable pieces. Replace or repair
them prior to using the device. A badly worn sleeve
(16) contributes to the reduction of speed, voltage
and unclean separation.

¢ An indication of a badly worn sleeve (16) is an ex-
tended or oversized nozzle opening. The external
electrode (18) must not be recessed by more than
3.2 mm. Replace it if it is more worn than the spec-
ified dimension.

« |f the protective cap is difficult to tighten, check the
thread.

10. Electrical connection

The electrical motor installed is connected and ready
for operation. The connection complies with the appli-
cable VDE and DIN provisions.

The customer’s mains connection as well as the ex-
tension cable used must also comply with these reg-
ulations.

Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is of-

ten damaged.

This may have the following causes:

+ Passage points, where connection cables are
passed through windows or doors.

» Kinks where the connection cable has been improp-
erly fastened or routed.

» Places where the connection cables have been cut
due to being driven over.

* Insulation damage due to being ripped out of the wall
outlet.

+ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not

be used and are life-threatening due to the insulation

damage.

Check the electrical connection cables for damage

regularly. Make sure that the connection cable does

not hang on the power network during the inspection.

Electrical connection cables must comply with the ap-

plicable VDE and DIN provisions. Only use connection

cables with the same marking.

The printing of the type designation on the connection

cable is mandatory.

11. Cleaning

» Switch off the main power supply and the main
switch of the device prior to carrying out mainte-
nance or repair work on the plasma cutter.

» Regularly clean the outside of the plasma cutter and
its accessories. Use compressed air, cotton waste
or a brush to remove dirt and dust.

» In case of a defect or a necessary replacement of
equipment parts, please contact the appropriate
qualified personnel.

12. Transport

Switch off the device before transporting it.
Lift the plasma cutter using the carrying handle (1).

13. Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and
frost-proof place that is inaccessible to children. The
optimum storage temperature is between 5 and 30°C.

Cover the electrical tool in order to protect it from
dust and moisture. Store the operating manual with
the electrical tool.

14. Maintenance

A ATTENTION!
Pull out the power plug before carrying out any mainte-
nance work on the equipment.

* The parts displayed in Figure 7 are the electrode
(18), the diffuser (17) and the nozzle (16). They can
be replaced once the ceramic cap (15) has been un-
screwed.

« The electrode (18) must be replaced if there is a cra-
ter of approximately 1.5 mm depth in the centre.

* The nozzle (16) must be placed if the central bore
is damaged or if it has expanded in comparison to a
drilling of a new nozzle. If the electrode (18) or the
nozzle (16) are replaced too late, this can result in
an overheating of the parts. This can reduce the lift
cycle of the diffuser (17).

Attention!

» The ceramic cap (15) must only be screwed on to
the burner (13) once it has been equipped with the
electrode (18), the diffuser (17) and the nozzle (16).
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If these parts are missing, the device may malfunc-
tion and it may create a hazard for the operating
personnel.

The plasma cutter must be regularly maintained for
perfect function and to comply with the safety require-
ments. Improper and wrong operation may cause fail-
ures and damage to the device. Have repairs only con-
ducted by qualified specialists.

Connections and repairs
Connections and repairs of electrical equipment may
only be carried out by an electrician.

Please provide the following information in the event
of any enquiries:
* Machine data - type plate

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consum-
ables.

Wear parts*: electrode, diffuser, nozzle
* Not necessarily included in the scope of delivery!
Spare parts and accessories can be obtained from our
Service Centre. Spare parts and accessories can be
obtained from our Service Centre.
15. Disposal and recycling
.‘. The equipment is supplied in packaging to
%A prevent it from being damaged in transit. The
raw materials in this packaging can be re-
° used or recycled. The equipment and its ac-
2
§¥ cessories are made of various types of ma-
terial, such as metal and plastic. Defective
components must be disposed of as special waste.
Ask your dealer or your local council.

Old devices must not be disposed of with house-
hold waste!

This symbol indicates that this product must
not be disposed of together with domestic
waste in compliance with the Directive
(2012/19/EU) pertaining to waste electrical
and electronic equipment (WEEE). This product must
be disposed of at a designated collection point. This
can occur, for example, by handing it in at an author-
ised collecting point for the recycling of waste electri-
cal and electronic equipment. Improper handling of
waste equipment may have negative consequences
for the environment and human health due to poten-
tially hazardous substances that are often contained
in electrical and electronic equipment. By properly dis-
posing of this product, you are also contributing to the
effective use of natural resources. You can obtain in-
formation on collection points for waste equipment
from your municipal administration, public waste dis-
posal authority, an authorised body for the disposal of
waste electrical and electronic equipment or your
waste disposal company.
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16. Troubleshooting

The table below contains a list of error symptoms and explains what you can do to solve the problem if your tool
fails to work properly. If the problem persists after working through the list, please contact your nearest service

workshop.

Problem

Indicator lamp does not lit up?

Possible Cause

No electrical connection.

Remedy

Check whether the device is connected to
the socket.

ON/OFF switch set to off.

Switch the current switch to “on”.

Ventilator does not work?

Power line interrupted.

Power line ventilator faulty.

Ventilator faulty.

Check whether the device is connected to
the socket.

Warning lamp switches on?

Overheating protection switched on.

Allow device to cool down.

Input voltage too high.

Input voltage according to type plate.

No output current?

Machine faulty.

Machine must be repaired.

Overvoltage protection activated.

Allow device to cool down.

Output current does not
decrease?

Input voltage too low.

Connection cable cross-section too
low.

Observe input voltage according to type
plate.

Air current cannot be regu-
lated?

Compressed air hose damaged or
faulty.

Valve/manometer fails.

New connection of the hose.

HF-arc is not created?

The burner switch is faulty.

Soldering point on the burner switch
or plug loosened.

Valve/manometer fails.

Renew electrode.

Bad ignition?

Burner wear parts damaged
or worn.

Change wear parts.

Check HF spark gap.

Set spark gap.

Plasma burner 8 is not ready
for operation?

Current switch is switched off.

Switch the current switch to “on”.

Air transmission is restricted.

Another indication of this is a green flame.
Check the air supply.

Workpiece is not connected to the
ground terminal.

Check the connections.
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Sparks fly upwards, instead of
down through the material?

Burner sleeve does not penetrate the
material.

Increase the current.

Burner sleeve is too far away from
the material.

Reduce the distance between the burner
sleeve and material.

Apparently material was not ground-
ed properly.

Check the connection for correct ground-
ing.

Lifting speed is too quick.

Reduce the speed.

Initial cut but not completely
drilled through?

Potential connection problem.

Check all connections.

Slag formation on interfaces?

Tool/material creates heat.

Allow the material to cool down and then
continue cutting

Cutting speed too low or current too
high.

Increase the speed and/or reduce the cur-
rent until the slag has been reduced to a
minimum.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

Arc stops during cutting?

Cutting speed too low.

Increase the cutting speed until the prob-
lem no longer exists.

Plasma burner is held too high and
too far away from the material.

Lower the plasma burner to the recom-
mended height.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.

Workpiece no longer connected to
the grounding cable.

Check the connections.

Insufficient Penetration?

Cutting speed too fast.

Slow down the working speed

Burner sleeve is not straight

Adjust the inclination.

Metal is too thick.

Several cycles necessary.

Plasma burner component parts are
worn

Check and replace worn parts.
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Légende des symboles figurant sur I’'appareil

L'utilisation de symboles dans ce manuel permet d’attirer votre attention sur les éventuels risques. Les symboles
de sécurité et les explications qui les accompagnent doivent étre parfaitement compris. Les avertissements seuls
ne permettent pas d’éliminer les risques ni de remplacer les mesures adaptées pour la prévention des accidents.

>

AVERTISSEMENT - pour réduire le risque de blessure, lisez le manuel d'utili-
sation!

EN 60974-1

Norme européenne pour les appareils a souder destinés au soudage a l'arc
électrique avec durée de mise en circuit limitée.

Convertisseur de fréquence monophasé-transformateur-redresseur

1-:

Courant continu

D>

Raccordement au réseau; nombre de phase , symbole du courant alternatif et

1~50-60Hz valeur de mesure de la fréquence
U0 Tension nominale de marche a vide
U, Tension du secteur
1, Courant de découpe
U, Tension en fonctionnement [V]
| Courant absorbé maximal
Ieff Valeur effective du courant du secteur le plus important [A]
IP21S Classe de protection
H Classe d'isolation
A Attention ! Risque d‘électrocution !
= _.

Un choc électrique au contact de I'électrode de soudage peut étre mortel.

Linhalation des fumées de soudure est nocive pour la santé.

Les champs électromagnétiques peuvent perturber la fonction des stimulateurs
cardiaques.

Les étincelles de soudage peuvent provoquer une explosion ou un incendie.

Les rayons d‘arc électrique peuvent endommager les yeux et blesser la peau.

Ne pas utiliser I'appareil en plein ou en cas de pluie !

Découpe avec le découpeur plasma.

Pince de mise a la terre

Branchement - Chalumeau a plasma- Fiche d’alimentation

Connexion - Chalumeau plasma

A Attention!

Dans cette notice d’utilisation, nous avons placé les signes qui concernent votre
sécurité précédés de cette mention a certains emplacements.
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1. Introduction

Fabricant:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Cher client,
Nous espérons que votre nouvel outil vous apportera
satisfaction et de bons résultats.

Remarque:

Selon la loi en vigueur sur la responsabilité du fait des

produits, le fabricant n'est pas tenu pour responsable

de tous les dommages subis par cet appareil ou de
tous les dommages résultant de I'utilisation de cet ap-
pareil, dans les cas suivants :

* mauvaise manipulation,

* non-respect des instructions d‘utilisation,

+ travaux de réparation effectués par des tiers, par
des spécialistes non agréés,

* remplacement et installation de piéces de rechange
qui ne sont pas d‘origine,

« utilisation non conforme,

* lors d’'une défaillance du systéme électrique en
cas de non-conformité avec les réglementations
électriques et les normes VDE 0100, DIN 57113 /
VDEO0113.

Nous vous recommandons:

De lire intégralement le manuel d'utilisation, avant d’ef-
fectuer le montage et la mise en service.

Le présent manuel d‘utilisation vous facilitera la prise
en main et la connaissance de I'appareil, tout en vous
permettant d‘en utiliser pleinement son potentiel dans
le cadre d’une utilisation conforme.

Les instructions importantes qu’il contient vous ap-
prendront comment travailler avec cet appareil de ma-
niere s(re, rationnelle et économique, comment éviter
les dangers, réduire les colts de réparation et réduire
les périodes d’indisponibilité, comment enfin augmen-
ter la fiabilité et la durée de vie de la machine.

En plus des consignes de sécurité contenues dans ce
manuel d'utilisation, vous devez impérativement res-
pecter les réglementations spécifiques de votre pays.
Conservez le manuel d‘utilisation dans une pochette
plastique pour le protéger de la saleté et de I'humidité,
aupres de la machine. Avant de commencer a travail-
ler avec la machine, chaque utilisateur doit lire le ma-
nuel d‘utilisation puis le suivre attentivement.

Seules les personnes formées a son utilisation et
conscientes des risques associés sont autorisées a
travailler avec la machine. L'dge minimum requis doit
étre respecté.

En plus des consignes de sécurité contenues dans
ce manuel d‘utilisation et des réglementations spéci-
fiques de votre pays, vous devez respecter les régles
techniques généralement reconnues pour [‘utilisation
de machines similaires.

Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents
et dommages dus au non-respect de ce manuel d'utili-
sation et des consignes de sécurité.

2. Description de I'appareil

Poignée de transport

Découpeur plasma

Prise secteur

Ensemble de tuyaux pour le plasma

Pince de mise a la masse

Témoin de contrdle de branchement au réseau

Lampe d’éclairage au travail

Fusible de protection contre la surchauffe - Té-

moin de contréle

9. Douille de connexion - Pince de mise a la masse

9a. Connecteur - Pince de mise a la masse

10.  Connecteur du chalumeau plasma

10a. Fiche - Chalumeau a plasma

11.  Douille de branchement électrique - Chalumeau
a plasma

11a. Connecteur électrique- Chalumeau a plasma

12.  Régulateur de courant

13.  Chalumeau a plasma

14. Gachette du chalumeau a plasma

15.  Capuchon en céramique

16.  Tuyere

17.  Diffuseur

18. Electrode

19.  Flexible d’air comprimé

20. Connexion rapide du tuyau flexible de l'air com-
primé

21.  Bouton rotatif de régulation de la pression

22.  Manometre

23. Récipient d’eau de condensation

24. Interrupteur marche / arrét

© NGO ®N =

3. Fournitures

A.  Découpeur plasma (1x)
B.  Tuyau flexible d’air comprimé (1x)
C. Cable de mise a la masse avec pince (1x)
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Ensemble de tuyaux pour le plasma (1x)
Collier de serrage (1x)

Tuyere (3x) (1 pré-montée)

Electrode (3x) (1 pré-montée)

Manuel d'utilisation (1x)

Diffuseur (1x pré-montée)

Capuchon en céramique (1x pré-montée)

c-Iemmo

4. Utilisation conforme a I’'affectation

L'appareil est congu pour effectuer la découpe plasma
avec de l'air comprimé de tous les métaux électrique-
ment conducteurs.

Lutilisation conforme inclut le respect des consignes
de sécurité ainsi que ceux de la notice de montage et
les instructions d’utilisation de la notice d’utilisation.

Les directives en vigueur concernant la prévention des

accidents doivent étre respectées a la lettre. Lappareil

n’a pas le droit d’étre utilisé :

+ dans les espaces insuffisamment ventilés

+ dans un environnement humide ou mouillé

» dans les zones ou il y a un risque d’explosion

* pour dégeler des tuyaux

* a proximité de personnes équipées d’un stimulateur
cardiaque

+ a proximité de matériaux facilement inflammables

L'appareil doit exclusivement étre utilisé conformément
a son affectation. Toute utilisation allant au-dela de
cette affectation est considérée comme non conforme.
Pour les dommages en résultant ou les blessures en
tout genre, le fabricant décline toute responsabilité
et l‘utilisateur est seul responsable. Une utilisation
conforme consiste a respecter les consignes de sé-
curité, ainsi que les instructions de montage et les
consignes d‘utilisation du manuel d'utilisation. Les
personnes utilisant I'appareil et en assurant la mainte-
nance doivent bien le connaitre et avoir été informées
des dangers encourus.

Toutes les autres regles édictées par la médecine du
travail et les consignes de sécurité générales doivent
étre respectées.

Toute modification de la machine annule toute garantie
du fabricant quant aux dommages en résultant.

Lappareil doit étre utilisé exclusivement avec des
piéces et des accessoires d’origine du fabricant . Les
consignes de sécurité, d'utilisation et d’entretien du fa-
bricant ainsi que les dimensions consignées dans les
caractéristiques techniques doivent étre respectées.

Une utilisation conforme consiste a respecter les
consignes de sécurité, ainsi que les instructions de
montage et les consignes d'utilisation du manuel d’uti-
lisation. Les personnes utilisant la machine et en assu-
rant la maintenance doivent bien la connaitre et avoir
été informées des dangers encourus.

En outre, les consignes de prévention des accidents
doivent étre respectées de la maniére la plus scrupu-
leuse possible.

Toutes les autres regles édictées par la médecine du
travail et les consignes de sécurité générales doivent
étre respectées.

Toute modification de la machine annule toute garantie
du fabricant quant aux dommages en résultant.

Cet appareil doit étre utilisé exclusivement par des
spécialistes (personne qui du fait de sa formation
spécialisée et de ses connaissances de tels équipe-
ments est en mesure d’analyser le travail qui lui est
confié et d’apprécier les dangers éventuels) ou par des
personnes formées (personnes qui ont été informées
au sujet des travaux a effectuer et des dangers éven-
tuels dans le cas d’'un comportement négligent).

Veillez au fait que nos appareils, conformément a leur
affectation, n'ont pas été construits, pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou ar-
tisanal. Nous déclinons toute responsabilité si I'appa-
reil est utilisé professionnellement, artisanalement ou
dans des sociétés industrielles, tout comme pour toute
activité équivalente.

5. Consignes de sécurité générales

A Avertissement !

Merci de lire attentivement la notice d’utilisation
avant d’utiliser 'appareil. Apprenez a utiliser I'ap-
pareil correctement et a connaitre les consignes
de sécurité a I'aide de la notice d’utilisation avant
d’utiliser I'appareil. Cette notice fait partie de
I’équipement de cet appareil et doit toujours étre
a portée de main!

A Avertissement !

DANGER DE MORT ET D’ACCIDENT POUR LES
JEUNES ENFANTS ET LES ENFANTS !

Ne laissez jamais les enfants en présence des maté-
riaux d’emballage sans surveillance. Iy a un risque
d’asphyxie.
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Cet appareil peut étre utilisé par des enfants a partir
de 16 ans et plus ainsi que par des personnes avec
des capacités physiques, sensorielles ou mentales
réduites ou manquant d’expérience et de connais-
sances, s’ils sont surveillés ou s’ils ont été formés
pour utiliser I'appareil de fagon sdre et qu'ils ont
connaissance des risques en résultant. Les enfants
ne doivent pas jouer avec l'appareil. Le nettoyage
et la maintenance a effectuer par I'utilisateur ne
doivent pas étre réalisés par des enfants sans sur-
veillance.

Faire effectuer les réparations et / ou les travaux de
maintenance uniquement par des électriciens qua-
lifiés.

N'utiliser que les cables de découpe fournis avec
I'appareil.

Au cours de I'utilisation, I'appareil ne doit pas se
trouver plaqué contre le mur, ne doit pas étre recou-
vert ou placé entre d’autres appareils de maniére a
ce que suffisamment d’air puisse toujours étre aspi-
ré par les ailettes d’aération. S’assurer que l'appareil
est correctement connecté au réseau.

Eviter de faire subir une contrainte au cable de rac-
cordement au réseau. Débrancher la fiche de la
prise de courant du réseau avant de déplacer I'ap-
pareil a un autre endroit.

Si I'appareil n’est pas en service, toujours I'éteindre
a l'aide de l'interrupteur MARCHE / ARRET. Dépo-
ser le porte-électrode sur une surface isolée et ne
retirer I'électrode du porte-électrode qu’apres I'avoir
laissé refroidir pendant 15 minutes.

Le métal chaud et les étincelles sont projetés loin de
I'arc de découpe. Les étincelles projetées, le métal
chaud, ainsi que la piece usinée qui est chaude et
les équipements échauffés de I'appareil peuvent
causer un incendie ou des brdlures. Vérifier I'envi-
ronnement de travail et s’assurer qu’il convient en
tant que poste de travail avant d’utiliser I'appareil.
Enlever toutes les matiéres inflammables dans un
rayon de 10 m autour du découpeur plasma. Si cela
n'est pas possible, recouvrir méticuleusement les
objets avec des protections appropriées.

Ne pas couper a des endroits ou des étincelles pro-
jetées pourraient toucher un matériau inflammable.
Se protéger et protéger les autres personnes des
étincelles projetées et du métal chaud.

Faire attention car les étincelles et les matériaux
chauds peuvent facilement passer au travers
des petites fentes et des ouvertures des zones
adjacentes lors de la découpe.

« Etre conscient que la découpe au plafond, au sol ou
dans une zone délimitée peut provoquer un incendie
sur le coté opposé, invisible pendant I'exécution de
la découpe.

« Raccorder les cables électriques, dans la mesure du
possible, a une prise murale a proximité du lieu ou le
travail est effectué pour éviter de dérouler du cable
électrique dans toute la piece et ne se trouve sur une
surface qui pourrait provoquer un choc électrique,
des étincelles et un choc électrique

* Ne pas utiliser le découpeur plasma pour dégivrer
des tuyaux gelés.

Danger da a I’électrocution:

Avertissement!

La décharge électrique d’une électrode peut étre
mortelle !

* Ne pas utiliser le découpeur plasma sous la pluie
ou la neige.

« Porter des gants isolants secs.

» Ne pas toucher I'électrode a mains nues.

* Ne pas porter de gants mouillés ou endommagés.

» Se protéger contre les chocs électriques en évitant
tout contact avec la piéce a découper.

* Ne pas ouvrir le boitier de I'appareil.

* Pour mieux vous protéger contre les décharges
dues au courant du secteur en cas de mauvaise
manipulation, vous pouvez utiliser un interrupteur
différentiel qui se déclenche a un courant de tra-
vail de 30 mA et protége tous les dispositifs environ-
nants alimentés par le secteur.

Le disjoncteur différentiel de protection contre les
courts-circuits doit étre adapté a tous les types de
courant.

» Les dispositifs de coupure rapide de I'alimentation
en courant de découpe ou le circuit du courant du
circuit de découpe (par exemple un interrupteur
d’arrét d’urgence) doivent étre facilement acces-
sibles. Danger di a la formation de fumée pen-
dant la découpe au plasma :

» Respirer la fumée produite pendant la découpe au
plasma peut nuire a la santé.

* Ne pas maintenir sa téte dans la fumée dégagée
pendant la découpe.

« Utiliser 'appareil dans un espace ouvert.

« Utiliser 'appareil dans des piéces bien aérées.
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Danger di a la formation d’étincelles pendant la

découpe au plasma :

» Des étincelles de découpe peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.

» Tenir les matériaux inflammables éloignés de la dé-
coupe.

* Ne pas découper au plasma a proximité de maté-
riaux inflammables.

* Les étincelles de découpe peuvent provoquer des
incendies.

» Disposer d’un extincteur a proximité et d’'un obser-
vateur, qui pourra 'utiliser immédiatement.

* Ne pas découper sur des flts ou d’autres récipients
fermés.

Danger da aux rayons d’arc électrique :

* Le rayonnement de I'arc électrique peut provoquer
des lésions au niveau des yeux et de la peau.

» Porter un chapeau et des lunettes de sécurité.

» Porter une protection auditive et un col de chemise
haut fermé.

» Porter un masque de soudure et vérifier que vous
utilisez un filtre correctement réglé.

» Porter une protection corporelle compléte.

Danger dii a des champs électromagnétiques :

* Le courant de découpe génére des champs électro-
magnétiques.

* Ne pas utiliser avec des implants médicaux.

* Ne jamais enrouler les cables de découpe autour du
corps.

* Rassembler les cables de découpe.

Consignes de sécurité spécifiques a propos du

masque de soudeur

» Toujours utiliser une source de lumiere vive (par
exemple, un briquet) avant de commencer les tra-
vaux de découpe pour s’assurer que I'écran de pro-
tection fonctionne correctement.

» Lécran de protection peut étre endommagé par des
éclats de découpe. Remplacer immédiatement les
écrans de protection endommagés ou rayés.

* Remplacer immédiatement les composants endom-
mageés, trés sales ou éclaboussés.

» Lappareil ne peut étre utilisé que par des personnes
agées de 16 ans ou plus.

» Se familiariser avec les instructions de sécurité en
rapport avec la découpe au plasma. Respecter éga-
lement les consignes de sécurité du découpeur
plasma.

+ Toujours mettre I'’écran de soudage lors de la dé-
coupe au plasma. Sinon, il y a un risque de graves
Iésions rétiniennes.

* Toujours porter des vétements de protection au
cours du soudage et de la découpe au plasma.

* Ne jamais utiliser le masque de soudeur sans pro-
tection de I'écran, sinon I'unité optique risque d’étre
endommagée. Danger de Iésions oculaires !

* Remplacer I'écran de protection a temps pour une
bonne visibilité et un travail sans fatigue.

Environnement présentant un danger électrique

accru

Les environnements présentant un danger électrique

accru sont notamment :

» Les postes de travail confinés, imposant a I'opéra-
teur une position contraignante (par ex. a genou,
assis, allongé) et 'amenant a toucher des pieces
électriquement conductrices.

* Les postes de travail entierement ou partiellement
conducteurs et présentant un risque accru ou I'opé-
rateur risque de toucher ces piéces.

* Les postes de travail en milieu mouillé, humide ou
chaud, ou 'humidité de I'air ou la sueur est suscep-
tible de réduire considérablement la résistance de
la peau et les propriétés isolantes de I'’équipement
de protection.

* Une échelle en métal ou un échafaudage peuvent
également étre un environnement présentant un
danger électrique accru.

» Lorsque vous utilisez le découpeur plasma dans un
environnement présentant un danger électrique ac-
cru, la tension de sortie du découpeur plasma ne
doit pas dépasser 48 V (valeur effective) en marche
a vide. Ce découpeur plasma ne doit pas étre utili-
sé dans ces cas de figure, en raison de la tension
de sortie.

Découpe au plasma dans des endroits exigus

» Lors du soudage ou de la découpe au plasma dans
des endroits exigus, vous risquez de vous expo-
ser a des gaz toxiques (risque d’asphyxie). N'utili-
sez l'appareil dans des pieces exigués que lorsque
vous étes entouré de personnes informées pouvant
intervenir en cas de danger. Avant d'utiliser le dé-
coupeur plasma, vous devez demander a un ex-
pert d’évaluer les étapes nécessaires pour garantir
la sécurité du travail et les mesures de sécurité re-
quises pendant le processus de découpe.
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Cumul des tensions de marche a vide

* Si vous utilisez plusieurs sources de tension de
courant plasma en méme temps, leur tension de
marche a vide peuvent se cumuler et représenter un
risque électrique accru. Vous devez marquer claire-
ment les sources de courant plasma avec les com-
mandes et branchements distincts afin de pouvoir
reconnaitre leurs circuits électriques respectifs.

Utilisation de la bandouliére
* N'utilisez pas le découpeur plasma si vous portez
I'appareil, par exemple en bandouliére.

Il convient de prévenir les risques suivants :

* Risque de perte d’équilibre si vous tirez sur des
cables ou tuyaux branchés.

* Risque accru d’électrocution, puisque l'opérateur
touche le sol lorsqu'il utilise un découpeur plasma
de classe |, dont le boitier est mis a la terre par un
cable conducteur.

Vétements de protection

* Au cours du travail, 'opérateur doit étre protégé des
radiations et des brllures sur tout le corps par des
vétements appropriés et une protection faciale. Les
étapes suivantes doivent étre respectées :

* Mettre des vétements de protection avant de dé-
couper.

« Mettre des gants.

* Ouvrir les fenétres pour assurer I'aération du lo-
cal.

« Porter des lunettes de protection.

+ Porter des gants a manchettes, faits d’un tissu ap-
proprié (cuir), aux deux mains. lls doivent étre en
parfait état.

» Des tabliers appropriés doivent étre portés pour
protéger les vétements contre les projections d’étin-
celles et les bralures. Si la nature du travail, par
exemple la découpe au-dessus de la téte, I'exige,
une combinaison de protection et, si nécessaire,
une protection de la téte doivent étre portées.

Protection contre les rayonnement et les brilures

* Au poste de travail, afficher une pancarte mention-
nant « Attention» !

* Ne pas regarder directement les flammes ! » pour
indiquer le risque pour les yeux. Les postes de tra-
vail doivent étre confinés autant que possible de
maniére a protéger les personnes se trouvant a
proximité. Les personnes non autorisées doivent
étre tenues éloignées des travaux de découpe.

+ A proximité immédiate des postes de travail fixes,
les murs ne doivent étre ni clairs ni brillants. Les fe-
nétres doivent étre protégées au moins jusqu’a la
hauteur de la téte contre la transmission ou la ré-
flexion du rayonnement, par ex. par une peinture
appropriée.

Classification CEM des appareils

ATTENTION ! Cet appareil de classe
A n’est pas prévu pour étre utilisé dans
les habitations dans lesquelles I'ali-
mentation électrique est effectuée par
réseau d’alimentation public a basse tension. Il peut
étre difficile de garantir la compatibilité électromagné-
tiqgue dans ces zones en raison du réseau filaire mais
aussi du fait des perturbations a haute fréquence.

ATTENTION ! Cet appareil nest pas
:Da>_ conforme a la norme IEC 61000-3-12.
Il est congu pour étre branché aux ré-
seaux privés a basse tension qui sont
reliés a des réseaux publics a moyenne et a haute ten-
sion. Lors du fonctionnement de l'appareil relié a un
réseau public a basse tension, I'utilisateur doit s’infor-

mer aupres de I'exploitant du réseau de distribution
pour savoir si cet appareil est utilisable sur ce réseau.

Si vous désirez utiliser cet appareil dans une zone ré-
sidentielle ou I'alimentation électrique est effectuée
par un réseau a basse tension, il se peut qu'il faille uti-
liser un filtre électromagnétique pour réduire les per-
turbations électromagnétiques afin que la réception
des émissions de la radio et de la télévision ne soit pas
perturbée.

En tant qu'utilisateur vous devez vous assurer que le
lieu de raccordement auquel vous désirez raccorder
et utiliser I'appareil répond a cette obligation. Il sera
éventuellement nécessaire de prendre contact avec
votre fournisseur d’énergie local. Lutilisateur de l'ap-
pareil est responsable des perturbations qui sont pro-
duites lors de la soudure et/ou de la découpe.

Il est possible d'utiliser cet appareil dans les zones in-
dustrielles et autres lieux qui ne sont pas alimentés par
un réseau public a basse tension.

Champs électromagnétiques et perturbations
Le courant électrique qui parcourt les conducteurs pro-
duit des champs électriques et magnétiques (CEM).

42| FR www.scheppach.com



Lors de l'utilisation d’équipements de soudure a l'arc
électrique, des perturbations électromagnétiques
peuvent se produire.

Le fonctionnement de cet appareil peut perturber le
fonctionnement des appareils médicaux électriques,
des dispositifs techniques de transmission de I'infor-
mation et d’autres appareils.

Les personnes qui portent des stimulateurs cardiaques
et des prothéses auditives devraient prendre conseil
aupres d’'un médecin avant de travailler a proximité de
cet appareil. Restrictions éventuelles a appliquer pour
les passants ou évaluation individuelle du risque pour
les soudeurs. Tous les soudeurs devraient minimiser
leur exposition aux champs électromagnétiques des
chalumeaux en utilisant la méthode suivante :

Veillez a ce que la partie supérieure de votre corps et

votre téte soient aussi loin que possible du travail de

découpe.

Maintenez le support d’électrode et le cable de masse

ensemble et liez-les si possible avec du ruban adhésif.

+ Veillez a ce que les cables du chalumeau ou de la
pince de mise a la masse ne soient pas enroulés
autour de votre corps.

» Ne vous positionnez jamais entre le cable de masse
et le cable du chalumeau. Les céables doivent tou-
jours se trouver d’un seul coté.

» Placez la pince de mise a la masse aussi prés que
possible de la zone de découpe.

* Ne travaillez pas immédiatement a cété de la source
d’alimentation en courant de découpe.

* Les personnes qui portent des stimulateurs car-
diaques et des prothéses auditives devraient
prendre conseil auprés d’'un médecin avant de tra-
vailler a proximité de cet appareil. Le fonctionne-
ment de cet appareil peut perturber le fonctionne-
ment des appareils médicaux électriques, des dis-
positifs techniques de transmission de I'information
et d’autres appareils.

Méme si le découpeur plasma respecte les limites
d’émission conformément a la norme, les découpeurs
plasma peuvent néanmoins provoquer des interfé-
rences électromagnétiques dans les installations et
appareils sensibles. Lutilisateur est responsable de
toute interférence causée par l'arc lors du découpage
plasma et doit prendre les mesures de protection ap-
propriées. Pour cela, I'utilisateur doit porter une atten-
tion particuliére :

* aux cables de réseau, de commande, de signalisa-

tion et de télécommunication

« aux ordinateurs et autres appareils commandés par
microprocesseur

* aux téléviseurs, radios et autres appareils de repro-
duction sonore ou visuelle

« aux dispositifs de sécurité électroniques et élec-
triques

* aux personnes portant un stimulateur cardiaque ou
un appareil auditif

+ aux dispositifs de mesure et d’étalonnage

« alarésistance aux interférences provenant d’autres
dispositifs situés a proximité

* al'heure alaquelle les travaux de découpe sont ef-
fectués.

Pour limiter les éventuelles interférences para-

sites, nous vous conseillons :

« d’installer parfaitement le découpeur plasma et de
I'utiliser de fagon conforme pour éviter une possible
émission parasite.

« d’effectuer régulierement la maintenance du décou-
peur plasma et de le garder en bon état d’entretien.

* les cables de découpe doivent étre completement
déroulés au sol et si possible paralléles les uns aux
autres .

+ les appareils et installation mis(es) en danger par
des rayonnements parasites doivent étre retirés
de la zone de découpe ou revétus d’une protection
dans la mesure du possible.

« d'utiliser un filtre électromagnétique qui réduit les
perturbations électromagnétiques.

Explications générales sur le plasma

» Les découpeurs plasma fonctionnent en forgant du
gaz sous pression, tel que l'air, a travers un petit
tube. Au milieu de ce tube se trouve une électrode
chargée négativement directement au-dessus de la
buse. L'anneau vortex fait tourner le plasma rapide-
ment. Lors de l'alimentation de I'électrode négative
et la mise en contact de la pointe de la buse avec
le métal, cette connexion crée un circuit électrique
fermé. Une puissante étincelle d’allumage est alors
générée entre I'électrode et le métal. Lorsque le gaz
entrant circule dans le tube, I'étincelle d’allumage
chauffe le gaz jusqu’a ce qu'il atteigne I'état de plas-
ma. Cette réaction provoque un courant de plasma
dirigé, d’'une température de
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* 17.000 °C ou plus, se déplagcant a 6,096 m/sec,
transformant le métal en vapeur et en résidus fon-
dus. Le plasma lui-méme conduit le courant élec-
trique. Le circuit électrique qui crée l'arc reste en
place tant que le courant est conduit a I'électrode et
que le plasma reste en contact avec le métal a trai-
ter. La buse de découpe dispose d'une autre série
de canaux. Ces canaux créent un flux constant de
gaz inerte autour de la zone de découpe. La pres-
sion de ce flux gazeux controle le rayon du jet de
plasma.

Remarque !
Cet appareil est uniquement congu pour utiliser de l'air
comprimé en tant que « gaz ».

Environnement de montage

Veiller a ce que la zone de travail soit suffisamment

ventilée. Si I'appareil est utilisé sans refroidissement

suffisant, la durée d’allumage est réduite et une sur-
chauffe peut se produire. Cela peut nécessiter des me-
sures de protection supplémentaires :

» Lappareil doit étre installé sans rien toucher, a une
distance d’au moins 0,5 m de tout autre chose.

» Les ailettes de ventilation ne doivent pas étre obs-
truées ou couvertes.

» Lappareil ne doit pas étre utilisé comme support de
stockage et aucun outil ou autre objet ne doit étre
déposé dessus.

» Lutilisation doit se dérouler dans un environnement
de travail sec et bien ventilé

Risques Résiduels

Cet appareil a été construit en I'état actuel des

connaissances techniques et des régles relevant des

techniques de sécurité généralement reconnues. Son
utilisation peut toutefois présenter des risques rési-
duels.

* Risque de choc électrique lors de I'utilisation de ral-
longes non conformes ou en mauvais état.

* Malgré toutes les précautions prises, des risques
résiduels non évidents subsistent.

» Vous pouvez minimiser les risques résiduels en res-
pectant scrupuleusement les indications de sécurité
et les recommandations d’utilisation.

» Danger pour la santé di au courant en cas d'utili-
sation de cables de raccordement électriques non
conformes.

+ Avant d’entreprendre une intervention de réglage ou
de maintenance, relachez la touche de démarrage
et débranchez la prise.

« Evitez toute mise en service impromptue de la ma-
chine : lors du branchement de la prise, la touche de
mise en marche ne doit pas étre actionnée.

« Utilisez l'outil recommandé dans le présent manuel
d’utilisation, votre machine conservera ainsi des
performances optimales.

* Maintenez vos mains a distance de la zone de travail
si la machine est en cours de fonctionnement.

« Blessure oculaire due a I'éblouissement,

» Contact avec des piéces chaudes de I'appareil ou de
la piéce (bralures),

* En cas de protection inadéquate, danger d’accident
et d'incendie par projection d’étincelles ou de parti-
cules de scories,

- Emissions nocives pour la santé dues aux fumées
et aux gaz, en cas de manque d’air ou d’aspiration
insuffisante dans les espaces clos.

A AVERTISSEMENT! Pendant son fonctionnement,
cet outil électrique génére un champ électromagné-
tique. Ce champ peut dans certaines circonstances
nuire aux implants médicaux actifs ou passifs. Pour ré-
duire les risques de blessures graves voire mortelles,
nous recommandons aux personnes porteuses d‘im-
plants médicaux de consulter leur médecin, ainsi que
le fabricant de leur implant avant d'utiliser I'outil élec-
trique.

6. Caractéristiques techniques

230V ~/50Hz
15-40A

35% a 40A (25°C)
20% & 40A (40°C)

Branchement au secteur

Puissance

Durée d‘utilisation*

Pression au travail 4 -4,5bar
Classe d'isolation H
I':lesn:uer?: g‘ta?ir:;%‘té:t?;: @ 82.5%
Puissance absorbée 20W

avide

0,1 mm-12 mm
( en fonction du
matériau)

Capacité de découpe

Cuivre: 1 -4 mm
Acier inoxydable:
1-8mm

Aluminium: 1 - 8 mm
Fer:1-10 mm
Acier: 1-12 mm

Matériau
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Dimensions L x I x h 375 x 169 x 250 mm
Poids 6 kg

Sous réserve de modifications techniques!

Bruit

A AVERTISSEMENT: Le bruit peut avoir des consé-
quences graves sur la santé. Si le niveau sonore de la
machine dépasse 85 dB (A), veuillez porter une protec-
tion auditive adaptée.

*Durée de mise en circuit = pourcentage de la durée
de vie pendant laquelle I'appareil peut étre utilisé sans
interruption a des températures courantes. Ainsi, pour
une durée de 10 minutes, une durée d’allumage de
20% indiquerait que vous pouvez travailler pendant
2 minutes puis faire une pause de 8 minutes. Si vous
dépassez les évaluations de durée d’allumage, vous
allez déclencher le dispositif anti-surchauffe qui arré-
tera l'appareil jusqu’a ce qu'il soit retombé a une tem-
pérature de travail normale. Un dépassement continu
de I'évaluation de la durée d’allumage risque d’endom-
mager l'appareil.

7. Déballage

Ouvrez I'emballage et sortez-en délicatement I'appa-
reil. Retirez les matériaux d’emballage, ainsi que les
protections d’emballage et de transport (s'il y a lieu).
Vérifiez que les fournitures sont complétes. Vérifiez
que l'appareil et les accessoires n'ont pas été endom-
magés lors du transport.

En cas de réclamations, le livreur doit en étre informé
immédiatement.

Les réclamations ultérieures ne seront pas acceptées.
Conservez si possible 'emballage jusqu’a la fin de la
période de garantie. Familiarisez-vous avec I'appareil
a l'aide de la notice d'utilisation avant de commencer
a l'utiliser. N'utilisez que des accessoires ainsi que des
piéces d’usure et de rechange d’origine. Vous trouve-
rez les piéces de rechange chez votre revendeur spé-
cialisé. Lors d’'une commande, indiquez nos numéros
d’articles ainsi que le type et I'année de fabrication
de l'appareil.

A ATTENTION!

L'appareil et les matériaux d’emballage ne sont
pas des jouets! Les enfants ne doivent en aucun
cas jouer avec les sacs en plastique, films d’em-
ballage et piéces de petite taille ! Il y a un risque
d’ingestion et d’asphyxie !

8. Montage / Avant la mise en service

Environnement d’installation
Assurez-vous que la zone de travail est suffisamment
ventilée. Si I'appareil est exploité sans bénéficier d’'un
refroidissement suffisant, la durée d’activation diminue
et des surchauffes risquent de survenir. Pour éviter ce
probléeme, des mesures de protection préventive sup-
plémentaires peuvent étre nécessaires :

* Un dégagement de min. 0,5 m doit étre respecté
tout autour de I'appareil.

» Les fentes d’aération ne doivent étre ni bloquées, ni
couvertes.

« Lappareil ne doit pas étre utilisé en tant qu'étagére
et il est interdit de poser dessus des outils ou quoi
que ce soit d’autre.

* Lappareil ne doit étre exploité que dans des envi-
ronnements de travail secs et bien ventilés.

Raccordement du découpeur a plasma

¢ Insérer la fiche du chalumeau a plasma (10a) dans
la prise de connexion du chalumeau a plasma (10)
et serrer a la main I'écrou-raccord (voir fig. 1,3+ 4).

* Insérer le connecteur électrique du chalumeau a
plasma (11a) dans la douille de branchement élec-
trique du chalumeau a plasma (11) et serrer a la
main I'écrou-raccord (voir fig. 1,3 + 4).

Connexion du cable de mise a la masse

* Connecter le connecteur de la pince de mise a la
masse (9a) a la douille de connexion de la pince de
mise a la masse (9). S’assurer que le connecteur soit
d’abord inséré puis le tourner. La fiche du connec-
teur doit pointer vers le haut lorsque vous branchez
le cable de mise a la masse (9a). Une fois branché,
tourner le connecteur dans le sens horaire jusqu’a la
butée pour le verrouiller (voir fig. 1,3 + 5) Il n'est pas
nécessaire de forcer lors de cette opération !

Raccorder le tuyau flexible d’air comprimé

* Raccorder le tuyau flexible d’air comprimé (19) situé
a l'arriere du découpeur plasma 1 au raccord d’air
comprimé (19a).

www.scheppach.com FR|45



Pour ce faire, insérer le cété du tuyau flexible d’air
comprimé sans le raccord rapide dans le raccord
d’air comprimé (19a) du découpeur plasma (voir fig.
9).

¢ La pression peut étre réglée a l'aide du bouton rota-
tif (21) du séparateur de condensat (voir fig 9 - 12).
Choisissez une pression de 4 — 4,5 bar.

¢ Pour desserrer a nouveau le tuyau flexible d’air com-
primé (19), il faut appuyer sur le verrouillage du rac-
cord d’air comprimé (19a) et retirer simultanément le
tuyau flexible d’air comprimé.

Utilisez exclusivement de I'air comprimé filtré et régulé.
A ATTENTION!

Avant la mise en service, montez impérativement
I’appareil en entier!

A ATTENTION!

Le capuchon en céramique (15) ne doit étre vissé
sur le chalumeau (13) qu’apres le montage de I’élec-
trode (18), du diffuseur (17) et de la tuyére (16) .
L'absence de ces piéces peut entrainer un dys-
fonctionnement de I’appareil et, en particulier,
mettre 'opérateur en danger .

9. Mise en service

1. Installer le découpeur plasma dans un endroit sec
et bien ventilé.

2. Placer la machine a proximité de la piece.

3. Appuyez sur l'interrupteur marche / arrét (24).

4. Serrer la borne de terre (5) sur la piéce a décou-
per et s'assurer qu'’il y a un bon contact électrique.

5. Régler le courant de découpe a l'aide du régula-
teur de courant (12). Si I'arc est interrompu, aug-
menter le courant de découpe, le cas échéant. Si
I'électrode brile souvent, baisser le courant de
découpe.

6. Placez la torche plasma (13) sur la piece de fa-
con que la buse (16) soit libre et qu'il ne se pro-
duise pas de jet de métal en fusion. Appuyez sur
la touche de la torche a plasma (14). Larc de dé-
coupe transmis se forme alors au bord de la tole.

7. Commencez lentement a découper et augmentez
ensuite la vitesse de découpe pour obtenir la qua-
lité de découpe souhaitée.

8. Adaptez la vitesse afin d’obtenir une bonne puis-
sance de découpe. Le faisceau de plasma forme
un arc rectiligne (acier inoxydable, aluminium) ou
début d’arc de 5° (acier doux).

Pour découper en mode de découpe manuelle, ti-
rer légérement le chalumeau sur la piéce a vitesse
constante. Afin d’obtenir une découpe optimale, il est
important de maintenir la vitesse de découpe correcte
en fonction de I'épaisseur du matériau. Si la vitesse de
découpe est trop faible, le bord de découpe devient
flou en raison d’'un apport de chaleur excessif. La vi-
tesse de découpe optimale est atteinte lorsque le jet
de découpe s’incline légérement vers I'arriére pendant
la découpe. Lorsque le bouton du chalumeau de plas-
ma (14) est relaché, le rayon plasma s'éteint et I'ali-
mentation électrique se coupe. Le gaz s’écoule pen-
dant env. 5 secondes pour refroidir le chalumeau. Le
méme processus a lieu lorsque la piéce est retirée
avec le bouton du chalumeau a plasma (14) enfoncé.

Le découpeur plasma ne doit pas étre éteint au cours
de la période de post-écoulement du gaz afin d’éviter
tout dommage dd a une surchauffe du chalumeau a
plasma (13).

ATTENTION!

Aprés la fin de la découpe maintenez I'appareil
branché encore 2 a 3 minutes ! Le ventilateur re-
froidit I’électronique.

Types de découpe plasma

Découpe au contact

¢ Maintenez la tuyére (16) légérement au-dessus la
piece et appuyez sur la gachette du chalumeau a
plasma (14).

* Déplacez la tuyére (16) jusqua ce quelle arrive au
contact de la piéce et que I'arc de découpe s'établisse.

* Une fois que l'arc est établi, déplacez le chalumeau
a plasma (13) dans la direction désirée. Veillez a ce
que la tuyére (16) soit toujours lIégérement inclinée
et que le contact avec la piéce soit maintenu. Cette
méthode est appelée découpe au contact. Evitez
tout déplacement trop rapide, si c’est le cas, des
étincelles seront projetées a la surface de la piéce
découpée.

* Déplacez le chalumeau a plasma (13) a la vitesse
a laquelle les étincelles se concentrent a la face
inférieure de la piéce découpée. Assurez-vous que
le matériau est completement transpercé avant de
continuer.

* Maintenez la vitesse de découpe a la valeur néces-
saire.
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Découpe a distance

Dans certains cas, il est plus facile de découper en
maintenant la tuyére (16) a environ 1,5 mm a 3 mm
au-dessus de la surface de la piéce. En opérant de
cette maniére, la quantité de matiére qui est refoulée a
la pointe de la buse est réduite. Cette méthode permet
de transpercer des épaisseurs de matiere plus impor-
tantes.

La découpe a distance devrait étre utilisée pour ef-
fectuer des découpes traversantes ou des travaux de
rainurage. Vous pouvez également utiliser la découpe
a distance lorsque vous découpez de la téle pour mini-
miser les rejets de matiere qui pourraient endommager
la pointe de la torche.

Perforation

* Pour perforer, placez la pointe de la buse a environ
3 mm de la piéce a usiner.

* Maintenez le chalumeau a plasma (13) légérement
de biais afin d'orienter les étincelles hors de la
tuyére (16) et pas vers vous.

* Actionnez la gachette du chalumeau a plasma (14)
et abaissez la pointe de la torche a plasma jusqu'a
ce que l'arc de découpe principal se forme et que la
formation d’étincelles commence.

* Testez la fonction de perforation sur un échantillon
de matiére test inutilisable et si cela fonctionne sans
probléeme, commencez ensuite a perforer en suivant
le tracé de la ligne de découpe préalablement déter-
miné sur la piéce a découper.

« Vérifiez si le chalumeau a plasma (13) présente des
traces d’usure, des fissures ou des cables a nu.
Remplacez ou réparez les éléments endommagés
avant toute nouvelle utilisation de l'appareil. Une
tuyere (16) fortement usée contribue a réduire la
vitesse, fait chuter la tension et rend la découpe im-
parfaite. Les indices qui permettent de savoir si la
tuyere (16) est fortement usée sont que son orifice
est allongé ou trop grand. L'extérieur de I'électrode
(18) ne doit pas étre creusé de plus de 3,2 mm,
remplacez-la lorsque 'usure dépasse la dimension
indiquée.

* Sile capuchon de protection ne peut plus étre fixé
facilement, vérifiez le pas de vis.

10. Raccordement électrique
Le moteur électrique installé est prét a fonctionner une

fois raccordé. Le raccordement correspond aux dispo-
sitions VDE et DIN en vigueur.

Le branchement au secteur effectué par le client ain-
si que la rallonge électrique utilisée doivent corres-
pondre a ces prescriptions.

Cable d’alimentation électrique défectueux
Des détériorations de lIisolation sont souvent pré-
sentes sur les cables de raccordement électriques.

Les causes peuvent en étre:

+ Des écrasements, si les cables de raccordement
passent par des fenétres ou des portes entrebail-
lées.

* Des pliures dues a une fixation ou a un chemine-
ment incorrects des cables de raccordement.

* Des ruptures sil'on a roulé sur le cable.

+ Des détériorations de I'isolation dues a un arrache-
ment hors de la prise murale.

» Des fissures dues au vieillissement de l'isolation.

Des cables de raccordement électriques endomma-

gés de la sorte ne doivent pas étre utilisés et, en rai-

son de leur isolation défectueuse, sont mortellement
dangereux.

Vérifiez régulierement que les cables de raccorde-

ment électriques ne sont pas endommagés. Lors du

contrle, veillez a ce que le cable de raccordement ne
soit pas connecté au réseau.

Les cables de raccordement électriques doivent cor-
respondre aux dispositions VDE et DIN en vigueur.

N‘utilisez que des cables dalimentation portant le
méme marquage .

Le marquage du type sur le cable de raccordement
électrique est obligatoire.

11. Nettoyage

« Couper I'alimentation électrique principale et l'inter-
rupteur principal de I'appareil avant d’effectuer tout
travail de maintenance ou toute réparation sur le dé-
coupeur plasma.

* Nettoyer réguliéerement le découpeur plasma et
la surface extérieure des accessoires . Enlever la
crasse et la poussiere avec de lair, de la laine de
nettoyage ou une brosse.

* En cas de composants défectueux ou devant étre
changés, adressez-vous au personnel compétent
correspondant.
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12. Transport

Eteignez I'appareil avant de le transporter.
Soulevez le découpeur de plasma a l'aide de la poi-
gnée de transport (1).

13. Stockage

Entreposez l'appareil et ses accessoires dans un lieu
sombre, sec et a I'abri du gel. Cet emplacement doit
étre hors de portée des enfants. La température de
stockage optimale se situe entre +5° et +30 °C.

Recouvrez I'appareil afin de le protéger de la pous-
siere ou de I'humidité. Conservez le manuel d'utilisa-
tion a proximité de I'appareil.

14. Maintenance

A ATTENTION!
Débranchez I'appareil du secteur avant toute interven-
tion de maintenance.

+ Les piéces d'usure illustrées dans la figure 7 sont
I'électrode (18), le diffuseur (17) et la tuyere (16). lls
peuvent étre remplacés aprés avoir dévissé le capu-
chon en céramique (15).

+ Lélectrode (18) doit étre remplacée si elle présente
un cratére d’environ 1,5 mm de profondeur en son
milieu..

+ La tuyere (16) doit étre remplacée si I'alésage cen-
tral est endommagé ou s’est élargi par rapport a
I'alésage d’'une buse neuve. Si I'électrode (18) ou
la tuyere (16) sont remplacées trop tard, les pieces
surchaufferont. Il en résulte une réduction de la du-
rée de vie du diffuseur (17).

Attention !

+ Le capuchon en céramique (15) ne doit étre vissé
sur le chalumeau (13) qu’apres le montage de I'élec-
trode (18), du diffuseur (17) et de la tuyére (16) .

L'absence de ces piéces peut entrainer un dys-

fonctionnement de P’appareil et, en particulier,

mettre 'opérateur en danger.

Effectuer réguliérement la maintenance du découpeur
plasma, afin d’en garantir le bon fonctionnement et de
garantir le respect des exigences de sécurité. Toute
utilisation non conforme risque d’endommager I'appa-
reil. Seul un spécialiste qualifié est habilité a effectuer
les réparations.

Raccordements et réparations
Les raccordements et réparations de I‘équipement
électrique doivent étre réalisés par un électricien.

Pour toute question, veuillez indiquer les données

suivantes:

« Données figurant sur la plaque signalétique de la
machine.

Informations concernant le service aprés-vente

Il faut tenir compte du fait que les piéces suivantes de
cette machine sont soumises a une usure liée a son uti-
lisation ou a une usure naturelle ou que les piéces sui-
vantes sont nécessaires en tant que consommables.
Pieces d‘usure*; Electrode, Diffuseur, Tuyere

*Pas obligatoirement compris dans la livraison!

Les piéces de rechange et accessoires sont dispo-
nibles auprés de notre centre de services. Pour ce
faire, scannez le QR Code figurant sur la page d‘ac-
cueil.

15. Mise au rebut et recyclage

“‘ L'appareil est placé dans un emballage pour
» le protéger des avaries de transport. Cet em-
@A ballage est une matiére premiére qui est donc
o réutilisable ou recyclable.
@ L'appareil et ses accessoires sont composés
de plusieurs matériaux tels que, par exemple,
du métal et du plastique. Eliminez les éléments défec-
tueux en les plagant dans les déchets spéciaux. Ren-
seignez-vous auprés de votre négociant spécialisé ou
aupres de I'administration de votre commune !

Ne jetez pas les appareils usagés avec les déchets
ménagers !

Ce symbole indique que conformément a la di-

rective relative aux déchets d’équipements
mmmm Clectriques et électroniques (2012/19/UE) et

aux lois nationales, ce produit ne doit pas étre
jeté avec les déchets ménagers. Ce produit doit étre re-
mis a un centre de collecte prévu a cet effet. Le produit
peut par exemple, étre retourné lors de I'achat d’'un pro-
duit similaire ou étre remis a un centre de collecte agréé
pour le recyclage d'appareils électriques et électro-
niques usagés. En raison des substances potentielle-
ment dangereuses souvent contenues dans les appa-
reils électriques et électroniques usagés, la manipula-
tion non conforme des appareils usagés peut avoir un
impact négatif sur I'environnement et la santé humaine.
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Une élimination conforme de ce produit contribue en
outre, a une utilisation efficace des ressources natu-
relles. Pour plus d’informations sur les centres de col-
lecte des appareils usagés, veuillez contacter votre
municipalité, le service communal d’élimination des
déchets ou un organisme agréé pour éliminer les dé-
chets d’équipements électriques ou électroniques.

16. Dépannage

Le tableau suivant indique les pannes possibles et décrit les remédes éventuels au cas ou votre machine ne fonc-
tionnerait pas correctement. Si vous n’arrivez pas a localiser et a éliminer le probléme de cette maniére, adres-
sez-vous au service aprés-vente.

Probléme

Le témoin de controle ne
s‘allume pas ?

Possible cause

Pas de branchement électrique.

Remeéde

Vérifier que I'appareil est bien branché au sec-
teur.

L'interrupteur MARCHE / ARRET
est placé sur Arrét.

Mettre l'interrupteur en position «marche ».

Le ventilateur ne fonc-
tionne pas ?

Cable électrique interrompu.

Cable électrique du ventilateur
défectueux.

Ventilateur défectueux.

Vérifier que I'appareil est bien branché au sec-
teur.

Témoin d‘avertissement
allumé ?

Protection contre la surchauffe
allumée.

Laisser refroidir I'appareil.

Tension d‘entrée trop élevée.

Tension d‘entrée selon plaque signalétique.

Aucun courant de sortie ?

Machine défectueuse.

Faire réparer la machine.

Protection contre les surtensions
activée.

Laisser refroidir I'appareil.

Le courant de sortie
diminue ?

Tension d‘entrée trop basse.

Section du cable de connexion
trop petite.

Respecter la tension d‘entrée selon plaque si-
gnalétique.

Le courant d‘air ne peut
pas étre régulé ?

Conduite d‘air comprimé endom-
magée ou défectueuse.

Vanne / manomeétre tombe en
panne.

Nouvelle connexion de la conduite.

L‘arc HF n‘est pas généré
?

L‘interrupteur du chalumeau est
défectueux.

Point de soudure sur l'interrupteur
du chalumeau ou sur le connec-
teur enlevé.

Vanne / manométre tombe en
panne.

Remplacer I'électrode.
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Mauvais allumage ?

Pieces d‘usure du chalumeau
endommagées ou usées.

Remplacer les pieces d'usure.

Vérifier le trajet d’étincelles HF.

Régler le trajet d’étincelles.

Le chalumeau plasma
n‘est pas prét ?

L'interrupteur de courant est
éteint.

Mettre l'interrupteur de courant en position «
marche ».

La transmission de I‘air est influen-
cée.

Un autre indice est une flamme plutét verte. Vé-
rifier I'alimentation en air.

L‘objet de travail n‘est pas relié a
la borne de terre.

Vérifier la connexion.

Les étincelles jaillissent
vers le haut, plutot que
vers le basa travers le
matériau.

La tuyére ne perfore pas le
matériel.

Augmenter le courant.

Tuyére trop éloignée du matériel.

Réduire la distance entre la tuyére et le maté-
riel.

Le matériau n‘est probablement
pas correctement mis a la masse.

Vérifier les connexions pour une mise a la
masse correcte.

La vitesse de levage est trop
rapide.

Réduire la vitesse.

Découpe initiale, mais pas
completement perforée ?

Probléme de connexion possible.

Vérifier toutes les connexions.

Formation de scories aux
interfaces ?

L‘outil / le matériau accumule de
la chaleur.

Laisser refroidir le matériau, puis poursuivre la
découpe.

Vitesse de découpe trop faible ou
courant trop élevé.

Augmenter la vitesse et / ou réduire le courant
jusqu‘a ce que la scorie soit réduite au mini-
mum.

Composants usés du chalumeau
plasma.

Vérifier et remplacer les piéces usées.

L'arc s’arréte pendant la
découpe ?

Vitesse de découpe trop faible.

Augmenter la vitesse de découpe jusqu'a ce
que le probléme soit résolu.

Le chalumeau plasma est tenu
trop haut et trop éloigné du
matériel.

Abaisser le chalumeau plasma a la hauteur re-
commandée.

Composants usés du chalumeau
plasma.

Vérifier et remplacer les piéces usées.

La piéce de travail n‘est plus reliée
au cable de mise a la terre.

Vérifier la connexion.

Pénétration insuffisante ?

Vitesse de découpe trop rapide.

Ralentir la vitesse de travail.

La tuyere est trop inclinée.

Ajuster l'inclinaison.

Le métal est trop épais.

Plusieurs passages sont nécessaires.

Composants usés du chalumeau
plasma.

Vérifier et remplacer les piéces usées.
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Spiegazione dei simboli sull’apparecchio

Lutilizzo di simboli in questo manuale serve ad attirare la vostra attenzione sui possibili rischi. | simboli di sicurezza
e le spiegazioni che li accompagnano devono essere perfettamente compresi. Le avvertenze in quanto tali non
eliminano i rischi e non possono sostituire le misure atte a prevenire gli infortuni.

®

Prima della messa in funzione leggere attentamente e attenersi alle istruzioni per
l'uso e alle avvertenze sulla sicurezza!

EN 60974-1

Standard europeo per saldatrici per la saldatura ad arco manuale con fattore di
servizio limitato.

Convertitore di frequenza-trasformatore-raddrizzatore statico monofase

Corrente continua

Ingresso di rete; numero delle fasi nonché simbolo della corrente alternata e
valore nominale della frequenza.

y, Tensione a vuoto nominale
U, Tensione di rete
1, Corrente di taglio
U, Tensione di lavoro
| Massima corrente di rete nominale
| ¢ Valore effettivo della massima corrente di rete [A]
IP21S Tipo di protezione
H Classe di isolamento
A Cautela! Pericolo di scossa elettrica!l
=
7\ La scossa elettrica provocata dall‘elettrodo di saldatura puo essere fatale.

L‘inalazione dei fumi di saldatura pud essere pericolosa per la salute.

| campi elettromagnetici possono disturbare il funzionamento dei pace-maker.

Le scintille di saldatura possono causare un‘esplosione o un incendio.

| raggi dell'arco possono danneggiare gli occhi e ferire la pelle.

Non utilizzare I'apparecchio all‘aperto e mai in caso di pioggia!

Taglio con la tagliatrice al plasma

Morsetto di messa a terra di collegamento

Spina di corrente della torcia al plasma di collegamento

Torcia al plasma di collegamento

A Attenzione!

Nelle presenti istruzioni per I'uso i punti riguardanti la vostra sicurezza sono
contrassegnati dai seguenti simboli.
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1. Introduzione

Produttore:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

89335 Ichenhausen

Egregio cliente,
le auguriamo un piacevole utilizzo del suo nuovo ap-
parecchio.

Avvertenza:

Sulla base della legge attualmente in vigore sulla re-

sponsabilita per prodotti difettosi, il produttore del pre-

sente apparecchio non risponde dei danni all‘apparec-

chio in questione o derivanti da esso in caso di:

* manipolazione impropria,

* Mancato rispetto delle istruzioni per I'uso

* Riparazioni da parte di terzi, personale tecnico non
autorizzato

* Installazione e sostituzione di pezzi di ricambio non
originali

+ utilizzo non conforme

» Guasti all'impianto elettrico dovuti alla mancata os-
servanza delle norme elettriche e delle disposizioni
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Da osservare:

Prima del montaggio e della messa in funzione, legge-
re tutto il testo delle istruzioni per 'uso.

Le presenti istruzioni per 'uso le consentono di cono-
scere I'apparecchio di sfruttare le sue possibilita d’im-
piego conformi.

Le istruzioni per I‘'uso contengono avvertenze impor-
tanti su come utilizzare I'apparecchio in modo sicuro,
corretto ed economico e su come evitare i pericoli,
risparmiare sui costi di riparazione, ridurre i tempi di
inattivita e aumentare I'affidabilita e la durata di vita
dell‘apparecchio.

Oltre alle disposizioni di sicurezza contenute nelle qui
presenti istruzioni per I'uso, & necessario altresi osser-
vare le norme in vigore nel proprio Paese per |‘appa-
recchio.

Conservare le istruzioni per I'uso vicino all‘apparec-
chio, protette da sporcizia e umidita in una copertina
di plastica. Esse devono essere attentamente lette e
scrupolosamente osservate da tutti gli operatori prima
di iniziare il lavoro.

Possono lavorare sull‘apparecchio solo persone che
sono state istruite sull‘'uso dell‘apparecchio e che sono
state informate dei rischi a esso associati. Leta minima
richiesta per gli operatori deve essere assolutamente
rispettata.

Oltre alle indicazioni di sicurezza contenute nelle pre-
senti istruzioni per l'uso e alle disposizioni speciali in
vigore nel proprio Paese, devono essere rispettate le
regole tecniche generalmente riconosciute per [‘utiliz-
zo di macchine simili.

Si declina ogni responsabilita in caso di incidenti o dan-
ni dovuti al mancato rispetto delle presenti istruzioni
per l‘uso e delle indicazioni di sicurezza.

2. Descrizione dell’apparecchio

Maniglia di trasporto

Tagliatrice al plasma

Spina elettrica

Assemblaggio del fascio di plasma

Morsetto di messa a terra

Spia luminosa di rete

Lampada di lavoro

Spia luminosa di protezione contro il surriscal-

damento

9. Presa di collegamento del morsetto di messa a
terra

9a. Spina del morsetto di messa a terra

10. Presa di collegamento della torcia al plasma

10a. Spina della torcia al plasma

11.  Presa di corrente della torcia al plasma

11a. Spina di corrente della torcia al plasma

12.  Regolatore di corrente

13.  Torcia al plasma

14. Tasto della torcia al plasma

15.  Cappuccio in ceramica

O N OAWN S

16. Ugello
17.  Diffusore
18.  Elettrodi

19. Flessibile dell‘aria compressa

20. Attacco rapido flessibile dell‘aria compressa
21. Manopola di regolazione della pressione
22.  Manometro

23. Serbatoio dell'acqua di condensa

24.  Interruttore ON/OFF

3. Contenuto della fornitura
A.  Tagliatrice al plasma (1x)

B. Flessibile dell‘aria compressa (1x)
C. Cavo di messa a terra con morsetto (1x)
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D. Assemblaggio del fascio di plasma (1x)
E Fascetta stringitubo (1x)

F.  Ugello (3x) (1x premontato)

G. Elettrodo (3x) (1x premontato)

H Istruzioni per I'uso (1x)

| Diffusore (1x premontato)

J Cappuccio in ceramica (1x premontato)

4. Impiego conforme alla destinazione
d‘uso

L‘apparecchio € adatto al taglio al plasma con aria com-
pressa di qualsiasi metallo elettricamente conduttivo.
L'osservanza delle indicazioni di sicurezza, nonché il
rispetto delle istruzioni di montaggio e delle indicazioni
operative contenute nelle istruzioni per l‘'uso sono fon-
damentali al fine di un utilizzo del dispositivo conforme
alla destinazione d‘uso.

Le norme di prevenzione antinfortunistica in vigore de-
vono essere rigorosamente rispettate. Non € consenti-
to utilizzare |I'apparecchio:

« inlocali non sufficientemente ventilati,

* in ambienti umidi o bagnati,

* in atmosfere potenzialmente esplosive,

» per lo scongelamento di tubi,

* in prossimita di persone con pacemaker e

* in prossimita di materiali facilmente infiammabili.

E consentito impiegare I'apparecchio solo conforme-
mente alla sua destinazione d'uso. Un uso diverso o
che oltrepassi quello previsto & da considerarsi non
conforme. L'utente/l'operatore, e non il fabbricante, &
unico responsabile dei danni o delle lesioni provocati
da un uso non conforme. L'osservanza delle indica-
zioni di sicurezza, nonché il rispetto delle istruzioni di
montaggio e delle indicazioni operative contenute nelle
istruzioni per I'uso sono fondamentali al fine di un uti-
lizzo del dispositivo conforme alla destinazione d‘uso.
Il personale addetto all‘'uso e alla manutenzione della
macchina deve possedere una certa dimestichezza
con la stessa ed essere a conoscenza dei possibili
pericoli.

Rispettare le altre norme generali nel campo della me-
dicina del lavoro e della tecnica di sicurezza. Modifiche
alla macchina escludono completamente la responsa-
bilita del produttore per i danni che ne derivano.

L'utilizzo dell'apparecchio € consentito solo con com-
ponenti e accessori originali del fabbricante.

Le disposizioni relative alla sicurezza, al lavoro e alla
manutenzione del produttore e le misure indicate nei
Dati tecnici devono essere rispettate.

L'azionamento dell'apparecchio € destinato a essere
eseguito solo da personale specializzato (perso-
na che, grazie alla propria formazione professionale,
esperienza e conoscenza dei relativi dispositivi, € in
grado di valutare il lavoro affidatole e di riconoscere i
possibili pericoli) o istruito (persona che é stata istru-
ita sul lavoro affidatole e sui possibili pericoli dovuti a
una condotta incauta).

Si prega di osservare che i nostri apparecchi non sono
destinati a un uso commerciale, artigianale o industria-
le. Non ci si assume alcuna responsabilita se I‘appa-
recchio € impiegato nel quadro di un‘attivita commer-
ciale, artigianale, industriale o simili.

5. Indicazioni di sicurezza

A Avviso!

Si prega di leggere con diligenza le istruzioni per
I‘uso prima dell‘uso. Servendosi del presente ma-
nuale d‘uso, familiarizzare con I|‘apparecchio, il
suo uso corretto e le indicazioni di sicurezza. E
parte integrante dell‘apparecchio e deve essere
disponibile in ogni momento!

A Avviso!

PERICOLO MORTALE O DI INCIDENTI PER BAMBI-
NI E RAGAZZI!

Sorvegliare i bambini affinché non giochino con il ma-
teriale d‘imballaggio. Sussiste il pericolo di soffoca-
mento.

* Questo apparecchio puo essere utilizzato da bambini
a partire dai 16 anni di eta e da persone con ridotte
capacita fisiche, sensoriali o mentali o con esperien-
za e conoscenza insufficienti, solo sotto sorveglianza
o se & possibile istruirli sull'utilizzo sicuro dell'appa-
recchio e possono capire i pericoli derivanti. | bambini
non devono giocare con |‘apparecchio. L'esecuzione
della pulizia e della manutenzione da parte dell‘utente
non & consentita a bambini senza supervisione.

» Far effettuare le riparazioni e/o i lavori di manuten-
zione solo a elettricisti qualificati.

« Utilizzare solo le linee di taglio comprese nel conte-
nuto della fornitura.
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L'apparecchio non dovrebbe essere poggiato diret-
tamente contro la parete, coperto o interposto fra
altri apparecchi durante il funzionamento, in modo
tale che possa sempre essere aspirata una quantita
sufficiente di aria attraverso le bocchette di venti-
lazione. Accertarsi che |'apparecchio sia collegato
correttamente alla tensione di rete. Evitare qualsiasi
sforzo di trazione sulla linea di rete. Scollegare la
spina elettrica dalla presa di corrente prima di spo-
stare I'apparecchio in un altro luogo.

Quando I‘apparecchio non & in funzione, spegnerlo
sempre con l'interruttore ON/OFF. Collocare il por-
taelettrodi su una superficie isolata e rimuovere gli
elettrodi dal supporto solo una volta trascorsi 15 mi-
nuti di raffreddamento.

Metallo caldo e scintille vengono soffiati via dall‘ar-
co di taglio. Queste scintille volanti, il metallo cal-
do, nonché I'oggetto di lavoro caldo e I‘attrezzatura
calda possono causare incendi o ustioni. Verifica-
re I'ambiente di lavoro e assicurarsi che sia adatto
come postazione di lavoro prima dell‘applicazione
dell‘apparecchio.

Rimuovere dalla tagliatrice al plasma tutto il mate-
riale combustibile nel raggio di 10 m. Se questo non
& possibile, coprire meticolosamente gli oggetti con
coperchi adeguati.

Non tagliare in luoghi in cui le scintille volanti potreb-
bero colpire del materiale infiammabile.

Proteggere se stessi e gli altri dalle scintille volanti e
dal metallo caldo.

Prestare attenzione poiché le scintille e i materiali
caldi possono facilmente transitare attraverso pic-
cole fessure e aperture per giungere alle aree adia-
centi durante il taglio.

Tenere ben a mente che il taglio su un soffitto, un
pavimento o una sezione secondaria pud causare
un incendio sul lato opposto non visibile.

Collegare il cavo di corrente, con il percorso piu bre-
ve, a una presa di corrente situata nei pressi della
postazione di lavoro per evitare che il cavo di cor-
rente sia sparso per il locale e si possa trovare su
una superficie che possa causare scosse elettriche,
scintille e incendi.

Non usare la tagliatrice al plasma per scongelare
tubi congelati.

Pericolo dovuto a scosse elettriche

A Avviso!

La scossa elettrica provocata da un elettrodo puo
essere fatale!

« Non tagliare al plasma sotto la pioggia o la neve.

* Indossare guanti isolanti asciutti.

» Non afferrare |‘elettrodo a mani nude.

* Non indossare guanti bagnati o danneggiati.

« Proteggersi dalle scosse elettriche isolando il pez-
zo da lavorare.

» Non aprire I'alloggiamento dell‘apparecchio.

« Un‘ulteriore protezione contro le scosse dovute alla
corrente di rete in caso di errore pud essere fornita
dall‘utilizzo di un interruttore differenziale che operi
con una corrente di dispersione non superiore a 30
mA e che alimenti tutti i dispositivi nelle vicinanze
collegati alla rete.

Linterruttore differenziale deve essere adatto a tut-
ti i tipi di corrente.

» Devono essere prontamente disponibili degli stru-
menti per una rapida disconnessione elettrica del-
la fonte o del circuito della corrente di taglio (per
esempio un dispositivo di arresto di emergenza).

Pericolo dovuto allo sviluppo di fumo durante il ta-

glio al plasma

« Linalazione dei fumi prodotti durante il taglio al pla-
sma puo essere pericolosa per la salute.

» Non tenere la testa in mezzo al fumo.

« Utilizzare I'apparecchio in aree aperte.

« Utilizzare I'apparecchio solo in locali ben ventilati.

Pericolo dovuto a scintille volanti durante il taglio

al plasma

+ Le scintille di taglio possono causare un‘esplosio-
ne o un incendio.

+ Tenere lontano dal taglio i materiali inflammabili.

« Non tagliare al plasma nei pressi di materiali infiam-
mabili.

» Le scintille di taglio possono causare incendi.

« Disporre di un estintore nelle vicinanze e di un os-
servatore pronto a utilizzarlo immediatamente.

» Non tagliare al plasma su fusti o su qualsiasi altro
contenitore chiuso.

Pericolo dovuto ai raggi dell‘arco

» | raggi dell'arco possono danneggiare gli occhi e fe-
rire la pelle.

* Indossa un cappello e occhiali di sicurezza.
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* Indossare otoprotettori e indumenti dal collo alto.

+ Utilizzare un casco da saldatore e assicurarsi della
corretta impostazione del filtro.

* Indossare una protezione completa per il corpo.

Pericolo dovuto a campi elettromagnetici.

+ La corrente di taglio genera campi elettromagnetici.
* Non utilizzare se portatori di impianti medici.

* Non avvolgere mai le linee di taglio intorno al corpo.
+ Unire le linee di taglio.

Indicazioni di sicurezza specifiche dello schermo

da saldatore

» Assicurarsi sempre che lo schermo da saldatore
funzioni correttamente con l‘ausilio di una sorgente
luminosa chiara (per esempio un accendino) prima
di iniziare i lavori di taglio.

+ Gli schizzi di taglio possono danneggiare il vetro di
protezione. Sostituire immediatamente vetri di pro-
tezione danneggiati o graffiati.

+ Sostituire immediatamente i componenti danneg-
giati, molto sporchi o pieni di schizzi.

* L'azionamento dell‘apparecchio & consentito solo a
persone che hanno compiuto i 16 anni di eta.

+ Familiarizzare con le norme di sicurezza in materia
di taglio al plasma. Si prega di osservare altresi le
indicazioni di sicurezza della propria tagliatrice al
plasma.

* Indossare sempre lo schermo da saldatore durante
la saldatura e il taglio al plasma. In caso di non uti-
lizzo & possibile che si verifichino gravi lesioni al-
la retina.

* Indossare sempre indumenti di protezione durante
la saldatura e il taglio al plasma.

* Non utilizzare mai lo schermo da saldatore senza ve-
tro di protezione, altrimenti I'unita ottica potrebbe su-
bire dei danni. Sussiste il pericolo di danni oculari!

» Sostituire in tempo utile il vetro di protezione per
una buona visibilita e un lavoro senza fatica.

Ambiente con pericolo elettrico aggravato

E possibile riscontrare ambienti con pericolo elettrico

aggravato, per esempio:

* Nei luoghi di lavoro in cui lo spazio di movimento
€ limitato cosicché I'operatore si trovi a lavorare in
una postura forzata (per esempio inginocchiato, se-
duto, sdraiato) e a entrare in contatto con parti elet-
tricamente conduttive;

» Nei luoghi di lavoro che sono totalmente o parzial-
mente conduttori di elettricita e dove sussiste un pe-
ricolo elevato dovuto al contatto evitabile o acciden-
tale da parte dell‘'operatore;

* Nei luoghi di lavoro bagnati, umidi o caldi dove I‘'u-
midita o la sudorazione riducono significativamente
la resistenza della pelle umana e le proprieta isolan-
ti o dei dispositivi di protezione.

* La presenza di una scala metallica o di un‘impal-
catura puo altresi creare un ambiente con pericolo
elettrico aggravato.

« Durante I'utilizzo di tagliatrici al plasma in condizioni
elettricamente pericolose, la tensione di uscita della
tagliatrice al plasma non deve superare i 48V (valo-
re effettivo) in fase di marcia al minimo.

* Questa tagliatrice al plasma, per via della tensione
di uscita, non puo essere utilizzata in questi casi.

Taglio al plasma in spazi ristretti

« La saldatura e il taglio al plasma in spazi ristretti
puod comportare il pericolo di gas tossici (pericolo di
soffocamento). E consentito operare con I'apparec-
chio in spazi ristretti solo se sono presenti nelle im-
mediate vicinanze persone istruite che possano in-
tervenire se necessario. In questo caso, € necessa-
rio che un esperto effettui una valutazione prima di
iniziare a utilizzare la tagliatrice al plasma per deter-
minare quali passaggi sono necessari per garantire
la sicurezza del lavoro e quali misure precauziona-
li devono essere prese durante il processo di taglio
Vero e proprio.

Somma delle tensioni a circuito aperto

« Se sono in funzione piu generatori di plasma allo
stesso tempo, le loro tensioni a circuito aperto pos-
sono sommarsi e portare a un pericolo elettrico ag-
gravato. | generatori di plasma, con i loro controlli
e collegamenti separati, devono essere chiaramen-
te contrassegnati per identificare I'appartenenza di
cosa a quale circuito di corrente.

Impiego di imbracature a spalla

« Non e consentito utilizzare la tagliatrice al plasma
quando l‘apparecchio viene trasportato, per esem-
pio con un‘imbracatura a spalla.

Questo per prevenire quanto segue:
« llrischio di perdere I'equilibrio quando si tirano linee
o tubi flessibili collegati.
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|l pericolo aggravato di scossa elettrica, poiché I'o-
peratore entra in contatto con la terra quando si uti-
lizza una tagliatrice al plasma di classe | il cui al-
loggiamento € messo a terra dal suo conduttore di
protezione.

Indumenti di protezione

* Durante il lavoro, l'operatore deve essere protetto
dalle radiazioni e dalle ustioni su tutto il corpo con
un abbigliamento adeguato e una protezione per il
viso. Vanno osservati i seguenti passaggi:

* Indossare indumenti protettivi prima del lavoro di ta-
glio.

* Indossare dei guanti.

« Aprire le finestre per garantire la circolazione
dell‘aria.

* Indossare occhiali protettivi.

+ Suentrambe le mani devono essere indossati guan-
ti con risvolto di un materiale adatto (pelle). Devono
essere in uno stato perfetto.

* Indossare camici adatti per proteggere gli indumen-
ti da scintille volanti e ustioni. Se il tipo di lavoro, per
esempio il taglio sottosopra, lo richiede, & necessa-
rio indossare una tuta protettiva e, se necessario,
una protezione per la testa.

Protezione contro le radiazioni e le ustioni

» Sulla postazione di lavoro, con un avviso “Caute-
la! Non guardare le fiamme!”, richiamare I'attenzio-
ne sul pericolo per gli occhi. | luoghi di lavoro de-
vono essere schermati il piu possibile in modo che
le persone nelle vicinanze siano protette. Tenere le
persone non autorizzate lontano dai lavori di taglio.

* Nelle immediate vicinanze di luoghi di lavoro perma-
nenti, le pareti non devono essere né di colore chia-
ro né lucide. Le finestre devono essere messe in si-
curezza contro la trasmissione o la riflessione del-
le radiazioni almeno fino all‘altezza della testa, per
esempio con una pittura adeguata.

Classificazione EMC dell‘apparecchio

ATTENZIONE! Questo apparecchio di

classe A non é destinato all'uso dome-

stico, laddove I‘alimentazione di corren-

te e fornita da un sistema pubblico di ali-
mentazione a bassa tensione. Puo essere difficile assi-
curare la compatibilita elettromagnetica in queste aree
a causa delle interferenze di radiofrequenza sia condot-
te che irradiate.

ATTENZIONE! Questo apparecchio
:D a>_ non & conforme alla norma IEC 61000-
3-12. E destinato ad essere collegato a
reti private a bassa tensione a loro vol-

ta collegate a reti elettriche pubbliche a media e alta
tensione.

In caso di funzionamento su rete pubblica a bassa ten-
sione, il gestore dell‘apparecchio ¢ tenuto a informarsi
presso il gestore della rete di alimentazione per accer-
tare che I'apparecchio sia idoneo al funzionamento.

Se si intende utilizzare I'apparecchio in aree residen-
ziali in cui I'alimentazione di corrente & fornita da un si-
stema di alimentazione pubblico a bassa tensione, po-
trebbe essere necessario I'uso di un filtro elettromagne-
tico per ridurre le interferenze elettromagnetiche in mo-
do tale che la ricezione di trasmissioni radio e televisive
non venga disturbata.

In qualita di utente, & necessario accertarsi che il pun-
to di collegamento in cui si desidera utilizzare I'apparec-
chio soddisfi il requisito di cui sopra. Potrebbe eventual-
mente rivelarsi necessario consultare la societa locale
di alimentazione energetica. Il gestore dell‘apparecchio
€ responsabile delle interferenze causate dalla saldatu-
ra e/o dal taglio.

In aree industriali o altre aree in cui I‘alimentazione di
corrente non & fornita da un sistema pubblico di alimen-
tazione a bassa tensione, € possibile utilizzare I'appa-
recchio.

Campi elettromagnetici e interferenze

La corrente elettrica che scorre attraverso i condutto-
ri genera campi elettrici e magnetici (EMF, Electric and
Magnetic Fields) locali.

Possono verificarsi delle interferenze elettromagneti-
che durante il funzionamento di impianti di saldatura
ad arco.

Il funzionamento di questo apparecchio pud compro-
mettere il funzionamento di apparecchi elettromedica-
li, informatici e di altro tipo. Le persone portatrici di pa-
cemaker o di apparecchi acustici dovrebbero consul-
tare un medico prima di lavorare nelle vicinanze del-
la macchina. Per esempio, restrizioni di accesso per
i passanti o valutazione individuale dei rischi per i sal-
datori. Tutti i saldatori dovrebbero ridurre al minimo
'esposizione ai campi elettromagnetici derivanti da-
gli apparecchi di taglio al plasma secondo la seguen-
te procedura:

Assicurarsi che la parte superiore del corpo e la testa
siano il piu lontano possibile dal lavoro di taglio;
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» Fasciare il portaelettrodi e il cavo di messa a terra
e, se possibile, fissarli con del nastro adesivo;

» Assicurarsi che i cavi della torcia da taglio o del
morsetto di messa a terra non avvolgano il corpo;

* Non frapporsi mai tra il cavo di messa a terra e quel-
lo della torcia da taglio. | cavi dovrebbero poggiare
sempre su un lato;

* Collegare la pinza di messa a terra al pezzo da la-
vorare il piu vicino possibile alla zona di taglio;

+ Non lavorare nelle immediate vicinanze della fonte
di corrente di taglio

Le persone portatrici di pacemaker o di apparecchi acu-

stici dovrebbero consultare un medico prima di lavorare

nelle vicinanze della macchina. Il funzionamento di que-
sto apparecchio pud compromettere il funzionamento

di apparecchi elettromedicali, informatici e di altro tipo.

Anche se la tagliatrice al plasma & conforme ai limiti di

emissione stabiliti dalla normativa, le tagliatrici al pla-

sma possono comunque causare interferenze elettro-

magnetiche in impianti e apparecchi sensibili. L'utente

€ responsabile delle interferenze causate dall‘arco du-

rante il taglio al plasma ed & tenuto ad adottare misure

di protezione adeguate. L'utente deve prestare partico-

lare attenzione a questi aspetti:

» Linee direte, controllo, segnale e telecomunicazione

« Computer e altri apparecchi controllati da micropro-
cessori

» Televisioni, radio e altri apparecchi di riproduzione

» Dispositivi di sicurezza elettronici ed elettrici

» Persone con pacemaker o apparecchi acustici

+ Dispositivi di misurazione e calibrazione

* Immunita di altri dispositivi nelle vicinanze

+ L'ora del giorno in cui si esegue il lavoro di taglio.

Per ridurre le possibili radiazioni di interferenza,

si raccomanda:

» Configurare e far funzionare correttamente la ta-
gliatrice al plasma per ridurre al minimo le possibili
emissioni di interferenza.

« Effettuare regolarmente la manutenzione della ta-
gliatrice al plasma e mantenerla in buono stato.

* Le linee di taglio devono essere completamente
srotolate e posate nella maniera piu parallela pos-
sibile sul suolo

+ Gli apparecchi e gli impianti messi in pericolo dalle
radiazioni di interferenza dovrebbero essere rimos-
si dall‘area di taglio, ove possibile, oppure essere
schermati.

* Uso di un filtro elettromagnetico che riduce le inter-
ferenze elettromagnetiche.

Spiegazioni generali sul plasma

« Le tagliatrici al plasma operano forzando un gas
pressurizzato, per esempio l‘aria, attraverso un pic-
colo tubo. Al centro di questo tubo si trova un elet-
trodo caricato negativamente direttamente al di so-
pra dell‘ugello. L'anello a vortice fa ruotare rapida-
mente il plasma. Quando si alimenta corrente all'e-
lettrodo negativo e si porta la punta dell‘'ugello a
contatto con il metallo, questa connessione crea un
circuito elettrico chiuso.
Si genera ora una potente scintilla tra I'elettrodo e
il metallo.
Mentre il gas in ingresso scorre attraverso il tubo, la
scintilla riscalda il gas fino al raggiungimento dello
stato di plasma. Questa reazione fa si che un flusso
di plasma direzionato, con una temperatura di cir-
ca 17.000 °C o piu, proceda a 6,096 m/sec., trasfor-
mando il metallo in vapore e precipitati fusi. Il pla-
sma stesso conduce la corrente elettrica.
I circuito di lavoro che crea I‘arco perdura finché &
alimentata corrente all‘elettrodo e il plasma rima-
ne in contatto con il metallo da lavorare. L'ugello di
taglio ha una serie di ulteriori canali. Questi canali
creano un flusso costante di gas di protezione intor-
no all‘area di taglio. La pressione di questo flusso di
gas controlla il raggio del getto di plasma.

Nota!
Questa macchina & stata concepita per utilizzare I‘aria
compressa solo come “gas”.

Rischi residui

La macchina & stata costruita secondo lo stato attuale

della tecnica e conformemente alle regole di tecnica di

sicurezza riconosciute. Tuttavia, durante il suo impie-

go, si possono presentare rischi residui.

» Pericolo di lesioni dovuti a elettricita a causa dell'u-
tilizzo di cavi di alimentazione elettrica inadeguati.

* Prima di eseguire lavori di regolazione o manuten-
zione, rilasciare il pulsante di avvio e staccare la
spina dalla presa di corrente.

* Inoltre, nonostante tutte le misure precauzionali
adottate, possono comunque venirsi a creare dei
rischi residui non evidenti.

« | rischi residui possono essere minimizzati se si ri-
spettano complessivamente le “Indicazioni di sicu-
rezza”, I*“Utilizzo conforme” e le istruzioni per I'uso.

» Evitare le messe in funzione accidentali della macchi-
na: quando si inserisce la spina nella presa di corren-
te non deve essere premuto il pulsante di accensione.
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+ Utilizzare lI'attrezzo raccomandato nelle presenti
istruzioni per I'uso. In questo modo potrete ottenere
le prestazioni ottimali della vostra macchina.

+ Tenere lontane le mani dalla zona di lavoro quando
la macchina & in funzione.

» Lesioni oculari dovute all'abbagliamento,

» Contatto con parti calde dell'apparecchio o del pez-
zo da lavorare (ustioni),

* In caso di protezione inadeguata, pericolo di inci-
dente e di incendio a causa di scintille a spruzzo o
particelle di scorie,

+ Emissioni di fumo e gas dannose per la salute, in
caso di mancanza di aria o di aspirazione insuffi-
ciente in locali chiusi.

Avviso! Questo attrezzo elettrico genera un campo
magnetico durante I‘esercizio. Tale campo pud dan-
neggiare impianti medici attivi o passivi in particolari
condizioni. Per ridurre il rischio di lesioni serie o mor-
tali, si raccomanda alle persone con impianti medici di
consultare il proprio medico e il fabbricante dellimpian-
to medico prima di utilizzare I'attrezzo elettrico.

6. Datitecnici

Allacciamento alla rete 230V~ /50Hz

Potenza 15 - 40A

35% a 40A (25°C)

Fattore di servizio 20% a 40A (40°C)

Pressione di esercizio 4 -45 bar
Classe di isolamento H
Efflmen;a energetica della 82,5 %
fonte di corrente

Potenza assorbita 20W

in stato di marcia al minimo

0,1 mm-12 mm
(a seconda del
materiale)

Potenza di taglio

Rame: 1 -4 mm
Acciaio inossidabile:
1-8mm

Alluminio: 1 - 8 mm
Ferro: 1-10 mm
Acciaio: 1-12 mm

Materiale

Dimensioni L x P x H

375 x 169 x 250 mm

Peso

6 kg

Con riserva di modifiche tecniche!

Rumori e vibrazioni

A Avviso: |l rumore pud avere un grave impatto sulla
salute. Se il rumore della macchina & superiore a 85 dB
(A\), usare degli otoprotettori adeguati.

*Fattore di servizio = & la percentuale di tempo di fun-
zionamento durante il quale la macchina pud essere
utilizzata ininterrottamente in condizioni di temperatu-
ra normali. In relazione a un periodo di 10 minuti, per
esempio, un fattore di servizio del 20% significa che &
possibile lavorare per 2 minuti con a seguito un tempo
di pausa di 8 minuti. Se si superano i valori nominali
del fattore di servizio, questo fara scattare la protezio-
ne contro il surriscaldamento, che causera l‘arresto
dell‘apparecchio fino a quando non si sara raffreddato
raggiungendo la normale temperatura di funzionamen-
to. Il superamento ininterrotto dei valori nominali del
fattore di servizio puo danneggiare I'apparecchio.

7. Disimballaggio

Aprire I'imballaggio ed estrarre con cautela |'apparec-
chio.

Rimuovere il materiale di imballaggio nonché le staffe di
sicurezza per il trasporto e I'imballaggio (se presenti).
Controllare se il contenuto della fornitura &€ completo.
Controllare I'apparecchio e gli accessori per rilevare
l'eventuale presenza di danni dovuti al trasporto. In
caso di reclami informare immediatamente la ditta tra-
sportatrice. Non si accettano reclami successivi.

Ove possibile, conservare I'imballaggio fino alla sca-
denza della garanzia.

Prima dellimpiego familiarizzare con il prodotto con
l‘ausilio delle istruzioni per 'uso.

Utilizzare solo pezzi originali per quanto riguarda ac-
cessori e pezzi di ricambio o soggetti ad usura. E pos-
sibile acquistare i pezzi di ricambio presso il proprio
rivenditore specializzato.

In caso di ordinazioni, indicare i nostri codici di articoli,
il tipo e I'anno di costruzione del prodotto.

A ATTENZIONE!

L‘apparecchio e il materiale di imballaggio non
sono giocattoli per bambini! | bambini non devo-
no giocare con i sacchetti di plastica, pellicole e
piccole parti! Sussiste il pericolo di ingerimento e
soffocamento!
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8. Allestimento / Prima della messa in
funzione

Ambiente di collocazione

Assicurarsi che l'area di lavoro sia adeguatamente

ventilata. Se I'apparecchio viene fatto funzionare sen-

za un raffreddamento sufficiente, il fattore di servizio si
riduce e puo verificarsi un surriscaldamento. Questo
potrebbe richiedere ulteriori precauzioni di protezione:

+ Lapparecchio deve essere collocato liberamente,
con una distanza di almeno 0,5 m tutto intorno.

* Non ¢ consentito bloccare o coprire le bocchette di
ventilazione.

* Non é consentito utilizzare I'apparecchio come ri-
piano, né collocare attrezzi o altri oggetti sull‘appa-
recchio.

|l funzionamento deve avvenire in ambienti di lavoro
asciutti e ben ventilati.

Collegamento della torcia al plasma

* Connettere la spina della torcia al plasma (10a) nella
presa di collegamento della torcia al plasma (10) e
stringere manualmente il dado di raccordo (vedere
Fig. 1,3 + 4).

* Connettere la spina di corrente della torcia al pla-
sma (11a) nella presa di corrente della torcia al pla-
sma (11) e stringere manualmente il dado di raccor-
do (vedere Fig. 1, 3 + 4).

Collegare il cavo di messa a terra

¢ Collegare la spina del morsetto di messa terra (9a)
alla presa di collegamento del morsetto di messa a
terra (9). Assicurarsi che il mandrino di collegamen-
to sia prima innestato e poi ruotato. Il mandrino di
collegamento deve essere rivolto verso l‘alto quan-
do la spina del cavo di messa a terra (9a) viene in-
nestata. Dopo I‘innesto, il mandrino di collegamento
deve essere ruotato in senso orario fino alla battuta
di arresto (vedere Fig. 1, 3 + 5). A tal fine non € ne-
cessario |‘'uso della forza!

Collegare il flessibile dell‘aria compressa

* Collegare al collegamento dell‘aria compressa (19a)
il flessibile dell‘aria compressa (19) sul retro della
tagliatrice al plasma. A questo scopo, connettere il
lato del flessibile dell‘aria compressa 16 senza at-
tacco rapido nel collegamento dell‘aria compressa
(19a) della tagliatrice al plasma 1 (vedere Fig. 9).

« E possibile regolare la pressione utilizzando la ma-
nopola (21) sul separatore di condensa (vedere Fig.
9 - 12). Si dovrebbe selezionare una pressione di
4 -4,5bar.

¢ Per rilasciare nuovamente il flessibile dell‘aria com-
pressa (19), premere il dispositivo di bloccaggio del
collegamento dell‘aria compressa (19a) ed estrarre
contemporaneamente il flessibile dell‘aria compres-
sa (19).

Utilizzare solo aria compressa filtrata e regolata.

A ATTENZIONE!
Prima della messa in funzione é obbligatorio mon-
tare completamente I‘apparecchio!

A ATTENZIONE!

Il cappuccio in ceramica (15) pud essere avvitato sulla
torcia (13) solo dopo aver montato I'elettrodo (18), il dif-
fusore (17) e l'ugello (16).

Se queste parti mancano, possono verificarsi malfun-
zionamenti dell‘apparecchio e, in particolare, la messa
in pericolo del personale operativo.

9. Messa in funzione

1. Collocare la tagliatrice al plasma in un luogo
asciutto e ben ventilato.

2. Posizionare la macchina in prossimita del pezzo
da lavorare.

3. Premere l'interruttore ON/OFF (24).

4. Fissare il morsetto di messa a terra (5) al pezzo
da lavorare e tagliare e assicurarsi della presenza
di un buon contatto elettrico.

5. Regolare la corrente di taglio sul regolatore di cor-
rente (12). In caso di interruzione dell‘arco, potreb-
be essere necessario regolare la corrente di taglio
su un valore piu alto. Se l'elettrodo si brucia fre-
quentemente, & necessario regolare la corrente di
taglio su un valore piu basso.

6. Posizionare la torcia al plasma (13) sul pezzo da
lavorare in modo tale che l‘'ugello (16) sia libero
e non possa pertanto verificarsi alcun contraccol-
po del metallo fuso. Premere il tasto della torcia al
plasma (14). L'arco di taglio trasferito si accende
cosi sul bordo della lamiera.

7. Iniziare a tagliare lentamente e poi aumentare la
velocita per raggiungere la qualita di taglio desi-
derata.
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8. Lavelocita deve essere regolata in modo tale da ot-
tenere una buona prestazione di taglio. Il getto di
plasma forma un arco diritto (acciaio inossidabile,
alluminio) o un arco a 5° (acciaio tenero).

Per il taglio in modalita di taglio manuale, tirare leg-

germente la torcia sul pezzo da lavorare a velocita

costante. Per ottenere un taglio ottimale, € importan-
te mantenere la corretta velocita di taglio in base al-
lo spessore del materiale. Se la velocita di taglio € in-
sufficiente, il bordo di taglio risultera smussato a cau-
sa dell‘eccessivo apporto di calore. La velocita di ta-
glio ottimale si ottiene quando il getto di taglio si inclina
leggermente all'indietro durante il taglio. Rilasciando il
pulsante della torcia al plasma (14), il getto di plasma
si estingue e la fonte di corrente si spegne. Il gas con-
tinua a fluire per circa 5 secondi al fine di raffreddare la
torcia. La stessa operazione ha luogo quando ci si al-
lontana dal pezzo da lavorare con il pulsante della tor-
cia al plasma (14) premuto. Non & consentito che la ta-

gliatrice al plasma 1 venga spenta durante la fase di

flusso finale del gas per evitare danni dovuti al surri-

scaldamento della torcia al plasma (13).

ATTENZIONE!

Dopo il lavoro di taglio, lasciare I‘apparecchio ac-
ceso per circa 2-3 minuti! La ventola raffredda I‘e-
lettronica.

Tipi di taglio al plasma

Taglio a trascinamento

* Tenere l'ugello (16) rasente all'oggetto di lavoro e
premere il tasto della torcia al plasma (14).

* Muovere ora il manicotto della torcia (16) finché non
entra in contatto con l'oggetto di lavoro e I'arco di
taglio non si & assestato.

* Una volta generato I'arco di taglio, spostare la torcia
al plasma (8) nella direzione desiderata. Assicurar-
si che il manicotto della torcia (16) sia sempre leg-
germente inclinato e che il contatto con I‘oggetto di
lavoro venga mantenuto. Questo metodo di lavoro
e denominato taglio a trascinamento. Evitare mo-
vimenti troppo rapidi. Un‘indicazione di cio sono le
scintille a spruzzo dalla parte superiore dell‘oggetto
di lavoro.

* Muovere la torcia al plasma (13) abbastanza rapi-
damente da concentrare I'accumulo di scintille sul
lato inferiore dell‘oggetto di lavoro. Accertarsi che il
materiale sia completamente tagliato prima di pro-
seguire.

* Regolare la velocita di trascinamento come richiesto.

Taglio a distanza

In alcuni casi, & vantaggioso tagliare con l‘ugello (16)
tenuto tra circa 1,5 mm e 3 mm sopra I‘'oggetto di lavo-
ro. Questo riduce la quantita di materiale che ritorna
nella punta a causa del soffiaggio. Cio permette la pe-
netrazione in materiali di spessore maggiore.

Il taglio a distanza dovrebbe essere utilizzato quando
si eseguono tagli di penetrazione o lavori di solcatu-
ra. E altresi possibile applicare la tecnica di lavoro “a
distanza” quando si taglia una lamiera per ridurre al
minimo il rischio di schizzi di materiale che potrebbero
danneggiare la punta.

Perforazione

* Per perforare, posizionare la punta a circa 3,2 mm
sopra l‘'oggetto di lavoro.

* Tenere la torcia al plasma (13) con un leggero an-
golo per dirigere le scintille lontano dall‘ugello (16) e
lontano da se stessi.

* Azionare il tasto della torcia al plasma (14) e abbas-
sare la punta della torcia al plasma fino alla forma-
zione dell‘arco di taglio principale e all‘inizio della
formazione di scintille.

* Testare la perforazione su un oggetto di prova non
piu utilizzabile e, se questo funziona senza proble-
mi, iniziare a perforare sulla linea di taglio preceden-
temente definita nel pezzo da lavorare.

» Verificare che la torcia al plasma (13) non presenti
danni da usura, crepe o pezzi di cavo esposti. Sosti-
tuirla o ripararla prima di utilizzare I'apparecchio. Un
ugello molto usurato (16) concorre a una riduzione
della velocita, a una caduta di tensione e a un taglio
poco pulito. Un‘indicazione di un ugello fortemente
usurato (16) e un‘apertura dell‘'ugello allungata o
sovradimensionata. L'esterno dell‘elettrodo (18) non
deve essere in profondita per piu di 3,2 mm. Sosti-
tuirlo qualora sia piu usurato di quanto indicato dalla
dimensione specificata.

* Se il cappuccio di protezione non é facile da fissare,
verificare la filettatura.

10. Allacciamento elettrico

Lallacciamento & conforme alle disposizioni VDE e
DIN pertinenti.

L'allacciamento alla rete del cliente e il cavo di prolunga
utilizzato devono essere conformi a tali norme.
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Cavo di alimentazione elettrica difettoso

Sui cavi di alimentazione elettrica si verificano spesso
danni all‘isolamento.

Le cause possono essere le seguenti:

+ Schiacciature, laddove i cavi di alimentazione ven-
gono fatti passare attraverso finestre o interstizi di
porte.

+ Piegature a causa del fissaggio o della conduzione
dei cavi stessi eseguiti in modo non appropriato.

» Tagli causati dal transito sui cavi di alimentazione.

+ Danni all'isolamento causati dalle operazioni di di-
stacco dalla presa a parete.

» Cricche a causa dell‘invecchiamento dell'isolamen-
to.

Tali cavi di alimentazione elettrica difettosi non posso-

no essere utilizzati e rappresentano un pericolo morta-

le a causa dei danni all'isolamento.

Controllare regolarmente che i cavi di alimentazione
elettrica non siano danneggiati. Assicurarsi che, du-
rante tale controllo, il cavo di alimentazione non sia
collegato alla rete elettrica.

| cavi di alimentazione elettrica devono essere confor-
mi alle disposizioni VDE e DIN pertinenti. Impiegare
solo linee di allacciamento con il medesimo contras-
segno.

La stampa della denominazione del modello sul cavo di
alimentazione & obbligatoria.

11. Pulizia

* Spegnere l‘alimentazione principale nonché l‘inter-
ruttore principale dell‘apparecchio prima di effettua-
re lavori di manutenzione o riparazioni sulla taglia-
trice al plasma.

» Pulire regolarmente I‘esterno della tagliatrice al pla-
sma e dei suoi accessori. Rimuovere lo sporco e la
polvere mediante aria, lana per pulire o una spaz-
zola.

* In caso di difetto o qualora sia necessario sostituire
parti dell'apparecchio, si prega di rivolgersi al perso-
nale specializzato competente.

12. Trasporto
Spegnere |‘apparecchio prima di trasportarlo.

Sollevare la tagliatrice al plasma con l‘ausilio della ma-
niglia di trasporto (1).

13. Stoccaggio

Conservare |‘apparecchio e i suoi accessori in un luogo
buio, asciutto, al riparo dal gelo e non accessibile a bam-
bini. La temperatura di stoccaggio ideale & compresa tra
5e30°C.

Conservare l‘attrezzo nel suo imballaggio originale.
Coprire I'attrezzo per proteggerlo da polvere o umidita.
Conservare le istruzioni per l'uso nei pressi dell‘attrezzo.

14. Manutenzione

Attenzione!
Scollegare la spina di corrente prima di ogni intervento
di manutenzione.

* Le parti di consumo mostrate in Figura 7 sono l‘e-
lettrodo (18), il diffusore (17) e I'ugello (16). Possono
essere sostituite dopo aver svitato il cappuccio in
ceramica (15).

» Lelettrodo (18) deve essere sostituito se presenta
un cratere di circa 1,5 mm di profondita al centro.

« L'ugello (16) deve essere sostituito se il foro centrale
€ danneggiato o si € allargato rispetto al foro di un
ugello nuovo. Se I‘elettrodo (18) o I‘ugello (16) ven-
gono sostituiti troppo tardi, le parti si surriscaldano.
Questo porta a una riduzione della durata di vita del
diffusore (17).

Attenzione!

» |l cappuccio in ceramica (15) pu6 essere avvitato
sulla torcia (13) solo dopo aver montato I‘elettrodo
(18), il diffusore (17) e l'ugello (16).

Se queste parti mancano, possono verificarsi mal-

funzionamenti dell‘apparecchio e, in particolare, la

messa in pericolo del personale operativo.

La tagliatrice al plasma deve essere sottoposta a una
manutenzione regolare per garantirne il corretto fun-
zionamento e il rispetto dei requisiti di sicurezza. Un
funzionamento improprio e scorretto pud provocare
guasti e danni all‘apparecchio. Far effettuare le ripara-
zioni solo a personale qualificato.

Allacciamenti e riparazioni

Gli allacciamenti e le riparazioni all'impianto elettrico
possono essere eseguiti soltanto da un elettricista
qualificato.

In caso di domande indicare i seguenti dati:
» Dati della piastrina indicatrice della macchina
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Informazioni sulle riparazioni

Occorre notare che in questo prodotto i seguenti com-
ponenti sono soggetti a naturale usura o usura legata
all‘'uso e sono richiesti i seguenti pezzi come materiali
di consumo.

Pezzi soggetti a usura*: Elettrodo, diffusore, ugello

* non necessariamente compreso nell‘ambito della for-
nitura!

| pezzi di ricambio e gli accessori sono reperibili presso
il nostro Service Center. Scansionare a tal fine il codice
QR che si trova in prima pagina.

15. Smaltimento e riciclaggio

(] Il presente dispositivo & imballato in modo
da evitare danni di trasporto. L'imballaggio &
ﬁn realizzato con una materia prima e puo quin-

o di essere riutilizzato o riciclato.
é L‘apparecchio e i relativi accessori sono

composti da diversi materiale, come ad es.
metallo e plastica. Portare i componenti difettosi pres-
so un centro di smaltimento per rifiuti speciali. Chiede-
re informazioni ad un negozio specializzato o presso
I‘amministrazione comunale!

Non smaltire i dispositivi usati insieme ai rifiuti
domestici!

Questo simbolo indica che il prodotto non deve
ﬁ essere smaltito con i rifiuti domestici come da

direttiva per gli strumenti elettrici ed elettronici
EE usati (2012/19/UE) e in base alle leggi naziona-

li. Questo prodotto deve essere consegnato
presso un apposito centro di raccolta. Questo puo es-
sere eseguito per esempio restituendo il prodotto vec-
chio all‘atto dell‘acquisto di un prodotto simile o conse-
gnandolo presso un centro di raccolta autorizzato al
riciclaggio di strumenti elettrici ed elettronici usati. La
manipolazione impropria di rifiuti di apparecchiature
pud ripercuotersi negativamente sull‘ambiente e sulla
salute umana a causa di sostanze potenzialmente pe-
ricolose spesso contenute nei rifiuti di apparecchiatu-
re. Uno smaltimento corretto del prodotto contribuisce
inoltre a sfruttare in modo efficiente le risorse. Le infor-
mazioni sui centri di raccolta per dispositivi usati sono
reperibili presso la propria amministrazione comunale,
l‘azienda municipalizzata per la nettezza urbana, un
centro autorizzato allo smaltimento di strumenti elettri-
ci ed elettronici usati o presso il servizio di nettezza
urbana.
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16. Risoluzione dei guasti

La seguente tabella indica dei sintomi di malfunzionamento e descrive come porvi rimedio qualora la macchina non
funzionasse correttamente. Se non si riesce a localizzare e risolvere il problema, rivolgersi all'officina del servizio

assistenza.

La spia luminosa non si
illumina?

Collegamento alla corrente assente.

Rimedio

Verificare se I'apparecchio e collegato
alla presa di corrente.

Linterruttore ON/OFF & su OFF.

Portare linterruttore di corrente in

posizione “ON”.

La ventola non funziona?

Linea della corrente interrotta.

Linea della corrente ventola difettosa.

Ventola difettosa.

Verificare se I'apparecchio e collegato
alla presa di corrente.

La spia di allarme si illumina?

Protezione contro il surriscaldamento
accesa.

Far raffreddare I'apparecchio.

Tensione in ingresso eccessiva.

Tensione in ingresso secondo la pia-
strina indicatrice.

Corrente in uscita assente?

Macchina difettosa.

Far riparare la macchina.

Protezione contro il surriscaldamento
attivata.

Far raffreddare I'apparecchio.

La corrente in uscita si
riduce?

Tensione in ingresso insufficiente.

Sezione trasversale cavo di
collegamento insufficiente.

Osservare la tensione in ingresso se-
condo la piastrina indicatrice.

Il flusso di aria non puo
essere regolato?

Linea dell'aria compressa danneggiata o
difettosa.

La/il valvola/manometro non funziona.

Nuovo collegamento della linea.

L‘arco ad alta frequenza non
viene generato?

Linterruttore della torcia € difettoso.

Giunto di saldatura sull‘interruttore della
torcia o spina allentata.

La/il valvola/manometro non funziona.

Sostituire I‘elettrodo.

Cattiva accensione?

Pezzi soggetti a usura della torcia
danneggiati o usurati.

Sostituire i pezzi soggetti a usura.

Verificare la distanza esplosiva ad alta
frequenza.

Regolare la distanza esplosiva.

La torcia al plasma non &
operativa?

Linterruttore di corrente & spento.

Portare linterruttore di corrente in

posizione “ON”.

La trasmissione dell‘aria e
compromessa.

Un'‘ulteriore indicazione di cid & una
fiamma piuttosto verde. Verificare I‘a-
limentazione dell‘aria.

L‘'oggetto di lavoro non & collegato al
morsetto di messa a terra.

Verificare le connessioni.
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Le scintille sparano verso
lalto invece che verso il
basso attraverso il materiale?

Il manicotto della torcia non perfora il
materiale.

Aumentare I'amperaggio.

Manicotto della torcia troppo distante dal
materiale.

Ridurre la distanza tra il manicotto
della torcia e il materiale.

E probabile che il materiale non sia stato
messo a terra correttamente.

Verificare le connessioni per una cor-
retta messa a terra.

La velocita di sollevamento € eccessiva.

Ridurre la velocita.

Taglio iniziale ma
perforazione non completa?

Possibile problema di connessione.

Verificare tutte le connessioni.

Formazione di scorie sulle
interfacce?

L‘attrezzo/materiale accumula calore.

Far raffreddare il materiale e poi pro-
seguire con il taglio.

La velocita di taglio & insufficiente o
I'amperaggio eccessivo.

Aumentare la velocita e/o ridurre I'am-
peraggio fino a ridurre al minimo le
scorie.

Componenti della torcia al plasma
usurati

Verificare e sostituire le parti usurate.

L‘arco si arresta durante il
taglio?

La velocita di taglio € insufficiente.

Aumentare la velocita di taglio finché il
problema non €& piu presente.

La torcia al plasma & tenuta troppo in alto
e troppo lontana dal materiale.

Abbassare la torcia al plasma all‘al-
tezza raccomandata.

Componenti della torcia al plasma usurati

Verificare e sostituire le parti usurate.

Il pezzo da lavorare non € piu presente
Cavo di messa a terra collegato.

Verificare le connessioni.

Penetrazione insufficiente?

La velocita di taglio & eccessiva.

Rallentare la velocita di lavoro.

I manicotto della torcia giace troppo
storto

Regolare l'inclinazione.

Il metallo & troppo spesso.

Sono necessari diverse prove.

Componenti della torcia al plasma usurati

Verificare e sostituire le parti usurate.
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Verklaring van de symbolen op het apparaat

Het gebruik van symbolen in deze handleiding is bedoeld om uw aandacht te vestigen op eventuele risico's. De
veiligheidssymbolen en de bijbehorende uitleg moeten goed worden begrepen. De waarschuwingen zelf voorkomen
geen risico’'s en kunnen de juiste maatregelen betreffende ongevallenpreventie niet vervangen.

Lees voorafgaand aan de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding en de
veiligheidsvoorschriften!
EN 60974-1 _Europese norm voor lasapparatuur voor handmatig booglassen met beperkte
inschakelduur.
1= % “’ ===| Eenfasige statische frequentieomvormer-transformator-gelijkrichter
- == Gelijkstroom
D ED Netingang; aantal fasen evenals het wisselstroomsymbool en de meetwaarde
1~50-60Hz van de frequentie.
U0 Nominale nullastspanning
U, netspanning
l, Snijstroom
U, Werkspanning
Imax hoogste netstroom meetwaarde
| Effectieve waarde van de hoogste netstroom [A]
IP21S Beschermingsgraad
H Isolatieklasse
A Voorzichtig! Gevaar op een elektrische schok!
_.
? Elektrische schok van de laselektrode kan dodelijk zijn.
= 4 Inademing van lasrook kan uw gezondheid in gevaar brengen.
= % Elektromagnetische velden kunnen de werking van pacemakers verstoren.
AR
A=
w Lasvonken kunnen een explosie of brand veroorzaken.
:gfﬁ% Vlamboogstralen kunnen de ogen beschadigen en de huid verwonden.
T“ Gebruik het apparaat niet buitenshuis en gebruik het nooit in de regen!
f Snijden met de plasmasnijder
LB |
( Aansluiting - massaklem
oo Aansluiting - plasmatoorts - stroomstekker
N Aansluiting - plasmatoorts
A Let op! In q_eze _gebruiks_aanwijzing hgbben wij plaatsen, die van toepassing zijn op uw
veiligheid, van dit teken voorzien.
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1. Inleiding

Fabrikant:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Geachte klant,
Wij wensen u veel plezier en succes bij het werken met
uw nieuwe apparaat.

Aanwijzing:

De fabrikant van dit apparaat is volgens de van kracht

zijnde wet inzake productaansprakelijkheid niet aan-

sprakelijk voor schade die aan dit apparaat of door dit

apparaat ontstaan bij:

» ondeskundige behandeling,

+ nietin acht nemen van de gebruikshandleiding,

* reparaties door derden, niet geautoriseerde vak-
mensen,

+ inbouw en vervanging van niet-originele inbouw,

« dat niet conform de voorschriften is,

» uitvallen van de elektrische installatie bij het niet
in acht nemen van de elektrische voorschriften en
VDE-voorschriften 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Let op:

Lees voor de montage en voor de ingebruikname de
complete tekst van de gebruikshandleiding door.

De gebruiksaanwijzing is bedoeld om het gemakkelij-
ker te maken, uw apparaat te leren kennen en de be-
oogde toepassingsmogelijkheden van het apparaat te
benutten.

De gebruikshandleiding bevat belangrijke aanwij-
zingen, hoe u met het apparaat veilig, vakkundig en
economisch werkt en hoe u gevaren vermijdt, repa-
ratiekosten uitspaart, uitvaltijden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van het apparaat ver-
hoogt.

Aanvullend op de veiligheidsbepalingen van deze ge-
bruikshandleiding moet u absoluut de voor de werking
van het apparaat geldende voorschriften van uw land
in acht nemen.

Bewaar de gebruiksaanwijzing bij het apparaat in een
plastic hoes, beschermd tegen vuil en vocht. De ge-
bruiksaanwijzing moet door elke bediener van het ap-
paraat voor aanvang van het werk gelezen en zorgvul-
dig nageleefd worden.

Aan het apparaat mogen alleen personen werken, die
voor het gebruik van het apparaat geinstrueerd en over
de daarmee verbonden gevaren geinformeerd zijn. De
vereiste minimumleeftijd moet aangehouden worden.
Naast de in deze gebruikshandleiding opgenomen vei-
ligheidsvoorschriften en de bijzondere voorschriften
van uw land moet u de algemeen erkende technische
voorschriften in acht nemen voor de werking van ma-
chines van hetzelfde type.

Wij kunnen niet aansprakelijk worden gesteld voor on-
gevallen of schade, veroorzaakt door niet-naleving van
deze handleiding of de veiligheidsvoorschriften.

2. Beschrijving van het apparaat

Handgreep

Plasmasnijder
Voedingsstekker

Plasma - slangenpakket
Massaklem
Netspanningsindicator
Werklamp
Oververhittingsbeveiliging - controlelampje
Massaklem - aansluitbus

9a. Massaklem - stekker

10. Plasmatoorts - aansluitbus
10a. Plasmatoorts - stekker

11.  Plasmatoorts - stopcontact
11a. Plasmatoorts - stroomstekker
12.  Stroomregelaar

13.  Plasmatoorts

14. Plasmatoortsknop

15.  Keramische dop

16.  Sproeikop

17.  Diffusor

18. Elektrode

19. Persluchtslang

20. Snelaansluiting persluchtslang
21.  Draaiknop voor het regelen van de druk
22.  Manometer

23. Condenswaterreservoir

24.  Aanl/uit-schakelaar

©OoNOO RN

Rl

Meegeleverd

Plasmasnijder (1x)

Persluchtslang (1x)

Massakabel met klem (1x)

Plasma - slangenpakket (1x)
Slangklem (1x)

Mondstuk (3x) (1x voorgemonteerd)

mmoow>»
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Elektrode (3x) (1x voorgemonteerd)
Gebruikshandleiding (1x)

Diffusor (1x voorgemonteerd)
Keramische dop (1x voorgemonteerd)

c-Io

4. Beoogd gebruik

Het apparaat is geschikt voor plasmasnijden met pers-
lucht van alle elektrisch geleidende metalen.

Ook de naleving van de veiligheidsvoorschriften, de
montagehandleiding en de aanwijzingen in de ge-
bruikshandleiding maken deel uit van het beoogd ge-
bruik.

De geldende ongevallenpreventievoorschriften moe-
ten nauwkeurig in acht worden genomen. Het apparaat
mag niet worden gebruikt:

» in onvoldoende geventileerde ruimtes,

* in een vochtige of natte omgeving,

* in een explosiegevaarlijke omgeving,

* voor het ontdooien van buizen,

* in de nabijheid van mensen met pacemakers en

+ in de nabijheid van licht ontvlambare materialen.

Het apparaat mag uitsluitend voor het beoogde doel
worden gebruikt. Elk ander of verdergaand gebruik
is niet volgens de voorschriften. De gebruiker/bedie-
ner en niet de fabrikant is aansprakelijk voor ontstane
schade of elke vorm van letsel. Ook de naleving van de
veiligheidsvoorschriften, de montagehandleiding en de
aanwijzingen in de gebruikshandleiding maken deel uit
van het beoogd gebruik.

Personen die de machine bedienen of die onderhoud
aan de machine verrichten, moeten hiermee bekend
zijn en op de hoogte zijn van de mogelijke gevaren.
Andere algemene arbo-, gezondheids- en veiligheids-
voorschriften moeten in acht worden genomen. De
fabrikant is niet aansprakelijk voor wijzigingen die aan
de machine worden aangebracht en de hieruit voort-
vloeiende schade.

Het apparaat mag uitsluitend met de originele onder-
delen en originele accessoires van de fabrikant worden
gebruikt.

De veiligheids-, werk- en onderhoudsvoorschriften van
de fabrikant alsook de in de technische gegevens aan-
gegeven afmetingen moeten in acht worden genomen.

Het apparaat mag alleen worden bediend door vak-
kundig personeel (persoon die door zijn technische
opleiding, ervaring en kennis van de relevante appara-
tuur in staat is de hem opgedragen werkzaamheden te
beoordelen en mogelijke gevaren te onderkennen) of
geinstrueerde personen (persoon die is geinstrueerd
over de opgedragen werkzaamheden en over mogelij-
ke gevaren als gevolg van onzorgvuldig gedrag).

Let erop dat onze apparaten volgens het beoogd ge-
bruik niet voor bedrijfsmatige, ambachtelijke of indus-
triéle toepassingen zijn ontworpen. Wij aanvaarden
geen aansprakelijkheid wanneer het apparaat in be-
drijfsmatige, ambachtelijke of industriéle ondernemin-
gen of bij soortgelijke werkzaamheden wordt ingezet.

5. Veiligheidsvoorschriften

A\ Waarschuwing!

Lees voor gebruik de gebruikshandleiding zorg-
vuldig door. Gebruik deze gebruikshandleiding
om vertrouwd te raken met het apparaat, het juiste
gebruik ervan en de veiligheidsvoorschriften. Ze
maakt deel uit van het apparaat en moet te allen tij-
de beschikbaar zijn!

A Waarschuwing!

GEVAAR VOOR LICHAMELIJK EN DODELIJK LET-

SEL VOOR KLEINE KINDEREN EN KINDEREN!

Laat kinderen nooit zonder toezicht alleen met het ver-

pakkingsmateriaal. Er bestaat gevaar op verstikking.

« Dit apparaat kan door kinderen vanaf 16 jaar en ou-
der, evenals door personen met beperkte fysieke,
sensorische of mentale vaardigheden of personen
met onvoldoende ervaring en/of onvoldoende ken-
nis worden gebruikt, als er toezicht wordt gehouden
of als er aanwijzingen zijn gegeven betreffende het
veilig gebruik van het apparaat en zij de hiermee ver-
bonden gevaren begrijpen. Kinderen mogen niet met
het apparaat spelen. Reinigingswerkzaamheden en
gebruiksonderhoud mogen niet door kinderen zonder
toezicht worden uitgevoerd.

+ Laat reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden
uitsluitend door een gekwalificeerde elektromonteur
uitvoeren.

* Gebruik alleen de meegeleverde snijleidingen.
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» Het apparaat mag tijdens het gebruik niet direct te-

gen de muur worden geplaatst, worden afgedekt of

tussen andere apparaten worden ingeklemd, zodat
er altijd voldoende lucht door de ventilatiesleuven
kan worden aangezogen. Controleer of het apparaat
correct is aangesloten op de netspanning. Vermijd
elke trekspanning op de voedingskabel. Trek de
voedingsstekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat op een andere locatie opstelt.

+ Als het apparaat niet in gebruik is, schakelt u deze
altijd uit met de AAN/UIT-schakelaar. Plaats de
elektrodehouder op een geisoleerd opperviak en
haal de elektroden pas na 15 minuten afkoelen uit
de houder.

* Heet metaal en vonken worden van het snijblad weg-
geblazen. Deze vonkenregen, heet metaal, alsmede
het hete werkvoorwerp en hete apparatuur kunnen
brand of brandwonden veroorzaken. Controleer de
werkomgeving en zorg ervoor dat deze geschikt is
als werkplek voordat u het apparaat gebruikt.

* Verwijder alle brandbare materialen binnen 10 m
van de plasmasnijder. Indien dit niet mogelijk is,
moet u de voorwerpen zorgvuldig afdekken met ge-
schikte afdekkingen.

* Snijd niet op plaatsen waar rondvliegende vonken
brandbaar materiaal kunnen raken.

+ Bescherm uzelf en anderen tegen rondvliegende
vonken en heet metaal.

* Wees alert, want tijdens het snijden kunnen vonken
en hete materialen gemakkelijk door kleine spleten
en openingen naar aangrenzende gebieden gaan.

* Wees u ervan bewust dat snijden in een plafond, op
de vloer of deelbereik brand kan veroorzaken aan
de tegenoverliggende, niet zichtbare zijde.

« Sluit het netsnoer langs de kortste weg aan op een
stopcontact in de buurt van de werkplek om te voor-
komen dat het netsnoer door de kamer wordt ver-
spreid en op een oppervlak terechtkomt dat elektri-
sche schokken, vonken of brand kan veroorzaken.

* Gebruik de plasmasnijder niet om bevroren buizen
te ontdooien.

Gevaar door een elektrische schok

A Waarschuwing!
Elektrische schok van een elektrode kan dodelijk
zijn!

+ Niet bij regen of sneeuw plasmasnijden.
» Draag droge isolerende veiligheidshandschoenen.
» De elektrode niet met blote handen aanraken.

« Draag geen natte of beschadigde handschoenen.

« Bescherm uzelf tegen een elektrische schok door
isolaties tegen het werkstuk.

» De behuizing van het apparaat niet openen.

« Aanvullende bescherming tegen schokken door
netstroom in geval van storing kan zijn voorzien
door het gebruik van een aardlekschakelaar die
werkt op een lekstroom van niet meer dan 30 mA en
die alle op het lichtnet aangesloten apparatuur in de
nabijheid van stroom voorziet.

De aardlekschakelaar moet geschikt zijn voor alle
stroomsoorten.

« Middelen voor een snelle elektrische uitschakeling
van de snijstroombron of het snijstroomcircuit (bijv.
een noodstopinrichting) moeten eenvoudig te berei-
ken zijn.

Gevaar door rookontwikkeling bij plasmasnijden

* Het inademen van de rook die tijdens het plas-
masnijden ontstaat, kan gevaarlijk zijn voor uw ge-
zondheid.

* Houd u hoofd niet in de rook.

* Apparaat in open bereiken gebruiken.

« Apparaat alleen in goed geventileerde ruimtes ge-
bruiken.

Gevaar door vonkenregen bij het plasmasnijden

« Snijvonken kunnen een explosie of brand veroorza-
ken.

» Brandbare stoffen moeten uit de buurt van het snij-
den worden gehouden.

* Niet naast brandbare stoffen plasmasnijden.

» Snijvonken kunnen brand veroorzaken.

« Een brandblusser in de nabijheid beschikbaar hou-
den en zorg dat een waarnemer de brandblusser,
indien nodig, direct kan gebruiken.

« Niet op trommels of op enige gesloten reservoirs
plasmasnijden.

Gevaar door vlamboogstralen

* Vlamboogstralen kunnen de ogen beschadigen en
de huid verwonden.

» Draag een pet en veiligheidsbril.

« Draag gehoorbescherming en een hooggesloten
overhemdkraag.

+ Lasveiligheidshelm gebruiken en neem de juiste fil-
terinstelling in acht.

» Draag volledige lichaamsbescherming.

Risico door elektromagnetisch velden.
» Snijstroom genereert elektromagnetisch velden.
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+ Niet samen met medische implantaten gebruiken.

» De snijleidingen mogen nooit om het lichaam wor-
den gewikkeld.

* Snijleidingen samenvoegen.

Lashelmspecifieke veiligheidsvoorschriften

+ Controleer altijd of de lashelm goed werkt door een
heldere lichtbron (bijv. aansteker) te gebruiken voor-
dat u met snijwerkzaamheden begint.

+ Door snijspatten kan de veiligheidsruit beschadigd
raken. Vervang direct beschadigde veiligheidsruiten
of veiligheidsruiten die krassen bevatten.

» Vervang direct beschadigde of sterk verontreinigde
resp. bespatte componenten.

» Het apparaat mag uitsluitend door personen worden
gebruikt die de leeftijd van 16 jaar hebben bereikt.

» Zorg dat u vertrouwd bent met de veiligheidsvoor-
schriften voor het plasmasnijden. Neem hierbij ook
de veiligheidsvoorschriften van uw plasmasnijder in
acht.

» Zetde lashelm altijd op bij het lassen en plasmasnij-
den. Bij geen gebruik, kunt u ernstig letsel oplopen
aan het netvlies van uw ogen.

» Draag tijdens het lassen en plasmasnijden altijd vei-
ligheidskleding.

* Gebruik de lashelm nooit zonder veiligheidsruit, om-
dat anders de optische eenheid beschadigd kan ra-
ken. Er bestaat gevaar voor oogletsel!

* Vervang voor goed zicht en werken zonder inspan-
ning tijdig de veiligheidsruit.

Omgeving met verhoogde elektrische risico’s
Omgevingen met verhoogde elektrische risico’s kunt u
bijvoorbeeld aantreffen:

* Op werkplekken waar de bewegingsvrijheid beperkt
is, waardoor de operator in een geforceerde hou-
ding moet werken (bijv.: knielen, zitten, liggen) en
elektrisch geleidende delen aanraakt;

+ Op werkplekken die geheel of gedeeltelijk elektrisch
geleidend zijn en waar een groot risico bestaat van
vermijdbaar of toevallig contact door de operator;

+ Op natte, vochtige of hete werkplekken waar lucht-
vochtigheid of transpiratie de weerstand van de men-
selijke huid en de isolerende eigenschappen of be-
schermende uitrusting aanzienlijk verminderen.

+ Ook een metalen ladder of steiger kan een omge-
ving met verhoogde elektrische risico’s creéren.

» Bij het gebruik van plasmasnijden onder elektrisch
gevaarlijke omstandigheden, mag de uitgangsspan-
ning van de plasmasnijders bij stationair toerental
niet hoger zijn dan 48V (effectieve waarde).

Deze plasmasnijder mag door de uitgangsspanning
in dit geval niet worden gebruikt.

Plasmasnijden in krappe ruimtes

Bij het lassen en plasmasnijden in krappe ruimtes
kan er gevaar voor giftige gassen bestaan (verstik-
kingsgevaar). In krappe ruimtes mag het apparaat
alleen worden bediend, indien zich in de onmiddel-
lijke nabijheid geinstrueerde personen bevinden die
zo nodig kunnen ingrijpen. In dit geval moet, alvo-
rens met de plasmasnijder te beginnen, door een
deskundige worden geévalueerd welke stappen no-
dig zijn om de veiligheid van het werk te waarborgen
en welke voorzorgsmaatregelen tijdens het eigenlij-
ke snijproces moeten worden genomen.

Som van spanning bij stationair toerental

Indien meer dan één plasmastroombron tegelijk in
werking is, kunnen de spanningen bij stationair toe-
rental oplopen en tot een verhoogd elektrisch risi-
co leiden. De plasmastroombronnen met hun afzon-
derlijke besturingen en aansluitingen moeten duide-
lijk gemarkeerd worden om aan te geven welke bij
welk circuit hoort.

Gebruik van schouderhengsels

De plasmasnijder mag niet worden gebruikt, wan-
neer het apparaat wordt gedragen met bijv. een
schouderhengsel.

Hiermee wordt het volgende voorkomen:

Het risico om het evenwicht te verliezen wanneer
aan aangesloten leidingen of slangen wordt getrok-
ken.

Het verhoogde risico van een elektrische schok
doordat de operator in contact komt met de aarde
bij het gebruik van een plasmasnijder van klasse |
waarvan de behuizing geaard is via de aardleider.

Beschermende kleding

Tijdens de werkzaamheden moet de operator voor

zijn hele lichaam door overeenkomstige kleding en

gezichtsbescherming worden beschermd tegen ri-

sico’s door straling en brandwonden. De volgende

stappen moeten in acht worden genomen:

« Voor de snijwerkzaamheden de veiligheidskleding
aantrekken.

* Handschoenen aantrekken.

« Venster openen om de luchttoevoer te waarbor-
gen.

« Draag een veiligheidsbril.
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* Aan beide handen moeten handschoenen van een
geschikte stof (leder) worden gedragen. Ze moeten
in perfecte staat zijn.

+ Ter bescherming tegen vonkenregen en brandwon-
den moeten geschikte schorten worden gedragen.
Als de aard van de werkzaamheden, bijvoorbeeld
bij lassen boven het hoofd, dit vereist, moet een vei-
ligheidsoverall, en indien nodig, hoofdbescherming
worden gedragen.

Bescherming tegen straling en brandwonden

» Bij de werkpositie moet middels een bord “Let op!
Niet in de vlammen kijken! op het gevaar voor oog-
letsel worden gewezen. De werkplekken moeten
zoveel mogelijk worden afgeschermd om mensen
in de nabije omgeving te beschermen. Onbevoeg-
den moeten uit de buurt van de snijwerkzaamheden
worden gehouden.

* In de directe omgeving van vaste werkplekken mo-
gen de wanden niet lichtgekleurd of glanzend zijn.
Ramen moeten tot minstens hoofdhoogte worden
beveiligd tegen het doorlaten of reflecties van stra-
ling, bijv. door middel van geschikt schilderwerk.

EMV-classificatie voor behuizing

LET OP! Dit apparaat valt onder klas-

se A van is niet bedoeld voor gebruik

in woongebieden waar de stroomvoor-

ziening wordt voorzien door een open-
baar laagspanningsnet. Het kan moeilijk zijn om in de-
ze gebieden elektromagnetische compatibiliteit te ga-
randeren vanwege zowel geleide als uitgestraalde RF-
-storingen.

LET OP! Dit apparaat is niet conform
:Da_ de norm IEC 61000-3-12. Het is ont-

worpen voor aansluiting op particuliere

laagspanningsnetten die verbonden
zijn met openbare midden- en hoogspanningsnetten.

Wanneer het apparaat op het openbare laagspan-
ningsnet wordt gebruikt, moet de exploitant van het
apparaat contact opnemen met de exploitant van het
elektriciteitsnet om na te gaan of het apparaat geschikt
is voor gebruik.

Als u het apparaat wilt gebruiken in woongebieden wilt
gebruiken, waar de stroomvoorziening wordt voorzien
door een openbaar laagspanningsnet, kan het noodza-
kelijk zijn om een elektromagnetisch filter te gebruiken
dat de elektromagnetische storingen dusdanig redu-
ceert dat deze het ontvangst van radio- en televisie-uit-
zendingen niet meer als storend wordt ervaren.

Als gebruiker moet u garanderen dat uw aansluitpunt
waarop u het apparaat wil gebruiken, voldoet aan de
vermelde eisen. Eventueel is het noodzakelijk om rug-
gespraak te houden met uw plaatselijke elektriciteitsbe-
drijf. De exploitant van het apparaat is verantwoordelijk
voor storingen veroorzaakt door lassen en/of snijden.

In industriéle gebieden of andere gebieden waar de
stroomvoorziening niet door een openbaar laagspan-
ningsnet wordt voorzien, kan het apparaat worden ge-
bruikt.

Elektromagnetische velden en storingen

De elektrische stroom die door geleiders loopt, gene-

reert plaatselijke elektrische en magnetische velden

(EMF).

Tijdens het gebruik van apparatuur voor booglassen

kunnen elektromagnetische storingen optreden.

Door het gebruik van dit apparaat kan de werking van

elektromedische apparatuur, apparatuur voor informa-

tietechniek en andere apparatuur nadelig worden be-

invloedt. Personen met een pacemaker of gehoorap-

paraat dienen medisch advies in te winnen alvorens in

de buurt van de machine te werken. Bijvoorbeeld toe-

gangsbeperkingen voor voorbijgangers of individuele

risicobeoordeling voor lassers. Alle lassers moeten de

blootstelling aan elektromagnetische velden van plas-

masnijapparatuur tot een minimum beperken overeen-

komstig de volgende procedure:

Let op dat uw hoofd en lichaam zich zo ver mogelijk

weg bevinden van de snijwerkzaamheden;

« Bundel elektrodehouder en massakabel, indien mo-
gelijk vastmaken met tape;

» Zorg ervoor dat de kabels van de snijbrander of de
massaklem zich niet om uw lichaam wikkelen;

» Ga nooit tussen massa- en snijbranderkabel staan.
De kabel moet altijd aan een zijde liggen;

« Verbind, indien mogelijk, de massatang met het
werkstuk zo dicht mogelijk bij de snijzone;

* Werk niet direct naast de snijstroombron;

Personen met een pacemaker of gehoorapparaat die-

nen medisch advies in te winnen alvorens in de buurt

van de machine te werken.
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Door het gebruik van dit apparaat kan de werking van
elektromedische apparatuur, apparatuur voor informa-
tietechniek en andere apparatuur nadelig worden be-
invloedt.

Zelfs als de plasmasnijder voldoet aan de emissie-

grenswaarden overeenkomstig de norm, kunnen plas-

masnijders toch elektromagnetische storingen veroor-

zaken in gevoelige installaties en apparatuur. De ge-

bruiker is verantwoordelijk voor storingen veroorzaakt

door de vlamboog tijdens het plasmasnijden en de ge-

bruiker moet passende voorzorgsmaatregelen nemen.

Hierbij moet de gebruiker met name rekening houden

met het volgende:

+ Stroom-, besturings-, signaal- en telecommunica-
tieleidingen

+ Computers en andere microprocessorgestuurde
apparaten

» Televisie-, radio- en andere afspeelapparatuur

» Elektronische en elektrische veiligheidsvoorzieningen

» Personen met pacemakers of gehoorapparaten

* Meet- en kalibratie-inrichtingen

* Immuniteit van andere apparatuur in de nabijheid

» De dagtijd waarin de snijwerkzaamheden worden
uitgevoerd.

Om mogelijke stoorsignalen te beperken, advise-

ren wij:

» De plasmasnijder correct op te stellen en te bedie-
nen om mogelijke storende emissies te minimalise-
ren.

* De plasmasnijder regelmatig te onderhouden en in
goede staat te houden.

+ Snijleidingen moeten volledig worden afgewikkeld
en indien mogelijk parallel over de grond lopen.

* Apparatuur en installaties die gevaar lopen door
stoorsignalen moeten, indien mogelijk, uit het snij-
gebied worden verwijderd of worden afgeschermd.

+ Gebruik van een elektromagnetisch filter dat elek-
tromagnetische storingen vermindert.

Algemene plasma-toelichtingen

+ Plasmasnijders functioneren, door gas onder druk,
zoals lucht, door een kleine buis te persen. In het
midden van deze buis bevindt zich een negatief ge-
laden elektrode direct boven het mondstuk. De vor-
texring zorgt ervoor dat het plasma snel ronddraait.
Wanneer u stroom toepast op de negatieve elektro-
de en de tip van het mondstuk in contact brengt met
het metaal, creéert deze verbinding een gesloten
elektrisch circuit.

Er ontstaat nu een krachtige vonk tussen de elektro-
de en het metaal.

Terwijl het inkomende gas door de buis stroomt,
verhit de ontstekingsvonk het gas totdat het de plas-
matoestand bereikt.

Deze reactie veroorzaakt een stroom gericht plas-
ma, met een temperatuur van ongeveer 17.000 °C,
of meer, die zich verplaatst met een snelheid van
6,096 m/sec, waardoor metaal in damp en gesmol-
ten neerslag verandert. De plasma zelf geleidt elek-
trische stroom.

Het werkcircuit dat de vlamboog creéert, blijft in
stand zolang de stroom naar de elektrode wordt
toegevoerd en het plasma in contact blijft met het
metaal dat wordt bewerkt. Het snijmondstuk heeft
nog een aantal andere kanalen. Deze kanalen ge-
nereren een constante stroom van inert gas rond
het snijgebied. De druk van deze gasstroom bepaalt
de radius van de plasmastraal.

Aanwijzing!
Deze machine is uitsluitend ontworpen om perslucht
als “gas” te gebruiken.

Restrisico‘s

De machine is ontwikkeld volgens de huidige stand van

de techniek en de erkende veiligheidsvoorschriften.

Toch kan tijdens de werkzaamheden sprake zijn van

enkele restrisico's.

» Gevaar voor de gezondheid, veroorzaakt door elek-
triciteit bij gebruik van onjuiste snoeren.

« Voordat u instel- of onderhoudswerkzaamheden uit-
voert, laat u de startknop los en trekt u de stekker uit
het stopcontact.

« Bovendien kunnen er ondanks alle getroffen voor-
zieningen verborgen restrisico‘s bestaan.

» Restrisico's kunnen worden geminimaliseerd als de
veiligheidsvoorschriften en het gebruik conform de
voorschriften alsook de gebruikshandleiding in acht
worden genomen.

« Voorkom dat u de machine onbedoeld inschakelt: als
u de stekker in het stopcontact steekt, mag de start-
knop niet worden ingedrukt. Gebruik gereedschap
dat in deze gebruikshandleiding wordt aanbevolen.
U verkrijgt dan optimale prestaties met uw machine.

* Houd uw handen buiten de werkomgeving, wanneer
de machine in bedrijf is.

« Verwondingen aan ogen door verblinding,

* Hetaanraken van hete delen van het apparaat of het
werkstuk (brandwonden),
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+ Bij ondeskundige bescherming gevaar voor onge-
vallen en brand door wegspattende vonken of slak-
deeltjes,

+ Schadelijke emissies van rook en gassen, bij te wei-
nig lucht resp. onvoldoende afzuiging in afgesloten
ruimtes.

Waarschuwing! Dit elektrisch apparaat genereert een
elektromagnetisch veld als het is ingeschakeld. Dit veld
kan onder bepaalde omstandigheden interfereren met
actieve of passieve medische implantaten. Om het risi-
co op ernstig of dodelijk letsel te beperken, raden we
personen met medische implantaten aan om hun arts
en de fabrikant van het medische implantaat te raad-
plegen voordat de machine wordt gebruikt.

6. Technische gegevens

Netaansluiting 230V~ /50Hz
Vermogen 15 - 40A
35% bij 40A (25
* °C)
Inschakelduur 20% bij 40A (40
°C)
Werkdruk 4 -45bar
Isolatieklasse H
Energie-efficiéntie van de 82.5%
stroombron
Opgenomen vermogen 20W

Bij stationair toerental

0,1 mm-12 mm
(afhankelijk van
het materiaal)

Zaagcapaciteit

Koper: 1 -4 mm
Roestvrij staal:

1-8mm
Materiaal Aluminium: 1 -8
mm

IJzer: 1-10 mm
Staal: 1 - 12 mm

375 x 169 x 250
mm

Afmetingen L x B x H

Gewicht 6 kg
Technische wijzigingen voorbehouden!
Geluid & trillingen

A Waarschuwing: Lawaai kan ernstige gezondheids-
klachten tot gevolg hebben.

Draag geschikte gehoorbescherming indien de ge-
luidsproductie van de machine groter is dan 85 dB (A).

*Inschakelduur = het percentage van de bedrijfstijd
gedurende welke de machine continu kan worden
gebruikt bij normale temperatuuromstandigheden.
Met betrekking tot een periode van 10 minuten, bij-
voorbeeld, betekent een inschakelduur van 20% dat 2
minuten kan worden gewerkt en dat daarna 8 minuten
pauze moet volgen. Als u de inschakelduurbeoordelin-
gen overschrijdt, wordt de oververhittingsbeveiliging
getriggered, waardoor het apparaat stopt totdat het is
afgekoeld tot de normale bedrijfstemperatuur. Onon-
derbroken overschrijden van de inschakelduurbeoor-
delingen kan het apparaat beschadigen.

7. Uitpakken

Open de verpakking en haal het apparaat er voorzich-
tig uit.

Verwijder het verpakkingsmateriaal evenals de verpak-
kings- en transportbeveiligingen (indien voorhanden).
Controleer of de inhoud van de levering volledig is.
Controleer het apparaat en de hulpstukken op trans-
portschade. Bij klachten moet direct contact worden
opgenomen met de expediteur. Reclamaties op een
later tijdstip worden niet erkend.

Bewaar de verpakking indien mogelijk tot na het ver-
strijken van de garantietijd.

Maak u voor aanvang van de werkzaamheden bekend
met het product aan de hand van de gebruikshandlei-
ding.

Gebruik bij accessoires alsook slijtage- en reserveon-
derdelen uitsluitend originele onderdelen. Reserveon-
derdelen zijn verkrijgbaar bij de leverancier.

Geef bij bestellingen onze artikelnummers alsook type
en bouwjaar van het product aan.

A LET OP!

Het apparaat en verpakkingsmateriaal zijn geen
kinderspeelgoed! Kinderen mogen niet met plas-
tic zakken, folies en kleine onderdelen spelen! Er
bestaat gevaar voor inslikken en verstikkingsge-
vaar!
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8. Montage / Voor ingebruikname

Opstellingsomgeving

Controleer of de werkomgeving voldoende geventi-

leerd wordt. Als het apparaat zonder voldoende koe-

ling wordt gebruikt, wordt de inschakelduur minder en
kan er oververhitting optreden. Hiertoe kunnen aanvul-
lende veiligheidsvoorzieningen nodig zijn:

» Het apparaat moet vrij worden opgesteld, met een
afstand van ten minste 0,5 m rondom.

* Ventilatiesleuven mogen niet worden gesloten of af-
gedekt.

* Het apparaat mag niet worden gebruikt als afleg-
plaats, resp. er mag geen gereedschap of andere
voorwerpen op het apparaat worden geplaatst.

* Het bedrijf moet in droge en goed geventileerde
werkomgevingen worden gebruikt.

Aansluiting van de snijbrander

* Steek de stekker van de plasmatoorts (10a) in de
aansluitbus van de plasmatoorts (10) en draai de
wartelmoer handvast aan (zie afb. 1, 3 + 4).

* Steek de stekker van de plasmatoorts (11a) in het
stopcontact van de plasmatoorts (11) en draai de
wartelmoer handvast aan (zie afb. 1, 3 + 4).

Massakabel aansluiten

* Sluit de stekker van de massaklem (9a) aan op de
aansluitbus van de massaklem (9). Let op, dat de
aansluitdoorn eerst moet worden geplaatst en ver-
volgens moet worden gedraaid. De aansluitdoorn
moet bij het plaatsen van de massakabel-stekker
(9a) omhoog wijzen. Na het plaatsen moet de aan-
sluitdoorn rechtsom tot aan de aanslag worden ge-
draaid om te vergrendelen (zie afb. 1, 3 + 5). Hier-
voor is geen geweld nodig!

Persluchtslang aansluiten

« Sluit de persluchtslang (19) aan de achterzijde van
de plasmasnijder aan op de persluchtaansluiting
(19a). Steek daartoe de zijde van de persluchtslang
16 zonder snelkoppeling in de persluchtaansluiting
(19a) van de plasmasnijder 1 (zie afb. 9).

¢ U kunt de druk instellen met de draaiknop (21) op de
condensaatafscheider (zie afb. 9 - 12). Er moet een
druk van 4 - 4,5 bar worden geselecteerd.

¢ Om de persluchtslang (19) los te maken, drukt u op
de vergrendeling van de persluchtaansluiting (19a)
en trekt u de persluchtslang (19) er tegelijkertijd uit.

Gebruik alleen gefilterde en gereguleerde perslucht.

A LET OP!
Het apparaat moet voor de ingebruikname volledig
zijn gemonteerd!

A LET OP!

De keramische kap (15) mag pas op de brander (13)
worden geschroefd nadat deze is voorzien van de elek-
trode (18), de diffusor (17) en het mondstuk (16).

Als deze onderdelen ontbreken, kunnen defecten aan
het apparaat en met name gevaar voor het bedienings-
personeel ontstaan.

9. In gebruik nemen

1. Stel de plasmasnijder op in een droge en goed
ventileerde ruimte.

2. Plaats de machine in de nabijheid van het werk-
stuk.

3. Druk de aan/uit-schakelaar (24) in.

4. Klem de massaklem (5) op het te snijden werkstuk
en controleer of een goed elektrisch contact ont-
staat.

5. Stel met de stroomregelaar (12) de snijstroom in.
Als de vlamboog wordt onderbroken, moet de snij-
stroom evt. hoger worden ingesteld. Als de elektro-
de vaak verbrandt, moet de snijstroom lager wor-
den ingesteld.

6. Plaats de plasmatoorts (13) zodanig op het werk-
stuk dat het mondstuk (16) vrij is en er dus geen
terugslag van het gesmolten metaal kan optre-
den. Druk op de knop van de plasmatoorts (14).
De overgedragen snijboog wordt zo ontstoken bij
de plaatrand.

7. Begin langzaam te snijden en verhoog dan de snel-
heid om de gewenste snijkwaliteit te bereiken.

8. De snelheid moet dusdanig worden gereguleerd
dat een goed snijvermogen wordt verkregen. De
plasmastraal vormt een rechte boog (roestvrij staal,
aluminium) of een boog van 5° (zacht staal).

Voor het snijden in de handmatige snijmodus, trekt u

de toorts lichtjes over het werkstuk met een constan-

te snelheid.

Om een optimale snede te verkrijgen, is het belang-
rijk de juiste snijsnelheid aan te houden naargelang
de dikte van het materiaal. Als de snijsnelheid te laag
is, zal de snijrand onscherp worden als gevolg van te
sterke warmteoverdracht. De optimale snijsnelheid
wordt verkregen, als de snijstraal tijdens het snijden
zich iets naar achteren kantelt.
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Bij het loslaten van de toets van de plasmabrander (14)
gaat de plasmastraal uit en wordt de stroombron uit-
geschakeld. Het gas stroomt gedurende ca. 5 secon-
den na, om de brander af te koelen. Dezelfde werkwij-
ze vindt plaats bij het uitschuiven van het werkstuk met
de plasmatoortsknop (14) ingedrukt. De plasmasnijder
1 mag tijdens de gasnastroomtijd niet worden uitge-
schakeld, om beschadigingen door oververhitting van
de plasmabrander (13) te vermijden.

LET OP!

Na de snijwerkzaamheden het apparaat nog gedu-
rende ca. 2-3 minuten ingeschakeld laten! De ven-
tilator koelt de elektronica.

Plasma - snij - soorten

Sleepcontact-snijden

¢ Houd het mondstuk (16) iets boven het te bewerken
voorwerp en druk op de plasmatoortsknop (14).

* Beweeg nu het toortshuls (16) totdat het in contact
komt met het te bewerken voorwerp en de snijboog
zich heeft vastgezet.

* Nadat de snijboog is gegenereerd, beweegt u nu de
plasmatoorts (8) in de gewenste richting. Let op dat
de toortshuls (16) altijd iets is gekanteld en het con-
tact met het te bewerken voorwerp in stand worden
gehouden. Deze werkmethode wordt sleepcontact-
-snijden genoemd. Vermijd te snelle bewegingen.
Een aanwijzing hiervoor zijn vonken die van de bo-
venkant van het te bewerken voorwerp spatten.

* Beweeg de plasmatoorts (13) net snel genoeg zodat
de opeenhoping van vonken aan de onderkant van
het te bewerken voorwerp worden geconcentreerd.
Controleer voordat u verder gaat of het materiaal
volledig is doorgesneden.

« Stel de sleepcontact-snelheid in zoals vereist.

Afstandsnijden

In sommige gevallen is het handig om te snijden waar-
bij het mondstuk (16) ongeveer 1,5 mm tot 3 mm boven
het te bewerken voorwerp wordt gehouden. Dit vermin-
dert de hoeveelheid materiaal die terug in de tip wordt
geblazen. Hiermee is indringing van dikkere materiaal-
diktes mogelijk.

Afstandsnijden moet worden toegepast als indringings-
snijden of groefsnijden moet worden uitgevoerd. U kunt
bovendien de “afstand”-werktechniek toepassen, als u
plaatmateriaal snijdt om het risico van terugspattend
materiaal, die de tip kan beschadigen, te minimalise-
ren.

Doorboren

¢ Om door te boren, plaatst u de tip ca. 3,2 mm boven
het te bewerken voorwerp.

¢ Houd de plasmatoorts (13) in een lichte hoek om de
vonken weg te leiden van het mondstuk (16) en van
u af.

¢ Druk op de plasmatoortsknop (14) en laat de tip van
de plasmatoorts zakken tot de hoofdsnijboog wordt
gevormd en de vonkvorming begint.

* Test de doorboring op een testvoorwerp dat niet
meer wordt gebruikt en, als dit zonder problemen
werkt, begin dan met doorborden op de eerder ge-
definieerde snijlijn in uw werkstuk.

* Controleer de plasmatoorts (13) op slijtageschade,
scheuren of blootliggende kabelstukken. Vervang of
repareer de beschadigde onderdelen voor het ge-
bruik van het apparaat. Een sterk versleten mond-
stuk (16) draagt bij tot verminderde snelheid, span-
ningsverlies en onzuivere snede. Een indicatie van
een sterk versleten mondstuk (16) is een langgerek-
te of oversized mondstukopening. De buitenkant van
de elektrode (18) mag niet meer dan 3,2 mm diep
zijn. Vervang deze wanneer het meer versleten is
dan de aangegeven maat aangeeft.

* Als de beschermkap niet gemakkelijk te bevestigen
is, moet het schroefdraad worden gecontroleerd.

10. Elektrische aansluiting

De aansluiting voldoet aan de relevante VDE- en DIN-
-voorschriften.

De netaansluiting van de klant en het gebruikte ver-
lengsnoer moeten eveneens aan deze voorschriften
voldoen.

Defecte elektrische aansluitkabel

Bij elektrische aansluitkabels treedt vaak schade aan
de isolatie op.

Mogelijke oorzaken zijn:

« Versleten plekken, als aansluitkabels door venster-
of deuropeningen worden geleid.

« Knikken door een onvakkundige bevestiging of ge-
leiding van de aansluitkabel.

+ Snijplekken omdat over de aansluitkabel is gereden.

« Beschadigde isolatie omdat de stekker uit het stop-
contact is getrokken.

» Scheuren door veroudering van de isolatie.
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Dergelijke defecte elektrische aansluitkabels mogen
niet worden gebruikt en zijn levensgevaarlijk als de iso-
latie is beschadigd.

Controleer de elektrische aansluitkabels regelmatig op
schade. Let erop dat bij het controleren de aansluitka-
bel niet op het elektriciteitsnet is aangesloten.

Elektrische aansluitkabels moeten aan de relevante
VDE- en DIN-voorschriften voldoen. Gebruik uitslui-
tend snoeren met dezelfde aanduiding.

Op de aansluitkabel moet de typeaanduiding vermeld
staan.

11. Reiniging

» Schakel de primaire stroomvoorziening en de hoofd-
schakelaar van het apparaat uit, voordat u onder-
houdswerkzaamheden of reparaties aan de plas-
masnijder gaat uitvoeren.

* Reinig de plasmasnijder en de accessoires ervan
van buitenaf. Verwijder vuil en stof met behulp van
lucht, poetskatoen of een borstel.

» In geval van een defect of indien het nodig is onder-
delen van het toestel te vervangen, gelieve u tot het
bevoegde vakpersoneel te wenden.

12. Transport

Schakel het apparaat voor het transport uit.
Hef de plasmasnijder met behulp van de handgreep (1).

13. Opslag

Bewaar het apparaat en de bijbehorende accessoires
op een donkere, droge en vorstvrije en voor kinderen
ontoegankelijke plaats. De optimale opslagtempera-
tuur ligt tussen 5 en 30°C.

Bewaar het gereedschap in de originele verpakking.
Dek het gereedschap af om het te beschermen tegen
stof of vocht. Bewaar de gebruikshandleiding bij het
gereedschap.

14. Onderhoud

Let op!
Trek bij alle onderhoudswerkzaamheden altijd de stek-
ker uit het stopcontact.

» De in afbeelding 7 afgebeelde verbruiksartikelen
zijn de elektrode (18), de diffusor (17) en het mond-
stuk (16). Deze kunnen worden vervangen, nadat de
keramische dop (15) is losgeschroefd.

* De elektrode (18) moet worden vervangen als deze
in het midden een krater van ca. 1,5 mm diep ver-
toond.

« Het mondstuk (16) moet worden vervangen als het
middelste boorgat is beschadigd of breder is gewor-
den in vergelijking met het boorgat van een nieuw
mondstuk. Als de elektrode (18) of het mondstuk
(16) te laat wordt vervangen, zullen de onderdelen
oververhit raken. Dit leidt tot een mindering in de le-
vensduur van de diffusor (17).

Let op!

« De keramische kap (15) mag pas op de brander (13)
worden geschroefd nadat deze is voorzien van de
elektrode (18), de diffusor (17) en het mondstuk (16).

Als deze onderdelen ontbreken, kunnen defecten

aan het apparaat en met name gevaar voor het be-

dieningspersoneel ontstaan.

De plasmasnijder moet regelmatig worden onderhou-
den om een goede werking en naleving van de vei-
ligheidsvoorschriften te waarborgen. Ondeskundig of
onjuist bedrijf kunnen leiden tot uitval of schade aan
het apparaat. Laat reparaties uitsluitend door gekwali-
ficeerde technicien uitvoeren.

Aansluitingen en reparaties

Aansluitingen en reparaties van de elektrische uitrus-
ting mogen uitsluitend door een elektromonteur wor-
den uitgevoerd.

Vermeld in geval van vragen de volgende gege-
vens:
« Gegevens van het typeplaatje van de machine

Service-informatie

Let op dat bij dit product de volgende delen onderhevig
zijn aan gebruiksmatige of natuurlijke slijtage, resp. de
volgende delen als verbruiksmateriaal wordt gebruikt.
Slijtageonderdelen*: Elektrode, diffuser, mondstuk

* niet persé in de leveringsomvang opgenomen!
Neem in het geval van reserveonderdelen en accessoi-

res contact op met ons servicecentrum. Scan hiervoor
de QR code op de voorpagina.
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15. Afvalverwerking en hergebruik

(] Het apparaat zit in een verpakking om trans-

T portschade te voorkomen. Deze verpakking

% is vervaardigd van grondstoffen en kan wor-
o Py den hergebruikt of worden gerecycled.

@‘ Het apparaat en de accessoires ervan be-

staan uit verschillende soorten materiaal,

zoals metaal en kunststoffen. Verwijder defecte com-

ponenten als speciaal afval. Informeer hiernaar bij uw
speciaalzaak of bij de gemeente!

Oude apparatuur mag niet bij het huisafval worden
gegooid!

Dit symbool geeft aan dat dit product conform
ﬁ de richtlijn inzake verbruikte elektrische en

elektronische apparatuur (2012/19/EU) en nati-
I onale wettelijke bepalingen niet bij het huishou-

delijk vuil mag worden gegooid. Dit product
moet bij een hiervoor bestemde verzamelpunt worden
afgegeven. Dit kan bijv. door teruggave bij de aanschaf
van een soortgelijk product of door inlevering bij een
erkend verzamelpunt voor het recyclen van verbruikte
elektrische en elektronische apparatuur.
Het onjuist handelen van oude apparatuur kan door
mogelijke gevaarlijke stoffen, die veelal in verbruikte
elektrische en elektronische apparatuur zijn verwerkt,
negatieve effecten op het milieu en de gezondheid van
de mens hebben. Door een juiste afvoer van dit pro-
duct levert u bovendien een bijdrage aan een effectief
gebruik van natuurlijke ressources. Informatie inzake
inzamelpunten voor verbruikte apparatuur kunt u op-
vragen bij de gemeente, de publieke afvalverwerker,
een erkend afvalverwerkingsstation voor het afvoeren
van verbruikte elektrische en elektronische apparatuur
of uw afvalverwerkingsstation.
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16. Verhelpen van storingen

De volgende tabel toont storingssymptomen en beschrijft hoe u deze op kunt lossen, als uw machine niet goed
werkt. Als u het probleem hiermee niet kunt vinden en kan oplossen, neem dan contact op met uw service-werk-
plaats.

Storing Mogelijke oorzaak Oplossing

Controleer of de apparaat op het

Geen stroomaansluiting. )
stopcontact is aangesloten.

Controlelampje brandt niet?
Schakel de stroomschakelaar in de stand

AAN/UIT-schakelaar staat op uit. “ON"

Stroomvoorziening onderbroken.

Controleer of de apparaat op het

Ventilator draait niet? Voedingskabel ventilator defect. .
stopcontact is aangesloten.

Ventilator defect.

Oververhittingsbeveiliging

ingeschakeld. Apparaat laten afkoelen.

Waarschuwingslampje brandt?

Ingangsspanning te hoog. Ingangsspanning volgens typeplaatje.

Machine defect. Machine laten repareren.

i ?
Geen uitgangsstroom? Overspanningsbeveiliging

geactiveerd Apparaat laten afkoelen.

Ingangsspanning te laag. Ingangsspanning volgens typeplaatje in

acht nemen.

Uitgangsstroom wordt minder?
Diameter aansluitkabel te klein.

Persluchtleiding beschadigd of

Luchtstroom kan niet gereguleerd | defect. Nieuwe aansluiting van de leiding.

worden?
Klep/manometer valt uit.
De schakelaar van de toorts is
defect.
. Soldeerpunt op de
RF-boog wordt niet gegenereerd? | 1oortsschakelaar of stekker Elektrode vervangen.

losgeraakt.

Klep/manometer valt uit.

Slijtageonderdelen van de toorts

beschadigd of versleten. Slijtageonderdelen vervangen.

Slechte ontsteking?

RF-vonkenbaan controleren. Vonkenbaan instellen.
Stroomschakelaar is Schakel de stroomschakelaar in de stand
uitgeschakeld. “ON”.

Een andere aanwijzing hiervoor is een
Luchtoverdracht is verstoord. tamelijk groene vlam. Controleer de
luchtvoorziening.

Plasmatoorts is niet
bedrijfsgereed?

Te bewerken voorwerp is niet
met de aardklem verbonden.
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Vonken schieten omhoog in
plaats van omlaag door het
materiaal?

Branderhuls doorboort het
materiaal niet.

Verhoog de stroomsterkte.

Branderhuls te ver weg van het
materiaal.

Verminder de afstand van de branderhuls
tot het materiaal.

Materiaal is wellicht niet juist
geaard.

Controleer de  verbindingen met

betrekking tot de juiste aarding.

Hefsnelheid is te snel.

Verminder de snelheid.

Eerste snede, maar niet helemaal
doorboord?

Mogelijk verbindingsprobleem.

Controleer alle verbindingen.

Slakvorming op interfaces?

Gereedschap/materiaal bouwt
hitte op.

Laat het materiaal afkoelen en ga dan
verder met het snijden.

Snijsnelheid is te gering of de
stroomsterkte is te hoog.

Vergroot de snelheid en/of reduceer de
stroomsterkte tot de slak tot een minimum
wordt gereduceerd.

Versleten losse onderdelen van
de plasmatoorts

Controleer
onderdelen.

en vervang de versleten

Boog stopt tijdens het snijden?

Snijsnelheid is te gering.

Verhoog de snijsnelheid tot het probleem
niet meer aanwezig is.

Plasmatoorts wordt te hoog en te
ver van het materiaal gehouden.

Laat de plasmatoorts zakken tot de
aanbevolen hoogte.

Versleten losse onderdelen van
de plasmatoorts

Controleer
onderdelen.

en vervang de versleten

Werkstuk is niet meer met de
aardingskabel verbonden.

Controleer de verbindingen.

Onvoldoende indringing?

Snijsnelheid is te snel.

Verminder de werksnelheid.

Branderhuls ligt te scheef op

Stel de helling af.

Metaal is te dik.

Meerdere doorgangen zijn noodzakelijk.

Versleten losse onderdelen van
de plasmatoorts

Controleer
onderdelen.

en vervang de versleten
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Declaracion de los simbolos en el aparato

Este manual utiliza simbolos para llamar su atencion sobre los posibles riesgos. Los simbolos de seguridad y expli-
caciones que acompafian a estos deben ser comprendidos perfectamente. Las propias advertencias no descartan
ningun riesgo y no deben ser sustitutivas de unas medidas correctas para prevenir accidentes.

@ jAntes de la puesta en marcha, leer y seguir el manual de instrucciones asi
como las indicaciones de seguridad!

EN 60874-1 Norma europea para aparatos de soldadura para soldar manualmente por arco
voltaico con duracién de conexion limitada.

=== | Convertidor de frecuencia-transformador-rectificador estatico monofasico

Corriente continua

Entrada de red; nimero de fases asi como simbolo de corriente alterna y valor

de medicidn de la frecuencia.

U Tension nominal en vacio

U Tension de red

1 Corriente de corte

) Tension de trabajo

| Valor de mediciéon maximo de corriente de red

| Valor efectivo de corriente de red maximo [A]

IP21S Tipo de proteccion
H Clase de aislamiento
A iPrecaucion! jPeligro de electrocucién!
=
7\ La descarga eléctrica del electrodo de soldadura puede ser mortal.
= & La inhalacién de vapores de soldadura puede ser nocivo para su salud.
§ Los campos electromagnéticos pueden alterar el funcionamiento de aparatos
=0 marcapasos.
g
Las chispas de soldadura pueden causar una explosién o un incendio.
:r‘n,é-“‘? Los rayos del arco voltaico pueden dafiar los ojos y causar lesiones en la piel.
‘. ’4‘1 . . . . .
T iNo utilice el aparato al aire libre ni en caso de lluvia!
k Corte con el equipo de corte por plasma
L__ B8 |
-~ Conexion - Borne de puesta a tierra

Conexién - Antorcha de plasma

\
oo Conexioén - Antorcha de plasma - Conector de alimentacion

En este manual de instrucciones, hemos colocado este signo en los lugares que
afectan a su seguridad.
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1. Introduccioén

Fabricante:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Estimado cliente:
Le deseamos éxito y disfrute al trabajar con su nuevo
aparato.

Nota:

El fabricante de este aparato, de acuerdo con la legis-

lacion alemana de responsabilidad sobre productos,

no se hace responsable de los dafios originados en

este aparato o causados por éste en los siguientes

casos:

* manejo incorrecto,

* Inobservancia de las instrucciones de servicio

+ reparaciones efectuadas por personal técnico no
autorizado ajeno a nuestra empresa,

* montaje y sustitucion de piezas de repuesto no ori-
ginales,

+ empleo no conforme al previsto

« fallos de la instalacion eléctrica en caso de incum-
plimiento de las normas eléctricas y disposiciones
VDE 0100, DIN 57113/ VDE 0113

Observe lo siguiente:

Lea antes del montaje y de la puesta en marcha el tex-
to completo del presente manual de instrucciones.

El presente manual de instrucciones tiene como fin fa-
cilitarle los conocimientos necesarios sobre su aparato
y que pueda aprovechar sus posibilidades de uso con-
forme a las previstas.

El manual de instrucciones incluye importantes indica-
ciones sobre cémo debe trabajar con el aparato de for-
ma segura, competente y rentable y como puede evitar
peligros, ahorrar costes por reparaciones, reducir los
tiempos de inactividad y aumentar la fiabilidad y la vida
util del aparato.

Ademas de las normas de seguridad incluidas en este
manual de instrucciones, debera observar estricta-
mente las prescripciones vigentes en su pais para el
funcionamiento del aparato.

Conserve el manual de instrucciones en una funda de
plastico, protegido del polvo y de la humedad, con el
aparato. Este debera leerse y observarse con atencion
por cada persona empleada antes de comenzar a tra-
bajar por primera vez.

En el aparato solo deben trabajar personas instruidas
en su manejo y familiarizadas con los peligros que este
conlleva. Debe respetarse la edad laboral minima.
Ademas de las indicaciones de seguridad incluidas en
el presente manual de instrucciones y las prescripcio-
nes especiales vigentes en su pais, deberan obser-
varse las normas técnicas generalmente reconocidas
para el funcionamiento de maquinas de estructura si-
milar.

Declinamos cualquier responsabilidad de posibles ac-
cidentes o dafios que puedan producirse por no obe-
decer las presentes instrucciones e indicaciones de
seguridad.

2. Descripcion del aparato

Asa de transporte

Equipo de corte por plasma

Clavija de conexién de la red

Paquete de manguera de plasma

Terminal de puesta a tierra

Luz indicadora de red

Luz de trabajo

Proteccién contra sobrecalentamiento - Luz in-

dicadora

9. Borne de puesta a tierra - Toma de red

9a. Borne de puesta a tierra - Clavija

10. Antorcha de plasma - Toma de red

10a. Antorcha de plasma - Clavija

11.  Antorcha de plasma - Toma de corriente

11a. Antorcha de plasma - Conector de alimentacion

12.  Regulador de corriente

13.  Antorcha de plasma

14. Botdn de antorcha de plasma

15.  Recubrimiento de ceramica

16. Boquilla

17.  Difusor

18. Electrodo

19. Manguera de aire comprimido

20. Manguera de aire comprimido de conexion ra-
pida

21. Botdn giratorio para la regulacion de presiéon

22.  Mandémetro

23. Recipiente de condensado

24. Interruptor de encendido/apagado

O N OAWN S

3. Volumen de suministro

A.  Equipo de corte por plasma (1 ud.)
B. Manguera de aire comprimido (1 ud.)
C. Cable de tierra con borne (1 ud.)
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D Paquete de manguera de plasma (1 ud.)

E Abrazadera de manguera (1 ud.)

F.  Boquilla (3) (1 ud., premontada)

G. Electrodo (3) (1 ud., premontado)

H Manual de instrucciones (1 ud.)

| Difusor (1 ud., premontado)

J Recubrimiento de ceramica (1 ud., premontado)

4. Uso previsto

El aparato es apto para el corte por plasma con aire
comprimido de todos los metales conductores de elec-
tricidad.

El cumplimiento de las indicaciones de seguridad for-
ma parte del uso conforme a lo previsto, al igual que el
cumplimiento del manual de montaje y de las instruc-
ciones de funcionamiento del manual de instrucciones.

Deben observarse estrictamente las normas de pre-
vencién de accidentes en vigor. El aparato no debe
utilizarse:

+ en habitaculos insuficientemente ventilados,

* en ambientes humedos o mojados,

* en un entorno explosivo,

+ para descongelar tuberias,

+ cerca de personas con marcapasos y

+ cerca de materiales facilmente inflamables.

El aparato solo debe utilizarse para el uso previsto. Se
considerara inapropiado cualquier uso que vaya mas
alla. Los dafios o lesiones de cualquier tipo producidos
a consecuencia de lo anterior seran responsabilidad
del usuario/operario, no del fabricante. El cumplimien-
to de las indicaciones de seguridad también forma par-
te del uso conforme al previsto, al igual que el manual
de montaje y las instrucciones de funcionamiento en el
manual de instrucciones.

Las personas que se ocupen del manejo y manteni-
miento de la maquina, deben familiarizarse con la mis-
ma y estar informadas sobre los posibles peligros.
También deben cumplirse las normas generales en
materia de sanidad laboral y de técnicas de seguridad.
Si el usuario hiciera modificaciones en la maquina, el
fabricante no se responsabilizara de ningun dafio que
ello pueda causar.

El aparato debe usarse Unicamente con piezas y acce-
sorios originales del fabricante.

Deben observarse las prescripciones de seguridad,
trabajo y mantenimiento del fabricante, asi como las
dimensiones indicadas en los Datos técnicos.

El aparato solo puede ser operado por personal cua-
lificado (persona que, por su formacion técnica, expe-
riencia y conocimiento de los correspondientes equi-
pos, sea capaz de evaluar el trabajo que se le asigna
y reconocer posibles peligros) o personas instruidas
(persona responsable del trabajo asignado y que dis-
pone de informacién obre los posibles peligros motiva-
dos por un comportamiento descuidado).

Recuerde que nuestros aparatos no estan disefiados
para usos comerciales, artesanales ni industriales.
No concedemos ningun tipo de garantia si se utiliza
el aparato en empresas comerciales, artesanales o
industriales, ni en actividades de caracteristicas simi-
lares.

5. Indicaciones de seguridad

A jAdvertencia!

Lea atentamente el manual de instrucciones antes
del uso. Familiaricese con el aparato, su uso ade-
cuado y las indicaciones de seguridad con ayuda
de las instrucciones de uso. jEstas forman parte
del aparato y deben estar disponibles en todo mo-
mento!

A jAdvertencia!

iRIESGO DE MUERTE Y ACCIDENTES PARA BE-
BES Y NINOS!

Nunca deje a los nifios manipular el material de emba-
laje sin supervision. Existe peligro de asfixia.

« Este aparato puede ser utilizado por nifios mayores
de 16 afios y por personas con limitaciones en sus
capacidades fisicas, sensoriales o mentales, o con
falta de experiencia y conocimiento, si se encuentran
bajo supervisiéon o han recibido instrucciones sobre
el uso seguro del aparato y comprenden los ries-
gos consecuentes. Los nifios no deben jugar con el
aparato. La limpieza y el mantenimiento a cargo del
usuario no deben ser llevados a cabo por nifios sin
supervision.

* Encargue la realizacion de las reparaciones o/y los
trabajos de mantenimiento a electricistas cualifica-
dos.

« Utilice tnicamente los cables de corte incluidos en
el volumen de suministro.
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Durante el funcionamiento, el aparato no debe colo-
carse directamente en la pared, no debe cubrirse o
encajarse entre otros aparatos de modo que siem-
pre se pueda aspirar suficiente aire a través de las
ranuras de ventilacion. Asegurese de que el aparato
esté conectado correctamente a la tension de red.
Evite a la toma de enchufe cualquier esfuerzo de
traccion. Extraiga el enchufe de la clavija de cone-
xion de la red de la toma de enchufe antes de colo-
car el aparato en otro emplazamiento.

Cuando el aparato no esté en funcionamiento, apa-
guelo utilizando siempre el interruptor de conexion/
desconexion. Coloque el portaelectrodos sobre una
superficie aislada y unicamente saque los electro-
dos del portaelectrodos una vez se hayan enfriado
durante 15 minutos.

La hoja de corte despide metal caliente y chispas.
Esta proyeccién de chispas, el metal caliente, asi
como el elemento de trabajo caliente y el equipo
caliente pueden provocar incendios o quemaduras.
Antes de utilizar el aparato, compruebe el entorno
de trabajo y cerciérese de que resulte adecuado
como lugar de trabajo.

Retire todo el material combustible en un radio de
10 m alrededor del equipo de corte por plasma. Si
no fuera posible, cubra cuidadosamente los objetos
utilizando cubiertas adecuadas.

No corte en lugares donde las chispas proyectadas
puedan alcanzar material inflamable.

Protéjase y proteja a los demas de las chispas y el
metal caliente.

Sea cuidadoso, ya que las chispas y los materiales
calientes pueden pasar facilmente a través de pe-
quefios huecos y aberturas y hacia zonas adyacen-
tes durante el corte.

Tenga en cuenta que cortar en el techo, el suelo o
en otra zona puede provocar un incendio en la zona
contrapuesta, no resultando visible.

Conecte el cable de alimentacién utilizando el re-
corrido mas corto en una toma de enchufe cerca-
na al lugar de trabajo para evitar que el cable de
alimentacion se recorra todo el habitaculo y quede
sobre una superficie que pueda provocar descargas
eléctricas, chispas y un incendio.

No utilice el equipo de corte por plasma para des-
congelar tuberias congeladas.

Peligro de descarga eléctrica

A jAdvertencia!
jLa descarga eléctrica de un electrodo puede ser
fatal!

* No realice cortes por plasma bajo la lluvia o la nie-
ve.

* Use guantes aislantes secos.

* No toque el electrodo con las manos desnudas.

* No use guantes mojados o dafiados.

* Protéjase contra descargas eléctricas aislando la
pieza de trabajo.

* No abra la carcasa del aparato.

» Se puede proporcionar proteccién adicional contra
descargas de la corriente de la red en caso de fa-
lla mediante el uso de un interruptor de proteccion
de corriente residual que funcione con una corrien-
te de fuga de no mas de 30 mA y suministre electri-
cidad a todos los equipos colindantes conectados
alared.

El interruptor de protecciéon de corriente residual
debe ser adecuado para cualquier tipo de corriente.

* Los medios para la desconexién eléctrica rapida de
la fuente de corriente de corte o el circuito de co-
rriente para corte (p. ej., dispositivo de parada de
emergencia) deben ser facilmente accesibles.

Peligro por la formacion de humo durante el cor-

te por plasma

* Inhalar el humo producido durante el corte por plas-
ma puede ser nocivo para la salud.

* No mantenga su cabeza envuelta en el humo.

« Utilice el aparato en zonas abiertas.

« Utilice el aparato unicamente en una zona bien ven-
tilada.

Peligro por proyeccién de chispas durante el cor-

te por plasma

» Las chispas de corte pueden causar una explosion
o un incendio.

+ Mantenga las sustancias inflamables alejadas del
corte.

* No efectlie cortes por plasma cerca de materiales
inflamables.

» Las chispas de corte pueden provocar incendios.

« Tenga un extintor de incendios a mano y un obser-
vador que pueda usarlo de inmediato.

* No efectle cortes por plasma en tambores o reci-
pientes cerrados.
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Peligro por radiaciones por arco voltaico

Los rayos del arco voltaico pueden dafar los ojos y
causar lesiones en la piel.

Use sombrero y gafas de seguridad.

Use proteccién auditiva y cuello de camisa cerrado.
Utilice una mascara de soldar y asegurese de que
el filtro esté colocado correctamente.

Use proteccidn integral para todo el cuerpo.

Peligro por campos electromagnéticos.

La corriente de corte genera campos electromag-
néticos.

No utilizar con implantes médicos.

Nunca enrolle los cables de corte alrededor de su
cuerpo.

Combinar lineas de corte.

Indicaciones de seguridad especificas de la pan-
talla de soldadura

Utilice siempre una fuente de luz brillante (p. €j., un
encendedor) para verificar el funcionamiento co-
rrecto de la pantalla de soldadura antes de comen-
zar a soldar.

El vidrio protector puede resultar dafiado por salpi-
caduras de soldadura. Reemplace inmediatamente
los vidrios protectores dafiados o rayados.
Reemplace inmediatamente los componentes da-
fAados, muy sucios o con salpicaduras.

El aparato unicamente debe ser manejado por per-
sonas que hayan cumplido 16 afios.

Familiaricese con las prescripciones de seguridad
para el corte por plasma. Tenga en cuenta también
las indicaciones de seguridad de su equipo de cor-
te por plasma.

Pdéngase siempre la pantalla de soldadura al soldar
y al realizar cortes por plasma. Si no la utiliza, la re-
tina puede sufrir lesiones graves.

Use ropa de proteccién durante los trabajos de sol-
dadura y de corte por plasma.

No utilice nunca la pantalla de soldadura sin vi-
drio protector, ya que podria dafar la unidad optica.
jHay peligro de sufrir dafios oculares!

Reemplace convenientemente el vidrio protector
para una buena visién y un trabajo sin fatiga.

Entorno con elevado peligro de descarga eléctrica
Pueden darse entornos con un elevado riesgo eléctri-
co, por ejemplo:

* Puestos de trabajo donde la libertad de movimien-
to esté restringida de modo que el operario traba-
ja en una posicion forzada (por ejemplo, arrodilla-
do, sentado, acostado) y tocando partes conducto-
ras de electricidad.

* Puestos de trabajo que sean total o parcialmen-
te conductores de electricidad y en los que exista
un alto riesgo de contacto accidental o evitable por
parte del operario.

» En lugares de trabajo mojados, himedos o calien-
tes donde la humedad o el sudor reduzcan signifi-
cativamente la resistencia de la piel humana y las
propiedades aislantes o equipos de proteccion.

* Una escalera de metal o un andamio también pue-
den crear un entorno con elevado riesgo eléctrico.

« Cuando se utilizan equipos de corte por plasma en
condiciones eléctricamente peligrosas, la tension
de salida del equipo de corte por plasma no debe
ser superior a 48 V (valor efectivo) cuando marcha
al ralenti.

« Este equipo de corte por plasma no se puede uti-
lizar en estos casos debido a la tensién de salida.

Corte por plasma en espacios reducidos

« Al soldar y realizar cortes por plasma en espacios
reducidos, existe el riesgo de que se generen gases
téxicos (peligro de asfixia). El aparato solo se puede
utilizar en espacios reducidos si en las inmediacio-
nes hay personas con capacidad para intervenir en
caso necesario. Antes de utilizar el equipo de corte
por plasma, se debe realizar una evaluacion exper-
ta para determinar qué pasos son necesarios para
garantizar la seguridad del trabajo y qué medidas
de precaucion se deben tomar durante el proceso
de soldadura propiamente dicho.

Suma de las tensiones en vacio

« Si hay mas de una fuente de corriente por plasma
en funcionamiento al mismo tiempo, sus tensiones
en vacio pueden sumarse y provocar un elevado
riesgo eléctrico. Las fuentes de corriente por plas-
ma individuales, con sus controles y conexiones por
separado, deben estar claramente marcadas para
que se pueda ver qué circuito de corriente pertene-
ce a cada cual.
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Uso de correas de hombro

* EIl equipo de corte por plasma no debe utilizarse
cuando el aparato se lleva, por ejemplo, con un ca-
bestrillo.

De esta forma se evita:

+ El riesgo de perder el equilibrio si se tira de los ca-
bles o mangueras conectados.

» El elevado riesgo de descarga eléctrica, ya que el
operario entra en contacto con la tierra cuando uti-
liza un equipo de corte por plasma de clase |, cu-
ya carcasa esta conectada a tierra por su conduc-
tor de proteccion.

Ropa protectora

* Mientras trabaja, el operador debe tener todo su
cuerpo protegido de la radiacién y las quemaduras
mediante el uso de ropa adecuada y proteccién fa-
cial. Deben observarse los siguientes pasos:

« Pongase ropa protectora antes realizar cualquier
trabajo de corte.

« Utilizar guantes.

« Abrir la ventana para garantizar el suministro de
aire.

» Use gafas de proteccion.

» Deben utilizarse guantes de proteccién hechos de
un material adecuado (cuero) en ambas manos. Es-
tos deben estar en perfectas condiciones.

» Para proteger la ropa de las chispas y quemaduras
hay que llevar unos delantales adecuados. Si el ti-
po de trabajos, como por ejemplo cortes por encima
de la altura de la cabeza, lo requiriera, debera lle-
varse un traje protector vy, si fuera preciso, un cas-
co protector.

Proteccion frente a radiacion y quemaduras

+ Advertir en el lugar de trabajo del peligro para los
ojos mediante un cartel en el que ponga “jPrecau-
cion! jNo mirar las llamas!”. En lo posible, los pues-
tos de trabajo deben protegerse mediante un apan-
tallamiento, de modo que las personas alrededor
estén protegidas. Las personas no autorizadas de-
beran permanecer alejadas de los trabajos de cor-
te.

+ Cerca de los lugares de trabajo fijos, las paredes
no deben tener tonos claros o superficies brillantes.
Las ventanas deben proteger de la transmisién o re-
flexién de la radiacion, como minimo, hasta la altura
de la cabeza, por ejemplo, mediante una imprima-
cion adecuada.

Clasificacion de aparatos CEM

JATENCION! Este aparato de clase A

no esta disefiado para su uso en areas

residenciales en las que la fuente de ali-

mentacion la proporcione un sistema
publico de suministro de bajo voltaje. Las interferen-
cias de alta frecuencia tanto conducidas como radiadas
pueden dificultar la garantia de la compatibilidad elec-
tromagnética en estas areas.

{ATENCION! Este aparato no cumple
:DD con la norma IEC 61000-3-12. Esta di-
sefilado para conectarse a redes priva-
das de baja tension que estén conecta-
das a redes eléctricas publicas de media y alta ten-
sion. Al operar el aparato en la red publica de bajo vol-
taje, el operador del aparato debe averiguar con la

empresa de servicios publicos si el aparato es ade-
cuado para su funcionamiento.

Si desea utilizar el aparato en zonas residenciales en
las que el suministro eléctrico lo gestiona un sistema de
suministro publico de bajo voltaje, puede ser necesario
utilizar un filtro electromagnético que reduzca la interfe-
rencia electromagnética para que no se interrumpa la
recepcion de radio y television.

Como usuario, debe asegurarse de que el punto de co-
nexién en el que desea operar el aparato cumpla con los
requisitos establecidos. Puede que sea necesario con-
sultar con su empresa de suministro local de energia. El
operador del aparato es responsable de las averias de
funcionamiento causadas por soldaduras y/o cortes.

El aparato se puede utilizar en zonas industriales u
otras zonas en las que la fuente de alimentacién no es
proporcionada por un sistema publico de suministro de
bajo voltaje.

Campos electromagnéticos e interferencias

La corriente eléctrica que fluye a través de los conduc-
tores crea campos eléctricos y magnéticos (CEM) lo-
cales.

Pueden producirse interferencias electromagnéticas
al operar sistemas de soldadura por arco.

La puesta en marcha de este aparato puede afectar
a la funcionalidad de aparatos electromédicos, infor-
maticos y similares. Las personas que usan marcapa-
sos o audifonos deben consultar con un médico antes
de trabajar cerca de la maquina. Por ejemplo, restric-
ciones de acceso para viandantes o evaluaciones de
riesgos individuales para soldadores.
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Todos los soldadores deben minimizar la exposicion * Realizar el mantenimiento peridédico del equipo de
a los campos electromagnéticos del equipo de corte corte por plasma y mantenerlo en buen estado.
por plasma de acuerdo con el siguiente procedimiento: * Las lineas de corte deben desenrollarse comple-

Asegurese de que su torso y cabeza estén lo mas le-
jos posible del trabajo de corte.

Una el portaelectrodos y el cable de tierra, si es po-
sible fijelos con cinta adhesiva.

Asegurese de que los cables, la antorcha de corte
o el borne de puesta a tierra no se enrollen alrede-
dor de su cuerpo.

Nunca permanezca entre el cable de tierra y el ca-
ble de la antorcha de corte. Los cables deben que-
dar siempre a un lado.

Conecte las pinzas de puesta a tierra a la pieza de
trabajo lo mas cerca posible de la zona de corte.
No trabaje en las inmediaciones de la fuente de co-

tamente y discurrir lo mas paralelas posible por el
suelo

* Los aparatos e instalaciones en peligro por radia-
cion interferente deben retirarse de la zona de corte
o protegerse si es posible.

» Uso de un filtro electromagnético que reduzca las
interferencias electromagnéticas.

Explicaciones generales para el corte por plasma
* Los equipos de corte por plasma funcionan forzan-
do gas presurizado, como aire, a través de un pe-
quefio tubo. En la parte central de este tubo hay
un electrodo cargado negativamente justo encima

rriente de corte
Las personas que usan marcapasos o audifonos de-
ben consultar con un médico antes de trabajar cerca
de la maquina. La puesta en marcha de este aparato
puede afectar a la funcionalidad de aparatos electro-
médicos, informaticos y similares.

de la boquilla. El anillo de voértice hace que el plas-
ma gire rapidamente. Cuando energiza el electrodo
negativo y pone la punta de la boquilla en contacto
con el metal, esa conexion crea un circuito eléctri-
co cerrado.

Ahora se genera una potente chispa de encendido
entre el electrodo y el metal.

A medida que el gas entrante fluye a través del tu-
bo, la chispa calienta el gas hasta que alcanza el
estado de plasma. Esta reaccién provoca una co-
rriente de plasma dirigida, a una temperatura de
aprox. 17.000 °C o mas, que viaja a 6.096 m/seg,
convirtiendo el metal en vapor y secreciones fundi-
das. El propio plasma conduce la corriente.

El ciclo de trabajo que crea el arco permanece en

Incluso si el equipo de corte por plasma cumple con
los valores limite de emision de acuerdo con la nor-
ma, los equipos de corte por plasma pueden provocar
interferencias electromagnéticas en sistemas y apara-
tos sensibles. El usuario es responsable de los fallos
provocados por el arco voltaico durante el corte por
plasma y el usuario debe tomar las medidas de pro-
teccion adecuadas. El usuario debe prestar especial

atencion a:

Lineas de red, control, sefalizacién y telecomuni-
caciones

Aparatos controlados por ordenador y otros micro-
procesadores

Television, radio y otros aparatos de reproduccion
Dispositivos de seguridad electrénicos y eléctricos
Personas con marcapasos o audifonos

Equipo de medicién y calibracion

Inmunidad a interferencias de otros dispositivos co-
lindantes

La hora del dia en la que se deben llevar a cabo los
trabajos de corte.

Para reducir la posible radiacion interferente, se
recomienda:

Configurar y operar correctamente el equipo de cor-
te por plasma para minimizar las posibles emisio-
nes interferentes.

su lugar mientras la corriente se alimente al elec-
trodo y el plasma permanezca en contacto con el
metal a procesar. La boquilla de corte tiene otros
canales. Estos canales crean un flujo constante de
gas protector alrededor de la zona de corte. La pre-
sion de este flujo de gas controla el radio del haz
de plasma.

Indicacién
Esta maquina unicamente ha sido concebida para uti-
lizar aire comprimido como “gas”.

Riesgos residuales

La maquina se ha construido de acuerdo con los ul-
timos avances tecnolégicos y observando las reglas
técnicas de seguridad de aplicacion reconocida. Aun
asi pueden emanar determinados riesgos residuales
durante el trabajo.

« Si no se utilizan las lineas de conexién eléctricas

apropiadas, existe riesgo para la salud.
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» Antes de realizar trabajos de ajuste o de manteni-
miento, suelte la tecla de arranque y desenchufe la
clavija de conexion de la red.

* Ademas, a pesar de todas las precauciones adop-
tadas puede seguir habiendo riesgos residuales no
evidentes.

* Los riesgos residuales pueden minimizarse si se
tienen en cuenta las “indicaciones de seguridad” y
el “uso previsto”, asi como el “manual de instruccio-
nes”.

» Evite puestas en marcha fortuitas de la maquina: al
introducir la clavija en la toma de enchufe, no debe
presionarse la tecla de servicio. Utilice la herramienta
que se recomienda en este manual de instrucciones.
De este modo conseguira que su maquina brinde el
mejor rendimiento.

* No acerque sus manos a la zona de trabajo cuando
la maquina esté en marcha.

» Lesiones oculares por deslumbramiento.

» Tocar partes calientes del aparato o la pieza de tra-
bajo (lesiones por quemaduras).

» En caso de una proteccién inadecuada, existe ries-
go de accidente y de incendio por la proyeccion de
chispas o particulas de escoria.

» Emisiones de humos y gases nocivos para la salud,
en caso de falta de aire o aspiracion inadecuada en
habitaculos cerrados.

jAdvertencia! Esta herramienta eléctrica produce un
campo electromagnético mientras funciona. Este cam-
po puede perjudicar bajo circunstancias concretas im-
plantes médicos activos o pasivos. Con el fin de reducir
el peligro de lesiones graves o mortales, recomenda-
mos a las personas con implantes médicos que con-
sulten tanto a su médico como al fabricante del implan-
te médico antes de manejar la herramienta eléctrica.

6. Datos técnicos

Conexién de red 230V~ /50Hz
Potencia 15 - 40A
35%a40A

” - (25°C)
Duracion de conexion 20 % @ 40 A
(40 °C)

Presién de trabajo 4 -45bar
Clase de aislamiento H
Eficiencia energética de la 82,5 %

fuente de energia

20w

Consumo de potencia
en estado de inactividad

0,1 mm-12 mm
(dependiendo del
material)

Rendimiento de corte

Cobre: 1-4 mm
Acero inoxidable:

1-8mm
Material Aluminio: 1-8
mm

Hierro: 1 - 10 mm
Acero: 1-12 mm

375 x 169 x 250
mm

Dimensiones L x An x Al

Peso 6 kg

iReservado el derecho a introducir modificaciones téc-
nicas!

Ruidos y vibraciones

A Advertencia: El ruido puede tener consecuencias
graves para su salud. Si el ruido de la maquina supera
85 dB (A), pédngase una proteccién auditiva apropiada.

*Duracién de conexion = es el porcentaje del tiempo
de funcionamiento durante el cual la maquina se pue-
de utilizar de manera ininterrumpida en condiciones
normales de temperatura. En relaciéon a un periodo de
10 minutos, por ejemplo, una duracion de conexion del
20% significa que puede trabajar durante 2 minutos
y luego tomar un descanso de 8 minutos. Si excede
las clasificaciones de la duracién de conexion, esto
activara la proteccién contra sobrecalentamiento, que
detendra el aparato hasta que se haya enfriado a la
temperatura normal de trabajo. Exceder continuamen-
te las evaluaciones de la duracion de conexiéon puede
dafar el aparato.

7. Desembalaje

Abra el embalaje y extraiga el aparato cuidadosamente.
Retire el material de embalaje y los seguros de emba-
laje y transporte (si los hubiera).

Compruebe la integridad del volumen de suministro.
Compruebe que no haya dafios de transporte en el
aparato y en los componentes de los accesorios. En
caso de reclamacion, ésta debera comunicarse de in-
mediato al transportista. Las reclamaciones realizadas
posteriormente no seran atendidas.

Conserve el embalaje por si fuera preciso hasta la ex-
tincién del periodo de garantia.
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Familiaricese con el producto antes de su uso con ayu-
da del manual de instrucciones.

Emplee Unicamente piezas originales para los acce-
sorios, las piezas de desgaste y piezas de repuesto.
Puede encargar las piezas de repuesto a su proveedor
técnico.

Indique en los pedidos nuestro numero de articulo, el
tipo de producto y el afio de construccion del producto.

A JATENCION!

iEl aparato y el material de embalaje no son ap-
tos como juguetes para ninos! jLos nifios no de-
ben jugar con bolsas de plastico, laminas o pie-
zas pequeiias! jExiste peligro de atragantamiento
y asfixia!

8. Montaje / antes de la puesta en
marcha

Entorno de instalacion
Asegurese de que haya suficiente ventilacion en la zo-
na de trabajo. Si el aparato funciona sin suficiente re-
frigeracion, la duracién de conexion se acorta y pue-
de producirse un sobrecalentamiento. Para ello es po-
sible que se requieran medidas de proteccién adicio-
nales:

» El aparato debe instalarse libremente, con una dis-
tancia de al menos 0,5 m alrededor.

* Las ranuras de ventilacion no deben bloquearse ni
cubrirse.

» Elaparato no puede usarse a modo de estante, y no
se pueden colocar herramientas ni otros objetos so-
bre el aparato.

+ El funcionamiento debe tener lugar en un entorno
de trabajo seco y bien ventilado.

Conexién de la antorcha de corte

¢ Introduzca la clavija de la antorcha de plasma (10a)
en el casquillo de conexidn de la antorcha de plas-
ma (10) y apriete a mano la tuerca de union (véase
fig. 1,3 + 4).

¢ Introduzca el conector de corriente de la antorcha
de plasma (11a) en la toma de corriente de la an-
torcha de plasma (11) y apriete a mano la tuerca de
unién (véase fig. 1, 3 + 4).

Conectar el cable de tierra

* Conecte la clavija del borne de puesta a tierra (9a)
a la toma de red del borne de puesta a tierra (9).
Asegurese de que el mandril de conexion se inserte
primero y luego se gire.

El mandril de conexién debe apuntar hacia arriba al
insertar el borne de puesta a tierra (9a). Después
de su insercién, el mandril de conexion debe girarse
en el sentido de las agujas del reloj tanto como sea
posible para bloquearlo (véase fig. 1, 3 + 5). jPara
ello no se necesita emplear fuerza!

Conectar la manguera de aire comprimido

* Conecte la manguera de aire comprimido (19) en
la parte posterior del equipo de corte por plasma
a la conexion de aire comprimido (19a). Para ello,
enchufe el lado de la manguera de aire comprimi-
do 16 sin el conector rapido en la conexiéon de aire
comprimido (19a) del equipo de corte por plasma 1
(véase fig. 9).

* Puede ajustar la presion con el boton giratorio (21)
en el separador de condensado (véase fig. 9 - 12).
Debe seleccionarse una presion de 4 - 4,5 bar.

* Paravolver a soltar la manguera de aire comprimido
(19), debe presionar el bloqueo de la conexién de
aire comprimido (19a), extrayendo al mismo tiempo
la manguera de aire comprimido (19).

Utilice inicamente aire comprimido filtrado y regulado.

A jJATENCION!
jAntes de la puesta en marcha, es imprescindible
montar por completo el aparato!

A JATENCION!

El recubrimiento de ceramica (15) solo se puede en-
roscar en la antorcha (13) después de haber sido equi-
pado con el electrodo (18), el difusor (17) y la boquilla
(16).

Si faltan estas piezas, el aparato puede funcionar mal
y puede ponerse en peligro especialmente al personal
operativo.

9. Ponerlo en funcionamiento

1. Coloque el equipo de corte por plasma en un lu-
gar seco y bien ventilado.

2. Coloque la maquina cerca de la pieza de trabajo.

Pulse el interruptor de conexion/desconexion (24).

4. Sujete el borne de puesta a tierra (5) a la pieza de
trabajo que se va a cortar y asegurese de que ha-
ya un buen contacto eléctrico.

d
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5. Configure la corriente de corte en el regulador de
corriente (12). Si se interrumpe el arco, es posible
que la corriente de corte deba ajustarse mas al-
ta. Si el electrodo se quema con frecuencia, la co-
rriente de corte debe ajustarse mas baja.

6. Coloque la antorcha de plasma (13) sobre la pie-
za de trabajo de tal manera que la boquilla (16)
quede libre y no haya retroceso del metal fundi-
do. Pulse el botén de la antorcha de plasma (14).
El arco de corte transferido se enciende en el bor-
de de la hoja.

7. Comience a cortar lentamente y luego aumente
la velocidad para obtener la calidad de corte de-
seada.

8. La velocidad debe regularse de tal manera que se
logre un buen rendimiento de corte. El haz de plas-
ma forma una curva recta (acero inoxidable, alumi-
nio) o una curva de extension de 5° (acero blando).

Para el corte manual, deslizar antorchas facilmente

colocadas sobre la pieza de trabajo a una velocidad

constante. Para obtener un corte 6ptimo, es importan-
te mantener la velocidad de corte correcta de acuerdo
con el grosor del material. Si la velocidad de corte es
demasiado baja, el borde de corte resultara impreciso
debido a una entrada de calor excesiva. La velocidad
de corte 6ptima se logra cuando el haz de corte se in-
clina ligeramente hacia atras durante el corte. Cuando
se suelta el botdn de la antorcha de plasma (14), el haz
de plasma se apaga y la fuente de corriente se apaga.
El gas continta fluyendo durante aprox. 5 segundos
para enfriar la antorcha. El mismo proceso tiene lugar
cuando se sale de la pieza de trabajo con el botdn de
la antorcha de plasma (14) presionado. El equipo de
corte por plasma 1 no debe apagarse durante el tiem-
po de continuacion del flujo de gas para evitar dafios
por sobrecalentamiento de la antorcha de plasma (13).

jATENCION!

iTras el trabajo de corte, deje el aparato encendido
durante aprox. 2-3 minutos! El ventilador enfria el
sistema electrénico.

Tipos de corte por plasma

Corte por arrastre

* Sostenga la boquilla (16) a poca profundidad sobre
el objeto y presione el boton de la antorcha de plas-
ma (14).

¢ Ahora mueva la cubierta de la antorcha (16) hasta
que entre en contacto con el objeto a trabajar y la
hoja de corte se haya asentado.

¢ Una vez generada la hoja de corte, mueva la an-
torcha de plasma (8) en la direccién deseada. Ase-
gurese de que la carcasa de la antorcha (16) esté
siempre ligeramente inclinada y de que se man-
tenga el contacto con el elemento de trabajo. Este
método de trabajo se llama corte por arrastre. Evite
los movimientos demasiado rapidos. Una sefial de
ello es la salida de chispas por la parte superior del
elemento de trabajo.

¢ Mueva la antorcha de plasma (13) lo suficientemen-
te rapido para que las chispas se concentren en la
parte inferior del elemento de trabajo. Asegurese de
que el material esté completamente cortado antes
de continuar.

* Ajuste la velocidad de arrastre seguin sea necesario.

Corte a distancia

En algunos casos util cortar con la boquilla (16) que se
mantiene a aprox. entre 1,5 mmy 3 mm por encima del
elemento de trabajo. Esto reduce la cantidad de mate-
rial que se vuelve a soplar en la punta. Esto permite la
penetracion de mayores grosores de material.

Se debe utilizar el corte a distancia al realizar cortes de
penetracion o trabajos de surcado. También puede uti-
lizar la técnica de “distancia” al cortar laminas de metal
para minimizar el riesgo de salpicaduras de material
que podrian dafar la punta.

Perforado

* Para perforar, coloque la punta a aprox. 3,2 mm por
encima del objeto a trabajar.

* Sostenga la antorcha de plasma (13) en un ligero
angulo para dirigir las chispas lejos de la boquilla
(16) y lejos de usted.

* Presione el botén de la antorcha de plasma (14) y
baje la punta de la antorcha de plasma hasta que
se forme el arco de corte principal y comience la
formacion de chispas.

¢ Pruebe la perforacién en un objeto de prueba que
ya no vaya a usar y, si funciona sin problemas, co-
mience a perforar en la linea de corte previamente
definida en su pieza de trabajo.

* Compruebe que la antorcha de plasma (13) no ten-
ga dafos en lo que respecta a desgaste, grietas o
secciones de cable expuestas. De haberlos, susti-
tayalos o reparelos antes de usar el aparato. Una
boquilla muy gastada (16) contribuye a una reduc-
cion de la velocidad, una caida de tensién y un corte
poco limpio.
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Un indicio de una boquilla muy desgastada (16) es
una abertura de boquilla alargada o sobredimensio-
nada. No se debe ahondar en el exterior del elec-
trodo (18) mas de 3,2 mm. Sustitdyalo si estd mas
desgastado que la medida especificada.

« Sila tapa protectora resulta dificil de colocar, revise
las roscas.

10. Conexion eléctrica

La conexion cumple las pertinentes disposiciones VDE
y DIN.

La conexién a la red por parte del cliente, asi como el
cable alargador utilizado deben cumplir estas normas.

Linea de conexion eléctrica defectuosa

En las lineas de conexién eléctrica surgen a menudo
dafios de aislamiento.

Las causas para ello pueden ser:

+ Zonas aprisionadas al conducir las lineas de cone-
Xién a través de ventanas o puertas entreabiertas.

» Puntos de dobleces ocasionados por la fijacion o el
guiado incorrectos de la linea de conexion.

» Zonas de corte al sobrepasar la linea de conexion.

» Dafios de aislamiento por tirar de la linea de cone-
xion del enchufe de la pared.

» Grietas causadas por el envejecimiento del aisla-
miento.

Tales lineas de conexion eléctrica defectuosas no de-

ben utilizarse, pues suponen un riesgo para la vida de-

bido a los dafios de aislamiento.

Supervisar con regularidad las lineas de conexion
eléctrica en busca de posibles dafios. Durante la com-
probacion, preste atencion a que la linea de conexion
no cuelgue de la red eléctrica.

Las lineas de conexion eléctrica deben cumplir las per-
tinentes disposiciones VDE y DIN. Utilice solo lineas
de conexion con la misma certificacion.

La impresion de la denominacion del tipo en el cable
de conexién es obligatoria.

11. Limpieza

+ Desconecte la fuente de alimentacién principal y el
interruptor principal del aparato antes de realizar
trabajos de mantenimiento o reparaciones en el
equipo de corte por plasma.

» Limpie periédicamente el equipo de corte por plas-
ma y sus accesorios. Elimine la suciedad y el polvo
con ayuda de aire, estopa de limpieza o un cepillo.

* En el caso de un defecto o de necesitar sustituir pie-
zas del aparato, péngase en contacto con el perso-
nal especializado correspondiente.

12. Transporte

Desconecte el aparato antes del transporte.
Levante el equipo de corte por plasma por el asa de
transporte (1).

13. Almacenamiento

Almacene el aparato y sus accesorios en un lugar
oscuro, seco y sin riesgo de heladas que no esté al
alcance de los nifios. El rango de temperatura de al-
macenamiento es de 5 a 30°C.

Conserve la herramienta en su embalaje original.
Cubra la herramienta para protegerla del polvo o de
la humedad. Guarde el manual de instrucciones junto
con la herramienta.

14. Mantenimiento

jAtencion!
Desenchufe siempre la clavija de conexion de la red
antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento.

* Los consumibles que se muestran en la ilustracion 7
son el electrodo (18), el difusor (17) y la boquilla (16).
Estos se pueden reemplazar una vez desatornillado
recubrimiento de ceramica (15).

« El electrodo (18) debe reemplazarse cuando tenga
un crater de aprox. 1,5 mm de profundidad en el
medio.

« Laboquilla (16) debe reemplazarse si el orificio cen-
tral esta dafiado o se ha agrandado en comparacion
con el orificio de una boquilla nueva. Reemplazar
el electrodo (18) o la boquilla (16) demasiado tarde
provocara el sobrecalentamiento de las piezas. Esto
provoca una reduccion de la vida atil del difusor (17).

jAtencion!

« Elrecubrimiento de ceramica (15) solo se puede en-
roscar en la antorcha (13) después de haber sido
equipado con el electrodo (18), el difusor (17) y la
boquilla (16).
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Si faltan estas piezas, el aparato puede funcionar
mal y puede ponerse en peligro especialmente al
personal operativo.

El equipo de corte por plasma debe recibir manteni-
miento y revision periddica para que funcione correcta-
mente y que se cumplan los requisitos de seguridad. El
funcionamiento inadecuado e incorrecto puede provo-
car fallos y dafios en el aparato. Encargue las repara-
ciones Unicamente a especialistas cualificados.

Conexiones y reparaciones
Las conexiones y reparaciones del equipamiento eléc-
trico debe realizarlas solo un experto electricista.

En caso de posibles dudas, indique los siguientes
datos:
» Datos de la placa de caracteristicas de la maquina

Informacién sobre el servicio técnico

Hay que tener en cuenta que los siguientes compo-
nentes de este producto estan sometidos a desgaste
natural o por el uso o que se requieren los siguientes
materiales de consumo.

Piezas de desgaste*: Electrodo, difusor, boquilla

* iNo se incluyen obligatoriamente en el volumen de
suministro!

Encontrara las piezas de repuesto y los accesorios en
nuestro centro de servicio. Para ello, escanee el codi-
go QR que aparece en la portada.

15. Eliminacidn y reciclaje
@
n evitar dafios de transporte. Este embalaje es
El aparato y sus accesorios se componen
punto de eliminacién de residuos peligrosos. jPregunte

El aparato se encuentra en un envase para
» A
% materia prima, por lo que se puede reutilizar
=5 o devolver al circuito de materias primas.
s
de diferentes materiales como, p. ej., metal
y plastico. Elimine los componentes defectuosos en un
en alguna tienda especializada o en la administracion
municipal!

iNo arroje los aparatos usados a la basura domés-
tica!
Este simbolo indica que el producto, segun la
directiva sobre residuos de aparatos eléctricos
y electronicos (2012/19/UE) y las leyes nacio-
I nales, no puede eliminarse junto con la basura
doméstica. En su lugar, este producto debera
llevarse hasta un punto de recogida adecuado. Esto
puede efectuarse devolviendo el aparato al comprar
uno nuevo de caracteristicas similares o entregandolo
en un punto de recogida autorizado para el reciclaje de
residuos de aparatos eléctricos y electronicos. La ma-
nipulacién inadecuada de aparatos eléctricos y elec-
trénicos usados puede tener efectos negativos en el
medio ambiente y en la salud humana, debido a las
sustancias potencialmente peligrosas que estos fre-
cuentemente contienen. Al eliminar correctamente
este producto, Ud. contribuye ademas a un aprovecha-
miento eficaz de los recursos naturales. Para mas in-
formacion acerca de los puntos de recogida de resi-
duos de aparatos usados, pongase en contacto con su
ayuntamiento, el organismo publico de recogida de
residuos, cualquier centro autorizado para la elimina-
cion de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos
o la oficina del servicio de recogida de basuras.

www.scheppach.com




16. Solucion de averias

La tabla siguiente indica sintomas de fallo y describe cémo se pueden solucionar si la maquina no trabaja correcta-
mente. Si no es capaz de localizar y eliminar asi el problema, péngase en contacto con su taller de servicio.

Averia

¢Laluz indicadora no se
enciende?

Posible causa

Sin conexidn eléctrica.

Soluciéon

Compruebe que el aparato esté enchufado a
la toma de enchufe.

El interruptor de conexién/
desconexion esta en la posicion
de apagado.

Gire el interruptor de corriente a la posicién
“ON".

¢ El ventilador no arranca?

Linea eléctrica interrumpida.

Linea eléctrica del ventilador
defectuosa.

Ventilador defectuoso.

Compruebe que el aparato esté enchufado a
la toma de enchufe.

¢Laluz de advertencia se
enciende?

Proteccién contra
sobrecalentamiento activada.

Deje enfriar el aparato.

Tensioén de entrada demasiado
alta.

Tension de entrada segun placa de carac-
teristicas.

¢Sin corriente de salida?

Maquina defectuosa.

Haga reparar la maquina.

Proteccién contra sobretension
activada.

Deje enfriar el aparato.

¢La corriente de salida se
reduce?

Tension de corte demasiado
baja.

Seccion del cable de conexion
demasiado pequenfia.

Observar tensién de entrada segun placa de
caracteristicas.

¢No puede regular la corriente
de aire?

Linea de aire comprimido
dafiada o defectuosa.

Fallo de la valvula/mandmetro.

Reconexion de la linea.

¢No se genera arco de AF?

El interruptor de la antorcha
esta defectuoso.

Punto de soldadura en el
interruptor de la antorcha o
clavija suelta.

Fallo de la valvula/manémetro.

Reemplazar el electrodo.

¢Mala ignicion?

Piezas de desgaste de la
antorcha dafiadas o gastadas.

Cambiar las piezas de desgaste.

Compruebe la distancia entre
chispas de alta frecuencia.

Ajustar el trayecto de las chispas.
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¢La antorcha de plasma no
esta lista para usar?

El interruptor de encendido esta
apagado.

Gire el interruptor de corriente a la posicion
“ON".

La transmision de aire esta
dafada.

Otro indicio de ello es una llama que tiende
al color verde. Compruebe el suministro de
aire.

El elemento de trabajo no esta
conectado al terminal de tierra.

Verifique las conexiones.

¢Las chispas se disparan hacia
arriba en lugar de hacia abajo a
través del material?

La carcasa de la antorcha no
perfora el material.

Aumente el amperaje.

Carcasa de la antorcha
demasiado lejos del material.

Reduzca la distancia desde la carcasa de la
antorcha al material.

Es posible que el material no
se haya conectado a tierra
correctamente.

Verifique que las conexiones tengan una
conexion a tierra adecuada.

La velocidad de elevacién es
demasiado rapida.

Reduzca la velocidad.

¢Corte inicial, pero no
totalmente perforado?

Posible problema de conexion.

Verifique todas las conexiones.

¢ Formacion de escoria en los
puntos de corte?

Las herramientas/el material
acumulan calor.

Deje enfriar el material y luego continde
cortando.

La velocidad de corte es
demasiado lenta o el amperaje
es demasiado elevado.

Aumente la velocidad y/o reduzca el am-
peraje hasta que la escoria se reduzca al
minimo.

Elementos individuales de
equipo por corte de plasma
gastados

Revise y reemplace los componentes gas-
tados.

¢La hoja se detiene durante el
corte?

La velocidad de corte es
demasiado baja.

Aumente la velocidad de corte hasta que
desaparezca el problema.

La antorcha de plasma se
sostiene demasiado alta y
demasiado lejos del material.

Baje la antorcha de plasma hasta la altura
recomendada.

Elementos individuales de
equipo por corte de plasma
gastados

Revise y reemplace los componentes gas-
tados.

La pieza de trabajo ya no esta
conectada al cable de tierra.

Verifique las conexiones.

¢ Penetracion insuficiente?

La de corte es demasiado rapida.

Reduzca la velocidad de trabajo.

La cubierta de la antorcha esta
demasiado oblicua

Ajuste la inclinacion.

El metal es demasiado grueso.

Son necesarios varios recorridos.

Elementos individuales de
equipo por corte de plasma
gastados

Revise y reemplace los componentes gas-
tados.
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Explicagdao dos simbolos no aparelho

A utilizagéo de simbolos neste manual serve para chamar a sua atengéo para potenciais riscos. Os simbolos de se-
guranca e explicagdes associadas devem ser bem compreendidos. Os avisos em si ndo eliminam quaisquer riscos
e ndo substituem medidas corretas para a prevengéo de acidentes.

@ Leia e siga 0 manual de instrugdes e as indicacdes de seguranga antes da
colocagao em funcionamento!

EN 60874-1 Norma europeia para aparelhos de solda relativamente a processos de
soldadura manual por arco elétrico com ciclo de operagao limitado.

=== | Conversor de frequéncia/transformador/retificador estatico monofasico

Corrente continua

Entrada de energia; nimero de fases assim como simbolo de corrente alternada

e poténcia efetiva da frequéncia.

U Tens&o nominal de funcionamento em vazio

U Tens&o de rede

1 Corrente de corte

U Tensao de trabalho

| poténcia efetiva da tensdo de rede maxima

| Valor efetivo da tensdo de rede mais elevada [A]

IP21S Grau de prote¢do
H Classe de isolamento
A Cuidado! Perigo de choque elétrico!
=
7\ Um choque elétrico do elétrodo de soldadura pode ser fatal.
= & A inalagdo de fumos da soldadura pode colocar em risco a sua saude.
§ Os campos eletromagnéticos podem interferir no funcionamento de
=0 estimuladores cardiacos.
AZ
As faiscas da soldadura podem provocar uma explos&o ou um incéndio.
:r‘n,é-“‘? Os feixes de arcos elétricos podem lesar os olhos e ferir a pele.
T N&o utilize o aparelho ao ar livre e em caso de chuva!
k Cortar com o cortador de plasma
L__ B8 |
- Ligagéo - terminal de terra

Ligagéo - tocha de plasma

\
oo Ligacdo - tocha de plasma - ficha de corrente

Neste manual de instrugdes temos muitas secgcdes com este simbolo, que dizem
respeito a sua seguranga.
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1. Introdugéao Deve ser respeitada a idade minima exigida.
Para além das indicagdes de seguranga incluidas nes-
Fabricante: te manual de instrugdes e dos regulamentos especiais
scheppach do seu pais, devem ser cumpridas as regras técnicas
Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH geralmente reconhecidas para a operagcado de maqui-
Glinzburger Strafte 69 nas idénticas.
D-89335 Ichenhausen N&o assumimos qualquer responsabilidade por aci-
dentes ou danos que advenham do ndo cumprimento
Estimado cliente, deste manual de instrucdes e das indicagdes de se-
Desejamos-lhe muita satisfagdo e sucesso ao traba- guranca.

Ihar com o seu novo aparelho.
2. Descrigao do aparelho

Nota:
De acordo com a legislagéo vigente relativa a respon- 1. Pega de transporte
sabilidade pelos produtos, o fabricante deste aparelho 2. Cortador de plasma
ndo é responsavel por danos que ocorram nele ou 3. Ficha de rede
através dele nas seguintes situagdes: 4. Conjunto de mangueiras de plasma
* manuseio incorreto, 5. Terminal de terra
* Incumprimento das instrugdes de operagéo 6. Lampada indicadora de energia
* reparagOes efetuadas por técnicos terceiros nao 7. Luz-piloto de trabalho
autorizados, 8. Protecdo contra sobreaquecimento - lampada
* Incorporagéo e substituicdo de pecas sobresselen- indicadora
tes que nao sejam de origem 9. Terminal de terra - tomada de ligacao
 utilizagéo incorreta 9a. Terminal de terra - ficha
» falhas da instalagdo elétrica em caso de ndo cum- 10. Tocha de plasma - tomada de ligacdo
primento dos regulamentos elétricos e disposi¢des 10a. Tocha de plasma - ficha
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 11.  Tocha de plasma - tomada de corrente
11a. Tocha de plasma - ficha de corrente
Tenha em atencgao: 12.  Regulador de poténcia
Antes da montagem e da colocagdo em funcionamen- 13. Tocha de plasma
to, leia a totalidade do texto do manual de instrugdes. 14. Botao da tocha de plasma
Este manual de instrugdes devera facilitar-lhe a fami- 15. Tampa de ceramica
liarizagdo com o aparelho e com as possibilidades de 16. Bocal
utilizagéo corretas. 17.  Difusor
O manual de instrugdes contém indicagdes importan- 18. Elétrodo
tes de como trabalhar com o aparelho de modo seguro, 19.  Mangueira de ar comprimido
correto e econdémico e de como evitar perigos, poupar 20. Ligagao rapida da mangueira de ar comprimido
em custos de reparagao, reduzir periodos de paragem 21. Botéo rotativo para regulagdo da presséo
e aumentar a fiabilidade e vida util do aparelho. 22. Manoémetro
Para além dos regulamentos de seguranca deste ma- 23. Recipiente da dgua de condensagéo
nual de instrugdes, devera cumprir sempre as diretivas 24. Interruptor para ligar/desligar
respeitantes a operagédo do aparelho vigentes no seu .
pais. 3. Ambito de fornecimento
Guarde o manual de instrugdes num invélucro de
plastico, protegido da sujidade e da umidade, junto ao A.  Cortador de plasma (1 x)
aparelho. O manual deve ser lido e seguido por todo B. Mangueira de ar comprimido (1 x)
e qualquer pessoal operador antes do inicio dos tra- C. Cabo de terra com terminal (1 x)
balhos. D. Conjunto de mangueiras de plasma (1 x)
S6 devem trabalhar no aparelho pessoas que tenham E. Bragadeira de mangueira (1 x)
sido instruidas acerca da utilizagéo do aparelho e dos F. Bocal (3 x) (1 x pré-montado)
perigos associados. G. Elétrodo (3 x) (1 x pré-montado)

98 | PT www.scheppach.com



H.  Manual de instrucdes (1x)
l. Difusor (1 x pré-montado)
J. Tampa de ceramica (1 x pré-montado)

4. Utilizacao correta

O aparelho destina-se ao corte por plasma com ar
comprimido de todos os metais condutores elétricos.
Faz igualmente parte da utilizagdo correta o cumpri-
mento das indicagdes de seguranga, assim como das
instrucdes de montagem e das indicagbes de opera-
¢ao no manual de instrugdes.

As normas de prevencao de acidentes aplicaveis de-

vem ser rigorosamente cumpridas. O aparelho ndo

pode ser utilizado:

* em espagcos insuficientemente ventilados,

* num ambiente hiumido ou molhado,

* numa atmosfera potencialmente explosiva,

* para descongelar tubos,

* na proximidade de pessoas portadoras de pace-
makers e

* na proximidade de materiais facilmente inflamaveis.

O aparelho s6 deve ser utilizado para o seu propésito
especificado. Qualquer outra utilizagdo é considera-
da incorreta. Os danos ou ferimentos dai resultantes
serdo da responsabilidade da entidade operadora/
operador e ndo do fabricante. Faz igualmente parte da
utilizacado correta o cumprimento das indicagbes de se-
guranga, assim como das instrugées de montagem e
das indicacdes de operagdo no manual de instrugdes.
As pessoas que operem ou mantenham a maquina de-
verao ser familiarizadas com a mesma e ser instruidas
relativamente aos perigos possivel.

Devem ser seguidas todas as restantes regras gerais
relativas as areas de medicina do trabalho e de segu-
ranga. Qualquer alteragdo na maquina exclui o fabri-
cante de toda e qualquer responsabilidade por danos
dai resultantes.

O aparelho s6 pode ser operado com pegas e acesso-
rios originais do fabricante.

As instrugbes de seguranga e de manutengéo, os pro-
cedimentos de trabalho do fabricante, bem como as
dimensdes constantes nos Dados Técnicos devem ser
observados.

A operacao do aparelho s6 deve ser efetuada por téc-
nicos (pessoas que, devido a sua formagéo técnica,
experiéncia e conhecimentos dos respetivos dispositi-
vos, seja capaz de avaliar o trabalho a ela atribuido e
de reconhecer eventuais perigos) ou pessoas instrui-
das (pessoas que tenham sido instruidas acerca dos
trabalhos atribuidos e dos eventuais perigos devido a
um comportamento desatento).

Tenha em atencao que os nossos aparelhos nédo foram
desenvolvidos para utilizagdo em ambientes comer-
ciais, artesanais ou industriais. Ndo assumimos qual-
quer garantia, se o aparelho for utilizado em ambientes
comerciais, artesanais, industriais ou equivalentes.

5. Indicagoes de seguranga

A Aviso!

Leia atentamente o manual de instrugées antes da
utilizagdo. Com o auxilio destas instrugdes de fun-
cionamento, familiarize-se com o aparelho, o seu
uso correto e as indicagoes de seguranga. Fazem
parte do aparelho e devem estar sempre disponi-
veis!

A Aviso!

PERIGO DE VIDA E DE ACIDENTE PARA BEBES E
CRIANCAS!

Nunca deixe as criangas com o material de embala-
gem sem vigilancia. Existe perigo de asfixia.

« Este aparelho pode ser utilizado por criancas a par-
tir dos 16 anos de idade e por pessoas com capa-
cidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas ou
com falta de experiéncia e conhecimentos, desde
que sejam supervisionadas ou instruidas acerca da
utilizagdo segura do aparelho e compreendam os
perigos dai resultantes. Criangas ndo devem brincar
com o aparelho. A limpeza e manutengdo pelo uti-
lizador ndo devem ser efetuadas por criangas sem
supervisao.

« Confie as reparagdes e/ou trabalhos de manuten-
¢éo unicamente a eletricistas qualificados.

« Utilize apenas as linhas de corte contidas no @mbito
de fornecimento.

« Durante o funcionamento, o aparelho nao deve es-
tar encostado diretamente a parede, nem coberto
ou entalado entre outros aparelhos, de modo que
possa ser sempre absorvido ar suficiente através
das ranhuras de ventilagao.
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Assegure-se de que o aparelho esta corretamente
ligado a tensao de rede. Evite qualquer esforgo de
tracdo da linha de alimentagdo. Desconecte a ficha
de rede da tomada antes de colocar o aparelho nou-
tro local.

+ Se o aparelho nado estiver em funcionamento, des-
ligue-o sempre mediante o interruptor para ligar/
desligar. Deposite o suporte do elétrodo sobre uma
base isolada e retire os elétrodos do suporte s6 de-
pois de arrefecerem por 15 minutos.

» O arco de corte expele metal quente e faiscas. Esta
projecdo de faiscas ou metal quente e o objeto de
trabalho quente, juntamente com o equipamento
quente podem provocar incéndio ou queimaduras.
Verifigue o ambiente de trabalho e certifique-se, an-
tes da utilizagédo do aparelho, de que aquele é apro-
priado para local de trabalho.

* Remova todo o material inflamavel num raio de
10 metros ao redor do cortador de plasma. Se isso
nao for possivel, proteja meticulosamente os obje-
tos com coberturas apropriadas.

* Na&o corte em locais onde as faiscas em voo pos-
sam alcancar material inflamavel.

+ Proteja-se a si e as outras pessoas das faiscas em
voo e do metal quente.

» Esteja atento, dado que, durante o corte, as faiscas
e materiais quentes podem penetrar facilmente em
pequenas fendas e aberturas nas areas adjacentes.

* Tenha em mente que o corte num telhado, no chao
ou numa divisdo pode causar incéndio no lado
oposto néo visivel.

» Ligue o cabo elétrico pela distancia mais curta a
uma tomada que se encontre proximo do local de
trabalho, para evitar que o cabo elétrico se espalhe
por todo o espago e possa encontrar-se sobre um
pavimento passivel de provocar choque elétrico,
faiscas e focos de incéndio.

* Né&o utilize o cortador de plasma para descongelar

tubos gelados.

Perigo devido a choque elétrico

A Aviso!

O choque elétrico de um elétrodo pode ser fatal!

» Na&o cortar com plasma se estiver a chover ou a ne-
var.

* Use luvas isoladas secas.

» Nao toque no elétrodo com as méos desprotegidas.

* Na&o use luvas molhadas ou danificadas.
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Proteja-se contra choque elétrico com isolamentos
contra a pega.

N&o abrir a caixa do aparelho.

Para uma protegao adicional contra um choque de-
vido a tensdo de rede em caso de falha, pode-se
utilizar um disjuntor de corrente de falha, que fun-
ciona com uma corrente de fuga n&o superior a
30 mA e alimenta todos os dispositivos operados a
partir da rede.

O disjuntor de corrente de falha deve ser adequado
a todos os tipos de corrente.

Devem estar facilmente acessiveis meios para a
separagao elétrica rapida da fonte de alimentagao
para o corte ou do circuito de corrente de corte (p.
ex., dispositivo de paragem de emergéncia).

Perigo devido a formagao de fumo durante o cor-
te por plasma

A inalagdo do fumo que se forma durante o corte
por plasma pode colocar em risco a sua saude.
N&o mantenha a cabecga no fumo.

Utilizar o aparelho em espacos abertos.

Utilizar o aparelho apenas em dependéncias bem
ventiladas.

Perigo devido a projecao de faiscas durante o cor-
te por plasma

As faiscas do corte podem provocar uma explosdo
ou um incéndio.

Manter as substancias inflamaveis afastadas do
corte.

N&o cortar por plasma ao lado de substancias in-
flamaveis.

As faiscas de corte podem provocar incéndios.
Mantenha um extintor de incéndio nas proximida-
des e um observador que o possa utilizar de ime-
diato.

N&o corte por plasma sobre barris ou quaisquer re-
cipientes fechados.

Perigo devido a radiagao do arco elétrico

Os feixes de arcos elétricos podem lesar os olhos
e ferir a pele.

Use capacete e 6culos de protegao.

Use protegdo auditiva e um colarinho alto e abotoa-
do.

Usar capacete de soldador e respeitar a configura-
¢éo do filtro adequada.

Use uma protegdo do corpo completa.
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Perigo devido a campos eletromagnéticos.

* A corrente de corte produz campos eletromagnéti-
cos.

+ Nao utilizar junto de implantes medicinais.

* Nunca enrolar as linhas de corte a volta do corpo.

* Manter unidas as linhas de corte.

Indicagoes de seguranca relativas as viseiras pa-

ra soldadura

» Antes do inicio dos trabalhos de corte, certifique-
-se sempre, com a ajuda de uma fonte de luz clara
(p. ex., um isqueiro), do funcionamento correto da
viseira para soldadura.

» O vidro de protegéo pode sofrer danos devido a sal-
picos de corte. Substitua imediatamente vidros de
protecao danificados ou riscados.

» Substitua imediatamente componentes danificados
ou fortemente sujos ou salpicados.

* O aparelho s6 deve ser operado por pessoas com
uma idade minima de 16 anos.

» Familiarize-se com os regulamentos de seguranga
para corte por plasma. Tenha igualmente em aten-
¢éo as indicagdes de seguranga do seu cortador de
plasma.

» Use sempre a viseira para soldadura ao soldar e ao
cortar por plasma. Se nao a utilizar, podera sofrer
graves ferimentos nas retinas.

» Use sempre vestuario de protecdo ao soldar e ao
cortar por plasma.

* Nunca utilize a viseira para soldadura sem vidro de
protecao; caso contrario, a unidade 6tica pode ficar
danificada. Existe perigo de lesdes oculares!

+ Substitua atempadamente o vidro de protecéo, para
uma boa visibilidade e um trabalho ndo cansativo.

Ambiente com elevado perigo elétrico

Ambientes com elevado perigo elétrico sdo, por exem-

plo:

* Locais de trabalho nos quais o espago de movimen-
tagdo é limitado, obrigando o operador a trabalhar
numa posigédo incomoda (p. ex., de joelhos, senta-
do ou deitado) e a tocar em pegas condutoras de
eletricidade;

* Locais de trabalho que estejam parcial ou totalmen-
te limitados na conducéo elétrica e nos quais existe
um elevado perigo de contacto evitavel ou acidental
por parte do operador;

* Locais de trabalho molhados, humidos ou quentes,
nos quais a humidade do ar ou o suor reduzam sig-
nificativamente a resisténcia da pele e as caracte-
risticas de isolamento do equipamento de protecéo.

* Uma escada de metal ou um andaime podem igual-
mente criar um ambiente com elevado perigo elé-
trico.

» Se utilizar cortadores de plasma sob condigdes elé-
tricas perigosas, a tensdo de saida do cortador de
plasma no funcionamento em vazio ndo deve ser
superior a 48 V (valor efetivo).

« Este cortador de plasma pode ser utilizado nestes
casos devido a tensdo de saida.

Corte por plasma em espagos apertados

* Ao soldar e cortar por plasma em espagos aperta-
dos, pode existir perigo devido a gases téxicos (pe-
rigo de asfixia). O aparelho s6 pode ser operado em
espagos apertados, se estiverem presentes nas
proximidades pessoas instruidas, que possam in-
tervir em caso de necessidade. Neste caso, antes
do inicio da utilizagdo do cortador de plasma, de-
ve ser feita uma avaliagdo por parte de um perito,
para determinar que passos sdo necessarios para
garantir a seguranga do trabalho e que medidas de
precaucdo devem ser tomadas durante o processo
de corte propriamente dito.

Acumulacao das tensdes em circuito aberto

+ Se estiver simultaneamente em funcionamento
mais do que uma fonte de corrente de plasma, as
suas tensdes em circuito aberto poderdo acumu-
lar e causar um elevado perigo elétrico. As fontes
de corrente de plasma, juntamente com os seus co-
mandos e ligagdes separados, devem estar clara-
mente identificadas, para se poder reconhecer o
que pertence a qual circuito de corrente.

Utilizagao de algas

« O cortador de plasma ndo pode ser utilizado en-
quanto o aparelho é transportado, p. ex., com uma
alga.

Isto serve para evitar o seguinte:

* O risco de se perder o equilibrio, caso cabos ou
mangueiras ligados sejam puxados.

» O risco elevado de choque elétrico, uma vez que o
operador entra em contacto com a terra, se utilizar
um cortador de plasma da classe | cuja caixa esteja
ligada a terra através do seu condutor de protecéo.

Vestuario de protegao

* Durante o trabalho, o corpo completo do operador
deve estar protegido contra radiacdo e queimadu-
ras por vestuario apropriado e por uma viseira. De-
vem-se respeitar os seguintes passos:
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» Vestir o vestuario de protecédo antes do trabalho de
corte.

* Calgar as luvas.

* Abrir as janelas, para garantir o arejamento.

« Use 6culos de protegéo.

» Devem-se usar luvas de cano comprido de um ma-
terial adequado (cabedal) em ambas as méos. Elas
deve estar em bom estado.

» Devem ser usados aventais apropriados para pro-
teger o vestuario de faiscas e combust&o. Se o tipo
de trabalho o requerer, p. ex., cortar acima da cabe-
¢a, deve ser usado um fato protetor e, se necessa-
rio, também um capacete.

Protecao contra radiagao e queimaduras

+ Alertar para o perigo em relagéo ao olhos, afixando
um cartaz no local de trabalho com o aviso “Cuida-
do! N&o olhar para as chamas!”. Os postos de tra-
balho devem resguardados o mais possivel, de a
modo que as pessoas que se encontrem nas pro-
ximidades estejam protegidas. As pessoas ndo au-
torizadas devem ser mantidas afastadas dos traba-
lhos de corte.

* As paredes na proximidade imediata de locais de
trabalho fixos ndo devem ser de cor clara nem poli-
das. As janelas devem ser protegidas da passagem
ou reflexdo dos raios, no minimo, até a altura da ca-
beca, p. ex., através de pintura adequada.

Classificagdao CEM do aparelho

ATENGAO! Este aparelho da classe A

nao se destina a utilizagdo em areas re-

sidenciais nas quais a alimentagao elé-

trica ocorra através de um sistema de
alimentagdo de baixa tensdo publico. Podera ser difi-
cil assegurar a compatibilidade eletromagnética nessas
areas, devido a interferéncias de alta frequéncia de ca-
bos e irradiadas.

ATENCAOQ! Este aparelho nao esta em
:D a>_ conformidade com a Norma IEC
61000-3-12. Destina-se a ser ligado a
redes de baixa tensao privadas que es-
tejam ligadas a redes elétricas publicas de média e al-
ta tens@o. Em caso de funcionamento na rede publica
de baixa tenséo, o proprietario do aparelho deve-se in-

formar junto da entidade exploradora da rede elétrica
se o aparelho é apropriado para o funcionamento.

Se pretender utilizar o aparelho em areas residenciais
nas quais a alimentagéo elétrica se efetua através de
um sistema de alimentagédo de baixa tens&o publico,
pode ser necessaria a utilizagao de um filtro eletromag-
nético que reduza as interferéncias eletromagnéticas,
para ndo perturbar a rece¢éo de emissdes de radio e
televisdo.

Enquanto utilizador, deve assegurar que o ponto de li-
gacao no qual deseja utilizar o aparelho cumpre o re-
quisito mencionado. Dando-se o caso, é necessa-
rio consultar a sua empresa local de fornecimento de
energia. O proprietario do aparelho é responsavel pelas
avarias que resultem da soldadura e/ou do corte.

O aparelho pode ser utilizado em zonas industriais ou
outras areas nas quais a alimentacéo elétrica ndo se
efetua através de um sistema de alimentagdo de baixa
tensé&o publico.

Campos e interferéncias eletromagnéticos
A corrente elétrica que percorre os condutores produz
campos elétricos e magnéticos locais (EMF).
Durante o funcionamento de equipamentos de solda-
dura por arco elétrico, podem ocorrer interferéncias
eletromagnéticas.
O funcionamento de dispositivos médicos elétricos,
equipamentos informaticos e outros aparelhos pode
ser prejudicado devido a operagéo deste aparelho. As
pessoas portadoras de pacemakers ou aparelhos au-
ditivos devem aconselhar-se com um médico antes de
trabalhar na proximidade da maquina. Por exemplo,
restricdes de acesso para transeuntes ou uma analise
de risco individual para soldadores. Todos os soldado-
res devem minimizar a exposigéo aos campos eletro-
magnéticos de maquinas de corte a plasma de acordo
com o seguinte procedimento:

Assegure-se de que o seu tronco e cabeca se encon-

tram tao afastados quanto possivel do trabalho de cor-

te;

« Atar o suporte do elétrodo e o cabo de terra, se pos-
sivel, prendendo-os com fita adesiva;

« Assegure-se de que os cabos da tocha de corte ou
do terminal de terra ndo se enrolam a volta do seu
corpo;

* Nunca permaneca entre o cabo de terra e o cabo
da tocha de corte. Os cabos devem estar sempre
no mesmo lado;

« Ligue a pinga de terra a pega de trabalho o mais
proximo possivel da zona de corte;

» Nao trabalhe na proximidade imediata da fonte de
alimentagéo para o corte
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As pessoas portadoras de pacemakers ou aparelhos
auditivos devem aconselhar-se com um médico antes
de trabalhar na proximidade da maquina. O funciona-
mento de dispositivos médicos elétricos, equipamen-
tos informaticos e outros aparelhos pode ser prejudi-
cado devido a operagéao deste aparelho.

Mesmo que o cortador de plasma cumpra os valores-

-limite de emissdes de acordo com a norma, os cor-

tadores de plasma podem, ndo obstante, provocar in-

terferéncias eletromagnéticas em instalagdes e apare-

Ihos sensiveis. As falhas que ocorram durante o corte

por plasma causadas pelo arco elétrico sdo da res-

ponsabilidade do utilizador, que deve tomar medidas

de protegdo adequadas. O utilizador deve ter especial-

mente em conta o seguinte:

* Cabos de rede, de comando, de sinal e de teleco-
municacoes

» Computadores e outros aparelhos controlados por
microprocessador

» Televisdes, radios e outros aparelhos de reprodu-
cao

» Dispositivos de seguranca eletrénicos e elétricos

* Pessoas com estimuladores cardiacos ou apare-
Ihos auditivos

» Dispositivos de medicao e calibragem

» Resisténcia contra interferéncia de outros dispositi-
vos nas proximidades

* Ahora a qual os trabalhos de corte séo efetuados.

Para reduzir eventuais radiagdes de interferéncia,

recomenda-se o seguinte:

» O cortador de plasma deve ser corretamente insta-
lado e operado, para minimizar uma eventual emis-
sao de interferéncias.

+ O cortador de plasma deve ser alvo de uma manu-
tencdo regular e deve ser mantido num bom estado
de conservagéo.

» Os cabos de corte devem ser totalmente desenro-
lados e conduzidos o mais paralelamente possivel
no chao

+ Os aparelhos e instalagdes em risco devido a radia-
¢ao de interferéncia devem ser, sempre que possi-
vel, removidos da area de corte ou protegidos.

+ Utilizagdo de um filtro eletromagnético, que reduz
as interferéncias eletromagnéticas.

Observagdes gerais sobre plasma

* O principio de funcionamento dos cortadores de
plasma consiste em comprimir um gas pressuri-
zado como, p. ex., ar através de pequenos tubos.

No centro destes tubos encontra-se um elétrodo de
carga negativa diretamente por cima do bocal. O
anel de vortice leva o plasma a rodar rapidamente.
Ao alimentar o elétrodo negativo com corrente e co-
locando a ponta do bocal em contacto com o metal,
esta ligagdo cria um circuito elétrico fechado.
Forma-se uma potente faisca de ignigdo entre o
elétrodo e o metal.

Enquanto o gas que entra flui pelos tubos, a fais-
ca de ignicdo aquece o gas até que este alcance
o estado de plasma. Esta reagdo provoca um flu-
xo orientado de plasma com uma temperatura de
aprox. 17.000 °C ou mais que avanga a uma velo-
cidade de 6,096 m/segundo e converte o metal em
vapor e isolados fundidos. O proéprio plasma conduz
corrente elétrica.

O circuito de trabalho que da origem ao arco per-
siste enquanto for conduzida corrente ao elétrodo
e o plasma permanecer em contacto com o metal
a processar. O bocal de corte possui varios outros
canais. Estes canais produzem um fluxo constan-
te de gas de protegdo em torno da area de corte.
A pressao deste fluxo de gas controla o raio do fei-
xe de plasma.

Nota!
Esta maquina foi concebida para utilizar apenas ar
comprimido como “gas”.

Riscos residuais

A maquina foi produzida de acordo com o estado da

técnica e com as regras de seguranca reconhecidas.

No entanto, poderdo surgir riscos residuais durante os

trabalhos.

* Risco para a saude advindo da eletricidade em caso
de utilizagao incorreta de cabos elétricos.

+ Antes de efetuar trabalhos de configuragdo ou de
manutencgao, solte o botéo Iniciar e remova a ficha
da tomada.

+ Além disso, poderdo existir riscos residuais nao
evidentes, apesar de terem sido tomadas todas as
medidas relevantes.

» Os riscos residuais podem ser minimizados, se fo-
rem respeitadas as “Indicagdes de seguranga” e a
“Utilizagao correta”, assim como o manual de instru-
¢des na sua generalidade.

« Evite colocagdes em funcionamento acidentais da
maquina: ao inserir a ficha na tomada, nunca prima
o botdo de funcionamento. Utilize a ferramenta reco-
mendada neste manual de instrugdes. Obtera assim
rendimentos 6timos da sua maquina.
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* Mantenha as suas maos longe da area de trabalho,
se a maquina estiver em funcionamento.

* Lesdes oculares por encandeamento,

» Contactos com partes quentes do aparelho ou da
peca de trabalho (lesdes por queimadura),

* Em caso de protegéo inadequada, perigo de aci-
dente e incéndio devido a projegcdo de faiscas ou
particulas de escéria,

+ Emissdes nocivas a saude de fumo e gases, em
caso de falta de ar ou aspiragao insuficiente em es-
pacos fechados.

Aviso! Esta ferramenta elétrica cria um campo ele-
tromagnético durante o funcionamento. Esse campo
podera, sob determinadas circunstancias, afetar im-
plantes médicos ativos e passivos. Para reduzir o risco
de ferimentos graves ou mortais, recomendamos as
pessoas com implantes médicos que consultem o seu
médico e o fabricante do seu implante antes de opera-
rem a ferramenta elétrica.

6. Dados técnicos

Conexao de rede 230V~ /50Hz

Poténcia 15 - 40A

35% a 40 A (25 °C)

Ciclo de operagao 20% a 40 A (40 °C)

Pressao de utilizagédo 4 - 4.5 bar
Classe de isolamento H
Eficiéncia energética da 82.5%

fonte de alimentagéo

Poténcia absorvida
no estado de 20W
funcionamento em vazio

0,1 mm-12 mm
(dependendo do
material)

Poténcia de corte

Cobre: 1-4 mm
Aco inoxidavel: 1 -8
mm

Aluminio: 1 - 8 mm
Ferro: 1-10 mm
Ago: 1-12mm

Material

Dimensdes C x L x A 375 x 169 x 250 mm

Peso 6 kg

Reservados os direitos a alteragdes técnicas!

Ruido e vibragoes

A Aviso: o ruido pode ter efeitos graves na sua satde.
Se o ruido da maquina exceder os 85 dB (A), use uma
protecdo dos ouvidos adequada.

*Por ciclo de operagdo entende-se a percentagem do
tempo de funcionamento na qual a maquina pode ser
utilizada ininterruptamente as condigdes de tempera-
tura habituais. Em relagdo a um intervalo temporal de
10 minutos, um ciclo de operagao de 20%, por exem-
plo, significa que se podem trabalhar 2 minutos, se-
guindo-se uma pausa de 8 minutos. Se as avaliagdes
do ciclo de operacado forem excedidas, é acionada a
protecdo contra sobreaquecimento, que faz parar o
aparelho até que este arrefeca a temperatura de traba-
lho normal. Caso as avaliagdes do ciclo de operagao
sejam excedidas continuamente, o aparelho pode ficar
danificado.

7. Desembalar

Abra a embalagem e retire cuidadosamente o apare-
Iho.

Remova o material de embalamento, assim como as
fixagdes de embalamento/transporte (se presentes).
Verifique se o ambito de fornecimento esta completo.
Inspecione o aparelho e os acessorios quanto a danos
de transporte. O fornecedor deve ser notificado ime-
diatamente no caso de reclamagdes. Nao séo aceites
reclamagdes tardias.

Guarde a embalagem até ao fim do periodo de garan-
tia, se possivel.

Antes da utilizagdo, familiarize-se com o produto, re-
correndo ao manual de instrugdes.

Utilize apenas pecas originais como acessorios e
também como pecas de desgaste e sobresselentes.
Poderdo obter-se as pecgas sobresselentes junto do
revendedor especializado.

No caso de encomendas, indique os numeros de re-
feréncia, bem como o tipo e 0 ano de construgdo do
produto.

A ATENGAO!

O aparelho e o material de embalagem nao sao
brinquedos! Criangas nao deverdo brincar com
sacos de plastico, peliculas e pecas pequenas!
Risco de ingestao e asfixia!
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8. Montagem / Antes da colocagao em
funcionamento

Ambiente de instalagado

Certifique-se de que a area de trabalho é suficiente-

mente ventilada. Se o aparelho for utilizado sem ar-

refecimento suficiente, o ciclo de operagdo diminui e

podem ocorrer sobreaquecimentos. Para isso, podem

ser necessarias medidas de seguranga adicionais:

* O aparelho deve ser instalado livre, com uma dis-
tancia a toda a volta de, no minimo, 0,5 m.

+ As ranhuras de ventilagdo ndo podem ser defletidas
nem cobertas.

* O aparelho nédo pode ser utilizado como apoio, ou
seja, ndo podem ser pousadas ferramentas ou afins
sobre o aparelho.

* A operagdo deve realizar-se em ambientes de tra-
balho secos e bem ventilados.

Ligacao da tocha de corte

« |Insira aficha da tocha de plasma (10a) na tomada de
ligagdo da tocha de plasma (10) e aperte a porca de
capa manualmente (ver Fig. 1, 3 + 4).

* Insira a ficha de corrente da tocha de plasma (11a)
na tomada de corrente da tocha de plasma (11) e
aperte a porca de capa manualmente (ver Fig. 1, 3
+4).

Ligar o cabo de terra

* Ligue a ficha do cabo de terra (9a) a tomada de liga-
¢ao do terminal de terra (9). Tenha em mente que o
pino de ligagao deve ser inserido primeiro e depois
rodado. Ao inserir a ficha do cabo de terra (9a), o
pino de ligagdo deve apontar para cima. Apos a in-
sercdo, o pino de ligagcdo deve ser rodado até ao
batente em sentido horario, para ficar travado (ver
Fig. 1, 3 + 5). Nao é necessario exercer demasiada
forga!

Ligar a mangueira de ar comprimido

¢ Ligue a mangueira de ar comprimido (19) a ligagéo
de ar comprimido (19a) na parte traseira do cortador
de plasma. Para isso, insira o lado da mangueira de
ar comprimido (19) sem ligagao rapida na ligagéo de
ar comprimido (19a) do cortador de plasma 1 (ver
Fig. 9).

* O botéo rotativo (21) no separador de condensado
permite ajustar a pressao (ver Fig. 9 - 12). Deve-se
selecionar uma pressao de 4 - 4,5 bar.

¢ Para soltar novamente a mangueira de ar compri-
mido (19), deve premir o bloqueio da ligacao de ar
comprimido (19a) e extrair simultaneamente a man-
gueira de ar comprimido (19).

Utilize apenas ar comprimido filtrado e regulado.

A ATENGAO!
Monte impreterivelmente o aparelho por completo
antes da colocagao em funcionamento!

A ATENGAO!

A tampa de ceramica (15) s6 deve ser enroscada a to-
cha (13) depois de ter sido equipada com o elétrodo
(18), o difusor (17) e o bocal (16).

Se faltarem estas pegas, podem ocorrer falhas de fun-
cionamento do aparelho e, em especial, perigos para
o pessoal operador.

9. Colocagao em funcionamento

1. Coloque o cortador de plasma num local seco e
bem ventilado.

2. Disponha a maquina préximo da peca de traba-
Iho.

3. Prima o interruptor para ligar/desligar (24).

4. Prenda o terminal de terra (5) a pega de trabalho
a cortar e assegure-se de que existe um bom con-
tacto elétrico.

5. Ajuste a corrente de corte no regulador de poténcia
(12). Se o arco elétrico for interrompido, a corrente
de corte deve ser ajustada mais alta. Se o elétrodo
queimar frequentemente, a corrente de corte deve
ser ajustada mais baixa.

6. Aplique a tocha de plasma (13) a peca de traba-
lho, de modo a que o bocal (16) fique livre e ndo
possa ocorrer ricochete do metal fundido. Prima
o botédo da tocha de plasma (14). O arco de corte
transferido é acendido na margem da chapa.

7. Comece a cortar lentamente, s6 depois aumen-
tando a velocidade, para obter a qualidade de cor-
te desejada.

8. A velocidade deve ser regulada de modo a alcan-
¢ar um bom resultado de corte. O feixe de plasma
forma um arco reto (ago inoxidavel, aluminio) ou
um arco de aproximagao de 5° (ago macio).

Para cortar no modo de corte manual, passar a tocha

ligeiramente inclinada sobre a pega de trabalho a uma

velocidade constante. Para conseguir um étimo corte,

é importante manter a velocidade de corte correta em

fungéo da espessura do material.
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Com uma velocidade de corte demasiado baixa, a
aresta de corte torna-se imprecisa devido a uma apli-
cacdo de calor excessivamente forte. Consegue-se
uma velocidade de corte ideal, quando o raio de cor-
te se inclina ligeiramente para tras durante o corte. Ao
soltar o botdo da tocha de plasma (14), o feixe de plas-
ma apaga-se e a fonte de corrente desliga-se. O gas
continua a fluir ainda por aprox. 5 segundos, para ar-
refecer a tocha. Realiza-se 0 mesmo processo ao sair
da peca de trabalho com o botdo da tocha de plas-
ma (14) pressionado. O cortador de plasma 1 néo de-
ve ser desligado durante o tempo de fluxo posterior do
gas, para prevenir danos por sobreaquecimento do
cortador de plasma (13).

ATENGAO!

Deixar o aparelho ligado ainda por aprox. 2-3 mi-
nutos apoés o trabalho de corte! O ventilador refri-
gera o sistema eletrénico.

Tipos de corte a plasma

Corte de arrasto

* Mantenha o bocal (16) a rasar a superficie do objeto
de trabalho e prima o bot&o da tocha de plasma (14).

* Movimente a capsula da tocha (16) até que entre em
contacto com o objeto de trabalho e se forme o arco
de corte.

* Depois de se gerar o arco de corte, movimente a
tocha de plasma (8) no sentido desejado. Certifi-
que-se de que a capsula da tocha (16) permanece
sempre ligeiramente em angulo e que se mantém
o contacto com o objeto de trabalho. Este método
de trabalho é chamado de corte de arrasto. Evite
movimentos demasiado rapidos. Pode identifica-los
pelas faiscas que saltam pela parte superior do ob-
jeto de trabalho.

* Movimente a tocha de plasma (13) a velocidade sufi-
ciente para que a formacao de faiscas se concentre
na parte inferior do objeto de trabalho. Assegure-se
de que o material estd completamente separado an-
tes de continuar.

¢ Ajuste a velocidade de arrasto conforme necessa-
rio.

Corte a distancia
Em alguns casos, é vantajoso cortar com o bocal (16)
mantido a uma distancia aproximada de 1,5 mm a
3 mm sobre o objeto de trabalho. Com isto, reduz-se
a quantidade de material que é soprada novamente de
volta para a ponta.

Desta maneira, é possivel a penetragdo em espessu-
ras de material mais altas.

Deve-se optar pelo corte a distancia quando se reali-
zam trabalhos de corte de penetragéo ou sulcos. Além
disso, pode-se aplicar a técnica de trabalho “a distan-
cia” ao cortar chapa, para minimizar o risco de salpicos
de material, o que podera danificar a ponta.

Perfuragao

¢ Para perfurar, coloque a ponta a aprox. 3,2 mm aci-
ma do objeto de trabalho.

¢ Mantenha a tocha de plasma (13) ligeiramente em
angulo, de modo a orientar as faiscas para longe de
si e do bocal (16).

* Acione o botdo da tocha de plasma (14) e desca a
ponta da tocha de plasma até que surja o arco de
corte principal e comece a formagao de faiscas.

* Teste a perfuracdo num objeto de ensaio ja néo uti-
lizavel e se esta funcionar sem problemas, inicie a
perfuragéo na linha de corte previamente definida
na peca de trabalho.

* Verifique se a tocha de plasma (13) apresenta danos
de desgaste, fissuras ou secgbes de cabo descas-
cadas. Substitua ou repare cada um antes de utilizar
o aparelho. Um bocal (16) fortemente desgastado
contribui para a diminuigéo da velocidade, a queda
da tens&@o e uma separagéo nao limpa. Uma abertu-
ra de bocal prolongada ou excessivamente grande
é indicio de um bocal (16) fortemente desgastado. O
exterior do elétrodo (18) ndo deve ser mais profundo
do que 3,2 mm. Substitua o mesmo, se estiver mais
desgastado do que a dimenséo predefinida.

* Se nao for possivel fixar a tampa de protegdo com
facilidade, verifique a rosca.

10. Ligagao elétrica

A ligagéo corresponde as normas VDE e DIN relevan-
tes.

A ligacdo a rede por parte do cliente, assim como o
cabo de prolongamento utilizado, deverdo correspon-
der a essas normas.

Cabo de ligagao elétrica com defeito

Ocorrem muitas vezes danos de isolamento em cabos
de ligacao elétrica.

As causas para tal poderao ser:
* Pontos de presséo se os cabos forem conduzidos
através de janelas ou portas.
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+ Pontos de dobragem devido a uma fixagdo ou con-
ducgéo incorreta do cabo de ligacao.

* Pontos de corte devido a passagem de veiculo por
cima do cabo de ligagao.

» Danos de isolamento devido a puxar com forga da
tomada.

+ Fissuras devido a idade do isolamento.

Tais cabos de ligagao elétrica danificados ndo devem

ser utilizados e representam perigo de vida devido aos

danos no isolamento.

Inspecione regularmente os cabos de ligagéo elétrica
quanto a danos. Durante a inspegéao, certifique-se de
que o cabo nado esta ligado a rede elétrica.

Os cabos de ligacao elétrica devem corresponder as
normas VDE e DIN relevantes. Utilize apenas cabos
de ligacdo com a mesma marcagéo.

E obrigatéria uma impresséao da designagéo do tipo no
cabo de ligacao.

11. Limpeza

» Desligue a alimentacao elétrica principal e o inter-
ruptor principal do aparelho antes de executar tra-
balhos de manutencédo ou reparagdes no cortador
de plasma.

+ Limpe regularmente o exterior do cortador de plas-
ma e dos acessorios. Remova a sujidade e a poeira
com a ajuda de ar, de uma massa de algod&o ou de
uma escova.

* Em caso de defeito ou necessidade de substituicao
de pegas do aparelho, entre em contacto com o pes-
soal técnico correspondente.

12. Transporte

Desligue o aparelho antes do transporte.
Eleve o cortador de plasma por meio da pega de trans-
porte (1).

13. Armazenamento

Armazene o aparelho e os seus acessorios num local
escuro, seco, ao abrigo de temperaturas negativas e
fora do alcance das criangas. A temperatura ideal de
armazenagem situa-se entre 5 a 30 °C.

Guarde a ferramenta na embalagem original.

Tape a ferramenta, para a proteger contra p6 ou hu-
midade. Guarde o manual de instrugdes junto da fer-
ramenta.

14. Manutencao

Atencgao!
Remova a ficha de rede antes de quaisquer trabalhos
de manutengéo.

* As pecas consumiveis que se mostram na Figura
7 sao o elétrodo (18), o difusor (17) e o bocal (16).
Podem ser substituidas depois de se desapertar a
tampa de ceramica (15).

« O elétrodo (18) deve ser substituido, se apresentar
uma cratera com cerca de 1,5 mm de profundidade
no centro.

« O bocal (16) deve ser substituido, se o orificio cen-
tral estiver danificado ou tiver aumentado, quan-
do comparado com o orificio de um bocal novo. A
substituigédo tardia do elétrodo (18) ou do bocal (16)
provoca o sobreaquecimento das pegas. Isso leva a
diminuigdo da vida util do difusor (17).

Atencgao!

» A tampa de ceramica (15) s6 deve ser enroscada a
tocha (13) depois de ter sido equipada com o elétro-
do (18), o difusor (17) e o bocal (16).

Se faltarem estas pegas, podem ocorrer falhas de

funcionamento do aparelho e, em especial, peri-

gos para o pessoal operador.

O cortador de plasma deve ser alvo de uma manuten-
¢ao regular, para se assegurar um funcionamento sem
problemas e o cumprimento dos requisitos de seguran-
¢a. Uma operagao incorreta podera provocar falhas e
danos no aparelho. Confie as reparagdes unicamente
a eletricistas qualificados.

Ligagoes e reparagdes
As ligagdes e reparacdes do equipamento elétrico s6
devem ser executadas por um eletrotécnico.

Em caso de duvidas, indique os seguintes dados:
« Dados da placa de caracteristicas da maquina

Informacgoes de assisténcia

Deve-se ter em conta que as seguintes pecas deste
produto estdo sujeitas a um desgaste consoante a
utilizagdo ou natural ou que as seguintes pecas sao
necessarias como consumiveis.

Pecas de desgaste*: Elétrodo, difusor, bocal

* Nem sempre incluido no &mbito de fornecimento!
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Entre em contacto com o nosso centro de assisténcia
para obter pegas sobresselentes e acessorios. Para
isso, utilize o codigo QR na capa.

15. Eliminacéao e reciclagem

® O aparelho encontra-se numa embalagem
n para evitar danos de transporte. Esta emba-
% lagem é matéria-prima, pelo que pode ser
o reutilizada ou reintroduzida no circuito de
@g matérias-primas.

O aparelho e os seus acessorios sdo com-
postos por diferentes materiais, p. ex., metal e plastico.
Elimine componentes com defeito nos residuos perigo-
sos. Aconselhe-se junto de uma empresa especializa-
da ou das autoridades locais!

Equipamentos antigos nunca devem ser elimina-
dos nos residuos domésticos!

Este simbolo indica que, conforme a diretiva
ﬁ relativa aos residuos de equipamentos elétri-

cos e eletrénicos (2012/19/UE), o presente
HEmm produto nunca deve ser eliminado nos resi-

duos domésticos. Este produto tem de ser en-
tregue num dos pontos de recolha previstos para o
efeito. Isto pode ser feito, por ex., mediante a entrega
aquando da compra de um produto semelhante ou
através da entrega num centro de recolha autorizado
para a reciclagem de equipamentos elétricos e ele-
trénicos antigos. Devido as substancias potencialmen-
te perigosas, frequentemente contidas nos equipa-
mentos  antigos elétricos e eletrénicos, o
manuseamento inadequado de equipamentos antigos
pode ter efeitos negativos para o ambiente e para a
saude das pessoas. Além disto, através da eliminagao
adequada deste produto, contribui para o aproveita-
mento eficiente de recursos naturais. Pode obter infor-
magdes sobre os pontos de recolha para equipamen-
tos antigos na Camara Municipal, na autoridade oficial
responsavel pela recolha de residuos sdlidos e em
qualquer entidade autorizada para a eliminagdo de
equipamentos elétricos e eletronicos ou do sistema de
recolha de lixo urbano.
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16. Resolugao de problemas

A seguinte tabela indica sintomas de erro e descreve resolucdes, se a sua maquina nao estiver a funcionar corre-
tamente. Se néo for possivel localizar e eliminar o problema, entre em contacto com a sua oficina de assisténcia
técnica.

Falha Causa possivel Resolugao

Sem ligagao & corrente. Verifique se o aparelho esta ligado a to-

A lampada indicadora nao mada.

acende? O interruptor para ligar/desligar Coloque o interruptor de alimentagdo na
esta em Desligar. posigéo “ON”.
Linha de alimentacao
interrompida.

O ventilador n&o funciona? Linha de alimentagao do ventilador Verifique se o aparelho esta ligado a to-

com defeito. mada.

Ventilador com defeito.

Protegéo contra sobreaquecimento .
Deixar o aparelho arrefecer.

) ligada.
A luz avisadora acende? -
Tenséo de entrada demasiado Tensé&o de entrada de acordo com a placa
alta. de caracteristicas.
Maquina com defeito. Mandar reparar a maquina.

Sem corrente de saida? = =
Protecéo contra sobretensao

) Deixar o aparelho arrefecer.
ativada.

Tenséao de entrada demasiado

baixa. Respeitar a tensdo de entrada de acordo

Secgéo transversal do cabo de com a placa de caracteristicas.
ligagdo demasiado baixa.

A corrente de saida diminui?

Linha de ar comprimido danificada
O fluxo de ar nédo pode ser ou com defeito.

regulado? Nova ligagdo da linha.

A vélvula/manémetro falha.

O interruptor da tocha esta

avariado.
o arco_der;alta frequéncia ndo € | ponto de soldadura solto no Substituir o elétrodo.
produzido? interruptor da tocha ou na ficha.

A vélvula/mandémetro falha.

Pecas de desgaste da tocha

danificadas ou desgastadas. Substituir as pecas de desgaste.

Ma ignigao?
Verificar o centelhador de alta

e Ajustar o centelhador.
frequéncia.
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A tocha de plasma nédo esta
operacional?

O interruptor de alimentagao esta
desligado.

Coloque o interruptor de alimentagéo na
posigao “ON”.

A transferéncia de ar esta a ser
prejudicada.

QOutro indicio disso € uma chama mais
verde. Verifique o abastecimento de ar.

O objeto de trabalho ndo esta
ligado ao terminal de terra.

Verifique as ligagdes.

As faiscas disparam para cima
em vez de para baixo através
do material?

A céapsula da tocha nao perfura o
material.

Aumente a intensidade da corrente.

Capsula da tocha demasiado
afastada do material.

Diminua a distancia da capsula da tocha
para o material.

E provavel que o material
néo tenha sido ligado a terra
corretamente.

Verifique o aterramento correto das liga-
coes.

A velocidade de curso é
demasiado rapida.

Reduza a velocidade.

Corte inicial, mas nao perfurado
completamente?

Possivel problema de ligagéo.

Verifique todas as ligagdes.

Formacéao de escéria nas
interfaces?

A ferramenta/material aquece.

Deixe o material arrefecer e prossiga com
o corte em seguida.

A velocidade de corte é
demasiado baixa ou a intensidade
da corrente demasiado alta.

Aumente a velocidade e/ou diminua a in-
tensidade da corrente, até reduzir a esco-
ria a um minimo.

Pecas individuais da tocha de
plasma desgastadas

Verifiqgue e substitua as pegas desgasta-
das.

O arco para durante o corte?

A velocidade de corte é demasiado
baixa.

Aumente a velocidade de corte até que o
problema desapareca.

A tocha de plasma é mantida a
uma altura muito alta e demasiado
afastada do material.

Baixe a tocha de plasma até a altura re-
comendada.

Pegas individuais da tocha de
plasma desgastadas

Verifique e substitua as pegas desgasta-
das.

A peca de trabalho ja ndo esta
ligada com o cabo de aterramento.

Verifique as ligagdes.

Penetragao insuficiente?

A velocidade de corte é demasiado
rapida.

Abrande a velocidade de trabalho.

A cépsula da tocha assenta a
demasiada profundidade

Ajuste a inclinagéo.

O metal é demasiado espesso.

Sao necessarias varias passagens.

Pecas individuais da tocha de
plasma desgastadas

Verifique e substitua as pecas desgasta-
das.
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Vysvétleni symbolll na pristroji

Symboly pouzité v této pfiruéce vas maji upozornit na mozna rizika. Bezpeénostni symboly a vysvétlivky, které je
provazeji, museji byt pfesné pochopeny. Samotné varovani rizika neodstrani a nemohou nahradit spravna opatreni
pro prevenci Urazu.

@ Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu a bezpeénostné
upozornenia a dodrziavajte ich!

Eurépska norma pre zvaracky s oblukovym ruénym zvaranim s obmedzenou
dizkou zapnutia.

1- % “’ === | Jednofazovy staticky frekvenény meni¢ - transformator - usmerfiovac

EN 60974-1

- = Jednosmerny prud
]j g[) Sietovy vstup; pocet faz, ako aj symbol striedavého prudu a menovita hodnota
1~50-60Hz frekvencie
u, Nominalne volnobezné napéatie
U, Sietové napatie
Iz Jmenovita hodnota fezaciho proudu
U, Normované pracovni napéti
| Maximalny vstupny prud
Ie“f Efektivna hodnota najvacsieho sietového prudu [A]
IP21S Stuperi ochrany
H Trieda izolacie
A Vystraha! Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom!
e
7\ Zasah elektrickym pradom zo zvaracej elektrody méze byt smrtelny

Vdychovanie dymov zo zvarania méze ohrozit vase zdravie.

4
B

Elektromagnetické polia mézu narusit funkciu kardiostimulatorov.

I

A
=N

r

Iskry zo zvarania mézu sposobit vybuch alebo poziar.

¥

Luce elektrického obluka m6zu poskodit o¢i a poranit kozZu.

l:&
P

PR

Zariadenie nepouzivajte na volnom priestranstve a v dazdi!

Rezani plazmovou fezagkou

Pfipojeni - zemnici svorka

Pfipojeni - plazmovy hofak - zastréka

PFipojeni - plazmovy hofak

15 Ris

Mista, ktera se tykaji bezpe¢nosti, jsme v tomto navodu k pouziti oznadili touto
znackou
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1. Uvod

Vyrobce:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakazniku,
prejeme Vam hodné radosti a Uspéchu pfi praci s Va-
$im novym pfistrojem.

Poznamka,

V souladu s platnymi zakony, které se tykaji odpovéd-

nosti za vyrobek, vyrobce zafizeni nepfebira odpovéd-

nost za poskozeni vyrobku nebo za $kody zplsobené

vyrobkem, ke kterym z nasledujicich divodu:

* Nespravna manipulace.

* Nedodrzeni pokynu pro obsluhu.

» Opravy provadéné tfeti stranou, opravy neprovadé-
né v autorizovaném servisu.

* Montaz neoriginalnich dild nebo pouziti neoriginal-
nich dilt pfi vyméné.

+ Jiné nez specifikované pouziti.

» Porucha elektrického systému, ktera byla zplsobe-
na nedodrzenim elektrickych pfedpist a predpisl
VDE 0100, DIN 57113, VDEO0113.

Doporucujeme:

Pfed montazi a obsluhou tohoto zafizeni si pfectéte
kompletni text v navodu k obsluze.

Pokyny pro obsluhu jsou uréeny k tomu, aby se uzi-
vatel seznamil s timto zafizenim a aby pfi jeho pouZiti
vyuzil vSech jeho moznosti v souladu s uvedenymi do-
poruc¢enimi.

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité informace
o tom, jak provadét bezpecnou, profesionalni a hos-
podarnou obsluhu stroje, jak se zabranit rizikim, jak
usetfit naklady na opravy, jak zkratit doby prostoju a
jak zvysit spolehlivost a prodlouzit provozni Zivotnost
stroje.

Mimo bezpeénostnich pfedpist uvedenych v navodu k
obsluze musite dodrzovat take platné predpisy, které
se tykaji provozu stroje ve vasi zemi.

Uchovavejte navod k obsluze stéle v blizkosti stroje a
ulozte jej do plastového obalu, aby byl chranén pired
necistotami a vlhkosti. Prectéte si navod k obsluze
pfed kazdym pouzitim stroje a peclivé dodrZujte v ném
uvedené informace.

Stroj mohou obsluhovat pouze osoby, které byly fadné
proskoleny v jeho obsluze a které byly fadné informo-
vany o rizicich spojenych s jeho obsluhou. Pfi obsluze
stroje musi byt splnén stanoveny minimalni vék.
Kromé bezpecnostnich pokynu obsaZenych v této pfi-
ru€ce a zvlastnich predpist vasi zemé je tfeba respek-
tovat technické predpisy, které jsou obecné uznavany
pro provoz dievozpracujicich stroju.

Nepfebirame Zadnou zaruku za nehody nebo Skody
zplsobené nedodrzenim tohoto navodu a bezpe€nost-
nich pokynu.

2. Popis zarizeni

Drzadlo

Plazmova fezacka

Zastréka

Plazmové hadicové baleni

Zemnici svorka

Kontrolka napajeni

Pracovni svétlo

Kontrolka ochrany proti pfehfati
Pfipojovaci zditka zemnici svorky

9a. Konektor zemnici svorky

10.  Pfipojovaci zditka plazmového hofaku
10a. Konektor plazmového hofaku

11.  Elektricka zasuvka plazmového hofaku
11a. Elektricka zastr¢ka plazmového horaku
12. Regulator proudu

13.  Plazmovy hofak

14.  Tlagitko plazmového hofaku

15.  Keramicka krytka

16. Dyze

17.  Difuzér

18. Elektroda

19. Hadice na stlaceny vzduch

20. Rychlospojka hadice na stlaceny vzduch
21.  Otoc¢ny knoflik pro regulaci tlaku

22.  Manometr

23. Odnimatelné valeckové vedeni

24. \Vypinac

©oNOO RN
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Rozsah dodavky

Plazmova fezacka (1x)

Hadice na stlaéeny vzduch (1x)
Zemnici kabel se svorkou (1x)
Plazmové hadicové baleni (1x)
Spon hadic (1x)

Dyze (3x) (1 predmontovany)
Elektroda (3x) (1 pfedmontovany)

eomMmoowy
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H.  Navod k pouziti (1x)
l. Difuzér (1x pfedmontovany)
J. Keramicka krytka (1x pfedmontovany)

4. Pouziti podle ucelu urceni

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani stlatenym
vzduchem vs$ech elektricky vodivych kovu.

Soucasti pouziti k uréenému ucelu je také dodrzovani
bezpec€nostnich pokynu a také montazni navod a pro-
vozni pokyny v navodu k obsluze.

Platné pfedpisy Urazové zabrany je tfeba co nejstrikt-
néji dodrzovat. PFistroj se nesmi pouzivat:

* v nedostate¢né vétranych prostorach,

» ve vlhkém nebo mokrém prostredi,

* v prostfedi ohroZzeném vybuchem,

* prorozmrazovani trubek,

* v blizkosti osob s kardiostimulatory a

v blizkosti snadno vznétlivych material(.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého U¢elu urée-
ni. Kazdé dalsi, toto pfekracujici pouziti, neodpovida
pouziti podle Ucelu ureni. Za z toho vyplyvajici Sko-
dy nebo zranéni v8eho druhu ru¢i uzivatel/obsluhuji-
ci osoba a ne vyrobce. Soucasti pouziti podle u¢elu
uréeni je take dbat bezpecnostnich pokynu, tak jako
navodu k montazi a provoznich pokynd v navodu k
pouziti.

Dbejte prosim na to, Ze nasSe pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouziti. Nepfebirame
zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v zivnosten-
skych, femeslinych nebo primyslovych podnicich a pfi
srovnatelnych €innostech.

Osoby, ktere stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt s timto
seznameny a byt pougeny o moznych nebezpecich.
Kromé toho musi byt co nejpfisnéji dodrzovany platne
predpisy k pfedchazeni urazim. Dale je tfeba dodrZo-
vat ostatni vSeobecna pravidla v pracovnélekarskych
a bezpecnostné technickych oblastech.

Zmeény stroje zcela vylu€uji ruéeni vyrobce za Skody,
které takto vzniknou.

Stroj smi byt pouzivan jen s originalnimi dily a original-
nim pfisluSenstvim vyrobce.

Predpisy vyrobce tykajici se bezpecnosti, prace a
udrzby stroje a predpisy uvedené v technickych uda-
jich

Provoz pfistroje smi provadét pouze odborni pracov-
nici (osoby, které jsou na zakladé svého odborného
vzdélani, zkuSenosti a znalosti pFisluSnych zafizeni
schopny zhodnotit pfidélenou praci a rozpoznat mozna
nebezpeci) nebo pouéené osoby (osoby, které jsou
pouceny o pfidélenych pracich a moznych nebezpe-
¢ich v disledku nedbalého chovani).

Respektujte prosim to, Ze nas pfistroj neni v souladu
s ur¢enim konstruovan pro komeréni, femesiné a pru-
myslové pouziti. Nepfebirame zodpovédnost v pfipa-
dé, kdyz se pfistroj pouzije v komer&nich, femesinych
nebo pramyslovych provozech, a pfi srovnatelnych
ginnostech.

5. Bezpecnostni smérnice

A Varovani!

Pfed pouzitim si dukladné piectéte navod k obslu-
ze. Seznamte se na zakladé tohoto navodu k ob-
sluze s pristrojem, jeho spravnym pouzivanim a
také s bezpeénostnimi pokyny. Tento navod k ob-
sluze je soucasti pristroje a musi byt kdykoli k dis-
pozici!

A Varovani!

OHROZENIi ZIVOTA A NEBEZPECi URAZU PRO
BATOLATA A DETI!

Nikdy nenechavejte déti bez dozoru s balicim materia-
lem. Hrozi nebezpedi uduseni.

« Toto zafizeni sméji pouzivat déti od 16 let a dale
osoby se snizenymi fyzickymi, smyslové pozorovaci-
mi a mentalnimi schopnostmi nebo nedostate¢nymi
zku$enostmi a znalostmi pouze pod dozorem nebo v
pfipadé, Ze byly obeznameny s bezpe¢nym pouZziva-
nim zafizeni a uvédomuji si souvisejici rizika. Déti si
nesméji s timto zafizenim hrat. Ci§téni a uzivatelskou
drzbu nesméji provadét déti bez dozoru.

» Opravy a/nebo udrzbové prace nechejte provadét
pouze kvalifikované elektrikare.

* Pouzivejte pouze fezaci kabely, které jsou soucasti
dodavky.

« Zafizeni by béhem provozu nemélo stat tésné u
stény, nesmi byt zakryté nebo tésné zasunuté mezi
jinymi zaFizenimi, aby mohlo ventilaénimi Stérbinami
proudit dostate€né mnozstvi vzduchu. Zkontrolujte,
zda je zafizeni spravné pfipojeno k sitovému napéti.
Zamezte namahani napajeciho vedeni tahem. Vy-
tahnéte sitovou zastréku ze zasuvky, nez zafizeni
postavite na jiné misto.
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» Pokud neni zafizeni v provozu, vypnéte jej vzdy vy-
pina¢em 1/O. Drzak elektrody polozte na izolovany
podklad a elektrody z drzaku vytahnéte az po 15
minutach chlazeni.

* Horky kov a jiskry jsou odfukovany fezacim oblou-
kem. Tyto odletujici jiskry, horky kov, stejné jako
pracovni pfedmét a horké vybaveni zafizeni mohou
zpUsobit pozar nebo popaleniny. Pfed pouzitim zafi-
zeni zkontrolujte pracovni prostfedi a ujistéte se, ze
je jako pracovisté vhodné.

» Odstrarite vSechny hoflavé materialy v okruhu 10 m
od plazmového fezacky. Pokud to neni mozné, pec-
livé zakryjte pfedméty vhodnymi kryty.

* Nefezte na mistech, kde mohou odletujici jiskry za-
sahnout hoflavy material.

+ Chrante sebe a ostatni pfed odletujicimi jiskrami a
horkym kovem.

» Uvédomte si, Ze jiskry a horké materialy se mohou
pfi fezani snadno dostat malymi $kvirami a otvory
do pfilehlych oblasti.

* Uvédomte si, Ze Ffezani na stropé&, na podlaze nebo
na dil¢i ¢asti mUze zpUsobit pozar na opacné, nevi-
ditelné strané.

* Pokud je to mozné, zapojte elektrické kabely nej-
kratS§i moznou cestou do elektrické zasuvky pobliz
pracovni stanice, abyste zabranili vedeni napajeci-
ho kabelu po celé mistnosti a aby se nenachazel na
podkladu, ktery by mohl zpusobit Uraz elektrickym
proudem, jiskfeni a vznik pozaru.

* Nepouzivejte plazmovou Fezacku k rozmrazovani
zamrzlych trubek.

Ohrozeni elektrickym proudem

Uraz elektrickym proudem z fezaci elektrody mu-

ze byt smrtelny.

* Nefezte plazmatem v desti ani ve snéhu.

+ Pouzivejte suché izolované rukavice.

* Nedotykejte se elektrody holymi rukama.

* Nepouzivejte mokré nebo poSkozené rukavice.

+ Chrante pfed Urazem elektrickym proudem izolaci
proti obrobku.

* Neotvirejte kryt zafizeni.

» Dodate¢nou ochranu proti Urazu sitovym proudem
v pfipadé poruchy Ize zajistit pouzitim proudového
chranice, ktery se aktivuje pfi vybojovém proudu do
30 mA a zabezpecuje vSechna napajena zafizeni v
okoli. Proudovy chrani¢ musi byt vhodny pro v8ech-
ny typy proudu.

» Prostfedky pro rychlé elektrické odpojeni od prou-
dového zdroje pro fezani nebo proudového okru-
hu pro fezani (napf. prostfedek nouzového vypnuti)
musi byt snadno pfistupné.

Ohrozeni tvorbu koufe pfi plazmovém fezani

» Vdechovani koufe, ktery se uvolfiuje pfi plazmovém
fezani, miZe ohrozit vae zdravi.

* Neméjte hlavu v koufi.

» Pouzivejte zafizeni v otevienych prostorach.

* Pouzivejte zafizeni pouze v dobfe odvétravanych
prostorach.

Ohrozeni vyletovanim jisker pfi plazmovém fezani

» Jiskry odletujici pfi fezani mohou zpuUsobit vybuch
nebo pozar.

« Ulozte hoflavé materialy mimo oblast fezani.

» Nefezte plazmatem vedle hoflavych materialu.

« Jiskry odletujici pfi fezani mohou zpusobit pozar.

« Maéjte v blizkosti hasici pfistroj a pozorovatele, ktery
ho mlze ihned pouzit.

* Neprovadéjte plazmové fezani na sudech nebo ja-
kychkoliv uzavienych nadobach.

Ohrozeni paprsky svételného oblouku

« Paprsky svételného oblouku mohou poskodit o¢i a
poranit pokozku.

* Pouzivejte klobouk a bezpeénostni bryle.

* Pouzivejte ochranu sluchu a vyhrnuty, zapnuty li-
mec.

» Pouzivejte svare¢skou helmu a dbejte na spravné
nastaveni filtru.

* Pouzivejte ochranu celého téla.

Ohrozeni elktromagnetickymi poli

* Rezaci proud vytvari elektromagneticka pole.

» Nepouzivejte spole¢né se zdravotnickymi implan-
taty.

» Nikdy si neobtacejte fezaci vedeni kolem téla.

* Rezaci vedeni ved'te vedle sebe.

Specifické bezpecnostni pokyny pro svarecsky stit

» Pred zahajenim fezani se vzdy presvédcte pomoci
jasného zdroje svétla (napf. zapalovac) o spravném
fungovani svarecského stitu.

* Rozsttik pfi fezani mize poskodit ochranné sklo.

* Poskozené nebo poskrabané ochranné sklo ihned
vymérite.

* Poskozené, silné znecisténé nebo postrikané sou-
Casti ihned vymérite.
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» Zafizeni smi pouzivat pouze osoby, které dosahly
véku 16 let.

+ Seznamte se s bezpecénostnimi pfedpisy pro plaz-
mové Fezani. Dodrzujte rovnéz bezpecénostni poky-
ny pro plazmovou fezacku.

» Pfi svafovani a plazmovém fezani vzdy pouzivej-
te svarec¢sky §tit. Pokud ho nepouzijete, mizete si
zpUsobit téZké poranéni sitnice.

» Pfi svafovani a plazmovém fezani vzdy pouzivejte
ochranny odév.

* Nikdy nepouzivejte svare€sky $tit bez ochranného
skla, jinak by mohlo dojit k poSkozeni optické jed-
notky. Hrozi nebezpeci poskozeni oéi!

* Pro dobrou viditelnost a praci bez unavy véas vy-
méfite ochranné sklo.

Prostfedi se zvySenym ohrozenim elektrickym

proudem

Prostiedi se zvySenym ohroZzenim elektrickym prou-

dem se vyskytuje napfiklad:

* na pracovistich s omezenym prostorem pro pohyb,
kdy obsluha pracuje v nucené poloze (napt. vklece,
vsedé, vleze) a dotyka se elektricky vodivych dild.

* na pracovistich s Uplnym nebo ¢astecnym elektricky
vodivym ohrani¢enim a s velkym nebezpecim pred-
vidatelného nebo nahodného dotyku obsluhy.

* na mokrych, vihkych nebo horkych pracovistich,
kde vihkost vzduchu nebo pot vyznamné sniZzuje od-
por lidské kuze a izolaéni vlastnosti nebo omezuje
funkénost ochranného vybaveni.

» Prostfedi se zvySenym elektrickym ohrozenim ma-
Ze vytvaret i kovovy Zebfik nebo leseni.

» Pfi pouziti plazmové Fezacky v prostfedi s elektric-
kym ohrozZenim nesmi vystupni napéti plazmové fe-
zacky naprazdno presahnout 48V (efektivni hodno-
ta). Tato plazmova fezacka se v téchto pfipadech
kvuli vystupnimu napéti nesmi pouzit.

Plazmové fezani ve stisnénych prostorach

Pfi svafovani a plazmovém Fezani ve stisnénych pro-
storach mtze dochazet k ohroZeni toxickymi plyny (ne-
bezpeci uduseni). Ve stisnénych prostorach se smi
zafizeni pouzivat, jen kdyZ se v bezprostfedni blizkos-
ti zdrzuji pou€ené osoby, které mohou v pfipadé nouze
zasahnout. V takovém pfipadé musi pfed zahajenim
pouzivani plazmové fezacky provést odbornik posou-
zeni a stanovit, které kroky jsou nezbytné pro zajisténi
bezpecnosti prace a jaka bezpecnostni opatfeni je po-
tfeba pfijmout pfi viastnim procesu fezani.

Shrnuti pro napéti naprazdno

* Pokud je v jednom okamziku v provozu vétsi po-
¢et plazmov vych proudovych zdrojd, mohou se s¢i-
tat napéti naprazdno a toto mGze mit za nasledek
zvySené ohrozeni elektrickym proudem. Plazmové
proudové zdroje se samostatnymi Fidicimi jednotka-
mi a pripojkami musi byt zfetelné oznaceny, aby by-
lo mozné identifikovat, co patfi ke kterému proudo-
vému okruhu.

Puzivani ramennich zavésu
* Plazmova fezacka se nesmi pouzivat béhem pfe-
naseni zafizeni, napf. s pouzitim ramenniho zavésu

Tim se eliminuje:

* nebezpedi ztraty rovnovahy pfi zatazeni za pfipoje-
né vodi¢e nebo hadice.

* zvySené nebezpeli Urazu elektrickym proudem,
protoZe obsluha se dostava do kontaktu se zemi,
kdyz pouziva plazmovou fezacku tfidy I, jejiz kryt je
uzemnén prisluSnym ochrannym vodi¢em.

Ochranny odév

« Béhem prace musi byt pracovnik obsluhy po celém
téle chranén proti zareni a popaleni vhodnym odé-
vem a ochranou obli¢eje. Je nutno dodrzovat nasle-
dujici kroky.

« Pred fezanim si oble¢te ochranny odvv.

« Pouzijte rukavice.

« Oteviete okno pro zajisténi pfivodu vzduchu.
« Nasad'te si ochranné bryle.

* Na obé ruce pouzivejte rukavice z vhodného mate-
ridlu (kGze). Musi byt v bezchybném stavu.

» Na ochranu odévu proti odletujicim jiskram a popa-
leninam pouzivejte vhodné zastéry. Pokud to cha-
rakter prace vyZzaduje, napf. fezani nad hlavou, po-
uzivejte ochranny oblek a v pfipadé potfeby i ochra-
nu hlavy.

Ochrana proti zareni a popaleninam

* Na pracovisti upozornéte na ohrozeni oci tabulkou
,Pozor! Nedivejte se do plamen(!“ Pracovisté je
nutno podle moznosti odstinit tak, aby byly osoby v
blizkosti chranény.

* Nepovolané osoby je nutno drzet mimo oblast feza-
cich praci.

« V bezprostfedni blizkosti stacionarnich pracovist by
stény nemély byt svétlé ani lesklé. Okna musi byt
nejméné do vysky hlavy zabezpecena proti propou-
§t téni nebo odrazu zareni, napf. vhodnym natérem.
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Klasifikace pfistroje z hlediska elektromagnetické
kompatibility

POZOR! Tento pfistroj tfidy A ne-

ni uréen pro pouziti v obytnych oblas-

tech, ve kterych je dodavka elektrické-

ho proudu zajiStovana vefejnym nizko-
napétovym rozvodnym systémem. MlZe byt pfipad-
né obtizné jak v dlisledku vysokofrekvenénich ruseni
souvisejicich s vedenim, tak i vyzafovanych vysokofre-
kvenénich ruSeni zajistit v téchto prostorach elektro-
magnetickou kompatibilitu.

POZOR! Tento pfistroj neni v souladu s
:Da>_ normou IEC 61000-3-12. Je uréen k

pfipojeni k soukromym nizkonapéto-

vym sitim, které jsou napojeny na ve-
fejné elektrické sité se stfednim a vysokym napétim.
PFi provozu ve vefejné nizkonapétové siti se musi pro-
vozovatel pfistroje informovat u provozovatele distri-
buéni sité o tom, zda je pfistroj pro tento provoz vhod-
ny.

Pokud chcete pfistroj pouzivat v obytnych oblastech,
ve kterych je dodavka elektrického proudu zajistova-
na vefejnym nizkonapétovym rozvodnym systémem,
muZze byt nezbytné pouzit elektromagneticky filtr, kte-
ry snizuje elektromagneticka ruseni, takze neni rusen
pfijem rozhlasovych a televiznich vysilani.

Jako uZzivatel musite zajistit, aby Vas pripojovaci bod,
ve kterém chcete pfistroj provozovat, splfioval uvede-
ny pozadavek. Pfipadné je potfebné se obratit s dota-
zem na VaSeho dodavatele energie. Provozovatel pfi-
stroje je odpovédny za ruseni, které vznikaji pfi svaro-
vani a/nebo Fezani.

V prumyslovych oblastech nebo v jinych oblastech, ve
kterych neni dodavka elektrického proudu zajistovana
vefejnym nizkonapétovym rozvodnym systémem, lze
pfistroj pouzit.

Elektromagneticka pole a ruseni

Elektricky proud protékajici vodici vytvari lokalni elek-
tricka a magneticka pole (EMF).

Pfi provozu zafizeni pro svarovani elektrickym oblou-
kem muze dojit k elektromagnetickym ruSenim.
Provozem toho pfistroje mize byt naruSena funkce
elektrickych lékafskych pfistroju, pfistroju pro tech-
nickou informatiku a jinych pfistroju. Osoby pouzivajici
kardiostimulator nebo sluchadla by se mély pfed zaha-
jenim prace v blizkosti stroje poradit s Iékafem.

Napfiklad omezeni pfistupu pro kolemjdouci osoby ne-
bo individudlni zhodnoceni rizika pro svarece.

VSichni svarec¢i musi minimalizovat expozici vici elek-
tromagnetickym polim z plazmovych fezacek nasledu-
jicim zplsobem:

Dbejte na to, aby Vase horni ¢ast téla a hlava byly

umistény co mozna nejdale od mista provadéni fezani.

» Svazte drzaky elektrod a zemnici kabel pokud moz-
no lepici paskou.

« Dbejte na to, aby kabely fezaciho hofaku nebo zem-
nici svorky se neomotaly okolo Vaseho téla.

» Nikdy nestljte mezi zemnicim kabelem a kabelem
fezaciho hofaku. Kabely musi byt neustale umisté-
ny na jedné strané.

* Spojte zemnici klesté s obrobkem co mozna nejbli-
Ze oblasti fezani.

* Nepracujte bezprostfedné vedle zdroje Fezaciho
proudu.

Osoby pouzivajici kardiostimulator nebo sluchadla by

se mély pfed zahajenim prace v blizkosti stroje poradit

s |ékafem. Provozem toho pfistroje muze byt narusena

funkce elektrickych Iékafskych pfistroju, pfFistroju pro

technickou informatiku a jinych pfistroju.

| kdyz plazmova fezacka splfiuje mezni hodnoty emisi

uvedené v normé&, mohou plazmové fezacky zpusobo-

vat v citlivych zafizenich a pfistrojich elektromagnetic-

ké ruseni. Za ruseni, ke kterému dochazi pfi plazmo-

vém Fezani svételnym obloukem, odpovida uzivatel a

uzivatel také musi pfijmout vhodna ochranna opatre-

ni. V tomto pfipadé musi uzivatel zohlednit zejména:

« sitova, Fidici, signaliza¢ni a telekomunikacni vedeni

» pocitace a jina mikroprocesorov - ovladana zafizeni

« televizory, rozhlasové pfijimace a jina prehravaci
zafizeni

« elektronicka a elektricka bezpe&nostni zafizeni

* osoby s kardiostimulatory nebo naslouchadly

* méfici a kalibra¢ni zafizeni

« odolnost proti ruseni ostatnich blizkych zafizeni

« denni dobu, kdy se provadi fezani.

Pro zabranéni moznému rusivému zafeni se doporu-

Cuje:

* plazmovou fezacku spravné sefidit a provozovat,
aby se minimalizovalo mozné rusivé zareni.

« provadét pravidelnou udrzbu plazmové fezacky a
udrZovat ji v dobrém stavu;

» fFezaci vedeni by mélo byt zcela odvinuté a lezet po-
kud mozno paralelné na zemi;
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» pfistroje a zafizeni ohrozené rusenim by mély byt
pokud mozno odstinény nebo z oblasti fezani od-
stranény.

» Pouziti elektromagnetického filtru, ktery snizuje
elektromagneticka ruseni.

VsSeobecné vysvétlivky k plazmatu

* Plazmové fezacky pracuji tak, ze tla¢i malou tru-
bi¢kou stlageny plyn, napf. vzduch. Uprostied téch-
to trubi¢ek se nachazi pfimo nad tryskou zaporné
nabita elektroda. Virovy prstenec zplsobuje, Ze
se plazma rychle otaci. Jestlize napajite zapornou
elektrodu proudem a uvedete hrot trysky do styku s
kovem, vytvofi toto spojeni uzavreny elektricky ob-
vod. Mezi elektrodou a kovem vznika silna zapalo-
vaci jiskra. Zatimco vstupujici plyn protéka trubici,
zapalovaci jiskra plyn zahfiva, az dosahne plazmo-
vého stavu. Tato reakce zpusobuje tok fizené plaz-
my s teplotou 17.000 °C nebo vys$$i, ktera se pohy-
buje rychlosti 6,096 m/s a pfeménriuje kov na paru a
roztavené vedlejsi produkty. Plazma samotna vede
elektfinu. Pracovni cyklus, ktery vytvari oblouk, trva
tak dlouho, dokud je k elektrodé pfivadén proud a
plazma zlstava ve styku se zpracovavanym kovem.
Rezaci tryska je opatiena fadou dal$ich kanald. Ty-
to kanaly vytvareji konstantni tok inertniho plynu ko-
lem oblasti fezani. Tlak tohoto toku plynu reguluje
polomér plazmového paprsku.

Poznamkal!
Tento stroj je ur¢en pouze pro pouziti stlaéeného vzdu-
chu jako ,plynu*.

Prostrédi instalace

Ujistéte se, Ze je pracovisté dostate¢né vétrané. Po-

kud je zafizeni provozovano bez dostate¢ného chlaze-

ni, provozni cyklus se zkracuje a muze dojit k prehrati.

Mohou byt nutna dal$i ochranna opatfeni:

» Zafizeni musi yt nainstalovano tak, aby byl kolem
volny prostor nejméné 0,5 m.

* Ventilaéni Stérbiny nesmi byt zastavény nebo za-
kryté.

» Zafizeni se nesmi pouzivat jako odkladaci plocha,
napf. pro odkladani nastroji apod.

* Provoz musi probihat v suchém a dobfe vétraném
pracovnim prostredi.

Zbytkova rizika

Stroj je vyroben podle stavu techniky a uznava-

nych bezpecénostné-technickych predpist. Pfesto

se vSak mohou pfi praci vyskytnout zbytkova ri-
zika.

» Ohrozeni proudem pfi pouzivani kabell pro pfipoje-
ni na elektrickou sit, které nejsou v poradku.

« Dale mohou i pfes vSechna provedena preventivni
opatfeni existovat zbytkova rizika, ktera nejsou vi-
dét.

« Zbytkova rizika je mozné minimalizovat, kdyz budete
dodrzovat bezpe¢nostni pokyny, navod k obsluze, a
kdyz budete pfistroj fadné pouzivat podle urceni.

« Ohrozeni zdravi zasahem elektrickym proudem pfi
pouziti elektrickych pfivodnich kabell, které nejsou
v poradku.

« Pred provedenim nastaveni nebo udrzby uvolnéte
spoustéci tlaCitko a vytahnéte sitovou zastrcku.

« Zabrarite nahodnému spusténi stroje: pfi vloZeni
zastréky do elektrické zasuvky nesmi byt stisknut
hlavni spinac.

* Pouzivejte nastroj, doporuc¢eny v tomto navodu k
obsluze. Tim dosahnete toho, Ze bude vas stroj po-
skytovat optimalni vykon.

» Pfi provozu stroje nevkladejte ruce do pracovniho
prostoru.

» poranéni o¢i v dusledku osInéni,

+ pfi kontaktu s horkymi ¢astmi zafizeni nebo obrobku
(popaleniny),

« v pfipadé nespravného zajisténi existuje nebezpedi
Urazu a pozaru v dusledku odletujicich jisker nebo
Castecek strusky,

» zdravi $kodlivé emise koufe a plynu v pfipadé ne-
dostatku vzduchu nebo nedostateéného odsavani v
uzavfenych prostorach.

UPOZORNENI! Tento elektricky nastroj vytvari bé-
hem provozu elektromagnetické pole. Toto pole mize
za urcitych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni
zdravotni implantaty. Pro snizeni rizika vaznych nebo
smrtelnych Urazt doporucujeme osobam se zdravotni-
mi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto elektrické-
ho nastroje obratily na svého Iékafe nebo na vyrobce
zdrvotniho implantatu.
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6. Technicka data

230V~ /50Hz
15 - 40A

35% pii 40A (25°C)
20% pfi 40A (40°C)

Sitova pfipojka

Vykon

Doba zapnuti*

Pracovni tlak 4 -4,5baru
Izola¢ni tfida H
Energeticka uc¢innost zdroje o

elektrického proudu 82.5%
PFikon ve stavu chodu 20W

naprazdno

0,1 mm-12 mm
(podle materialu)
Méd: 1 -4 mm
USlechtila ocel: 1 -
8 mm

Hlinik: 1 -8 mm
Zelez: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

375 x 169 x 250 mm

Rezaci sluzba

Material

Délka x Sitka x Vyska

Hmotnost 6 kg

Technické zmény vyhrazeny!

Hluk a vibrace

A VYSTRAHA: Hluk miize mit zavazné dopady na
vas$e zdravi. Jestlize je hluk stroje vy$si nez 85 dB (A),
pouzivejte, prosim, vhodnou ochranu sluchu.

*Doba zapnuti = je procentni podil provozni doby, po
ktery Ize stroj pouzivat bez preruseni v béznych tep-
lotnich podminkach. Vztazeno na 10 minutovy ¢asovy
usek napfiklad znamena doba zapnuti 20%, Ze lze
pracovat 2 minuty a pak musi nasledovat 8 minut pre-
stavky.

Pokud prekrocite hodnotu doby zapnuti, aktivuje se
ochrana proti pfehfivani, ktera vyfadi pristroj z provo-
zu, dokud se neochladi na normalni pracovni teplotu.
NepreruSené prekro¢enihodnot doby zapnuti mize
poskodit pfistroj.

7. Rozbaleni

Oteviete baleni a opatrné vyjméte pfistroj. Od-
strarite material obalu a obalové a prepravni pojis-
tky (pokud je jimi vyrobek opatfen). Zkontrolujte,
zda je obsah dodavky uplny. Zkontrolujte pFistroj a
dily prisluSenstvi, zda se pfi pfepravé neposkodi-
ly. V pfipadé reklamaci je tfeba okamzité uvédomit
dodavatele. Pozdéjsi reklamace nebudou uznany.
Uchovejte obal dle moznosti az do uplynuti zaruéni do-
by. Seznamte se pfed pouzitim s pfFistrojem podle na-
vodu k obsluze. Pouzivejte u pfisluSenstvi a namaha-
nych a nahradnich dilG pouze originalni dily. Nahradni
dily obdrzite u specializovaného prodejce. Uvedte pfi
objednavani nase Cisla vyrobku a rovnéz typ a rok
vyroby pfistroje.

/A POZOR!

Pfistroj a obalové materidly nejsou hracka! Détem
nepatfi do rukou plastikové sacky, félie ani drobné
soucastky! Hrozi nebezpedi jejich spolknuti a uduseni!

8. Montaz/ Pfed uvedenim do provozu

Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracovni oblast dostateéné vétrana.

Pokud je pfistroj obsluhovan bez dostate¢ného chla-

zeni, snizuje se doba zapinani a muze dochazet k pre-

hfivani. K tomu mohou byt nutna dodateéna ochran-
na opatfeni:

» Pristroj musi byt instalovan volné, ve vzdalenosti
min. 0,5 m.

» Vétraci §térbiny nesmi byt zastavény ani zakryty.

« PFistroj se nesmi pouzivat k odkladani, popf. se na
pfistroj nesmi pokladat zadné nastroje nebo jiné
predméty.

» Provoz musi probihat v suchém a dobfe odvétrava-
ném pracovnim prostfedi.

Pripojeni fezaciho hofaku

* Zapojte konektor plazmového hofaku (10a) do pfipo-
jovaci zditky plazmového hotaku (10) a prevlie¢nou
matici ruéné utédhnéte (viz obr. 1, 3 + 4).

e Zapojte elektrickou zastréku plazmového horaku
(11a) do elektrické zasuvky plazmového horaku (11)
a rucéné utadhnéte pfevle¢nou matici (viz obr. 1, 3 + 4).

Pfipojeni zemniciho kabelu

* Propojte konektor zemnici svorky (9a) s pfipojovaci
zdifkou zemnici svorky (9) . Upozorfiujeme, Ze nej-
prve je nutno zasunut spojovaci kolik, a pak otogit.
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Spojovaci kolik musi pfi zasunuti konektoru zemni-
ciho kabelu 5 sméfovat nahoru.

Po zasunuti je potfeba spojovaci kolik otogit ve smé-
ru hodinovych ruciéek az na doraz kvdli zajiSténi
(viz obr. 1, 3 + 4). Neni nutné pouzit nasili!

Hadice na stlaéeny vzduch

* PFipojte hadici na stlaéeny vzduch (19) na zadni stra-
ny plazmové fezacky k pfipojce stlaceného vzduchu
(19a). Zasurite konec hadice na stla¢eny vzduch bez
rychlospojky do pfipojky stlaceného vzduchu (19a)
plazmové fezacky (viz obr. 9).

e Otocnym knoflikem (21) na odlu¢ovacdi kondenzatu
muZzete nastavit tlak (viz obr. 9 - 12). Je potieba zvo-
lit tlak 4 - 4,5 baru.

* Pokud chcete hadici na stlaéeny vzduch (19) zase
uvolnit, musite stisknout aretaci pfipojky stlaéeného
vzduchu (19a) a hadici na stlateny vzduch (19) za-
rovefi vytahnout.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany stlateny
vzduch.

A POZOR!
Pfed uvedenim do provozu pfistroj bezpodmineéné
kompletné smontujte!

A POZOR!

Keramicka krytka (15) se muze na hotak (13) na-
Sroubovat az po jeho osazeni elektrodou (18), difu-
zorem (17) a tryskou (16).

Pokud tyto dily chybi, mize dojit k chybné funkci
pristroje a predevsim k ohrozeni personalu obslu-
hy.

9. Zahajeni provozu

1. Postavte plazmovou fezacku na suché a dobre
vétrané misto.

2. Umistéte stroj do blizkosti obrobku.

3. Stisknéte vypinac 1/0 (24) .

4. Pfipojte zemnici svorku (5) na fezany obrobek a
ujistéte se, Ze je dobry elektricky kontakt.

5. Nastavte na regulatoru proudu (12) fezaci proud.
Kdyz dojde k pferuseni svételného oblouku, mu-
Ze byt potfeba nastavit vétsi fezaci proud. Pokud
elektroda ¢asto vzplane, je potfeba nastavit nizsi
fezaci proud.

6. Prilozte plazmovy hofak (13) k obrobku tak, aby
tryska (16) byla volna, a tak nemohlo dojit k zpét-
nému razu roztaveného kovu. Stisknéte tlacitko
plazmového hofaku (14). Pfenaseny fezaci oblouk
se na okraji plechu zapali.

7. Zacnéte pomalu fezat a poté zvySte rychlost, aby
se dosahlo pozadované kvality fezani.

8. Rychlost je tfeba regulovat tak, aby se do-
sahlo dobrého Fezného vykonu. Plazmo-
vy paprsek vytvafi pfimy oblouk (u$lechti-
la ocel, hlinik) nebo oblouk 5° (mékka ocel).
PFi Fezani v reZimu rucniho fezani tahnéte kon-
stantni rychlosti lehce pfiléhajici hofak po obrob-
ku. Aby bylo dosaZeno optimalniho fezu, je dulezi-
té dodrzet spravnou feznou rychlost podle tloust-
ky materialu.

PFi pfili§ nizké rychlosti fezani bude fezna hrana v du-

sledku nadmérného pfivodu tepla neostra. Optimalni

rychlosti fezani je dosazeno, kdyz se fezaci paprsek
pfi fezani lehce naklani dozadu. Pfi uvolnéni tlacitka

plazmového hofaku (14) plazmovy paprsek zhasne a

zdroj proudu se vypne.

Plyn proudi jesté asi 5 sekund, aby se hofak ochladil.

Stejny proces probiha pfi vysunuti z obrobku se stisk-

nutym tla¢itkem plazmového hofaku (14) . Plazmovou

fezacku nesmite béhem zavére¢ného pritoku plynu
vypnout, aby nedoslo k poSkozeni plazmového hofaku

(13)v dasledku prehrati.

POZOR!
Po dokoncéeni fezani nechejte pristroj jesté asi 2-3
minuty zapnuty! Ventilator ochladi elektroniku.

Zpusoby plazmového fezani

Rezani tazenim

* Pridrzte trysku (16) naplocho nad zpracovavanym
pfedmétem a stisknéte tlacitko plazmového horaku
(14).

* Presunte nyni plast hofaku (16) tak, az se dostane
do styku se zpracovavanym predmétem a vytvofil se
fezaci oblouk.

¢ Po vytvoreni fezaciho oblouku pfesunujte nyni plaz-
movy hofak (8) v pozadovaném sméru. Dbejte na
to, aby byl plast horaku (16) neustale mirné ohnut
a zustal zachovan styk se zpracovavanym predmé-
tem. Tato metoda prace se nazyva fezani tazenim.
Vyvarujte se rychlych pohybu. Znamenim toho jsou
jiskry, které odstfikuji z horni strany zpracovavané-
ho pfedmétu.
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* Pohybujte s plazovym hofakem (13) pravé tak rych-
le, aby se nahromadéni jisker soustfedilo u spodni
strany zpracovavaného pfedmétu. Pfed pokracova-
nim v praci se ujistéte, Ze je material zcela rozfezan.

* Nastavte rychlost tazeni podle potreby.

Rezani s odstupem

V nékterych pfipadech je vyhodné fezat s tryskou (16),
ktera se pfidrzuje asi 1,5 mm az 3 mm nad zpracovava-
nym pfedmétem. Tim se snizuje to mnozstvi materialu,
které se znovu vyfoukne zpét do hrotu. Tento zpusob
umozni proniknuti vétSimi tlouStkami materialu.
Rezani s odstupem by se mélo pouzivat tehdy, kdyz
se provadi fezani s prinikem nebo ryhovani. Kromé
toho lIze techniku prace “s odstupem” pouzit pfi fezani
plech, aby se minimalizovalo riziko zpétného odstfik-
nuti materialu, ktery by mohl po$kodit hrot.

Provrtavani

¢ Pro provrtavani umistéte hrot asi 3,2 mm nad zpra-
covavany predmét.

* Drzte plazmovy hofak (13) mirné naklonény, abyste
nasmeérovali jiskry od trysky (16) a od sebe.

« Stisknéte tlacitko plazmového hofaku (14) spustte
hrot plazmového hofaku doll tak, az se vytvofi hlav-
ni fezaci oblouk a zaénou vznikat jiskry.

* VyzkouS$ejte provrtani na jiz nepouzitelném zkuSeb-
nim pfedmétu a pokud se neprojevi Zzadné problémy,
zahajte provrtavani na predem definované fezné
Cafe v obrobku.

* Zkontrolujte plazmovy hofak (13) z hlediska po$ko-
zeni opotfebenim, trhlin nebo obnazenych ¢&asti ka-
belu. Pfed kazdym pouzitim pfistroje takové hofaky
vyménte nebo opravte. Znacné opotfebena tryska
(16) zpUsobuje snizeni rychlosti, pokles napéti a ne-
Cisty fez. Znamkou znaéné opotiebované trysky (16)
je prodlouzeny nebo nadmérné velky otvor trysky.
Vnéjsi cast elektrody (18) nesmi byt zahloubena
vice nez 3,2 mm. Pokud je elektroda vice opotiebe-
na, nez udava stanoveny rozmér, vymerite ji.

* Jestlize nelze ochranny kryt snadno upevnit, zkon-
trolujte zavit.

10. Elektricka pfipojka
Instalovany elektromotor je zabudovan v provo-
zuschopném stavu. Pfipojka musi odpovidat pFislus-

nym predpisim VDE a DIN.

Témto pfedpisim musi odpovidat sitova pfipojka za-
kaznika i pouzité prodluZzovaci kabely.

Vadny elektricky privodni kabel

U elektrickych pfivodnich kabeld ¢asto dochazi k po-

Skozeni izolace.

Jeho pfi¢inami mohou byt:

« Poskozeni tlakem, je-li pfivodni kabel veden oknem
nebo Stérbinou ve dvefich.

* Prohnuti kvili nevhodnému upevnéni nebo vedeni
pfivodniho kabelu.

» Zlomeni kvuli pfejizdéni pfes pfivodni kabel.

» Poskozeni izolace kvili vytrhnuti z elektrické za-
suvky ve sténé.

* Protrzeni v disledku starnuti izolace.

Tyto vadné elektrické privodni kabely nesmi byt po-

uzivany a kvuli po$kozeni izolace jsou zZivotu nebez-

pecné.

Pravidelné kontrolujte poSkozeni elektrickych pfivod-
nich kabelu. Davejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel
pfi kontrole pfipojen do elektrické sité.

Elektrické pfivodni kabely musi odpovidat pfisluSnym
pfedpisim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pfipojna ve-
deni se stejnym oznacenim.

Uvedeni typového oznaceni na privodnim kabelu je
povinné.

11. Cisténi

* PFed provadénim jakékoli udrzby nebo opravy na
plazmové fezaéce vypnéte hlavni napajeni a hlavni
vypinac zafizeni.

* Pravidelné cCistéte vnéjsi povrch plazmové fezacky
a jejiho pfislusenstvi. Odstrarnte necistoty a prach
pomoci vzduchu, €istici viny nebo kartace.

« V pfipadé zavady nebo nezbytné vymény ¢asti zafi-
zeni se obratte na pfislusny kvalifikovany personal.

12. Preprava

Pred prepravou zafizeni vypnéte. Pomoci drzadla (1)
zvednéte plazmovy fezac.

13. Skladovani

Ulozte pfistroj a jeho pfisluSenstvi na tmavém, su-
chém misté, chranéném pfed mrazem a nedostupném
pro déti. Optimalni skladovaci teplota se pohybuje
mezi 5 a 30°C.

Elektricky pfistroj zakryjte, aby byl chranény pred pra-
chem nebo vihkem Navod k obsluze ulozZte u pfistroje.
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14. Udrzba

A POZOR!

Pfed provadénim veskeré udrzby odpojte sitovou za-

stréku.

+ Opotrebitelné dily znazornéné na obrazku 7 jsou
elektroda (18), difuzor (17) a tryska (16). Lze je vy-
ménit po odSroubovani keramické krytky (15).

+ Elektrodu (18) je nutno vyménit, jestlize ma upro-
stfed krater hluboky zhruba 1,5 mm.

* Dyza (16) je nutno vyménit, pokud je prostfedni ot-
vor poskozen nebo se v porovnani s otvorem nové
trysky rozsifil. Jestlize vyménite elektrodu (18) nebo
Dyza (16) pf¥ili§ pozdé, dojde k piehfivani dill. To
vede ke snizeni zivotnosti difuzéru (17).

Pozor!

+ Keramicka krytka (15) se muze na hofak (13) na-
Sroubovat az po jeho osazeni elektrodou (18), difu-
zorem (17) a tryskou (16).

Pokud tyto soucasti chybi, mize to vést k chybné

funkci zafzeni a zejmBena k ohroZeni personalu

obsluhy.

Aby plazmova fezacka bezchybné fungovala a aby byly
dodrzeny bezpeénostni pozadavky, je tfeba pravidelné
provadét udrzbu a opravy. Neodborny a chybny provoz
muze zplsobit vypadek ¢&i poSkozeni nafadi. Opravy
nechte provadét pouze kvalifikované odborniky.

Pfipojeni a opravy elektrického
Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni mohou pro-
vadeét pouze odborni elektrikafi.

Pfi zpétnych dotazech uvadéjte prosim tyto udaje:
+ Udaje z typového $titku stroje

Servisni informace

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podiéhaji
nasledujici dily opotfebeni pfiméfenému pouziti nebo
pfirozenému opotfebeni, resp. jsou potfebné jako spo-
tfebni materiél.

Rychle opotfebitelné dily*: Dyza, Difuzor, Elektroda

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky!
Nahradni dily a pFisluSenstvi obdrzite v nasem servis-

nim stfedisku. Naskenujte k tomu QR kéd na titulni
strané.

15. Likvidace a recyklace

L PFistroj je v obalu, aby se zabranilo Skodam

» A | . " .
zpusobenym pfepravou. Tento obal je suro-
%n vina, a lze ho proto znovu pouzit nebo vratit

] > zpét do obé&hu surovin.
Nl Ptistroj a jeho pfisluSenstvi se skladaji z riz-

nych materialQ, jako jsou napf. kov a plast.
Vadné konstrukéni soucasti zlikvidujte jako specialni
odpad. Zeptejte se ve specializovaném obchodé nebo
na spraveé obce!

Odpadni zafizeni nesméji byt likvidovana spolu s
domacim odpadem!

Tento symbol upozorfiuje, Ze tento vyrobek ne-
ﬁ smi byt podle smérnice o odpadnich elektric-

kych a elektronickych zafizenich (2012/19/EU)
EEE a vnitrostatnich zakonu likvidovan spolu s do-

macim odpadem. Tento vyrobek musi byt ode-
vzdan ve sbérném stfedisku uréeném k tomuto ucelu.
To Ize provést napfiklad vracenim pfi nakupu podob-
ného vyrobku nebo odevzdanim v autorizovaném
sbérném stfedisku pro recyklaci odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizeni. Nespravné zachazeni
s odpadnimi zafizenimi muze mit vzhledem k potenci-
alné nebezpecnym latkam, které jsou v odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich ¢asto obsa-
Zené, negativni dopad na Zivotni prostfedi a lidské
zdravi. Spravnou likvidaci tohoto vyrobku pfispivate
také k efektivnimu vyuzivani pfirodnich zdrojd. Infor-
mace o sbérnych stfediscich pro odpadni zafizeni ma-
Zete ziskat u svého magistratu, vefejnopravni instituce
pro nakladani s odpady, autorizovaného organu pro
likvidaci odpadnich elektrickych a elektronickych za-
fizeni nebo sluzby svozu odpadu.
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16. Tabulka poruch

Nasledujici tabulka zobrazuje znamky chyby a popisuje, jak Ize provést napravu, pokud vas stroj nepracuje spravné.
Pokud nemuzete problém lokalizovat a odstranit, obratte se na Vasi servisni dilnu.

Zavada

Nesviti kontrolka?

Mozna pfic¢ina

Neni pfipojeno napajeni.

Oprava

Zkontrolujte, zda je zafizeni zapojeno do
zasuvky.

Vypina¢ I/0 je v poloze O (vyp.).

Uvedte proudovy spina¢ do polohy I
(zap.).

Nebézi ventilator?

Napajeci vedeni je pferuseno.

Nap3jeci vedeni ventilatoru je vadné.

Ventilator je vadny.

Zkontrolujte, zda je zafizeni zapojeno do
zasuvky.

Sviti vystrazné svétlo?

Doslo ke zapnuti ochrany proti
prehrati.

Nechejte zafizeni vychladnout.

Vstupni napéti je pfili§ vysoké.

Vstupni napéti podle typového Stitku.

Zadny vystupni proud?

Stroj je vadny.

Nechejte stroj opravit.

Byla aktivovana ochrana proti
prepéti.

Nechejte zafizeni vychladnout.

Vystupni proud klesa?

Vstupni napéti je pfili§ nizké.

Pruarez pripojovaciho kabelu je pfili§
maly.

DodrZujte vstupni napéti podle typového
Stitku.

Nelze regulovat proud vzduchu?

Vedeni stlateného vzduchu je po$ko-
zené nebo vadné.

Selhani ventilu/manometru.

Nové pfipojeni vedeni.

Netvori se vysokofrekvenéni
oblouk?

Spinac hofaku je vadny.

Pajeny spoj na spinaci horaku nebo
zéstrcka uvolnéna.

Selhani ventilu/manometru.

Vymeérite elektrodu.

Spatné zapalovani?

Opotiebitelné soucasti hofaku jsou
poskozeny nebo opotfebovany.

Vymeénte opotrebitelné soucasti.

Zkontrolujte vysokofrekvenéni
jiskriste.

Nastavte jiskFisté.

Plazmovy hofak neni pfipraven
k provozu?

Proudovy spinac je vypnuty.

Uvedte proudovy spina¢ do polohy I
(zap.).

Pfenos vzduchu je narusen.

Dal$im pfiznakem je nazelenaly plamen.
Zkontrolujte zasobovani vzduchem.

Pracovni pfedmét neni pfipojen k
zemnici svorce.

Zkontrolujte spojeni.
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Pouzdro hofaku neprovrtava ma-

terial. Zvyste intenzitu proudu.

Pouzdro hofaku je od materialu pfili§ | Zmensete vzdalenost pouzdra hofaku k
Jiskry vyletuji nahoru misto dolu | daleko. materialu.
skrz material?

Material zfejmé nebyl spravné Zkontrolujte spojeni z hlediska spravného
uzemnén. uzemnéni.
Rychlost zvedani je pfili§ velka. Snizte rychlost.

Pocétetni Fez, ale neni zcela Mozny problém se spojenim. Zkontrolujte vSechna spojeni.

provrtany?

Nechejte material vychladnout, a pak po-

Nastroj/material se zahfiva. - A
kraCujte v fezani.

Zvyste rychlost a/nebo snizte intenzitu
proudu, dokud se struska nesnizi na mi-
nimum.

Rychlost fezani je pfili§ nizka nebo

Tvorba strusky v mistech fezu? | . - . .
intenzita proudu pfili§ vysoka.

Zkontrolujte a vymérte opotfebované

Opotfebené dily plazmového hofaku. dily

Zvysujte rychlost fezani, az problém pre-

Rychlost fezani je pFilis nizka. stane existovat.

Drzite plazmovy horak pfili§ vysoko a | Snizte plazmovy hofak na doporu¢enou
pfili§ daleko od materialu. vysku.

Oblouk se pfi fezani zastavuje?
Zkontrolujte a vymérte opotfebované

Opotfebené dily plazmového hofaku. dily

Obrobek uz neni pfipojen k zemnici-

mu kabelu. Zkontrolujte spojeni.

Rychlost fezani je prili§ vysoka. Snizte pracovni rychlost.

Pouzdro horaku doléha pfili$ Sikmo. | Sefidte sklon.

Nedostate¢ny prostup? R Je nutno provést nékolik
Kov je prilis silny. cyKld

Zkontrolujte a vymérte opotfebované

Opotiebené dily plazmového hofaku. dily
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Vysvetlenie symbolov na pristroji

Pouzitie symbolov v tejto priru¢ke ma upriamit vasu pozornost na mozné rizika. Bezpecnostné symboly a vysvetle-
nia, ktoré ich sprevadzaju, musia byt presne pochopené. Vystrahy samotné neodstranuju rizika a nemdzu nahradit
spravne opatrenia na zabranenie nehodam.

@ Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu a bezpeénostné
upozornenia a dodrziavajte ich!

Eurépska norma pre zvaracky s oblukovym ruénym zvaranim s obmedzenou
dizkou zapnutia.

1- % ‘.’ ===| Jednofazovy staticky frekvenény menic¢ - transformator - usmerfiova¢

EN 60974-1

- == Jednosmerny prud
]j 5[) Sietovy vstup; pocet faz, ako aj symbol striedavého prudu a menovita hodnota
1~50-60Hz frekvencie

U, Nominalne volnobezné napétie

U, Sietové napatie

1, Zvaraci prud

U, Zvaracie napatie [V]

| Maximalny vstupny prud

| Efektivna hodnota najvacsieho sietového pradu [A]
IP21S Stupefi ochrany

H Trieda izolacie
A Vystraha! Nebezpeenstvo zasahu elektrickym pradom!
= .

2\ Zasah elektrickym pradom zo zvéracej elektrédy méze byt smrtelny
= 4 Vdychovanie dymov zo zvarania mbze ohrozit vase zdravie.

§ Elektromagnetické polia mézu narusit funkciu kardiostimulatorov.
i\* 9 P

A=
w Iskry zo zvarania mézu sposobit’ vybuch alebo poziar.
qé? Luce elektrického obluka mézu poskodit oCi a poranit kozZu.

Zariadenie nepouzivajte na volnom priestranstve a v dazdi!

Rezanie plazmovou rezackou

Pripojenie - plazmovy horak - sietovy konektor

Pripojenie - plazmovy horak

L8 |
_4_ i .
——— Pripojenie - konektor ukostrovacej svorky

V tomto navode na obsluhu sme miesta, ktoré sa tykaju vasej bezpeénosti, opatrili
touto znackou
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1. Uvod

Vyrobca:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakaznik,
Zelame Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Vasim
novym pristrojom.

Poznamka,

V sulade s platnymi zakonmi, ktoré sa tykaju zodpo-

vednosti za vyrobok, vyrobca zariadenia neprebera

zodpovednost za po$kodenia vyrobku alebo za $kody

spodsobené vyrobkom, ku ktorym dos$lo z nasleduju-

cich dévodov:

* nespravnej manipulacie,

* nedodrzania pokynov na obsluhu,

» opravy vykonanej tretou stranou, opravy nevykona-
nej v autorizovanom servise,

* montaze neoriginalnych dielcov alebo pouzitia ne-
originalnych dielcov pri vymene,

* iného nez Specifikované pouzitia,

» poruchy elektrického systému, ktora bola spdésobe-
na nedodrzanim elektrickych predpisov a predpisov
VDE 0100, DIN 57113, VDEO0113.

Odportcame:

Pred montazou a obsluhou tohto zariadenia si precitaj-
te kompletny text v navode na obsluhu.

Pokyny na obsluhu su uréené na to, aby sa pouzivatel
oboznamil s tymto zariadenim a aby pri jeho pouziti
vyuzil vSetky jeho moznosti v sulade s uvedenymi od-
poru¢eniami.

Tento navod na obsluhu obsahuje délezité informa-
cie o tom, ako vykonavat bezpecnu, profesiondlnu a
hospodarnu obsluhu stroja, ako zabranit rizikam, ako
u$etrit naklady na opravy, ako skratit ¢asy prestojov
a ako zvysit spolahlivost a prediZit prevadzkovu Zivot-
nost stroja.

Okrem bezpecénostnych predpisov uvedenych v navo-
de na obsluhu musite dodrziavat tiez platné predpisy,
tykajuce sa prevadzky stroja vo vasej krajine.
Uchovavajte navod na obsluhu stale v blizkosti stroja a
ulozte ho do plastového obalu, aby bol chraneny pred
necistotami a vihkostou. Preditajte si navod na obslu-
hu pred kazdym pouzitim stroja a dokladne dodrziavaj-
te v iom uvedené informacie.

Stroj mézu obsluhovat iba osoby, ktoré boli riadne
preSkolené v jeho obsluhe a ktoré boli riadne informo-
vané o rizikach spojenych s jeho obsluhou. Pri obsluhe
stroja musi byt splneny stanoveny minimainy vek.
Okrem bezpeénostnych pokynov obsiahnutych v tom-
to navode na obsluhu a $pecifickych predpisov vasej
krajiny je potrebné dodrziavat vSeobecne uznavané
technické pravidla pre prevadzku drevoobrabacich
strojov.

Nepreberame rucenie za ziadne nehody alebo $kody,
ktoré vznikli nedodrzanim tohto navodu a bezpeénost-
nych upozorneni.

2. Popis pristroja

Rukovat na nosenie

Plazmova rezacka

Sietova zastréka

Balik plazmatickych hadic
Ukostrovacia svorka

Kontrolka siete

Pracovné svetlo

Kontrolka ochrany proti prehriatiu
Pripojovacia zdierka ukostrovacej svorky
Konektor ukostrovacej svorky

10.  Pripojovacia zdierka plazmového horaka
10a. Konektor plazmového horaka

11.  Elektricka zasuvka plazmového horaka
11a. Elektricky konektor plazmového horaka
12.  Regulator prdu

13.  Plazmovy horak

14. Tlagidlo plazmového hordka

15.  Keramicka krytka

16.  Trysky

17.  Difazor

18.  Elektréda

19. Pneumaticka hadica

20. Rychlopripojka pneumatickej hadice
21. Otocné tlacidlo na regulaciu tlaku

22.  Tlakomer

23. Nadobka na kondenzovanu vodu

24. Hlavny vypina¢

©OoNOO RN

©
o

Rl

Rozsah dodavky

Plazmova rezacka (1x)
Pneumaticka hadica (1x)
Ukostrovaci kabel so svorkou (1x)
Balik plazmatickych hadic (1x)
Hadicova svorka (1x)

Trysky (3x) (1x predmontovana )

mmoow>»
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Elektrody (3x) (1x predmontovana )
Navod na obsluhu (1x)

Difuzor (1x predmontovana )
Keramicka krytka (1x predmontovana )

c-Io

4. Spravny sposob pouzitia

Zariadenie je vhodné na plazmové rezanie stlaenym
vzduchom vSetkych elektricky vodivych kovov.

Sucastou pouzivania v stlade s uréenim je aj dodrziava-
nie bezpeénostnych upozorneni, ako aj navodu na mon-
taz a prevadzkovych pokynov v navode na obsluhu.

Platné predpisy na prevenciu proti nehodam sa musia
dodrziavat ¢o najddkladnejSie. Pristroj sa nesmie po-
uzivat:

* v nedostatoéne vetranych priestoroch,

» vo vihkom alebo mokrom prostredi,

» v prostredi s nebezpeéenstvom vybuchu,

* naodmrazenie rur,

v blizkosti udi s kardiostimulatormi a

v blizkosti lahko vznetlivych materialov.

Pristroj smie byt pouzity len na ten ucel, na ktory bol
uréeny. Kazdé iné odliSné pouzitie sa povazuje za ne-
spifiajuce ugel pouzitia. Za $kody alebo zranenia aké-
hokolvek druhu spdsobené nespravnym pouzivanim
ruci pouzivatel/obsluhujica osoba, nie v§ak vyrobca.
Sucastou spravneho uceloveho pouzitia pristroja je
taktiez dodrziavanie bezpecnostnych predpisov, ako
aj navodu na montaz a pokynov k prevadzke nacha-
dzajucich sa v navode na obsluhu.

Osoby, ktore obsluhuju stroj a vykonavaju jeho udrzbu,
musia byt s nim oboznamene a informovane o moz-
nych nebezpeéenstvach.

Prosim berte ohlad na skutoCnost, Ze naSe pristro-
je neboli svojim uréenim konstruované na profe-
sionalne, remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaruéné rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na €innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

Okrem toho sa musia prisne dodrziavat platne bez-
pecnostne predpisy proti urazom. Treba dodrziavat
aj ostatne vSeobecne predpisy z oblasti pracovnej
mediciny a bezpe¢nostnej techniky. Zmeny vykonane
na stroji celkom anuluju ru¢enie vyrobcu a ru¢enie za
Skody takto sposobene.

Stroj sa smie pouzivat iba spolu s originalnym prislu-
Senstvom a originalnymi nastrojmi od vyrobcu.

Musia sa dodrziavat bezpe¢nostné, pracovné predpisy
a predpisy tykajuce sa udrzby od vyrobcu, ako aj roz-
mery uvedené v technickych udajoch.

Prevadzka pristroja je uréena len pre odbornikov
(osoba, ktora na zaklade svojho odborného vzdelania,
skusenosti a znalosti o prisludnych zariadeniach je v
pozicii posudit jej zverenu pracu a rozpoznat mozné
nebezpecenstva) alebo poucené osoby (osoba, ktora
je poucena o jej zverenej praci a o moznych nebez-
pecenstvach vyplyvajucich z nedbalého spravania sa).
Dbaijte, prosim, na to, Ze naSe pristroje neboli v sulade
s ur¢enim skonstruované na komeréné, remeselné ani
priemyselné pouzitie. Ak sa pristroj pouziva v komer¢-
nych, remeselnych alebo priemyselnych podnikoch,
ako aj na podobné ¢innosti, nepreberame Ziadnu za-
ruku.

5. Bezpecnostni smérnice

A Varovanie!

Pred pouzitim si dokladne precitajte navod na ob-
sluhu. Oboznamte sa podla tohto navodu na po-
uzitie s pristrojom, jeho spravnym pouzitim, ako
aj s bezpecnostnymi upozorneniami. Je sucast'ou
pristroja a musi byt vzdy k dispozicii!

A Varovanie!

NEBEZPECENSTVO OHROZENIA ZIVOTA A NE-
HODY PRE MALE DETI A DETI!

Nikdy nenechavajte deti bez dozoru pri obalovom ma-
teridli. Hrozi nebezpecenstvo zadusenia.

» Toto zariadenie smu pouzivat deti od 1 rokov, ako aj
osoby s obmedzenymi fyzickymi, senzorickymi ale-
bo duSevnymi schopnostami alebo s nedostatkom
skusenosti a vedomosti, len ak s pod dozorom alebo
ak boli pouéeni o bezpeénom pouzivani zariadenia
a ak porozumeli nebezpecenstvam spojenym s jeho
pouzivanim. Deti sa so zariadenim nesmu hrat. Cis-
tenie a pouzivatelski drzbu nesmu vykonavat deti
bez dozoru.

» Opravy alebo/a udrzbové prace nechajte vykonavat
iba kvalifikovaného elektrikara.

* Pouzivajte iba rezacie vedenia, ktoré s obsahom
balenia.

« Zariadenie pocas prevadzky nema stat priamo pri
stene a nema byt zakryté alebo ulozené medzi iny-
mi zaria deniami, aby bol cez vetracie $trbiny mozny
dostatoény privod vzduchu. Presvedéte sa, zZe je
zariadenie spravne pripojené na sietové napatie.
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Vyvarujte sa akémukolvek namahaniu sietového
vedenia tahom. Pred inStalaciou zariadenia na iné
miesto vytiahnite sietova zastréku zo zasuvky.

» Ak nie je zariadenie v prevadzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinaca. Drziak elektréd po-
loZte na izolovanu podloZku, elektrédy nechajte 15
minut ochladit' a potom ich vyberte z drziaka.

» Horci kov a iskry sa odfukuj rezacim oblukom. Toto
odletovanie iskier, horci kov a tiez horci pracovny
predmet a horca pristrojova vybava mézu spdsobit
poziar alebo popaleniny. Skontrolujte pracovné pro-
stredie a pred pouzitim zariadenia sa ubezpecte, Ze
je vhodné ako pracovisko.

* Do vzdialenosti 1 m okolo plazmovej rezacky od-
strante vSetky horfavé materialy. Ak to nie je mozné,
velmi starostlivo zakryte predmety vhodnymi krytmi.

* Nerezte na miestach, kde mézu odletujuce iskry za-
siahnut horlavy material.

» Chrante seba a ostatnych pred odletujucimi iskrami
a horucim kovom.

» Budte pozorni, pretoze iskry a horce materialy sa pri
rezani moézu lahko dostat cez malé $trbiny a otvory
do susednych priestorov.

» Uvedomte si, Ze rezanie na strope, na podlahe alebo
v ¢iastkovom priestore méze spdsobit poziar na pro-
tifahlej, neviditelnej strane.
Elektricky kabel zapojte najkratSou cestou do za-
suvky, ktora sa nachadza v blizkosti pracoviska, aby
ste zabranili tomu, Ze elektricky kabel bude rozloze-
ny po celej miestnosti a mohol by sa nachadzat na
podklade, ktory méze spdsobit zasah elektrickym
prdom, iskry a vypuknutie poziaru.

* Nepouzivajte plazmovu rezaku na rozmrazenie za-
mrznutych potrubi.

Nebezpeéenstvo zasahu elektrickym pradom
Zasah elektrickym prdom rezacej elektrédy moéze
byt smrtelny.

* Nevykonavajte plazmové rezanie, ak prsi alebo snezi.

+ Noste suché izola¢né rukavice.

* Nechytajte elektrédu holymi rukami.

* Nenoste mokré alebo poSkodené rukavice.

+ Chrante sa pred zasahom elektrickym prdom pro-
strednictvom izolacii vo&i obrobku.

* Neotvarajte teleso zariadenia.

+ Dodato€nu ochranu proti zasahu elektrickym prdom
v pripade vyskytu chyby je mozné zabezpecit po-
uzitim prudového chranica, ktory sa prevadzkuje s
maximalnym zvodovm prdom 3 mA a ktory zasobuje
vSetky zariadenia v blizkosti napajané zo siete.

Prdov chrani¢ musi byt vhodny pre vSetky druhy
elektrického prdu.

* Prostriedky na rychle odpojenie zdroja rezacieho
prdu alebo obvodu rezacieho prdu napr. zariadenie
nudzového vypnutia musia byt lahko dostupné.

Ohrozenie dymom vznikajucim pri plazmovom re-

zani

* Vychovanie dymu vznikajuceho pri plazmovom re-
zani m6ze poskodit zdravie.

* Nedrzte hlavu v zadymenej oblasti.

« Zariadenie pouZzivajte v otvorenych priestoroch.

« Zariadenie pouzivajte iba v priestoroch s dobrym
vetranim

Ohrozenie odletujucimi iskrami pri plazmovom re-

zani

« Iskry vznikajuce po¢as rezania mézu spdsobit vy-
buch alebo poziar.

* Horlavé materialy udrziavajte v dostatocnej vzdiale-
nosti od miesta rezania.

» Nevykonavajte plazmové rezanie v blizkosti horla-
vych materialov.

« Iskry vznikajuce pri rezani mézu spdsobit poZziare.

» Maijte v blizkosti pripraveny hasiaci pristroj a dozor,
ktory ho méze ihned pouzit.

* Nevykonavajte plazmové rezanie na sudoch aniinch
uzatvorenych nadobach.

Ohrozenie lG¢om elektrického oblika

» Luce elektrického obluka m6zu poskodit o¢i a pora-
nit' kozu.

* Noste vhodnu pokryvku hlavy a ochranné okuliare.

» Noste ochranu sluchu a vysoko vyhrnuty koSelovy
golier.

* Pouzivajte zvara¢sku ochrannu prilbu a dbajte na
spravne nastavenie filtra.

* Noste kompletné telové chranice.

Ohrozenie elektromagnetickymi kymi poliami
* Rezaci prd generuje elektromagnetické polia.
* Nepouzivajte spolu s lekarskymi implantatmi.
» Rezacie vedenia si nikdy neovijajte okolo tela.
* Rezacie vedenia vete spolo¢ne.

Bezpeénostné pokyny Specifické pre zvaraéské

Stity

* Pomocou svetlého svetelného zdroja napriklad za-
palovac¢ sa vzdy pred zaciatkom rezacich prac pre-
svedcte o riadnej funkcii zvaracského stitu.

www.scheppach.com SK 129



* Rozstrek pri rezani méze poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané ochranné skla ihned
vymeiite.

* Poskodené alebo silno znecistené, pripadne po-
strickané komponenty ihned vymerite.

» Zariadenie smu prevadzkovat iba osoby, ktoré do-
viSili vek 16 rokov.

* Zoznamte sa s bezpecnostnymi predpismi, ktoré
sa tkaj plazmového rezania. DodrzZiavajte pritom aj
bezpecénostné pokyny vasej plazmovej rezacky.

* Pri zvarani a plazmovom rezani si vzdy nasadte
zvaracsky $tit. Ak ho nepouzijete, mdzete si privodit
vazne poranenia sietnice.

* Pocas zvarania a plazmového rezania noste vzdy
ochranny odev.

» Nikdy nepouzivajte zvara¢sky Stit bez ochranného
skla, pretoZze v opaénom pripade sa m6ze poskodit’
opticka jednotka. Nebezpecenstvo poSkodenia oci.

» V zaujme dobrej viditelnosti a prace bez Unavy vy-
meinte v€as ochranné sklo.

Prostredie so zvySenym ohrozenim elektrickym

prudom

* Prostredie so zvySenym ohrozenim elektrickym pr-
dom sa modze vyskytovat napriklad:

* na pracoviskach s obmedzenym priestorom pre po-
hyb, kedy sa pracovnik pri praci nachadza v nutene;j
telesnej polohe (napr. kaci, sedi, lezi) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov

* na pracoviskach, ktoré s celkom alebo Ciasto¢ne
elektricky vodivo ohrani¢ené a na ktorych hrozi vy-
soké riziko predvidatelného alebo ndhodného doty-
ku zo strany operatora

* na mokrych, vihkych alebo horucich pracoviskach,
na ktorych sa nasledkom vlhkosti vzduchu alebo te-
lesného potu zniZuje odpor ludskej kozZe a izolacné
vlastnosti ochranného vybavenia.

» Taktiez kovové rebriky alebo leSenia mézu vytvarat
prostredie so zvySenym ohrozenim elektrickym pr-
dom.

» Pri pouziti plazmovej rezacky v podmienkach s elek-
trickym ohrozenim nesmie vstupné napatie plazmo-
vej rezacky pri volnobehu presiahnut 4 efektivna
hodnota. Tato plazmova rezacka sa na zaklade
vstupného napétia v tychto pripadoch nesmie pou-
zit.

Plazmové rezanie v tesnych priestoroch

* Pri zvarani a plazmovom rezani v tesnych priesto-
roch sa m6ze vyskytnut ohrozenie toxickymi plynmi
(nebezpecenstvo udusenia). V tesnych priestoroch
sa smie zariadenie pouzivat iba vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti nachadzaj poucené osoby, kto-
ré mozu v pripade potreby zasiahnut. Pred pouzitim
plazmovej rezacky poverte odbornika, aby vyhod-
notil, aké kroky je potrebné prijat na zabezpecenie
bezpecnosti prace a aké bezpecnostné opatrenia sa
musia vykonat po¢as samotného procesu rezania.

Sucet volnobeznych napati

* Ak s v prevadzke viaceré plazmové zdroje prdu su-
¢asne, mbzu sa ich volnobezné napatia scitat, ¢o
mobze mat za nasledok zvy$ené ohrozenie elektric-
kym prdom. Plazmové zdroje prdu s ich individual-
nymi riadeniami a pripojkami musia byt jasne ozna-
¢ené, aby bolo mozné uréit, ¢o patri k prislusnému
elektrickému obvodu

Pouzitie popruhu na rameno

Plazmova rezacka sa nesmie pouzivat, ak sa zariade-
nie prenasa, napr. prostrednictvom popruhu na rame-
no.

Tym predidete:

« riziku straty rovnovahy pri tahani pripojenych vedeni
alebo hadic;

« zvySenému riziku zasahu elektrickym prdom, preto-
Ze pracovnik pri pouziti plazmovej rezacky triedy I,
ktorej teleso je uzemnené ochrannym vodi¢om, pri-
chadza do kontaktu so zemou.

Ochranny odev

* Pocas prace musi byt pracovnik na celom tele
chraneny zodpovedajicim odevom a ochra-
nou tvare proti Ziareniu a popaleninam. Je po-
trebné dodrziavat nasledovné kroky: Pred
rezacimi pracami si oble¢te ochranny odev.
Natiahnite si rukavice. Otvorte oknd, aby ste zabez-
pecili privod vzduchu. Noste ochranné okuliare.

» Na oboch rukach je potrebné nosit rukavice s man-
Zetou z vhodného materidlu koza. Tieto musia byt v
bezchybnom stave.

* Na ochranu odevu proti odletovaniu iskier a popa-
leninam je potrebné nosit vhodné zastery. Ak si to
vyzZaduje druh prace, napriklad rezanie nad hlavou,
je potrebné nosit ochranny odev a, ak je to nevy-
hnutné, tiez ochranu hlavy.
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Ochrana proti ziareniu a popaleninam

» Pracovisko oznaéte vyveskou Pozor Nepozerajte sa
do plamena, ktora bude upozorfiovat na nebezpe-
¢enstvo poskodenia zraku. Pracoviska je potrebné
zatienit pokial mozno tak, aby boli chranené osoby,
ktoré sa nachadzaj v blizkosti. Je potrebné zabez-
pecit, aby sa

* nepovolané osoby zdrziavali v dostato¢nej vzdiale-
nosti od rezacich prac.

* V bezprostrednej blizkosti stabilnych pracovisk sa
nesmu nachadzat steny so svetlou farbou, ani ligo-
tavé steny. Okna je potrebné chranit proti priepustu
alebo odrazeniu Ziarenia najmenej do vysky hlavy,
napriklad vhodnym naterom.

Klasifikacia pristrojov podla smernice o elektro-
magnetickej kompatibilite

POZOR! Tento pristroj triedy A nie je
uréeny na pouzitie v domacom pro-
stredi, v ktorom sa napajanie prudom
uskutoériuje cez verejny nizkonapato-
vy napdjaci systém. V dbsledku vysokofrekvenénych
ruSeni Siriacich sa po vedeni ako aj vyZarovanych vy-
sokofrekvenénych ruseni méze byt naro¢né zaistit v
tychto oblastiach elektromagneticku kompatibilitu.

POZOR! Tento pristroj nevyhovuje nor-
:Da>_ me IEC 61000-3-12. Je ureny na pri-
pojenie k sukromnym sietam nizkeho
napatia, ktoré su pripojené k elektric-
kym sietam stredného a vysokého napétia. Pri pre-
vadzke na verejnej sieti nizkeho napétia sa prevadzko-

vatel pristroja musi u prevadzkovatela napajacej siete
informovat, ¢i je pristroj vhodny na prevadzku.

Ak chcete pouzit' pristroj v domacom prostredi, v kto-
rom sa napajanie pradom uskuto€nuje cez verejny niz-
konapatovy napajaci systém, mbze sa vyzadovat pou-
Zitie elektromagnetického filtra, ktory redukuje elektro-
magnetické ruchy tak, Ze nebude naruseny prijem ra-
diovych a televiznych vysielani.

Ako pouzivatel musite zabezpecit, aby vas pripojny
bod, na ktorom chcete prevadzkovat pristroj, spifia
uvedenu poziadavku.

V pripade potreby je nutna konzultacia s vasim miest-
nym dodavatelom elektrickej energie. Prevadzkovatel
pristroja je zodpovedny za poruchy, ktoré vznikli v do-
sledku zvarania a/alebo rezania.

Pristroj sa smie pouzit v priemyselnych oblastiach ale-
bo inych oblastiach, v ktorych sa neuskutoénuje napa-
janie prudom cez verejny nizkonapéatovy napajaci sys-
tém.

Elektromagnetické polia a ruSenia

Elektricky prad prudiaci cez vodi¢e vytvara lokalne

elektrické a magnetické polia (EMF).

Pri prevadzke zariadeni na zvaranie elektrickym oblu-

kom moéze dojst k elektromagnetickym ruseniam.

Prevadzkou pristroja mézu byt ohrozené funkcie elek-

tromedicinskych, informac¢no-technickych a inych pri-

strojov. Osoby, ktoré nosia kardiostimulator alebo na-
sltchacie pristroje, by sa pred pracami v blizkosti stro-
ja mali poradit so svojim lekarom. Napriklad obme-
dzenia pristupu pre okoloiducich alebo individualne
hodnotenie rizika pre zvaragov. VSetci zvaraci by mali
byt podla nasledujuceho postupu chraneni pred vysta-
venim elektromagnetickym poliam z plazmovych reza-

Ciek:

Dbaijte na to, aby horna €ast vasho tela a hlava boli ¢o

mozno najdalej pri vykonavani rezacich prac;

« Drziak elektrédy a ukostrovaci kabel zviazte, ak je
to mozné, pomocou lepiacej pasky;

» Dbajte na to, aby sa kabel horaka na rezanie ale-
bo ukostrovacej svorky neomotal okolo vasho tela;

* Nikdy nestojte medzi ukostrovacim kablom a kab-
lom horaka na rezanie. Kable by mali byt vzdy na
jednej strane;

» Spojte zemniace klieSte a obrobok ¢o mozno naj-
blizSie k zéne rezania;

* Nepracujte bezprostredne vedla zdroja rezacieho
pradu;

» Osoby, ktoré nosia kardiostimulator alebo naslicha-
cie pristroje, by sa pred pracami v blizkosti stroja mali
poradit’ so svojim lekarom. Prevadzkou pristroja mé-
Zu byt ohrozené funkcie elektromedicinskych, infor-
macno-technickych a inych pristrojov.

Napriek tomu, Ze plazmova rezagka spifia podfa nor-
my hraniéné hodnoty emisii, plazmové rezacky mézu
spbsobovat’ elektromagnetické rusenie v citlivych sys-
témoch a zariadeniach. Za ru$enia, ktoré vzniknu pri
plazmovom rezani svetelnym oblukom, je zodpovedny
pouzivate a pouzivate musi vykonat vhodné ochranné
oparenia.
Pritom musi pouzivate zohladnit najma.
» Sietové, riadiace, signalne a telekomunikacné ve-
denia
« Pocita¢ a iné zariadenia riadené mikroprocesorom
» Televizne, radiové a iné reprodukéné zariadenia
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» Elektronické a elektrické bezpeénostné zariadenia

* Osoby s kardiostimulatormi alebo nasluchacimi pri-
strojmi

* Meracie a kalibra¢né zariadenia

* Odolnost proti ruSeniu inch zariadeni v blizkosti

* Denny ¢as, poCas ktorého sa vykonavaj rezacie
prace.

Na zniZzenie moznych rusivych Ziareni sa odporu-

Ca:

* plazmovu rezacku bezchybne nainstalovat a pre-
vadzkovat, aby sa minimalizovali mozné rusivé emi-
sie.

» Pravidelne plazmovu rezacku oSetrujte a udrziavajte
ju v dobrom stave.

» Rezacie vedenia by mali byt celkom rozvinuté a mali
by byt vedené pokial mozno paralelne s podlahou.

* Zariadenia a systémy ohrozené rusivym vyZzarova-
nim by mali byt pokial mozno v dostato¢nej vzdia-
lenosti od oblasti rezania alebo by mali byt tienené.

+ Pouzitie elektromagnetického filtra, ktory redukuje
elektromagnetické rusenia.

VSeobecné vysvetlivky k plazme

+ Plazmové rezacky funguj tak, ze tlaku vystaveny
plyn, ako napriklad vzduch, pretla¢aj cez mal rur-
ku. V strede tejto rurky sa nachadza zaporne nabita
elektréda priamo nad tryskou. Uginkom virivého prs-
tenca sa plazma zac¢ne rychlo otacat. Ak je zaporna
elektroda napéjana prdom a hrot trysky sa dostane
do styku s kovom, vytvori toto spojenie uzatvoreny
elektricky okruh. Vtedy medzi elektrodou a kovom
vznikne silna zapalovacia iskra. Zatial ¢o prudiaci
plyn tecie cez rurky, zohreje zapalovacia iskra plyn,
az km nedosiahne stav plazmy. Tato reakcia spo-
sobi prd usmernenej plazmy s teplotou 16.649 °C
alebo viac, ktora sa pohybuje rychlostou 6,096 m/s
a zmeni kov na paru a roztavené vedlajsie produk-
ty. Plazma samotna vedie elektricky prud. Pracovny
okruh, ktory je pri¢inou vzniku oblika, je pritomny
dovtedy, km sa prd vedie na elektrédu a plazma zo-
stava v kontakte s kovom, ktory sa méa spracovat.
Rezacia tryska disponuje radom dalSich kanalov.
Tieto kanaly vytvaraj konstantny tok ochranného
plynu okolo oblasti rezania. Tlak tohto toku plynu
kontroluje polomer plazmového zvazku.

UPOZORNENIE
Stroj je koncipovany iba na to, aby sa stlaceny vzduch
pouzil ako plyn.

Okolité prostredie pri inStalacii

Zabezpecte, aby bol pracovny priestor dostatocne

vetrany. Ak sa zariadenie obsluhuje bez dostato¢ného

chladenia, zniZuje sa doba zapnutia a méze dochadzat

k prehriatiam. Pritom sa mézu pozadovat dodato¢né

ochranné opatrenia

« Zariadenie musi byt intalované volne tak, aby von
priestor okolo neho bol najmenej ,5 m.

« Vetracie Strbiny sa nesmu prestavit ani zakryt.

» Nepouzivajte zariadenie ako odkladaci priestor. Na
zariadenie sa nesmie odkladat Ziadne naradie ani
iné predmety.

» Prevadzka musi prebiehat v suchom a dobre vetra-
nom pracovnom prostredi

Zvyskové rizika

Stroj je vyrobeny podla stavu techniky a uznava-

nych bezpeénostno-technickych predpisov. Na-

priek tomu sa vS8ak m6zu pri praci vyskytnat’ zvy-

Skoveé rizika.

» Ohrozenie pradom pri pouzivani kablov na pripoje-
nie na elektricku siet, ktoré nie su v poriadku.

+ Dalej mozu aj napriek v8etkym vykonanym preven-
tivnym opatreniam existovat zvySkové rizika, ktoré
nie su viditelné.

« Zvyskové rizika je mozné minimalizovat, ked bude-
te dodrziavat bezpecnostné pokyny, navod na ob-
sluhu, a ked budete pristroj riadne pouzivat podla
uréenia.

» Ohrozenie zdravia prudom pri pouZiti elektrickych
pripojnych vedeni v rozpore s uréenim.

* Pred vykonanim nastavovacich alebo udrzbovych
prac uvolnite tlagidlo Start a vytiahnite sietovi za-
stréku.

« Zostatkové rizika je mozné minimalizovat, ak sa
spolu dodrziavaju ,bezpecnostné upozornenia“ a
,pouzitie v stlade s uréenim®, ako aj navod na ob-
sluhu.

* Vyhybajte sa nahodnym uvedeniam stroja do pre-
vadzky: pri zasunuti zastr¢ky do zasuvky sa nesmie
stlacit tlac¢idlo prevadzky. Nepouzivajte naradie od-
poruc¢ané v tomto navode na obsluhu. Tak dosiahne-
te, Ze stroj dosiahne optimalne vykony.

* Nikdy nevkladajte ruky do pracovnej oblasti, ked je
stroj v prevadzke.

* poranenia oka spdsobené oslepenim,

« kontakt s hortcimi dielmi zariadenia alebo obrobku
popaleniny,

* nebezpedenstvo razu a poziaru kvoli rozpraSova-
nym iskram alebo Ciasto¢kam $kvary v pripade ne-
odborného zabezpecenia,
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» zdraviu $kodlivé emisie dymu a plynov, v pripade *Pracovny cyklus = percentualna hodnota doby pre-
nedostatku ¢erstvého vzduchu, pripadne nedosta- vadzky, v ramci ktorej je mozné zariadenie pouzivat
to€ného odsavania v uzatvorench priestoroch. neprerusovane pri beznych teplotnych podmienkach.

Pri ¢asovom seku 10 minat napriklad doba zapnutia

A VAROVANIE! Tento elektricky pristroj vytvara po- s hodnotou 20% znamena, Ze je mozné pracovat po

Cas prevadzky elektromagnetické pole. Toto pole mé- dobu 2 minut a nasledne by mala nasledovat 8-minu-

ze za urcitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasiv- tova prestavka. Pri prekro¢eni hodnét doby zapnutia

ne implantaty. Na zniZzenie nebezpedenstva zavaz- sa aktivuje ochrana proti prehriatiu, ktora zariadenie
nych alebo smrtefnych poraneni odpori¢ame osobam vypne, km sa neochladi na normalnu pracovnu teplotu.

s implantatmi prekonzultovat' situaciu so svojim leka- NepreruSované prekracovanie hodnét doby zapnutia

rom a vyrobcom implantatu este predtym, ako za¢nu mbze spbdsobit poSkodenie zariadenia.

obsluhovat elektricky pristroj.
7. Rozbalovani
6. Technické udaje
» Otvorte obal a opatrne vyberte pristroj.
Vstup 230V ~ / 50Hz « Odstrarnte obalovy material, ako aj obalové a pre-
pravné poistky (ak su pouzité).

Vykon 15-40A » Skontrolujte, ¢i je rozsah dodavky kompletny.
35 % pri 40 A (25 » Pristroj a diely prislu§enstva skontrolujte ohladom
ia* °C) oskodeni spdsobenych prepravou.
Doba zapnutia 20 % pri 40 A (40 poSk posobenyeh prep . o
°C) » V pripade reklamacii ihned informujte dodavatela.
Neskorsie reklamacie nebudu uznané.
Pracovny tlak 4-4.,5bar + Obal podla moznosti uschovajte az do uplynutia
I1zola¢na trieda H zarucnej doby.
Energeticka ginnost zdroja . * Pred pracou sa s pristrojom oboznamte na zaklade
pradu 82,5 % navodu na obsluhu.
Prikon v stave chodu na- » Pri prisluSenstve, ako aj pri dieloch podliehajucich
. 20W . . , . A
prézdno opotrebovaniu a nahradnych dieloch, pouzivajte iba

originalne diely. Nahradné diely ziskate u svojho
Specializovaného predajcu.

* Pri objednavkach uvadzajte nase cisla vyrobkov,
ako aj typ a rok vyroby pristroja.

0,1 mm-12 mm

Skuto¢ny rezny vykon (podta materialu)

med: 1 -4 mm

uslachtila ocel: 1 -8 /A POZOR!
Materialu mm Pristroj a obalové materialy nie su hrackami pre
hlinik: 1 - 8 mm deti! Deti sa nesmu hrat’ s plastovymi vreckami,
Zelezo: 1 - 10 mm féliami ani drobnymi suciastkami! Vznika nebez-
ocel: 1-12 mm pecenstvo prehltnutia a udusenia! !
Rozmery L x B x H 875 x 169 x 250 mm 8. Zlozenie / Pred uvedenim do
Hmotnost 6 kg prevadzky
Technické zmeny vyhradené! Instalacné prostredie
Zabezpecte, aby bola pracovna oblast dostato¢ne ve-
Zvuk trana. Ak sa pristroj obsluhuje bez dostato€ného chla-
A VAROVANIE: Hluk méze mat zavazny vplyv na denia, skracuje sa doba zapnutia a méze dojst k preh-
vaSe zdravie. Pri hluku stroja vy§Som ako 85 dB (A) riatiu. Na tento UuCel mdézu byt potrebné dodatocné
noste, prosim, vhodnd ochranu sluchu. ochranné opatrenia:

+ pristroj sa musi inStalovat volne, s odstupom po ce-
lom obvode min. 0,5 m.
« Vetracie $trbiny sa nesmu zatarasit ani zakryt.
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+ Pristroj sa nesmie pouzivat ako odkladacia plocha,
resp. na pristroj sa nesmu odkladat nastroje ani iné
predmety.

» Prevadzka musi prebiehat v suchom a dobre vetra-
nom pracovnom prostredi.

Pripojenie rezacieho horaka

* Nasunte konektor plazmového horaka (10a) do pri-
pojovacej zdierky plazmového horéka (10) a rukou
pevne utiahnite pre-vle¢nu maticu (pozri obr. 1, 3 + 4).

* Nasurite elektricky konektor plazmového horaka
(11a) do elektrickej zasuvky plazmového horaka (11)
a rukou pevne utiahnite prevle¢u maticu (pozri obr.
1,3 +4).

Pripojenie ukostrovacieho kabla

» Spojte konektor ukostrovacej svorky (9a) s pripojo-
vacou zdierkou ukostrovacej svorky (9). Pripojovaci
t sa musi najskér zasunut a potom otocit. Pripojo-
vaci t musi pri zasuvani konektora ukostrovacieho
kabla 5 smerovat nahor. Po zasunuti sa musi pripo-
jovaci t otoCit na doraz v smere hodinovych rugiciek,
aby sa zablokoval (pozri obr. 1, 3 + 5). Pritom nie je
potrebné pouzivat Ziadnu silu

Prip ojenie stlacéeného vzduchu

» Pripojte pneumaticku hadicu (19) na zadnu stranu
plazmovej rezac¢ky na pripojku stlateného vzduchu
(19a). Nasunite pritom stranu pneumatickej hadice
bez rychlopripojky do pripojky stlaéeného vzduchu
(19a) plazmovej rezacky (pozri obr. 9)

* Oto€nym tlac¢idlom (21) na odluéovaéi kondenzatu
mozete nastavit tlak (pozri obr. 9 - 12) e potrebné
nastavit tlak 4 - 4,5 bar.

+ Aby ste opét uvolnili pneumatickt hadicu (19), mu-
site stlacit aretaciu pneumatickej pripojky (19a) a
stcasne vytiahnut pneumaticki hadicu (19).

Pouzivajte iba filtrovany a regulovany stlateny vzduch.

A DOLEZITE!
Pred pouzitim zariadenia musite Uplne zostavit’
prvykrat!

A POZOR!

Keramicka krytka (15) sa smie na horak (13) na-
skrutkovat’ az po jej osadeni elektrédou (18), difu-
zorom (17) a dyzou (16).

Ak tieto diely chybaji, méze dojst’ ku chybnym
funkciam pristroja a predovSetkym k ohrozeniu
obsluhujiceho personalu.

9. Uvedenie do prevadzky

1. Nainstalujte plazmovu reza¢ku na suchom a dobre
vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

3. Stlacte hlavny vypinac¢ (24).

4. Pripojte ukostrovaciu svorku (5) na rezany obro-
bok a zabezpecte, aby vznikol dobry elektricky
kontakt.

5. Regulator prdu nastavte (12) na rezaci prd. Ak
dochadza k preruseniu svetelného obluka, mbéze
byt potrebné nastavenie vys$sSej hodnoty rezacieho
prdu. pripade, Ze dochadza k ¢astému zhoreniu
elektrody, musi sa nastavit nizsi rezaci prd.

6. Nasadte plazmovy horak (13) na obrobok tak, aby
dyza (16) bola volna, a tak nemohlo dojst k spét-
nému narazu roztaveného kovu. Stlacte tlacidlo
na plazmovom horéaku (14). Preneseny rezny ob-
|tk sa tak zapali na okraji plechu.

7. Zacnite pomaly rezat a zvyste nasledne rychlost,
aby ste dosiahli pozadovanu kvalitu rezania.

8. Rychlost sa musi regulovat tak, aby sa dosiahol
dobry rezny vykon. Plazmovy IU¢ tvori priamy ob-
luk (usfachtila ocel, hlinik) alebo 5° obluk (mékka
ocel).

Pri rezani v ruénej rezacej prevadzke tahajte zlahka

dosadajuci horak konstantnou rychlostou po obrob-

ku. Aby ste dosiahli optimalny rez, je dblezité, aby ste
dodrzali spravnu rychlost rezu odpovedajucu hrubke
materialu. Pri prili§ malej rychlosti rezu je rezna hra-
na neostra v désledku prili§ silného privadzania tepla.
Optimalna rychlost rezu sa dosiahne, ak je rezaci ¢
pocas rezania nakloneny zlahka smerom dozadu. Ak
pustite tladidlo plazmového horaka (14) zhasne plaz-
movy zvazok a vypne sa zdroj prdu. Zvyskov prd plynu
trva priblizne 5 sekund, aby sa ochladil horak. Rovnaky
postup prebieha pri vysunuti z obrobku so stlaenym

tla¢idlom plazmového horaka (14). Plazmova rezacka 1

sa nesmie poc¢as doby prudenia zvySkového prdu ply-

nu vypnut, aby sa zabranilo poSkodeniam prehriatim

plazmového horaka (13).

POZOR!
Po rezani nechajte pristroj zapnuty este cca2 - 3
minuty! Ventilator chladi elektroniku.

Typy plazmového rezania
Rezanie tahanim

¢ Dyzu (16) drzte plytko nad predmetom na opraco-
vanie a stlacte tlacidlo na plazmovom horaku (14).
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* Pohybujte krytom horaka (16), kym nepride ku kon- Vymerite ju, ak je opotrebovana viac nez uvedeny
taktu s predmetom na opracovanie a rezny obluk sa rozmer.
neusadi. * AK nie je mozné upevnit ochranny uzaver, skontro-
* Nasledne sa vytvori rezny obluk, pohybujte plaz- lujte zavit.

movym horakom (8) v pozadovanom smere. Dbajte
pritom na to, aby bol kryt horaka (16) stale mierne 9. Elektricka pripojka
ohnuty a aby ostal zachovany kontakt s predmetom

na opracovanie. Tento spdsob prace sa vola rezanie Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny
tahanim. Zabrante prili§ rychlym pohybom. Znakom na prevadzku. Pripojenie zodpoveda prisluSnym usta-
toho su iskry, ktoré odskakuju z vrchnej strany pred- noveniam VDE a DIN.

metu na opracovanie.
¢ Pohybuijte plazmovym horakom (13) tak rychlo, aby

sa hromadenie iskier koncentrovalo na spodne;j stra- Sietova pripojka na strane zakaznika, ako aj predl|-
ne predmetu na opracovanie. Uistite sa, Ze material Zovacie vedenie musia zodpovedat tymto predpisom.
je uplne odrezany predtym, nez budete pokracovat.
* Nastavte rychlost tahania podla potreby. Poskodené elektrické pripojné vedenie
Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju
Distancné rezanie Skody na izolacii.
Pri niektorych pripadoch je vyhodnejSie rezat tak, aby
sa dyza (16) nachadzala cca 1,5 mm az 3 mm nad Pri€¢inami mézu byt:
predmetom na opracovanie. Tak sa redukuje prislusné + Stlacené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez
mnozstvo materialu, ktoré sa bude fukat spat do hrotu. okno alebo medzeru medzi dverami.
To umoznuje preniknutie hrubSieho materialu. « Zalomené miesta v désledku neodborného upevne-
Distan¢né rezanie by sa malo aplikovat, ak sa ma vy- nia alebo vedenia pripojného vedenia.
konat rezanie prienikom alebo ryhovacie prace. Okrem * Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pri-
toho moézete pouzit ,diStanénu“ pracovnu techniku, ak pojné vedenie.
rezete plech, aby ste minimalizovalo riziko odskakujuce- + Skody na izol4cii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.
ho materialu, ktory by mohol po$kodit hrot. « Trhliny pri zostarnuti izolacie.
Prevftanie Takéto poSkodené elektrické pripojné vedenia sa
¢ Na prevftanie nasadte hrot cca 3,2 mm nad predmet nesmu pouzivat a z dévodu poskodenia izolacie su
na opracovanie. Zivotunebezpecné.
e Udrziavajte plazmovy hordk (13) mierne nahnuty, Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte
aby ste nasmerovali iskry smerom od dyzy (16) a ohladne poskodeni.
od vas. Davajte pozor na to, aby pri kontrole pripojného vede-
« Stlacte tla¢idlo na plazmovom horaku (14) a spustite nia nebolo toto pripojené k elektrickej sieti.
hrot plazmového horaka, kym nevznikne hlavny rez- Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislus-
ny obluk a nezaénu sa tvorit iskry. nym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné
¢ Odsku$ajte previtanie na nepouzitelnom skusob- vedenia s rovnakym oznacenim.
nom predmete, a ak ide vSetko bez problémov, za-
¢nite s previtanim na vopred uréenej reznej linii na Vytlagenie oznacenia typu na pripojnom kabli je predpis.
vasom obrobku. .
« Skontrolujte plazmovy horak (13) ohfadom opotrebo- 10. Cistenie
vania, trhlin alebo odkrytych €asti kablov. Vymerite
alebo opravte vSetky poSkodené diely pred pouzitim » Skr, ako za¢nete vykonavat udrzbové prace alebo
pristroja. Silne opotrebovana dyza (16) prispieva ku opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné za-
znizeniu rychlosti, ubytku napatia a necistému rezu. sobovanie elektrickym prdom a tiez hlavny vypinaé
Znakom silne opotrebovanej dyzy (16) je predizeny zariadenia.
alebo nadmerne velky otvor dyzy. VonkajSia strana * Plazmovu reza¢ku a jej prisluSenstvo pravidelne
elektrédy (18) sa nesmie prehibit o viac nez 3,2 mm. Cistite zvonka. Pomocou vzduchu, Gistiacej baviny

alebo kefy odstrarite necistotu a prach.
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» V pripade poruchy ¢asti zariadenia alebo potrebnej
vymene Casti zariadenia sa obrat'te na prislusny od-
borny personal.

11. Transport

Pred prepravou zariadenie vypnite.
Pomocou rukovate (1) nadvihnite plazmovu rezacku.

12. Skladovanie

Pristroj a jeho prisluSenstvo skladujte na tmavom, su-
chom a nezamfzajicom mieste nepristupnom pre deti.
Optimalna skladovacia teplota sa nachadza medzi 5
a30°C.

Elektricky pristroj zakryte, aby ste ho chranili pred pra-
chom alebo vihkostou. Navod na obsluhu skladujte pri
elektrickom pristroji.

13. Udrzba

A POZOR!

Pred vSetkymi udrzbovymi pracami vytiahnite sietovd

zastreku.

» Spotrebné diely zobrazené na obrazku 7 su elektro-
da (18), difuzor (17) a dyza (16). Vymenit sa m6Zu po
odskrutkovani keramickej krytky (15).

» Elektrédu d je potrebné vymenit, ak ma stred kratera
hibku priblizne 1,5 mm.

+ Tryska (16) je potrebné vymenit, ak je poSkodeny
stredny otvor alebo sa rozsiril v porovnani s otvorom
novej trysky. Ak sa elektréda (18) alebo tryska (16)
vymenia prili§ neskoro, vedie to k prehriatiu dielov.
To vedie k znizeniu zivotnosti difuzora (17).

POZOR!

+ Keramicka krytka (15) sa smie na horak (13) na-
skrutkovat' az po jej osadeni elektrédou (18), difuzo-
rom (17) a dyzou (16).

Ak tieto diely chybaju moze to viest k chybnym

funkciam zariadenia a predovSetkym k ohrozeniu

personalu obsluhy.

Plazmova rezacka sa v zaujme bezchybnej funkcie a
tiez dodrziavania poziadaviek bezpecnosti musi pra-
videlne udrziavat. Neodborna a nespravna prevadzka
mdzu viest k vypadkom zariadenia a k jeho poSkode-
niam. Opravy nechajte vykonavat iba kvalifikovanym
odbornikom.

Pripojky a opravy elektrickej
Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat

iba vyuceny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujtce
udaje:
+ Udaje z typového titka stroja,

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku pod-
liehaju nasledujuce diely beznému pracovnému alebo
prirodzenému opotrebeniu, resp. st nasledujuce diely
povazované za spotrebny material.

Diely podliehajuce opotrebeniu*: Elektréda, difuzor,
tryska

* nie je bezpodmienecne obsiahnuté v objeme dodav-
ky!

Nahradné diely a prisluSenstvo ziskate v naSom ser-
visnom centre. Za tymto u¢elom naskenujte QR kéd na
titulnej strane.

14. Likvidacia a recyklacia

(] Pristroj sa nachadza v obale, aby sa zabra-
nilo pripadnym $kodam pri preprave. Tento

%ﬂ obal je surovina a je teda opéatovne pouzitel-

o ny alebo mozno vykonat jeho recyklaciu.

Nl Pristroj a jeho prisluSenstvo pozostavaju z
réznych materialov, ako napr. kov a plast.
Poskodené konstrukéné diely odovzdajte na likvidaciu
nebezpecéného odpadu. Informacie si zistite v $peciali-
zovanom obchode alebo od spravy obce!

Staré zariadenia nevyhadzujte do domového od-
padul!

Tento symbol upozorfiuje na to, Ze tento vyro-
ﬁ bok sa musi zlikvidovat podla smernice o od-

pade z elektrickych a elektronickych zariadeni
= (2012/19/EU) a nesmie sa zlikvidovat s domo-

vym odpadom. Tento vyrobok sa musi odo-
vzdat na to uréenému zbernému stredisku. K tomu
mdze dojst napriklad vratenim pri nakupe podobného
vyrobku alebo odovzdanim autorizovanému zbernému
stredisku na recyklaciu odpadu z elektrickych a elek-
tronickych zariadeni.
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Neodborné zaobchadzanie so starymi zariadeniami

mdze mat v désledku potencialne

nebezpecnych la-

tok, ktoré obsahuje odpad z elektrickych a elektronic-

kych zariadeni, negativny vplyv na
a zdravie os6b. Odbornou likvidac

zivotné prostredie
iou tohto vyrobku

navys$e prispievate k efektivnemu vyuzivaniu prirod-
nych zdrojov. Informacie o zbernych strediskach pre

staré zariadenia ziskate od vasej m
rejnopravnej institucie zaoberajuce;j

iestnej spravy, ve-
sa likvidaciou od-

padu, autorizovaného uradu pre likvidaciu odpadu z
elektrickych a elektronickych zariadeni alebo od vasho

odvozu odpadkov.

15. Odstranovanie poruch

V nasledujucej tabulke su uvedené priznaky chyb a je tam opisané, ako mézete urobit napravu, ked vas stroj ne-
pracuje spravne. Ak pomocou toho nedokazete lokalizovat a odstranit problém, obratte sa na vasu servisnu dielfiu.

Porucha

Mozné pri¢iny

Riesenie

Nie je pripojeny elektricky prd.

Skontrolujte, ¢i je zariadenie pripoje-
né do zasuvky.

Nesvieti kontrolka?

Hlavny vypinac je nastaveny na VY P

Prepnite pradovy spina¢ do polohy
ON ZAP.

PreruSené elektrické vedenie.

Nebezi ventilator?

Chybné elektrické vedenie ventilatora.

Chybny ventilator.

Skontrolujte, ¢i je zariadenie pripoje-
né do zasuvky.

Zapnuta ochrana proti prehriatiu.

Nechaijte zariadenie ochladit.

Svieti svetelna signalizacia?

Prili§ vysoké vstupné napatie.

Vstupné napétie podla typového
Stitka

Chybny stroj.

Nechaijte stroj opravit.

Ziadny vystupny prad?

Aktivovana ochrana proti prepatiu.

Nechaijte zariadenie ochladit

Prili§ nizke vstupné napatie.

Znizuje sa vstupny prud?

Prili§ mal prierez pripojovacieho kabla.

Dodrziavajte vstupné napatie podla
typového Stitka.

Neda sa regulovat privod

Pneumatické vedenie je poskodené
alebo chybné.

vzduchu?

Vypadava ventil/tlakomer.

Nové pripojenie vedenia.

Je chybny spina¢ horéka.

Nevytvori sa vysokofrekvenény
obluk?

Uvolnené spajkované miesto na spinaci
horéaka alebo konektora.

Vypadava ventil/tlakomer

Vymerite elektrodu.
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Su poskodené alebo opotrebované

opotrebovatelné diely horaka. Vymente opotrebovatelné diely.

Z|é zapalovanie?

Skontrolujte vysokofrekvenéné iskrisko. | Nastavte iskrisko.

Prepnite pradovy spina¢ do polohy

Je vypnuty prdov spinac. ON ZAP.

Dal$ou indiciou je zelenkasty
Je obmedzeny prenos vzduchu. plame. Skontrolujte zésobovanie
vzduchom.

Plazmovy horak nie je pripraveny
na prevadzku?

Pracovny predmet nie je spojeny s

Y Skontrolujte spojenia.
uzemiovacou svorkou.

Puzdro horaka c neprevfta material. Zvyste intenzitu prdu.

Puzdro horaka c je vzdialena od materi- | Znizte vzdialenost puzdra horaka ¢

Iskry vyletuj smerom nahor na- alu prilis daleko. od materialu.
miesto nadol cez material?

Material nebol pravdepodobne spravne | Skontrolujte spojenia tekajuce sa

uzemneny. spravneho uzemnenia.
Rychlost’ zdvihu je prili§ vysoka. Znizte rychlost
Pociato¢ny rez, avSak nie kom- Mozny problém so spojenim. Skontrolujte vSetky spojenia

pletne prevratné?

Nechajte material ochladit a potom

Naradie/material vytvara vysoku teplotu. P .
pokracujte s rezanim.

Zvacsite rychlost a/alebo znizte
intenzitu prdu, az pokial sa mnozZstvo
Skvary neznizi na minimum.

Vytvaranie Skvary na rozhra- Rychlost rezu je prili§ mala alebo je
niach? intenzita prdu prili§ vysoka.

Opotrebované jednotlivé diely plazmo- | Skontrolujte a vymerite opotrebova-
vého horaka. né diely.

Zvysujte rychlost rezu, az pokial

Rychlost rezu je prili§ mala. neodstranite problém.

Plazmovy horak drzite od materialu Spustite plazmovy horak az na
vzdialeny prili§ vysoko a prili§ daleko. odporu¢anu vysku.

Pocas rezania sa obluk zastavi?
Opotrebované jednotlivé diely plazmo- | Skontrolujte a vymerite opotrebova-

vého horaka. né diely.

Pracovny kus uZ nie je spojeny s

uzemnovacim kablom. Skontrolujte spojenia

Rychlost rezu je prili§ vysoka. Spomalte pracovnu rychlost.

Puzdro horaka c je prilozené prili§

. Justujte sklon.
Sikmo.

Nedostato¢ny prienik?
Kov je prili§ hrub. S nevyhnutné viaceré priebehy.

Opotrebované jednotlivé diely plazmo- | Skontrolujte a vymerite opotrebova-
vého horaka. né diely.
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A késziiléken talalhaté szimbélumok magyarazata

A jelen kézikdnyvben hasznalt szimbdlumok célja, hogy felhivjak a figyelmet a lehetséges kockazatokra. A biztonsagi
szimbolumokat, valamint az ezeket kiséré magyarazatokat pontosan értelmezni kell. Maguk a figyelmeztetések nem
haritjak el a kockazatokat, és nem helyettesitik a balesetek megel6zése érdekében hozott megfelel6 intézkedéseket.

@ Uzembe helyezés elétt olvassa el a kezelési Utmutatét és a biztonsagi el6iraso-
kat, és mindig tartsa be azokat!

Europai norma a hegesztékésziilékekhez a villamos iv kézi hegesztéshez,
hatarolt bekapcsolasi idétartalommal.

1- % “’ === | Gyfazisu statikai frekvenciaatalakitd — transzformator — aramiranyité

EN 60974-1

- == Egyenaram
]j 3} Halbzati bemenet; fazisok szama, valamint valtéaram jelzése és a frekvencia
1~50-60Hz méretezési értéke
u, Névleges Uresjarati fesziiltség
U, Halozati fesziltség
I2 A vagasi aram méretezési é rté ke.
, Szabvanyos munkafesziltség. [V]
| Maximalis aramfelvétel
|« A legnagyobb halézati aram [A] effektiv értéke
1P21S Védelmi rendszer

|zolaciéosztaly

Vigyazat! Aramitésveszély!

A hegesztéelektrodak okozta aramiités halalos lehet

A hegesztési g6z6k belélegzése veszélyeztetheti az egészségét.

Az elektromagneses terek zavarhatjak a szivritmusszabalyzé mikodését.

I

A
e

)
)l

A hegesztési szikrak robbanast vagy égést okozhatnak.

%

Az ivsugarak karosithatjdk a szemet és megsérthetik a bérét.

l:-g
Py

A késziléket soha ne hasznaélja szabadban és esében!

Vagas a plazmavagoval

Csatlakoz6 - testkapocs dugasza.

Csatlakozas - plazma faklya - hal6zati csatlakozd

Csatlakozas - plazma faklya

15 Ris

A Figyelem! Ebben a kezelési Utmutatéban a jelzéssel jeldltik a biztonsaggal kapcsolatos pontokat
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1. Bevezetés

Gyarto:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Tisztelt vasarlo!
Sok 6rémet és sikert kivanunk Onnek, amikor az 0j ké-
sziilékét hasznalja.

Kedves Vasarlo!

A hatalyban [évé termékfelel6sségi torvény értelmé-

ben a berendezés gyartdja nem vonhato felelésségre

a berendezésen vagy vele kapcsolatban keletkez6 ka-

rokért a kdvetkezd esetekben:

» szakszer(tlen kezelés,

+ ahasznalati utasitadsok be nem tartasa,

* harmadik személy altal végzett, szakképzetlen ja-
vitasok,

* nem eredeti alkatrészek beszerelése és cseréje,

« szakszer(tlen hasznalat,

» azelektromos rendszer kiesése az elektromos el6-
irasok, illetve a VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113
szabalyozasok be nem tartasa miatt.

Javaslatok:

Miel6tt a berendezést 0sszeszerelné, és lizembe he-
lyezné olvassa el a hasznalati Gtmutato teljes szdve-
gét.

Az Uzemelési utasitasok célja a készllékkel vald is-
merkedésének megkonnyitése és a hasznalati lehet6-
ségeinek megismertetése.

Az lUzemelési utasitasok fontos megjegyzéseket tar-
talmaz a készulék biztonsagos, szakszerl és gaz-
dasagos hasznalataval kapcsolatosan, a veszélyek
elkerllésére, a javitasi koltségek megsporolasara, a
kiesési id6 csokkentésére, és a készlilék megbizhato-
saganak és élettartamanak névelésére.

A hasznalati utmutatéba foglalt biztonsagi utasita-
sokon kivil mindenképpen be kell tartani a nemzeti
érvényben |évd szabalyozasokat a készllék lizemelé-
sével kapcsolatosan.

Az Ulzemelési utasitasokat helyezze egy tiszta,
miianyag mappaba, hogy megoévja a szennyezédésto!
és a nedvességtol, és tarolja a készllék kdzelében. A
munka elkezdése el6tt minden gépkezelének el kell
olvasnia az utasitasokat és gondosan be kell tartania
Sket.

Csak olyan személyek hasznalhatjadk a készlléket,
akiket kiképeztek a gép hasznalatardl, és a lehetséges
veszélyekrdl, illetve kockazatokrol. Be kell tartani az
eléirt minimalis kort.

A jelen Uzemelési utasitasokba foglalt biztonsagi el6-
irasok és a helyi orszagos kilénleges eldirasok ki-
egészitéseként be kell tartani az altalanosan elismert
miszaki el6irasokat a fafeldolgozé szerszamgépek
lzemelésekor.

Az Utmutato, valamint a biztonsagi eléirasok figyelmen
kivil hagyasabdl szarmazd balesetekért és karokért
nem vallalunk felel6sséget.

2. A késziilék leirasa

Hordfogantyu

Plazmavago

Halozati dugasz

Plazma témlécsomag
Testkapocs

Halozat ellendrzélampaja
Munkafény

Tulmelegedés elleni védelem ellendrzélampaja
Testkapocs csatlakozoaljzata
9a. Testkapocs dugasza

10. Plazmaégd csatlakozoaljzata
10a. Plazmaég6 dugasza

11.  Plazmaégé aramaljzata

11a. Plazmaég6 aramdugasza

12.  Aramszabalyozé

13.  Plazmaégé

14. Plazmaégd gombja

15.  Keramia sapka

16. Favoka

17.  Diffazor

18.  Elektréda

19.  Sdritett leveg6 tomldje

20. Sdiritett leveg6 toml6jének gyorscsatlakozéja
21. Nyomasszabalyoz6 forgatdgomb
22.  Nyomasmérd

23. Kondenzviz tartalya

24. BE/KI kapcsolo

©OoNOO RN

Rl

Szallitott elemek

Plazmavago (1x)

Sritett levegds tomlé (1x)
Testkabel kapoccsal (1x)
Plazma témlécsomag (1x)
Témldbilincs(1x)

Favoka (3x) (1 elészerelt)

mmoow>»
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G. Elektroda (3x) (1 elészerelt)
H. Kezelési utmutato (1x)

| Diffuzor (1x elészerelt)

J Keramia sapka (1x elészerelt)

4. Rendeltetésszeriii hasznalat

A késziilék minden elektromosan vezetéképes fém si-
ritett leveg6s plazmavagasara alkalmas.

A rendeltetésszerii hasznalat része a biztonsagi utasi-
tasok betartasa, valamint a kezelési utmutatéban fog-
lalt szerelési és (izemeltetési utasitasok betartasa is.

Az érvényes balesetvédelmi eldirasokat pontosan be
kell tartani. A késziléket nem szabad hasznalni a k-
vetkezd esetekben:

* nem megfelel6en szellbztetett helyiségben,

* nedves vagy vizes kérnyezetben,

+ robbanasveszélyes kdrnyezetben,

* csbvek megolvasztasara,

» szivritmus-szabalyozét viselé emberek kézelében és
+ koénnyen meggyulladé anyagok kdzelében.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad hasznalni.
Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem szamit ren-
deltetésszerilinek. Ebb&l adddé barmilyen karért vagy
barmilyen fajta sérilésért a hasznald ill. a kezel6 fe-
lelés és nem a gyart6. A rendeltetésszer(i hasznalat
resze a biztonsagi utasitasok figyelembe vétele is, va-
lamint az 6sszeszerelési es a hasznalati utasitdsban
levé Uzemeltetési utasitasok.

Kérjik vegye figyelembe, hogy a készilékeink rendel-
tetésik szerint nem az ipari, kézmdipari vagy gyari
hasznalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk szava-
tossagot, ha a készllék ipari, kézmdipari vagy gyari
Uzemek teruleten valamint egyenérték( tevékenysé-
gek terlleten van hasznalva.

A gépet kezel6 es karbantarté személyeknek ezekben
jartasaknak es a lehetséges veszélyekkel kapcsolat-
ban kioktatottaknak kell lenniuk.

Ezen kivul legpontosabban be kell tartani az ervenyes
balesetvedelmi elirasokat.

Figyelembe kell venni a munkaegeszsegugyi és a
biztonsagtechnikai terén fennall6 balesetvédelmi
szabalyokat.

A gépen torténd valtoztatasok, teljesen kizarjak a
gyartd szavatolasat és az ebbdl adédo karok meg-
téritését.

A gépet kizarolag a gyartd eredeti tartozékaival és
szerszamaival szabad hasznalni. Tartsa be a gyartd
biztonsagi, munkavégzési és karbantartasi el6irasait,
valamint a miszaki adatok k6z6tt megadott méretkor-
latokat.

A késziiléket csak szakszemélyzet (olyan személy,
aki szakmai képesitése, tapasztalata és az adott be-
rendezések ismerete alapjan képes a rabizott munkat
felmérni, és a lehetséges veszélyeket felismerni) vagy
betanitott személy (olyan személy, aki oktatasban ré-
szesililt a rabizott munkaval és a gondatlan magatartas
miatti lehetséges veszélyekkel kapcsolatban) tizemel-
tetheti.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy késziilékeinket rendel-
tetéslik szerint nem kisipari, kéziipari vagy ipari hasz-
nalatra tervezték. A készulékre semmilyen garanciat
nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari, valamint
ezekkel egyenértékil tevékenységekhez hasznalja.

5. Altalanos biztonsagi utasitasok

A Figyelmeztetés!

Hasznalat el6tt gondosan olvassa at a kezelési ut-
mutatot. Ezen hasznalati utasitas segitségével is-
merkedjen meg a késziilékkel, annak helyes hasz-
nalataval és a biztonsagi utasitasokkal. Ez a ké-
sziilék részét képezi, és mindenkor elérhetének
kell lennie!

A Figyelmeztetés!

ELET- ES BALESETVESZELY KISGYERMEKEKRE
ES GYERMEKEKRE NEZVE!

Soha ne hagyjon gyermekeket felligyelet nélkil a cso-
magoléanyaggal. Fulladasveszély all fenn.

« Ezt a késziléket 16 évnél id6sebb gyermek, vala-
mint csokkent fizikai, érzékszervi vagy mentélis
képességekkel biré vagy tapasztalat vagy tudas
hianyaban szenved6 személyek csak akkor hasz-
nalhatjak, ha felligyelet alatt llnak, vagy a készllék
biztonsagos hasznalatarél kioktatast kaptak, és a
készllék hasznalatabol adodo veszélyeket megér-
tették. Gyermekek nem jatszhatnak a készilékkel. A
tisztitast és a felhasznaldi karbantartast gyermekek
feligyelet nélkul nem végezhetik.

» Bizza a javitasi és/vagy a karbantartasi munkak el-
végzését képesitett elektromos szakemberekre.

« Csak a szallitasi terjedelem részét képezd vagove-
zetékeket hasznalja.
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+ Uzemelés kdzben a késziilék lehetéség szerint ne
alljon kdzvetlenil a fal mellett, ne legyen letakarva,
és ne legyen beszoritva mas készllékek k6zé, hogy
mindig elegendd levegé jusson at a szell6zérése-
ken. Gy6z6djon meg arrol, hogy a késziilék helye-
sen csatlakozik a haldzati fesziltséghez. Kerilje a
halézati vezeték huzoterhelését. Huzza ki a készu-
lék dugaszat az aljzatbol, miel6tt mas helyen allita-
na fel a készlléket.

» Mindig kapcsolja ki a késziiléket a BE/KI kapcsolo6-
val, ha nem hasznalja azt. Tegye szigetelt alatétre
az elektrédatartot, és csak 15 percnyi lehilés utan
huzza ki az elektrédakat a tartojukbol.

* Forré fémet és szikrakat fujhat el a vagoéiv. Ezek a
szallo szikrak, a forrd fém, valamint a forré mun-
kadarabok és a késziilék forré részei tiizet vagy égé-
si sériléseket okozhatnak. Ellendrizze a munkakor-
nyezetet, és gondoskodjon alkalmas munkahelyrél a
készilék hasznalata el6tt.

» Tavolitson el minden éghet6é anyagot a plazmavago
10 m sugaru kérnyezetébdl. Ha ez nem lehetséges,
akkor takarja le gondosan az érintett targyakat arra
alkalmas takardval.

* Ne vagjon olyan helyeken, ahol a szétrepiild szikrak
éghet6 anyagokat talalhatnak el.

* Védje sajat magat és masokat is a szétrepllé szik-
raktol és a forrd fémtol.

+ Legyen dvatos, mert a szikrak és a forré anyagok
vagaskor a réseken és nyilasokon keresztil kény-
nyen eljuthatnak a szomszédos terlletekre.

+ Legyen tudataban annak, hogy a mennyezeten, a
talajon vagy egy adott teriileten végzett vagas tiizet
okozhat a szemben fekvd, nem lathaté oldalon.

* A lehet6 legrovidebb Uton kdsse 6ssze az aramka-
belt egy, a munkahely kézelében 1évé dugaszolo-
aljzattal annak érdekében, hogy az aramkabel ne
haladjon at a teljes helyiségen, és ne legyen olyan
feluleten, amely aramitést, szikrazast és tiizet okoz-
hat.

* Ne hasznalja a plazmavagot befagyott csovek kiol-
vasztasara.

Veszély elektromos aramiités miatt
A vagoelektréda altali elektromos aramuités halalos lehet.

* Ne hasznalja a plazmavagét hoban vagy esében.

* Hordjon szaraz, szigetelt kesztyt.

+ Ne fogja meg csupasz kézzel az elektrodat.

* Na hordjon nedves vagy karosodott keszty(it.

* Védje magat aramités ellen a munkadarab elszige-
telésével.

Ne nyissa ki a készilék hazat.

Hiba esetén a halézati aram okozta aramutés ellen
tovabbi védelmet nyujthat egy aramvédd kapcsolo
(FI relé), amely 30 mA-nél nem nagyobb elvezeten-
d6é aramerd&sség mellett mikdodtethetd, és a kdzel-
ben az 6sszes halozatrdl lzemeld berendezést el-
latja. Az aramvédé kapcsolénak minden aramfajta-
hoz alkalmasnak kell lennie.

Gondoskodni kell olyan, kdnnyen elérhet6 eszkdzok
rendelkezésre allasarél, amelyekkel a vagasi aram-
forras vagy a vagasi aramkor elektromosan gyorsan
levalaszthato (pl. vészleallitéd készllék).

Veszély a plazmavagaskor képzo6do fiist miatt

A plazmavagaskor képz6dé fust belélegzése veszé-
lyeztetheti az egészséget.

Ne tartsa a fejét a flstbe.

Nyitott helyeken hasznalja a késziléket.

Csak jol szell6ztetett terekben hasznalja a készllé-
ket.

Veszély a plazmavagaskor keletkezé szallo szik-
rak miatt

A vagaskor keletkezd szikrak robbanast vagy tuzet
okozhatnak.

Tartsa tavol az éghetd anyagokat vagaskor.

Ne hasznalja a plazmavagot égheté anyagok kdze-
lében.

A vagaskor keletkezd szikrak tlizet okozhatnak.
Tartson készenlétben egy tlzolté késziléket, és le-
gyen a helyszinen egy megfigyeld, aki azonnal el
tudja kezdeni vele az oltast.

Ne vagjon a plazmavagéval hordékon vagy mas,
zart tartalyokon.

Veszély ivfénysugarak miatt

Az ivfénysugarak karosithatjak a szemet, és b&rsé-
riléseket okozhatnak.

Hordjon kalapot és biztonsagi szemuveget.

Hordjon hallasvédé késziléket és felll zart galléru
inget.

Hasznaljon hegesztésisakot, és lgyelijen a sziré
megfelel6 bedllitasara.

Hordjon teljes testet védo oltézéket.

Veszély elektromagneses mezék miatt

A vagasi aram elektromagneses mezéket hoz létre.
Ne hasznalja egyutt orvosi implantatumokkal.
Soha ne tekerje a teste koré a vagovezetékeket.
Fogja 6ssze a vagovezetékeket.
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Hegesztépajzzsal kapcsolatos bitzonsagi tudniva-

16k

* A hegesztési munkak megkezdése el6tt gy6z6djon
meg egy erds fényforras (pl. 6ngyujtd) segitségével
a hegeszt6pajzs megfeleld mikodésérol.

+ A vagaskor szétfroccsené anyagok karosithatjak a
véddiveget. Azonnal cserélje ki a karosodott vagy
Osszekarcolddott védduvegeket.

» Haladéktalanul cserélje ki a karosodott vagy er6sen
elszennyez6dott, ill. 6sszefrocskolt alkatrészeket.

* A késziiléket csak a 16. életéviiket betdltdtt szemé-
lyek Uzemeltethetik.

+ Ismerkedjen meg a plazmavagassal kapcsolatos
biztonsagi eléirasokkal. Vegye figyelembe ehhez a
plazmavagoja biztonsagi tudnivaldit is.

* Hegesztéskor és plazmavagaskor mindig tegye fel
a hegesztépajzsot. Ha nem hasznalja, akkor annak
sulyos retinasérilések lehetnek a kdvetkezményei.

* Hegesztéskor és plazmavagaskor mindig hordjon
védooltdzetet.

+ Sohase haszndlja véddéuveg nélkil a hegesztépaj-
zsot, mert megsérilhet az optikai egység. Fennall a
szem karosodasanak veszélye!

+ A6 atlathatdsag és a faradsagmentes munka érde-
kében idében cserélje ki a védblveget.

Fokozott elektromos veszélynek kitett kornyezet
okozott elektromos veszélynek kitett kérnyezetek le-
hetnek példaul:

+ Olyan munkahelyek, ahol annyira korlatozott a moz-
gastér, hogy a kezel6nek kényszeres testtartasban
kell dolgoznia (pl. térdelve, llve, fekve), és elektro-
mosan vezetdképes alkatrészekhez ér;

+ Olyan munkahelyek, amelyeket részben vagy
egészben elektromosan vezet6képes targyak hata-
rolnak, és ahol egy elkerllhetd vagy véletlen érintés
a kezel® részérdl sulyos veszélyt jelent;

* Olyan vizes, nedves vagy forr6 munkahelyek, ahol
a leveg6 paratartalma vagy az izzadsag az embe-
ri bér ellenallasat és a szigetelési tulajdonsagokat
vagy a védéfelszerelés ellenallasat jelentésen csok-
kenti.

+ Akar egy fém létra vagy allvany is fokozott elektro-
mos veszélynek kitett kdrnyezetet jelenthet.

* A plazmavago elektromosan veszélyes korulmé-
nyek kozotti alkalmazasakor a plazmavagé kimend
fesziltsége Uresjaratban nem lehet nagyobb, mint
48V (effektiv érték). Ezt a plazmavagot a kimend fe-
sziiltsége miatt ilyen esetekben nem szabad hasz-
nalni.

Plazmavagas sziik terekben

« Szlik terekben végzendé hegesztéskor vagy plaz-
mavagaskor a mérgezd gazok veszélyt jelenthetnek
(fulladasveszély). Szlik terekben csak akkor sza-
bad hasznalni a késziléket, ha eligazitasban részt
vett személyek vannak a kdzvetlen kdzelben, akik
szlikség esetén be tudnak avatkozni. A plazmava-
g6 hasznalata elétt ilyen kérilmények kézott szak-
értének fel kell mérnie a helyzetet, hogy meghata-
rozhassa, milyen lépések sziikségesek a biztonsa-
gos munkavégzéshez, és milyen dvintézkedéseket
kell megtenni a tényleges plazmavagas folyamata
soran.

Az Uresjarati fesziiltségek 6sszeadodasa

* Ha egyidejlleg tobb plazmaaramforras van tzem-
ben, akkor 0sszegzédhetnek az uresjarati feszilt-
ségeik, és ez fokozott elektromos veszélyt okozhat.
A plazmaaramforrasokat a kilonallé vezérléseikkel
és csatlakozoikkal jol lathatd médon meg kell jeldl-
ni, hogy felismerheté legyen, melyikiik melyik aram-
koérhoz tartozik.

Vallhevederek alkalmazasa

Nem szabad hasznalni a plazmavagét, ha pl. vallheve-

der segitségével magan hordja azt. Ezaltal a kdvetke-

z8k akadalyozhatok meg:

* Annak a kockazata, hogy elveszti az egyensulyat,
ha meghtzédik valamelyik csatlakoztatott vezeték
vagy témlé.

* Elektromos aramités fokozott veszélye, hiszen a
kezeld kapcsolatba keril a félddel abban az eset-
ben, ha I-es osztalyu plazmavagoét hasznal, amely-
nek a hazat a védévezetdje foldeli.

Védooltozék

* Munka kozben a kezeld teljes testét védeni kell
megfelel 6ltdzékkel, tovabba védeni kell az arcat
sugarzas és égési sérilések ellen. Vegye figyelem-
be a kovetkez6 lépéseket:
« A vagasi munkak megkezdése el6tt hizza fel a

védooltozéket.

* Huzzon kesztyiit.
« Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen légaramlas.
« Vegyen fel védészemiiveget.

* Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbol (b6rbél)
késziilt hosszl kesztylt. Onnek kifogastalan alla-
potban kell lennie.

144 | HU www.scheppach.com



* Hordjon alkalmas kétényt, hogy védje az 6ltézékét a
szétrepll6 szikrak és megégé s ellen. Ha a munka
jellege, pl. fej feletti vagas megkoveteli, akkor hord-
jon védooltozéket és szilkség esetén fejvédot is.

Védelem sugarrak és megégés ellen

* A munkahelyen egy ,Vigyazat! Ne nézzen a lang-
ba!” feliratd tabla kifliggesztésével utalni kell a
szem veszélyeztetésére. Lehetéség szerint ugy kell
elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legyenek a
kézelben tartézkodd személyek. Az illetékteleneket
tavol kell tartani a vagasi munkaktol.

* Helyhez kététt munkahelyek kozvetlen kdzelében
ne legyenek vildagosak vagy fényvisszaveréek a fa-
lak. Az ablakokat legalabb fejmagassagig véde-
ni kell a sugar atjutasaval vagy visszaverédésével
szemben, pl. arra alkalmas festéssel.

EMC késziilékosztalyozas

FIGYELEM! Ez az A-osztalyl készl-
Iék nem hasznalhat6 lakédvezetekben,
ahol az aramellatas kisfeszultségi kdz-
GUzemi hal6ézaton keresztil térténik.
Mind a vezetékes, mind a kisugarzott radiéfrekvencias
zavarok megnehezithetik az elektromagneses 6ssze-
férhet&ség biztositasat ezeken a teriileteken.

FIGYELEM! Ez a késziilék nem felel
:D a>_ meg az IEC 61000-3-12 szabvany el6-
frasainak. Olyan kisfesziltségli ma-
ganhalézatokra torténd csatlakoztatas-
ra tervezeték, amelyek k6zép- és nagyfesziltségl
nyilvanos villamos halézatokhoz vannak csatlakoztat-
va. Nyilvanos kisfeszlltségl halézatrdl torténd lze-
meltetés esetén a készllék UzemeltetSje érdeklddje

meg a kdzlizemi szolgaltatéonal, hogy a készilék alkal-
mas-e az Uzemeltetésre.

Ha a készlléket lakéterlleten szeretné hasznalni, ahol
az aramellatas kisfeszlltségi kézlizemi halézaton ke-
resztil térténik, olyan elektromagneses sziir6 haszna-
lata lehet szlikséges, amely cs6kkenti az elektromag-
neses zavarokat, hogy a radios és televiziés adasok
vétele zavartalan legyen.

Felhasznaléként Onnek biztositania kell, hogy a csat-
lakozasi pont, amelyen a készuléket mikddtetni kivan-
ja, megfelel a megadott kévetelményeknek. Sziikség
esetén egyeztessen a helyi aramszolgaltatéval. A ké-
szilék uzemeltetdje felelés a hegesztésre és/vagy va-
gasra visszavezetheté meghibasodasokért.

A készlilék ipari teriileteken vagy mas olyan terlilete-
ken hasznalhaté, ahol az aramellatas nem kisfeszilt-
ségl kdztzemi halézaton keresztul torténik.

Elektromagneses mezdk és zavarok

A vezetéken atfolyé elektromos aram lokalis elektro-

mos és magneses tereket (EMF) hoz létre.

ivhegeszt6 berendezések (izemeltetésekor elektro-

magneses zavar léphet fel.

Az ilyen készlilék lzemeltetése karosan befolyasolhat-

ja az elektromos orvosi, informaciotechnikai és egyéb

készilékek mikodését. A szivritmus-szabalyozot vagy
hallokészuléket visel6 embereknek tanacsot kell kérni-

Uk orvosuktél, mielétt a gép kézelében dolgoznanak.

Példaul jarokel6k hozzaférési korlatozasa vagy he-

geszték egyéni kockazatértékelése. Minden hegesz-

tének minimalizalnia kell a plazmavagé berendezések
elektromagneses terének valo kitettséget a kdvetkezd
eljaras szerint:

Ugyeljen arra, hogy felséteste és feje a lehetd legtavo-

labb legyen a vagasi munkatdl;

» Csatlakoztassa az elektrodatartot és a testkabelt,
ha lehetséges, ragasztdszalaggal rogzitse azokat;

» Ugyeljen arra, hogy a vagopisztoly és a testcsipesz
kabelei ne tekeredjenek teste koré;

« Soha ne alljon a testkabel és a vagdpisztoly kabe-
le kdzé. A kabeleket mindig az egyik oldalon kell el-
helyezni;

+ Kosse 0ssze a testfogét a munkadarabbal a lehetd
legkdzelebb a vagasi zénahoz;

* Ne dolgozzon kézvetlenll a vagé aramforras mel-
lett;

A szivritmus-szabalyozot vagy hallokészuléket viseld

embereknek tanacsot kell kérnitk orvosuktél, miel6tt

a gép kozelében dolgoznanak. Az ilyen készilék tze-

meltetése karosan befolyasolhatja az elektromos or-

vosi, informaciétechnikai és egyéb késziilékek miiko-
dését.

Abban az esetben is, ha a plazmavago betartja a

szabvany szerinti kibocsatasi hatarértékeket, a plaz-

mavagok elektromagneses zavarokat okozhatnak az
érzékeny berendezésekben és készillékekben. Azo-
kért a zavarokért, amelyek plazmavagaskor az ivfény
miatt keletkeznek, a felhasznalo felel, és a felhaszna-

I6nak kell megtennie a sziikséges intézkedéseket. En-

nek soran a felhasznalénak kilénésen a kdvetkez&k-

re kell figyelnie:

* haldzati, vezérld, jel- és tavkozlési vezetékek

+ szamitégéppel és mas, mikroprocesszorral vezérelt
készllékek

« televizids, radios és mas lejatszé készulékek
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+ elektronikus és elektromos biztonsagi berendezé-
sek

» szivritmus-szabalyozét vagy hallokésziléket vise-
16 emberek

* mérod és kalibralo beren dezések

* egyéb, kdzelben 1év6 berendezések zavaralldsaga

+ azanapszak, amikor a vagasi munkakat végzik.

Az esetleges interferencia sugarzas csokkentése

érdekében javasoljuk:

* helyesen allitsa be és lizemeltesse a plazmavagot,
hogy minimalisra csdkkenthesse az esetleges za-
vart okozo sugarzasokat.

» Tartsa rendszeresen karban a plazmavagot, és tart-
sa mindig j6 allapotban.

+ Tekerje le teljesen a vagovezetékeket, és lehetéség
szerint egymassal parhuzamosan vezesse &ket a
padlon

+ Lehetdség szerint tartsa tavol a vagas helyétdl vagy
arnyékolja le a zavar6 sugarzas altal veszélyeztetett
készilékeket és berendezéseket.

» Elektromagneses sziir6 hasznalata, amely csok-
kenti az elektromagneses zavarokat.

Plazmaval kapcsolatos altalanos magyarazatok

* A plazmavagék miikédési elve |ényegében véve az,
hogy egy nyomas alatti gazt, pl. levegét atpréselnek
egy kis csévon. A csdvecske kbzepében egy nega-
tiv toltést elektroda van kdzvetlendl a favdka felett.
Az 6rvénygylri arra készteti a plazmat, hogy gyor-
san forogjon. Ha 6n a negativ elektrédara aramot
ad, és a fuvoka csucsat a fémhez érinti, akkor ez-
zel egy zart elektromos aramkar jon létre. Ekkor egy
erés szikra képzédik az elektréda és a fém kozott.
Ez a szikra annyira felheviti a csévecskén ataram-
16 gazt, hogy az eléri a plazma halmazallapotot. Ez
a reakcio aramlasra készteti a 17.000 °C vagy ennél
magasabb hémérsékletl plazmat, amely 6,096 m/s
sebességgel halad, és g6zzé és olvadt részecs-
kékké alakitja at a fémet. Maga a plazma vezeti az
elektromos aramot. Az ivet létrehozé aramkdr mind-
addig fennmarad, amig aramot adnak az elektréda-
ra, és a plazma érintkezik a megmunkaland6 fém-
mel A vagofavokanak egy sor tovabbi csatornaja is
van. Ezek a csatornak folyamatosan aramoltatjak a
véddgazt a vagasi terllet koril. A gazaram nyoma-
sa szabalyozza a plazmasugar sugarat.

Jegyzet!
A gépet csak arra tervezték, hogy ,gazként” siritett le-
veg6t hasznaljon.

Telepitési kornyezet

Gy6z6djon meg arrol, hogy kell6képpen szell6zik a

munkaterilet. Ha elegendd hiités nélkil Gzemelteti a

készlléket, akkor csdkken a bekapcsolasi ideje, és tal-

hevilés kdvetkezhet be. Ekkor tovabbi védéintézkedé-
sekre lehet szlkség:

* A késziiléket szabadon kell felallitani, kérben lega-
labb 0,5 m tavolsagra mindentdl.

* A szell6zdnyilasok nem lehetnek lezarva vagy leta-
karva.

* A késziléket nem szabad lerakéhelyként hasznal-
ni, és nem szabad a készllékre szerszamot vagy
egyéb targyat helyezni.

* Akésziiléket szaraz és jol szellztetett kdrilmények
kdzott kell Gzemeltetni.

Fennmaradoé kockazatok

A gép a technika mai allasa és az elfogadott biz-

tonsagtechnikai szabalyok szerint késziilt. Ennek

ellenére munka koézben felléphetnek egyedi mara-
dék kockazatok.

* Ha nem megfelel elektromos csatlakozévezetéke-
ket hasznal, az aram veszélyeztetheti az egészsé-
gét.

+ A fa kilonleges tulajdonsagai (agak, egyenetlen
alak stb.) veszélyeket hordoznak magukban.

* Ezen tulmen6en minden meghozott ovintézkedés
ellenére vannak nem nyilvanvalé maradék kocka-
zatok. A maradék kockazatok minimalizalhaték, ha
Osszességében betartja a ,Biztonsagi utasitasok” a
,Rendeltetésszerl hasznalat” c. fejezetek, valamint
a kezelési Utmutaté tartalmat.

* Nem el8irasszerli villamos csatlakozévezetékek
hasznalatakor aramités veszélye all fenn.

« Mielétt a beallitasi és karbantartasi munkakat meg-
kezdené, kapcsolja ki a Start gombot és huzza ki a
halézati csatlakozot.

* Minimalisra csdkkentheték azonban a ,Biztonsagi
utasitasok”, a ,Rendeltetésszer(i hasznalat” és a
kezelési utmutato egyittes betartasaval.

« Kertlje a gép véletlen Gizembe helyezését: a dugds
csatlakozé a csatlakozd aljzatba valé bevezetése-
kor nem szabad megnyomni a bekapcsolé gombot.
Hasznalja az izemeltetési utasitasban ajanlott szer-
szamot. lly médon biztosithatja, hogy gépe mindig
optimalis teljesitménnyel mikdodjon.

* Akezét tartsa tavol a munkatertilettdl, ha a gép tze-
mel.

* Szem sérllése vakitas miatt,

« Akészilék vagy a munkadarab forré részeinek meg-
érintése (égési sérilések),
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*Bekapcsolasi id6 = az lizemidének az a szazaléka,
ameddig a gép a szokasos hémérsékleti kérilmények
k6z6tt megszakitas nélkil hasznalhato. Egy 10 perces
id6tavra vonatkoztatva példaul a 20%-os kitoltési té-
nyezd azt jelenti, hogy 2 percig lehet dolgozni, utana
pedig 8 perc szlinetnek kell kdvetkeznie. Ha tullépi a
kitoltési tényezére megadott értéket, akkor ez aktivalja
a tulmelegedés elleni védelmet, ami leallitja a gépet,
amig az a normal munkahémérsékletre nem hdl le. A
kitoltési tényez6 folyamatos tullépése karosithatja a
késziléket.

+ Szakszer(tlen biztositds esetén balesetés tlizve-
szély a szétrepuld szikrak vagy salakdarabok miatt,

» FUst és gazok egészséget karositoé kibocsatasa le-
vegdbhiany vagy zart terekben a nem elegendé el-
szivas esetén.

A FIGYELMEZTETES! Ez az elektromos kéziszer-
szam mikddés kbézben elektromagneses mez6t ké-
pez. Ez a mezd bizonyos korilmények kozott befo-
lyasolhatja az aktiv és passziv orvosi implantatumok
mikodését. A sulyos és haldlos sérilések veszélyé-
nek csokkentése érdekében javasoljuk, hogy az orvo-
si implantatumokkal é16 személyek az elektromos ké-
ziszerszam kezelése el6tt kérjék ki orvosuk és az imp-
lantatum gyartéjanak véleményét.

7. Kicsomagolas

Nyissa ki a csomagolast és 6vatosan vegye ki a ké-
szlléket. Tavolitsa el a csomagoléanyagot, valamint
a csomagolasi / szallitasi biztositasokat (ha vannak
ilyenek). Ellenérizze, hogy teljes-e a szallitmany. El-
lenérizze a késziilék és a kiegészitd alkatrészek szal-
— litas soran keletkezett sérlléseit. Reklamacio esetén
Teljesitmény 15 - 40A azonnal értesitse a beszallitét. Utélagos reklamacio-
35% 40 A (25 °C) kat nem fogadunk el. Lehetésége szerint a garancia
20% 40 A (e“sc)ez‘ér; érvényességeének leteltéig érizze meg a csomagolast.

A hasznalatba vétel el6tt ismerje meg a gépet a ke-

6. Technikai adatok

Halézati csatlakozas 230V~ /50Hz

Bekapcsolasi idétartam*

esetén o o
zelési Gtmutatobdl.
Munkanyomas 4 -45bar
Szigetelési osztaly H Tartozékként, valamint kopo és pétalkatrészként csak
Az aramforras energiahaté- . eredeti alkatrészeket hasznaljon. Pétalkatrészeket
konysaga 82,5% szakkereskedsjénél vasarolhat. Rendelésnél adja meg
Teljesitményfelvétel 20W a cikkszamot, valamint a gép tipusat és gyartasi évét.

Urresjaraton

Vagasteljesitmény

0,1 mm-12 mm
(anyagtol figg6en)

Material

Vorosrét: 1 -4 mm
rozsdamentes acél:
1-8mm

Aluminium: 1 - 8 mm
Vas: 1-10 mm
Acél: 1-12 mm

Méretek H x Sz x M

375 x 169 x 250 mm

A FIGYELEM

A késziilék és a csomagoléanyag nem gyerekjaték!
A gyerekek ne jatsszanak a miianyag zacskokkal,
foliakkal és apro alkatrészekkel! Fennall a lenyelés

és fulladas veszélye!

8. Felépités / Belizemeltetés el6tt

Felallitasi kornyezet

Suly 6 kg Gy6z6djon meg arrdl, hogy megfelel6 a munkaterilet
szell6zése. Ha megfeleld hités nélkil kezeli a készi-
léket, csokken a bekapcsolasi idétartam, és tulmele-
gedésekre kerllhet sor. Ehhez kapcsolédéan kiegé-
szit6 biztonsagi 6vintézkedésekre lehet sziikség:

Zaj « Szabadon allitsa fel a késziiléket, és korulotte min-
A FIGYELMEZTETES: A zaj sulyos kdvetkezmé- den iranyban legyen legalabb 0,5 m szabad hely.
nyekkel jarhat az egészség tekintetében. Ha a gép zaja * A szell6zé nyilasokat ne zarja be vagy takarja le.
meghaladja a 85 dB (A) értéket, akkor kérjlik, viseljen » A késziiléket nem szabad alatétként hasznaini, illet-
megfeleld hallasvédét. ve nem szabad szerszamokat vagy egyéb targyakat

tarolni a késziléken.
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* Az lizemeltetésre szaraz és jol szell6z6 munkakor-
nyezetben kerljon sor.

A vagoeégo csatlakoztatasa

* Dugja be a plazmaégé dugaszat (10a) a plazmaégd
csatlakozoaljzataba (10) , és hizza kézzel szorosra
a hollandi anyat (lasd az 1,3 + 4 abrakat).

¢ Dugja be a plazmaégé aramdugaszat (11a) a plaz-
maég6 aramaljzataba (11) , és huzza kézzel szoros-
ra a hollandi anyat (lasd az 1,3 + 4 abrakat).

A testkabel csatlakoszlatasa

* Kosse Ossze a testkapocs dugaszat (9a) a testka-
pocs csatlakozdaljzataval (9) . Ugyeljen arra, hogy
csatlakozotiskét el6szér be kell dugni, és utana
kell elforditani. A csatlakozétiiskének a testkabel
dugaszanak (9a) bedugasakor felfelé kell mutatnia.
Bedugas utan a csatlakozétiskét utkézésig el kell
forditani az 6ramutatd jarasaval egyezéen ahhoz,
hogy reteszelédjon (lasd az 1,3 + 5 abrakat). Ehhez
semmilyen erdkifejtésre sincs szikség!

Csatlakoztassa a siiritett leveg6 tomlo6t

e Csatlakoztassa a sUritett levegé tomlgjét (19) a
plazmavago hatoldalan 1évé siritett levegés csat-
lakozéhoz (19a). Dugja be ehhez a siritett levegd
témlbjének a gyors csatlakozé nélkili végét a plaz-
mavago slritett leveg8s csatlakozoéjaba (19a) (lasd
az 9. abrat).

¢ A nyomast a kondenzatum-levalasztén 1évé forgatd-
gombbal (21) tudja bedllitani (lasd az 9 - 12 abrakat).
Valasszon 4 - 4,5 bar k6z6tti nyomast.

* A sUritett leveg6 toml6jének (16) levételéhez meg
kell nyomnia a siritett levegé csatlakozéjanak (19a)
reteszelését, és egyidejlleg ki kell huznia a sdritett
leveg6 tomlgjét (19).

Csak sziirt és szabalyozott siritett levegét hasznaljon.

A FIGYELEM!
Az lizembe helyezés elétt feltétleniil szerelje 6ssze
teljesen a késziiléket!

A FIGYELEM!

A keramia sapkat (15) csak azutan szabad az égére
(13) csavarni, hogy az elektrédat (18), a diffazort
(17) és a favokat (16) felszerelte ra.

Ha hianyoznak ezek az alkatrészek, a késziilék
hibas mikodéseire, killonosképpen a kezelésze-
mélyzet veszélyeztetésére keriilhet sor.

9. Uzembe helyezés

1. Allitsa fel szaraz és jol szelldztetett helyen a plaz-
mavagot 1.

2. Helyezze a gépet a munkadarab kézelébe.

3. Nyomja meg a BE/KI kapcsolot (24) .

4. Csiptesse ra a testkapcsot (5) a vagando anyagra,
és gy6z6djon meg a jo elektromos érintkezésrél.

5. Allitsa be az aramszabalyozon (12) a vagasi ara-
mot. Ha megszakad az ivfény, akkor adott eset-
ben nagyobbra kell allitani a vagasi aramot.

Ha gyakran leég az elektréda, akkor

6. Helyezze a plazmavago pisztolyt (13) a munkada-
rabra ugy, hogy a fuvéka (16) szabad legyen, és
igy a fémolvadék ne tudjon visszacsapni. Nyomja
meg a plazmavago pisztoly gombjat (14). Az atvitt
vagasi iv meggyullad a lemez szélén.

7. Kezdjen el lassan vagni, majd novelje a sebessé-
get, hogy elérje a kivant vagasi minéséget.

8. A sebességet ugy kell szabalyozni, hogy a vaga-
si teljesitmény megfeleld legyen. A plazmasugar
egyenes ivet (nemesacél, aluminium) vagy 5°-os
gorbét (lagyaceél) képez.

Kézi vagasi mdédban toérténé vagaskor allandd sebes-

séggel huzza el a munkadarab felett az enyhén felfek-

v6 ég6t. Optimalis vagat eléréséhez fontos, hogy az
anyag vastagsaganak megfelel6en tartsa a helyes va-

gasi sebességet. Tul kicsi vagasi sebesség esetén a

vagasi él a tul nagy hdébevitel miatt életlen lesz. Akkor

éri el az optimalis vagasi sebességet, ha a vagosugar
vagas kozben kissé hatrahajlik. A plazmaég6é gomb-
janak (14) felengedésekor kialszik a plazmasugar, és
lekapcsol az aramforras. A gaz még kb. 5 masodper-
cig még tovabb aramlik, hogy hiitse az égét. Ugyan-
ez a folyamat megy végbe akkor is, amikor a plazma-
ég6 lenyomott gombja (14) mellett kiveszi a fuvokat az
anyagbol. A plazmavagét a gaz utanaramlasi ideje
alatt nem szabad kikapcsolni, hogy elkerilhetd legyen

a plazmaégé (13) tulhevilése.

FIGYELEM!

A vagasi munka befejezése utan még kb. 2-3 per-

cig hagyja bekapcsolva a késziiléket! A ventilator

lehiiti az elektronikat.

Plazmavagasi médok

Hazé vagas

* Tartsa a fuvokat (16) alacsonyan a munkadarab fe-
lett, és nyomja meg a plazmavagé pisztoly gombjat
(14).
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* Ekkor mozgassa az égé hiivelyét (16), amig az érint-
kezésbe nem kerlil a munkadarabbal, és ki nem ala-
kul a vagoiv.

¢ Miutan létrejott a vagoiv, mozgassa a plazmavago
pisztolyt (8) a kivant iranyba. Ugyeljen arra, hogy az
ég6 hiivelye (16) mindig kissé ferdén alljon, és hogy
érintkezésben maradjon a munkadarabbal. Ennek a
munkamddszernek a neve huzé vagas. Kerilje a tul
gyors mozgasokat. Ennek jele a munkadarab felsé
részétdl kiindulo szikrazas jelensége.

* A plazmavagoé pisztolyt (13) pontosan olyan gyor-
san mozgassa, hogy a szikrak a munkadarab alsé
részére koncentralédjanak. A folytatas el6tt bizo-
nyosodjon meg arrél, hogy az anyag szétvalasztasa
maradéktalanul megtértént.

» Sziikség szerint allitsa be a huzas sebességét.

Fix tavolsagu vagas

Bizonyos esetekben el6nyds a vagast a fuvokaval (16)
végezni, amelyet korilbelll 1,5 mm és 3 mm kozotti ta-
volsagban kell a munkadarab felett tartani. Ennek so-
ran csokken az anyagmennyiség, amely visszafljasra
kerul a csucsba. Ez vastagabb anyagok keresztiilvaga-
sat is lehetdvé teszi.

Fix tavolsagu vagast akkor kell alkalmazni, ha keresz-
tulvagast vagy mély bevagast kell végezni. Ezenkivil
alkalmazhatja a ,fix tavolsagu” technikat lemezek va-
gasahoz is, hogy minimalizélja az anyag visszafrocs-
csenésének kockazatat, amely karosithatja a csucsot.

Atfaras

e Az atfurashoz helyezze a csucsot kb. 3,2 mm-rel a
munkadarab folé.

e Tartsa a plazmavagé pisztolyt (13) kissé ferdén,
hogy a szikrakat elvezesse a fuvokatdl (16) és sajat
maga feldl.

e Mikoédtesse a plazmavagd pisztoly gombjat (14),
és eressze le a plazmavagoé pisztoly csucsat, hogy
létrej6jjon a f6 vagoiv, és megkezdddjon a szikra-
képzbédés.

¢ Ellenérizze a faras eredményét egy mar nem hasz-
nalhaté prébadarabon, és ha megfelel6en mikadik,
kezdje el a furast a munkadarabon a korabban meg-
hatarozott vagasi palyan.

* Ellenérizze a plazmavago pisztolyt (13), hogy nem
lathatok-e rajta elhasznalodas jelei, repedések vagy
csupasz kabeldarabok. A késziilék hasznalata el&tt
sziintesse meg ezeket a hibakat. Az er6sen kopott
fuvéka (16) sebességcsokkenést, fesziiltségesést
és nem megfelel vagasi minéséget okozhat.

A favoka (16) erés elhasznaldédasanak egyik eléjele
a fuvokanyilas meghosszabodasa vagy tul nagy mé-
rete. Az elektroda (18) legkuls6 része nem lehet 3,2
mm-nél mélyebben. Cserélje ki, ha nagyobb mérték-
ben kopott, mint a megadott méret.

* Ha a véddsapkat nem lehet kdnnyen régziteni, elle-
nérizze a menetet.

9. Elektromos csatlakoztatas

A telepitett elektromos motor Gizemkészen csatlako-
zik. A csatlakozas megfelel a vonatkoz6 VDE és DIN
rendelkezéseknek.

A vasarlo altal hasznalt halézati csatlakozo, valamint
az altala hasznalt hosszabbité vezeték is feleljen meg
ezeknek az eldirasoknak.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek
Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelése gyak-
ran megsérul.

Ennek oka lehet:

* Nyomasi helyek, ha a csatlakozévezetéket ablak-
vagy ajtéréseken keresztil vezeti.

« Torési helyek a csatlakozdévezetékek szakszeritlen
régzitése vagy vezetése miatt.

« Vagasi helyek a csatlakozévezetéken valo athajtas
miatt.

+ Szigetelés sérilése a fali csatlakozdaljzatbdl valo
kiszakitas miatt.

* Repedések a szigetelés 6regedése miatt.

Ne hasznaljon ilyen sérllt elektromos csatlakozéveze-

tékeket, mivel hasznalatuk a szigetelés sériilése miatt

életveszélyes.

Rendszeresen ellenérizze, hogy nem sérlltek-e az

elektromos csatlakozévezetékek. Ugyeljen arra, hogy

ellendrzéskor a vezeték ne csatlakozzon a halézatra.

Az elektromos csatlakozovezetékek feleljenek meg
a vonatkoz6é VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak
azonos jel6lési csatlakozé vezetékeket hasznaljon.

A csatlakozévezeték tipusanak megnevezését a veze-
téken fel kell tiintetni.

10. Tisztitas

« Kapcsolja ki a f6 aramellatast és a készllék fékap-
csoldjat, mielétt karbantartasi vagy javitasi munkakat
végezne a plazmavagon.

www.scheppach.com HU | 149



+ Tisztitsa meg rendszeresen kiviilrél a plazmavagoét
és a tartozékait. Tavolitsa el a szennyez&déseket és
a port levegd, tisztitokendé vagy kefe segitségével.

* Meghibasodas esetén, vagy a késziilék alkatrészei
cserére szorulnak, forduljon a megfelelé szakember-
hez.

11. Szadllitas

Kapcsolja ki a készlléket szallitas el6tt. Ezek a plazma
kézegek egy fogantyu segitségével (1).

12. Tarolas

A késziiléket és tartozékait sétét, szaraz és fagymen-
tes helyen, gyermekektél elzarva tarolja. Az optimalis
tarolasi hémérséklet 5 és 30°C kozott van.

Takarja le az elektromos szerszamot, ezzel védve
portél és nedvességtodl. A kezelési utmutatot az elekt-
romos szerszammal egyutt 6rizze meg.

13. Karbantartas

A FIGYELEM!
Minden karbantartasi munkalat el6tt hizza ki a halozati
csatlakozédugét.

* A 7. abran lathaté kopé alkatrészek az elektroda
(18), a diffuzor (17) és a fuvoka (16). Ezek a keramia
sapka (15) lecsavarasat kdveten kicserélhetdk.

» Akkor kell kicserélni az elektrédat (18) , ha a kdze-
pén egy kb. 1,5 mm mély krater van.

» Akkor kell kicserélni az fuvoka (16) , ha megsérilt
a kozépso furata, vagy ha egy Uj fuvoka furatahoz
lépest kitagult. Ha tul késén cseréli ki az elektrédat
(18) vagy az fuvdka (16) , akkor ez az alkatrészek
tulheviilését okozhatja. Emiatt csdkken a diffuzor
(17) é lettartama.

Figyelem!

* A keramia sapkat (15) csak azutan szabad az égére
(13) csavarni, hogy az elektrodat (18), a diffuzort (17)
és a fuvokat (16) felszerelte ra.

Ha hianyoznak ezek az alkatrésze k, akkor hibasan

miikodhet a késziilék, raadasul a kezel6személyze-

tet is veszélyetzetheti

A plazmavagét rendszeresen karban kell tartani, hogy
kifogastalanul miikddjon, és betartsa a biztonsagi ko-
vetelményeket.

A szakszer(tlen és helytelen lizemeltetés a készllék
meghibasodasahoz és megrongalédasahoz vezethet.
Bizza a javitast képesitett szakemberekre.

Az elektromos berendezések

Az elektromos berendezések csatlakoztatasat és javi-
tasat csak villamossagi szakember végezheti.
Kérdései esetén az alabbi adatokat kell megadni:

* Gép tipuscimkéjének adatai

Szerviz-informaciok

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvet-
kezd részek mar hasznalat szerinti vagy természetes
kopasnak vannak alavetve ill. a kdvetkezé részekre van
mint fogydeszkdzokre sziikség.

Gyorsan kopo részek*: Elektroda, Diffuzor, Fuvoka

* nincs okvetlenil a szallitas terjedelmében!

Poétalkatrészeket és tartozékokat szervizkdzpontunktol
vasarolhat. Ehhez szkennelje be a cimlapon talalhaté
QR-kédot.

14. Megsemmisités és ujrahasznositas

%ﬁ. A készilék olyan csomagolasban talalhato,

n amely megakadalyozza a szallitas kdzbeni

sérlléseket. Ez a csomagolas nyersanyag,

@ igy ujra felhasznalhaté vagy a nyers-
ﬁ' anyag-korforgasba visszaforgathato.

A készilék és annak tartozékai kilonb6zd
anyagokbdl allnak, pl. fémbél és miianyagbdl. A hibas
alkotoelemeket juttassa el az Ujrahasznosité helyekre.
Erdekl6djon a szakkereskedésben vagy a helyi énkor-
manyzatnal!

Ne dobja a hasznalt berendezéseket a haztartasi
hulladékba!

Ez a szimboélum arra hivja fel a figyelmet, hogy
E a terméket az elektromos és elektronikus be-

rendezések hulladékairél sz6l6 iranyelv
m (2012/19/EU) és a nemzeti torvények értelmé-

ben nem szabad a haztartasi hulladékba dob-
ni. Ezt a terméket egy erre alkalmas gyUjtéhelyen kell
leadni. Ez térténhet példaul egy hasonlé termék va-
sarlasakor térténd visszaadassal vagy az elektromos
és elektronikus berendezések hulladékait tjrahaszno-
sitd hivatalos gy(jtéhelyen térténé leadassal.
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A hasznalt berendezések szakszeritlen kezelése a
hasznalt elektromos és elektronikai berendezésekben
gyakran megtalalhaté potencialisan veszélyes anya-
gok miatt negativ hatassal lehet a kérnyezetre és az

A haszndlt berendezések gyijtéhelyeivel kapcsolat-
ban a varosvezetésnél, a helyi kozterulet-fenntarto-
nal, az elektromos és elektronikus berendezések hi-
vatalos gy(jtéhelyén vagy a hulladékszallité vallalatnal
érdeklédhet.

emberek egészségére. Ezen termék szakszer( artal-

matlanitdsaval réadasul a természeti eréforrasok ha-
tékony hasznalatahoz is hozzajarul.

15. Hibaelharitas

A kdvetkez6 tablazat bemutatja a hibak tiineteit, és ismerteti azok elharitasanak modjat arra az esetre, ha az On
altal vasarolt gép nem mikdédne megfeleléen. Ha a problémat ezzel nem sikerul lokalizalni és orvosolni, forduljon

az illetékes szervizhez.

Uzemzavar

Nem vilagit az ellenérzélam-
pa?

Lehetséges ok

Nincs aramcsatlakozas.

Elharitas

Ellenérizze, hogy csatlakoztatva van-e a készi-
Iék a dugaszoldaljzathoz.

A BE/KI kapcsol¢ Kl allasban
van.

Allitsa ON/BE allasba a kapcsol6t.

Nem forog a ventilator?

Megszakadt az aramvezeték.

Meghibasodott a ventilator aram-
vezetéke.

Meghibasodott a ventilator.

Ellendrizze, hogy csatlakoztatva van-e a készu-
Iék a dugaszoloéaljzathoz.

Eg a figyelmeztetd lampa?

Bekapcsolt a tulmelegedés elleni
védelem.

Hagyja lehilni a készuléket.

Tul magas a bemen6 fesziiltség.

Bemend fesziiltség a tipustabla szerint.

Nincs kimen6 aram?

Meghibasodott a gép.

Javittassa meg a gépet.

Bekapcsolt a tilfesziltség elleni
védelem.

Hagyja lehini a készuléket.

Csokken a kimené aram?

Tul alacsony a bemené fesziilt-
ség.

Tul kicsi a csatlakozokabel
kereszmetszete.

Ugyeljen a tipustabla szerinti bemend fesziilt-
ségre.

Nem szabalyozhat6 a léga-
ram?

Megsériilt vagy meghibasodott a
slritett levegd vezetéke.

Meghibasodik a szelep/ nyomas-
mérd.

Satlakoztassa U jra a vezetéket.

Nem jon létre a nagyfrekven-
cias iv?

Meghibasodott az ég6 kapcso-
16ja.

Levalt a forrasztas az égé kap-
csoldjan vagy a dugaszon.

Meghibasodik a szelep/ nyomas-
méré.

Cserélje ki az elektrodat.
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Rossz a gyujtas?

Karosodtak vagy elkoptak az égé
kopdalkatrészei.

Cserélje ki
a kopoalkatrészeket.

Ellenérizze a nagyfrekvencias
szikrautat.

Allitsa be a szikrautat.

Nem lzemkész a plazma-
vago?

Ki van kapcsolva az aramkap-
csolo.

Allitsa ,ON“ allasba az aramkapcsol6t.

Akadalyozva van a leveg8atvitel.

Ennek tovabbi jele a zéldbe hajlo szini lang.
Ellendrizze a levegéellatast.

Nincs 6sszekdtve a munkadarab
a foéldeld kapoccsal.

Ellenérizze az dsszekottetéseket.

Felfelé replilnek a szikrak,
és nem lefelé, az anyagon
keresztul?

Az ég6 képenye nem furja at az
anyagot

Novelje az aramerdsséget.

Tul tavol van az égé kdpenye az
anyagtol.

CsoOkkentse az ég6 kdpenye és az anyag ko-
z6tti tavolsagot.

Feltehetéen nem volt helyesen
féldelve az anyag.

Ellenérizze az 0Osszekottetéseket, helyes-e a
foldelésiik.

Tul nagy az emelési sebesség.

Csokkentse a sebességet.

Kezdd vagas, de nincs telje-
sen atfarva?

Lehetséges dsszekottetési
probléma.

Ellenérizze az 6sszes 6sszekottetést.

Salakképzddés a vagasi
helyeken?

Ho6t termel a szerszam/anyag.

Hagyja lehiini az anyagot, majd folytassa a
vagast.

Tul kicsi a vagasi sebesség, vagy
tul nagy az aramerdésség.

Novelje a sebességet és/vagy csokkentse az
aramerdsséget annyira, hogy minimalisra csok-
kenjen a salakképzddés.

Elhasznalddtak a plazmaégd
egyes alkatrészei.

Ellenérizze és cserélje ki az elhasznalddott al-
katrészeket.

Vagas kdzben megsziinik
az iv?

Tul kicsi a vagasi sebesség.

Novelje addig a vagasi sebességet, mig nem
szlinik meg a probléma.

Tal magasan vagy tul tavol tartja
a plazmaég6t az anyagtol.

Siillyessze le a plazmaégét a javasolt magas-
sagra.

Elhasznalddtak a plazmaégd
egyes alkatrészei.

Ellenérizze és cserélje ki az elhasznalddott al-
katrészeket.

Nincs 6sszekotve a munkadarab
a foldeld kabellel.

Ellenérizze az 6sszekottetéseket.

Nem kielégité mértéki
athatolas?

Tul nagy a vagasi sebesség.

Csokkentse a munkasebessé get.

Tulsagosan ferdén fekszik fel az
€96 kdpenye.

Igazitsa be a délést.

Tul vastag az anyag.

Tébb munkamenetre van szikség.

Elhasznalodtak a plazmaégé
egyes alkatrészei.

Ellendrizze és cserélje ki az elhasznalddott al-
katrészeket.
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Objasnienie symboli na urzadzeniu

Zastosowanie symboli w niniejszym podreczniku ma za zadanie zwrdcenie uwagi na mozliwe ryzyka. Symbole bez-
pieczenstwa i ich objasnienia muszg by¢ doktadnie zrozumiane. Same ostrzezenia nie powodujg usuniecia ryzyka i
nie moga zastgpi¢ prawidtowych $rodkéw ochrony przed wypadkami.

Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi i
przestrzegaé wskazéwek bezpieczenstwa!

Europejska norma dla urzadzen spawalniczych do spawania recznego
tukowego z ograniczonym czasem wigczenia.

1= v “’ ___| Jednofazowy statyczny prostownik transformatorowy przetwornicy
czestotliwosci

EN 60974-1

- - - Prad staty
]j E[) Wejscie sieciowe; liczba faz oraz symbol prgdu przemiennego i warto$¢
1~50-60Hz znamionowa czestotliwosci

u, Znamionowe napiecie jatowe

U, Napigcie sieciowe

1, Prad ciecia

U, Napigcie robocze

I Maksymalny prad sieciowy, warto$¢ znamionowa

1 Wartos$¢ efektywna maksymalnego pradu sieciowego [A]

IP21S Stopien ochrony
H Klasa izolacji
A Ostroznie! Niebezpieczenstwo porazenia pradem!
.
7\ Porazenie pragdem z elektrody spawalniczej moze byé $émiertelne

Wdychanie dymu spawalniczego moze zagraza¢ zdrowiu.

i
e

Pola elektromagnetyczne mogg zaktécaé dziatanie rozrusznikéw serca.

A
e

I:
l?f

Iskry spawalnicze mogg spowodowa¢ wybuch lub pozar.

¥

Strumienie tuku mogg uszkodzi¢ oczy i spowodowac obrazenia skory.

lz~§\
P

Nie uzywac urzgdzenia na zewnatrz oraz nigdy podczas deszczu!

Dostosuj za pomocg noza plazmowego

Potgczenie - zacisk uziemienia

Potgczenie - palnik plazmowy - wtyczka sieciowa

Potaczenie - palnik plazmowy

18R

Miejsca w niniejszej instrukcji obstugi, ktére dotyczg bezpieczenstwa uzytkowni-
ka, zostaty oznaczone nastgpujgcym znakiem
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1. Wprowadzenie

Producent:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Szanowny kliencie,
Zyczymy wiele radosci i sukceséw w trakcie pracy z
nowo nabytym urzgdzeniem.

Wskazéwka:

W $wietle obowigzujgcego prawa dotyczgcego odpo-

wiedzialnosci za produkt producent tego urzadzenia

nie odpowiada za szkody, ktére powstaty w tym urza-

dzeniu lub poprzez jego dziatanie, podczas:

* nieprawidtowej obstugi,

* nieprzestrzegania instrukcji obstugi,

* napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie,
nieautoryzowanych fachowcéw,

+ montazu i wymiany na nieoryginalne czesci,

» uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem,

» awarii instalacji elektrycznej, w przypadku nieprze-
strzegania przepiséw elektrycznych i przepisow
VDE: 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Rekomendujemy Panstwu:

Przed montazem i pierwszym uruchomieniem prze-
czytajcie Panstwo caty tekst instrukcji obstugi.
Instrukcja obstugi powinna Panstwu utatwi¢ poznanie
urzadzenia oraz mozliwosci jego eksploatacji zgodnej
z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki umozli-
wiajace bezpieczng, fachowg i ekonomiczng prace z
tym urzadzeniem oraz informuje, jak unikng¢ niebez-
pieczenstw, oszczedzi¢ na kosztach napraw, ograni-
czy¢ czas przestojow i zwiekszy¢ niezawodnos$¢ oraz
okres uzytkowania urzgdzenia.

Oprécz zasad bezpieczenstwa zawartych w instrukcji
obstugi koniecznie musicie Panstwo dodatkowo prze-
strzegac przepiséw dot. eksploatacji maszyn, obowig-
zujgcych w Panstwa kraju.

Prosimy, zebyscie Panstwo przechowywali instrukcje
obstugi przy urzadzeniu i zabezpieczyli jg przed zanie-
czyszczeniami i wilgocig w plastikowej ostonie. Przed
podjeciem pracy kazda osoba obstugujgca musi jg
przeczyta¢ i doktadnie przestrzega¢. Maszyna moze
by¢ obstugiwana jedynie przez osoby, ktére zostaty
poinstruowane i przeszkolone odnos$nie jej uzytkowa-
nia | zwigzanych z tym niebezpieczenstw.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego wieku pracowni-
kéw. Obok wskazoéwek dot. bezpieczenstwa zawartych
w tej instrukcji obstugi oraz przepiséw obowigzujgcych
w Panstwa kraju, nalezy réwniez przestrzegac¢ innych
powszechnie uznanych technicznych norm dot. eks-
ploatacji urzadzen do obrébki drewna.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wypadki lub szko-
dy powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszej in-
strukcji oraz wskazéwek bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia

Uchwyt do przenoszenia

Przecinarka plazmowa

Wtyczka zasilania

Pakiet weza plazmowego

Zacisk masy

Lampka kontrolka zasilania

Swiatto robocze

Lampka kontrolna przegrzania

Gniazdo potaczeniowe zacisku masy

9a. Wtyczka zacisku masy

10. Gniazdo potgczeniowe palnika plazmowego
10a. Wtyczka palnika plazmowego

11.  Gniazdo elektryczne palnika plazmowego
11a. Wtyczka zasilania palnika plazmowego
12.  Regulator prgdu

13.  Palnik plazmowy

14.  Przycisk palnika plazmowego

15.  Naktadka ceramiczna

16. Dysza

17.  Dyfuzor

18.  Elektroda

19. Waz sprezonego powietrza

20. Szybkoztgczka weza sprezonego powietrza
21.  Pokretto regulacji cinienia

22.  Manometr

23. Zbiornik kondensatu

24.  Wiacznik/wytacznik

©OoNOO RN

3. Zakres dostawy

Przecinarka plazmowa (1x)

Waz sprezonego powietrza (1x)

Kabel masy z zaciskiem (1x)

Pakiet weza plazmowego (1x)

Opaski weza (1x)

Dysza (3x) (1x zamontowana wstepnie)
Elektrody (3x) (1x zamontowana wstepnie)
Instrukcja obstugi (1x)

Dyfuzor (1x zamontowana wstepnie)

~—Ipmmoow>
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J. Naktadka ceramiczna (1x zamontowana wstep-
nie)

4. Uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem

Rzadzenie jest przeznaczone do ciecia plazma za po-

moca sprezonego powietrza wszystkich elektrycznie

przewodzgcych metali.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania

zalicza sig réwniez przestrzeganie zasad bezpieczen-

stwa, a takze instrukcji montazu i wskazéwek dot. eks-

ploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.

Nalezy $cisle przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw

dotyczgcych zapobiegania wypadkom. Urzgdzenie nie

moze by¢ uzywane:

* w niedostatecznie wentylowanych pomieszcze-
niach,

* w $rodowisku wilgotnym lub mokrym,

» w strefach zagrozonych wybuchem,

* do rozmrazania rur,

* w poblizu 0séb z rozrusznikami serca i

* w poblizu materiatéw tatwo palnych.

Urzadzenia uzywac¢ tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego
uzytkowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$é
ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
rzeznaczone do zastosowania zawodowego, rzemiesl|-
niczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna nie
obowigzuje, gdy urzgdzenie byto stosowane w zakfa-
dach rzemieslniczych, przemystowych lub do podob-
nych dziatalnosci.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania
zalicza sie réwniez przestrzeganie wskazdéwek doty-
czacych bezpieczenstwa, a takze instrukcji montazu
i wskazowek dot. eksploatacji, zawartych w instrukcji
obstugi.

Osoby obstugujgce i konserwujagce maszyne muszg
dobrze zna¢ jej dziatanie oraz zosta¢ poinformowane
o ewentualnych zagrozeniach.

Oprécz tego nalezy przestrzega¢ wszystkich obowig-
zujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy.
Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz wymogéw medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzadzenia powodujg wyklucze-
nie odpowiedzialnos$ci producenta za powstate w ich
nastepstwie szkody.

Obstuga urzgdzenia moze by¢ wykonywana wytgcznie
przez osoby wykwalifikowane (osoby, ktére dzieki
swojemu wyksztatceniu zawodowemu, doswiadczeniu
i znajomosci odpowiednich urzadzen sg w stanie oce-
ni¢ powierzong im prace i rozpozna¢ mozliwe zagroze-
nia) lub osoby poinstruowane (osoby, ktére zostaty
poinstruowane o powierzonej im pracy i o mozliwych
uszkodzeniach).

Nalezy pamietaé, ze zgodnie z przeznaczeniem na-
sze urzgdzenia nie zostaty skonstruowane do uzytku
komercyjnego, rzemieslniczego lub przemystowego.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci w przypadku, gdy
urzadzenie jest stosowane w zaktadach komercyjnych,
rzemieslIniczych i przemystowych oraz do podobnych
dziatalnosci.

5. 0Ogolne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

A Ostrzezenie!

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ in-
strukcje obstugi. Na podstawie instrukcji uzytko-
wania zapoznac¢ si¢ z dziataniem urzadzenia, jego
prawidtowym uzywaniem oraz wskazéwkami doty-
czacymi bezpieczenstwa. Jest ona czescig urza-
dzenia i musi by¢ dostepna przez caty czas!

A Ostrzezenie!

NIEBEZPIECZENSTWO ZAGROZENIA ZYCIA | WY-
PADKOW DLA NIEMOWLAT I DZIECI!

Nigdy nie zostawiaé dzieci bez nadzoru z materiatem
opakowaniowym. Istnieje niebezpieczenstwo udusze-
nia.

» Dzieci w wieku powyzej 1 lat oraz osoby o ograni-
czonych mozliwo$ciach fizycznych, umystowych lub
sensorycznych lub nieposiadajgce odpowiednie-
go doswiadczenia i wiedzy moga korzysta¢ z tego
urzadzenia, o ile bedg nadzorowane lub zostaty
przeszkolone w zakresie bezpiecznego korzystania
z urzgdzenia i rozumiejg wynikajgce z tego zagro-
zenia. Dzieciom nie wolno sie bawi¢ urzgdzeniem.
Czyszczenie i konserwacja realizowane przez uzyt-
kownika nie moga by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru
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Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych
nalezy zleca¢ wytgcznie wykwalikowanym elektry-
kom.

Nalezy uzywa¢ wytgcznie przewodoéw do cigcia do-
starczonych z urzgdzeniem.

W trakcie eksploatacji urzgdzenie nie powinno
sta¢ bezposredni o przy $cianie, by¢ przykryte lub
ustawione miedzy innymi urzadzeniami, aby przez
caty czas wystarczajgca ilos¢ powietrza mogta by¢
wchtaniania przez szczeliny wentylacyjne. Nalezy
sie¢ upewni¢, ze urzadzenie jest poprawnie pod-
taczone do zasilania sieciowego. Nalezy unikaé
naprezenia rozciggajgcego przewodu sieciowego.
Przed ustawieniem urzgdzenia w innym miejscu naj-
pierw nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Jesli urzadzenie nie jest uzywane, zawsze nalezy
wytgczac za pomocg wigcznika/wytgcznika. Uchwyt
elektrody nalezy odtozyé na izolowane podtfoze i
wyjac¢ elektrody z uchwytu dopiero po 15 minutach
wychtadzania.

Goracy metal i iskry sg zdmuchiwane przez tuk
tngcy. Odskakujace iskry, gorgcy metal i gorgcy
obrabiany przedmiot oraz gorace wyposazenie
urzgdzenia mogg spowodowaé pozar lub oparze-
nia. Nalezy sprawdzi¢ otoczenie stanowiska pracy
i przed uzyciem urzgdzenia upewnic¢ sie, ze sg one
odpowiednie.

Usung¢ wszystkie materiaty palne w promieniu 1 m
od przecinarki plazmowej. Jesli jest to niemozliwe,
nalezy starannie przykry¢ przedmioty za pomocg
odpowiednich pokryw.

Nie wykonywa¢ cigcia w miejscach, w ktoérych iskry
mogg padaé na materiat palny.

Nalezy zabezpieczy¢ siebie oraz inne osoby przed
odskakujgcymi iskrami i gorgcym metalem.

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, poniewaz iskry i go-
rgce materialy podczas cigcia mogg z fatwoscig
przedosta¢ sie przez mate szczeliny i otwory do
przylegajgcych obszaréw.

Nalezy pamiegtac¢, ze cigcie na suficie, na podtodze
lub w obszarze cze$ci moze prowadzi¢ do powsta-
nia ognia po przeciwnej, niewidocznej stronie.
Potaczy¢ kabel elektryczny na najkrétszym odcinku
z gniazdem znajdujgcym sie w poblizu miejsca pra-
cy, aby uniknagé sytuacji, w ktorej kabel elektryczny
zostanie roztozony w catym pomieszczeniu i moze
sie znalez¢ na podfozu, co mogtoby spowodowaé
porazenie elektryczne, powstanie iskier i pozaru.
Przecinarki plazmowej nie wolno stosowac¢ do roz-
mrazania zamarznietych rur.

Zagrozenie porazeniem pradem
Porazenie pradem elektrycznym przez elektrode
do cigcia moze by¢ $miertelne.

Nie nalezy wykonywac ciecia plazmowego podczas
opadoéw deszczu lub $niegu.

Nalezy nosi¢ suche izolowane rekawice.

Nie dotykac¢ elektrody gotymi rekoma.

Nie nalezy nosi¢ mokrych lub uszkodzonych reka-
wic.

Nalezy chroni¢ sig przed porazeniem pradem elek-
trycznym przez izolacje przedmiotu obrabianego.
Nie nalezy otwiera¢ obudowy urzadzenia.
Dodatkowa ochrona przed porazeniem przez prad
sieciowy w razie btedu moze zostaé zapewniona
przez zastosowanie wytgcznika réznicowoprgdowe-
go, ktory jest uzytkowany przy pradzie uptywu nie
wiekszym niz 3 mA i zasila wszystkie urzadzenia
zasilane sieciowo w poblizu. Wytgcznik réznicowo-
prgdowy musi by¢ przystosowany do wszystkich
rodzajéw pradu.

Srodki do szybkiego odtgczenia elektrycznego rédia
pradu ciecia lub obwodu pradu ciecia np. wytacznik
awaryjny muszg by¢ tatwo dostepne.

Zagrozenie przez zadymienie podczas cigcia pla-
zmowego

Wdychanie dymu powstajgcego podczas ciecia pla-
zmowego moze zagrozi¢ zdrowiu.

Nie trzyma¢ gtowy w dymie.

Urzgdzenie nalezy eksploatowa¢ w otwartych ob-
szarach.

Urzagdzenie stosowac¢ tylko w dobrze wentylowa-
nych pomieszczeniach.

Zagrozenie przez wirujace podczas ciecia plazmo-
wego

Iskry z cigcia mogg spowodowa¢ wybuch lub pozar.
Palne materiaty nalezy trzymaé z dala od miejsca
ciecia.

Nie wykonywa¢ cigcia plazmowego obok palnych
materiatow.

Iskry z cigcia mogg powodowac pozary.

W poblizu powinien znajdowac sig obserwator, kto-
ry moze natychmiast uzy¢ przygotowanej gasnicy.
Nie nalezy cig¢ plazmowo na bebnach lub innych
zamknietych pojemnikach

Zagrozenie promieniami tuku elektrycznego

Promienie tuku $wietinego moga uszkodzi¢ wzrok
lub zrani¢ skore.
Nalezy nosi¢ czapke i okulary ochronne.
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* Nalezy nosi¢ ochrone stuchu i wysoko zapinany
kotnierz.

+ Stosowa¢ ochronny kask spawalniczy i zwracaé
uwage na prawidtowe ustawienie filtra.

* Nalezy zaktadaé catkowitg ochrone ciata.

Zagrozenie polem elektromagnetycznym

* Prad ciecia wytwarza pola elektromagnetyczne.

* Nie nalezy stosowac¢ z medycznymi implantami.

+ Nigdy nie nalezy owija¢ przewodéw do ciecia wokot
ciata.

* Przewody do cigcia nalezy potgczyc¢

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa stosowania

maski spawalniczej

* Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zawsze spraw-
dzi¢ za pomoca jasnego zrodta $wiatta np. zapal-
niczki, czy maska spawalnicza prawidtowo funk-
cjonuje.

* Odpryski z ciecia moga uszkodzi¢ szybke ochronna.
Uszkodzone lub porysowane szybki ochronne nale-
zy natychmiast wymienic.

* Bezzwlocznie nalezy wymieni¢ uszkodzone, bardzo
zabrudzone lub wyszczerbione komponenty.

+ Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytaczne przez
osoby, ktére ukonczyty 16. rok zycia.

* Nalezy zapozna¢ sie z przepisami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa cigcia plazmowego. Nalezy
uwzgledni¢ réwniez wskazoéwki dotyczace bezpie-
czenstwa przecinarki plazmowe;j.

+ Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze
nalezy zaktada¢ maske spawalniczg. W razie nie-
stosowania moga wystapi¢ ciezkie obrazenia siat-
kowki.

* Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze na-
lezy zaktada¢ odziez ochronna.

» Maski spawalniczej nigdy nie nalezy stosowa¢ bez
szybki ochronnej, poniewaz w przeciwnym razie
moze zostaé¢ uszkodzona jednostka optyczna. Ist-
nieje niebezpieczenstwo uszkodzenia wzroku

* W pore nalezy wymieni¢ szybke ochronng, aby mie¢
dobrg widocznos¢ i pracowaé bez zmeczenia.

Otoczenie o zwigkszonym zagrozeniu elektrycz-

nym

+ Otoczenia o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym
wystepujg na przyktad:

* W miejscach pracy, w ktérych przestrzen ruchu jest
ograniczona, w zwigzku z czym operator pracuje
w pozycji wymuszonej np. kleczgcej, siedzacej lub
lezacej i dotyka czesci przewodzacych elektrycznie

« w miejscach pracy, ktére sg catkowicie lub czgs$cio-
wo ograniczone pod katem przewodzenia elektrycz-
nego i w ktérych wystepuje duze zagrozenie z po-
wodu mozliwego do uniknigcia lub przypadkowego
dotknigecia przez operatora

« w mokrych, wilgotnych lub gorgcych miejscach pra-
cy, w ktoérych wilgotnos¢ powietrza lub pot znacznie
obnizajg opor ludzkiej skéry i wtasciwosci izolacyjne
wyposazenia ochronnego.

* Przewodniki metalowe lub stojak réwniez moga spo-
wodowaé, ze w otoczeniu wystgpi wieksze zagro-
zenie elektryczne.

* Podczas stosowania przecinarek plazmowych w
niebezpiecznych warunkach elektrycznych napigcie
wyjsciowe przecinarki plazmowej na biegu jatowym
nie moze by¢ wyzsze niz 48 V (warto$¢ rzeczywi-
sta).

« Ze wzgledu na napiecie wyjsciowe ta przecinarka
plazmowa nie moze by¢ uzytkowana w takich oko-
licznos$ciach.

Ciecie plazmowe w waskich przestrzeniach

* Podczas spawania i cigcia plazmowego w waskich
przestrzeniach moze dojs¢ do zagrozenia z powodu
trujgcych gazéw niebezpieczenstwo uduszenia. W
waskich przestrzeniach urzadzenie mozna obstugi-
wac tylko wtedy, gdy bezposrednio w poblizu prze-
bywajg poinstruowane osoby, ktére moga interwe-
niowac¢ w sytuacji krytyczne;j.
Przed rozpoczegciem korzystania z przecinarki pla-
zmowej ekspert musi dokona¢ oceny i okresli¢, jakie
kroki sg konieczne do zapewnienia bezpieczenstwa
pracy oraz jakie srodki ostroznosci powinny zostac
podjete podczas wiasciwego procesu cigcia.

Sumowanie napie¢ biegu jalowego

« Jesdli jednoczenie uzytkowane jest wigcej niz jedno
zrédto pradu plazmy, ich napiecia biegu jatowego
moga sie zsumowac i spowodowac wieksze zagro-
zenie elektryczne. Zrédta pradu plazmy z oddziel-
nymi uktadami sterowania i przytgczami muszg by¢
jednoznacznie oznaczone, aby umozliwi¢ okresle-
nie, ktére elementy nalezg do poszczegéinych ob-
woddw elektrycznych.

Stosowanie paséw naramiennych

Przecinarki plazmowej nie wolno uzywag, jesli urza-

dzenie jest noszone, np. na pasie naramiennym.

W ten sposoéb unika sieg:

* ryzyka utraty rbwnowagi w razie pociggniecia za
podtgczone przewody lub weze.
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+ Zwiekszonego zagrozenia porazeniem elektrycz-
nym, poniewaz operator styka si¢ z ziemig, jesli ko-
rzysta z przecinarki plazmowej klasy I, ktérej obudo-
wa jest uziemiona przewodem ochronnym.

Odziez ochronna

* Podczas pracy operator musi byé chroniony
na calym ciele odpowiednig odziezg i ostong
twarzy przed promieniowaniem i oparzeniami.
Nalezy wzig¢é pod uwage nastepujgce kroki
Przed pracami zwigzanymi z cieciem nalezy zato-
zy¢ odziez ochronng. Zatozyé rekawice ochronne.
Otworzy¢ okno, aby zapewni¢ doptyw powietrza.
Nosi¢ okulary ochronne.

* Na obu dtoniach nalezy nosi¢ rekawice z mankieta-
mi z odpowiedniego materiatu skéra. Muszg one by¢
w nienagannym stanie.

* W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypale-
niem nalezy zaktada¢ odpowiednie fartuchy. Jesli
rodzaj pracy tego wymaga, np. cigcie nad gtowa,
nalezy zatozy¢é kombinezon ochronny i, jesli jest to
konieczne, rowniez ostone gtowy.

Ochrana przeciw promieniowaniu i oparzeniom

* W miejscu pracy przez wywieszenie szyldu Prze-
stroga Nie patrze¢ w ptomien nalezy wskazaé za-
grozenie uszkodzenia wzroku. Miejsca pracy nale-
zy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki sposéb, aby
znajdujgce sie w poblizu osoby byty zabezpieczone.
Osoby nieupowaznione nie mogg zbliza¢ sie do ob-
szaru prac zwigzanych z cieciem.

+ Sciany znajdujgce sie w bezposrednim sasiedz-
twie statych miejsc pracy nie powinny by¢ jasne ani
btyszczace.

Okna nalezy zabezpieczyé co najmniej do wyso-
kosci gtowy przeciw przesytaniu lub odbijaniu pro-
mieniowania, np. przez odpowiednie pomalowanie.

Klasyfikacja urzadzen EMC

UWAGA! Niniejsze urzadzenie klasy A

nie jest przeznaczone do uzytku w ob-

szarach mieszkalnych, gdzie zasilanie

jest dostarczane przez publiczny sys-
tem niskiego napiecia. Zapewnienie kompatybilno$ci
elektromagnetycznej w tych obszarach moze by¢ trud-
ne z powodu zaréwno przewodzonych, jak i promienio-
wanych zaktécen RF.

UWAGA! To urzadzenie nie jest zgod-
:Da>_ ne z norma IEC 61000-3-12. Przezna-
czony jest do podtgczenia do sieci pry-
watnych niskiego napiecia potgczo-
nych z publicznymi sieciami elektroenergetycznymi
Sredniego i wysokiego napiecia. W przypadku eksplo-
atacji urzadzenia w publicznej sieci niskiego napiecia,
uzytkownik urzgdzenia musi skontaktowac sie z ope-

ratorem sieci energetycznej, aby dowiedzie¢ sie, czy
urzadzenie jest odpowiednie do pracy.

Jesli urzadzenie ma by¢ uzywane w obszarach miesz-
kalnych, gdzie zasilanie jest dostarczane przez pu-
bliczny system niskiego napigcia, moze by¢ koniecz-
ne zastosowanie filtra elektromagnetycznego w celu
zmniejszenia zaktécen elektromagnetycznych, tak aby
odbiér audycji radiowych i telewizyjnych nie byt zakié-
cony.

Uzytkownik musi upewnic¢ sie, ze punkt podtaczenia,
w ktérym urzadzenie ma byé eksploatowane, spetnia
powyzsze wymagania. Moze by¢ konieczna konsul-
tacja z lokalnym zaktadem energetycznym. Za uster-
ki powstate w wyniku spawania i/lub ciecia odpowiada
uzytkownik urzgdzenia.

Urzadzenie moze by¢ stosowane w obszarach prze-
mystowych lub innych obszarach, w ktérych zasilanie
nie jest zapewnione przez publiczng sie¢ niskiego na-
piecia.

Pola i zaktocenia elektromagnetyczne

Prad elektryczny ptynacy przez przewodniki wytwarza

lokalne pola elektryczne i magnetyczne (EMF).

Podczas pracy urzadzen do spawania tukowego mogg

wystgpi¢ zaktdcenia elektromagnetyczne.

Dziatanie tego urzgdzenia moze zaktdcac funkcjono-

wanie urzadzen elektromedycznych, informatycznych

i innych. Osoby noszgce rozruszniki serca lub apara-

ty stuchowe powinny zasiegng¢ porady lekarza przed

rozpoczeciem pracy w poblizu urzadzenia. Na przy-

ktad ograniczenia dostepu dla przechodniéw lub indy-

widualna ocena ryzyka dla spawaczy. Wszyscy spa-

wacze powinni zminimalizowa¢ ekspozycje na pola

elektromagnetyczne z urzadzen do ciecia plazmowe-

go zgodnie z ponizszg procedura:

Nalezy upewnic sie, ze gorna czesc¢ ciata i gtowa znaj-

duja sie jak najdalej od miejsca cigcia;

* Wigzaé uchwyt elektrody i przewdd uziemiajgcy, w
miare mozliwos$ci uszczelnic je tasma;

* Upewni¢ sie, ze kable palnika tngcego lub zacisku
uziemiajgcego nie owijajg sie wokét ciata;
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+ Nigdy nie stawa¢ pomiedzy podtozem a kablami
palnika tnacego. Kable powinny zawsze znajdowaé
sie po jednej stronie;

» Podtgczy¢ zacisk uziemiajacy do przedmiotu obra-
bianego jak najblizej strefy ciecia;

* Nie nalezy pracowac¢ bezposrednio przy zrédle pra-
du tngcego;

Osoby noszgce rozruszniki serca lub aparaty stucho-
we powinny zasiegng¢ porady lekarza przed rozpo-
czeciem pracy w poblizu urzadzenia. Dziatanie tego
urzadzenia moze zakiécaé funkcjonowanie urzadzen
elektromedycznych, informatycznych i innych.

Réwniez w przypadku, gdy przecinarka plazmowa

spetnia warto$ci graniczne emisji zgodnie z norma,

przecinarki plazmowe mogg powodowaé zakidcenia

elektromagnetyczne we wrazliwych instalacjach i urzg-

dzeniach. Za zakiécenia powstajgce podczas ciecia

plazmowego odpowiedzialny jest uzytkownik i to on

musi podjg¢ odpowiednie dziatania zapobiegawcze.

Uzytkownik musi przy tym w szczegdlnosci uwzgled-

nic:

* przewody zasilania, sterujgce, sygnatowe i teleko-
munikacyjne

* komputer i inne urzadzenia sterowane mikroproce-
SOorowo

+ urzadzenia radiowe, telewizyjne i inne urzadzenia
odtwarzajgce

» elektroniczne i elektryczne urzgdzenia zabezpie-
czajgce

* 0soby z rozrusznikami serca lub aparatami stucho-
wymi

* urzadzenia pomiarowe i kalibracyjne

» odpornos$¢ na zakiécenia innych urzadzen w poblizu

» pore dnia, w ktérej prowadzone sg prace zwigzane
z cieciem.

W celu zmniejszenia ewentualnych zaktécen zale-

ca si¢ stosowanie promieniowania:

* aby prawidtowo ustawi¢ i obstugiwaé przecinarke
plazmowag w celu zminimalizowania ewentualnych
emisji zaktécajgcych.

* Regularne konserwowanie przecinarki plazmowej i
utrzymywanie jej w dobrym stanie.

* Przewody do ciecia powinny by¢ catkowicie roz-
winiete i muszg przebiega¢ po podiodze mozliwie
réownolegle.

* Urzadzenia narazone na zaktécenia nalezy w miarg
mozliwos$ci usung¢ z obszaru cigcia lub ekranowac.

« Zastosowanie filtra elektromagnetycznego, ktéry
redukuje zaktocenia elektromagnetyczne.

Ogolne objasnienia dotyczace plazmy

« Dziatanie przecinarki plazmowej polega na przetta-
czaniu gazu, np. powietrza, pod ci$nieniem przez
matg rurke. We wnetrzu rurki, bezposrednio nad
dysza, znajduje sie elektroda natadowana ujemnie.
Pierscien wirowy nadaje plazmie szybki ruch obro-
towy. Po zasileniu elektrody ujemnej pradem i po
zetknigciu koncéwki dyszy z metalem potaczenie to
wytwarza zamkniety obieg elektryczny.
Powstaje wéwczas silna iskra zaptonowa miedzy
elektrodg a metalem. Podczas gdy wptywajacy gaz
przeptywa przez rurke, iskra zaptonowa podgrze-
wa gaz do momentu uzyskania przez niego stanu
plazmy. Ta reakcja powoduje powstanie strumie-
nia kierowanej plazmy o temperaturze 16,649 °C
lub wiecej, poruszajgcego si¢ z predkoscig 6,096
m/s, ktory przeksztatca metal w pare i w stopione
odpady. Sama plazma przewodzi prad elektryczny.
Obieg roboczy, ktéry pozwala utworzy¢ tuk, pozo-
staje aktywny tak dtugo, jak prad jest doprowadza-
ny do elektrody, a plazma pozostaje w kontakcie z
obrabianym metalem. W dyszy tngcej znajduje sie
wiele innych kanatéw. Kanaly te wytwarzajg staty
przeptyw gazu ochronnego wokot obszaru cigcia.
Cisnienie tego przeptywu gazu kontroluje promien
strumienia plazmy.

WSKAZOWKAL!
Ta maszyna zostata zaprojektowana do wykorzysty-
wania sprezonego powietrza jako ,gazu”.

Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewnic, ze obszar roboczy jest wystarcza-

jaco wentylowany. Gdy urzadzenie jest eksploatowane

bez wystarczajgcego chtodzenia, skraca sie czas wig-
czania i moze dojs¢ do przegrzania.

W tym celu mogg by¢ wymagane dodatkowe dziatania

ochronne:

* Urzadzenie musi by¢ ustawione jako wolno stojace,
z wolng przestrzenig 0,5 m dookota.

« Szczeliny wentylacyjne nie moga byé zastawiane
ani przykrywane.

+ Nie wolno uzywa¢ urzadzenia jako potki ani nie
wolno odktada¢ na urzadzenie zadnych narzedzi i
innych przedmiotow.

» Eksploatacja musi odbywa¢ sig¢ w suchym i dobrze
wentylowanym otoczeniu roboczym.
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Pozostatle zagrozenia

Niniejsze urzgdzenie zostato stworzone zgodnie z

obecnym poziomem techniki i uznanymi zasadami

bezpieczenstwa. Pomimo tego,to podczas pracy moga
pojawi¢ sie pojedyncze sytuacje wzmozonego ryzyka,
ktérych nie sposob unikngé.

* Ryzyko porazenia pradem na skutek uzycia nie-
wiasciwych przewodoéw podigczeniowych do sieci
elektryczne;j.

* Przed podjeciem prac nastawczych lub konserwa-
cyjnych zwolnié przycisk Start i wyciggng¢ wtyczke
sieciowq.

* Mimo wszystkich podjetych $rodkéw ostroznosci,
moze sie ponadto pojawi¢ niewidoczne ryzyko.

* Ryzyko, ktérego nie mozna wykluczyé, mozna zmi-
nimalizowaé, jesli przestrzega sie Instrukcji bez-
pieczenstwa oraz Zasad uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, a takze instrukcji obstugi urzgdze-
nia.

* Unika¢ przypadkowego uruchamiania maszyny:
podczas wktadania wtyczki do gniazda przycisk
uruchamiajgcy nie moze by¢ wcisniety. Stosowac
narzedzie zalecane w niniejszej instrukcji obstugi.
W ten sposéb zapewni sie optymalng wydajnosé
maszyny.

* Nie zbliza¢ ragk do obszaru roboczego, gdy maszyna
jest uruchomiona.

* obrazenia oczu na skutek oslepienia,

» dotykanie goragcych czesci urzadzenia lub obrabia-
nego przedmiotu oparzenia,

* wrazie nieprawidtowego zabezpieczenia niebezpie-
czenstwo wypadku lub pozaru na skutek odskakuja-
cych iskier lub czgsteczek szlaki,

+ szkodliwe dla zdrowia emisje dymu i gazéw, w przy-
padku braku powietrza lub niewystarczajgcego od-
sysania w zamknietych pomieszczeniach.

A Ostrzezenie! Niniejsze narzedzie elektryczne wy-
twarza podczas pracy pole elektromagnetyczne. Po-
le to moze w pewnych okoliczno$ciach wptywaé¢ ne-
gatywnie na aktywne lub pasywne implanty me-
dyczne. W celu zmniejszenia ryzyka powaznych lub
$miertelnych obrazen, osobom z implantami medycz-
nymi przed uzyciem narzedzia elektrycznego zaleca-
my konsultacje z lekarzem i producentem.

6. Dane techniczne

Wejscie 230V ~/50Hz

Moc 15-40A

35% przy 40A

Czas wigczenia*® (25°C)

20% przy 40A

(40°C)

Cisnienie robocze 4 -4,5 bar

Klasa izolacji H

I?fgktywnqsc gnergetyczna 82.5%
zrodta zasilania

Pobér mocy 20 W

w stanie spoczynku

0,1 mm-12 mm
(w zaleznosci od
materiat)

Rzeczywista wydajnos¢ cigci

miedz: 1 -4 mm
stal szlachetna: 1 -
8 mm

aluminium: 1 -8 mm
zelazo: 1-10 mm
stal: 1-12 mm

Materiat

Wymiary Lx B x H 375 x 169 x 250 mm

Masa 6 kg
Wszelkie zmiany techniczne sg zastrzezone!

Hatas i drgania
A OSTRZEZENIE: Hatas moze negatywnie oddzia-

tywa¢ na zdrowie. Jezeli hatas wytwarzany przez ma-

szyne przekracza 85 dB (A), nalezy nosi¢ odpowiednie
nauszniki ochronne.

* Cykl pracy = warto$¢ procentowa okresu eksploata-
cji, w ktérym maszyne mozna uzytkowaé bez przerwy
w typowych warunkach temperatury.

W odniesieniu do okresu 10-minutowego przyktadowy
czas wigczenia 20% oznacza, ze mozna pracowac 2
minuty, a nastepnie wymaganych jest 8 minut przerwy.
W razie przekroczenia parametrow okresu wigczenia
zatgczy sie ochrona przed przegrzaniem, ktéra zatrzy-
ma urzgdzenie do czasu, az ostygnie do zwyktej tem-
peratury roboczej. State przekraczanie parametréw
okresu wigczenia moze spowodowaé uszkodzenie
urzadzenia.
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7. Rozpakowanie

Otworzy¢ opakowanie i wyja¢ ostroznie urzgdzenie.
Usung¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia
opakowania/transportowe (jesli wystepujg). Spraw-
dzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny. Sprawdzi¢
urzadzenie i elementy wyposazenia pod katem uszko-
dzen transportowych. W przypadku reklamacji na-
tychmiast poinformowac¢ o tym dostawce. Pézniejsze
reklamacje nie bgdg uznawane. W miarg mozliwosci
zachowa¢ opakowanie do zakonczenia okresu gwa-
rancyjnego. Przed uzyciem urzadzenia zapoznac si¢
z nim na podstawie instrukcji obstugi. W przypadku ak-
cesoridéw i czesci zuzywalnych i zamiennych stosowaé
wytacznie oryginalne czesci firmy. Czesci zamienne
mozna naby¢ u swojego dystrybutora. Przy zamoéwie-
niach podawac¢ nasze numery artykutéw oraz typ i rok
produkcji urzgdzenia.

A UWAGA

Urzadzenie i materialy opakowaniowe nie moga
stuzyé¢ jako zabawka dla dzieci! Nie pozwala¢ dzie-
ciom na zabawe plastikowymi torebkami, foliami
lub matymi czesciami! Istnieje niebezpieczenstwo
potkniecia i uduszenia!

8. Montaz/ Przed uruchomieniem

Otoczenie w miejscu ustawienia
Upewni¢ sie, ze obszar roboczy jest odpowiednio wen-
tylowany. Jezeli urzgdzenie bedzie eksploatowane
bez odpowiedniego chtodzenia, dochodzi do skroce-
nia czasu witgczenia i moze doj$¢ do przegrzania. Ko-
nieczne moze sie okaza¢ zastosowanie odpowiednich
zabezpieczen:

» Urzadzenie nalezy ustawi¢ z zachowaniem odstepu
z kazdej strony wynoszgcym min. 0,5 m.

» Szczelin wentylacyjnych nie nalezy zastawiaé lub
zastaniac.

» Urzadzenia nie wolno uzywac¢ jako miejsca odktad-
czego, nie mozna na nim odktada¢ zadnych narze-
dzi oraz innych przedmiotéw.

» Urzadzenie nalezy eksploatowa¢ w suchej i dobrze
wentylowanej strefie pracy.

Podtaczanie palnika tnacego

* Podtgczyé wtyczke palnika plazmowego (10a) do
gniazda przytgczeniowego palnika plazmowego (10)
i mocno dokreci¢ reka nakretke kotpakowg (patrz
rys. 1,3 + 4).

+ Podiaczy¢ wtyczke elektryczng palnika plazmowe-
go (11a) do gniazda elektrycznego palnika plazmo-
wego (11) i mocno dokreci¢ rekg nakretke kotpako-
w3 (patrzrys. 1, 3 + 4).

Podtaczanie kabla masy

» Potaczy¢ wtyczke zacisku masy (9a) z gniazdem
potgczeniowym zacisku masy (9). Nalezy pamietac,
ze trzpien potaczeniowy trzeba najpierw wtozyé¢, a
dopiero potem obréci¢. Trzpien potgczeniowy pod-
czas wktadania wtyczki kabla masy (9a) musi byé
skierowany do géry. Po wiozeniu trzpien potacze-
niowy nalezy obroci¢ do oporu zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara, aby go zablokowaé (patrzrys. 1,
3 + 4). Nie trzeba w tym celu uzywac sity.

Podtaczanie sprezonego powietrza

» Podigczy¢ waz sprezonego powietrza (19) z tytu
przecinarki plazmowej do przytgcza sprezonego po-
wietrza (19a). W tym celu nalezy podtaczy¢ strone
weza sprezonego powietrza bez szybkoztgczki do
przytagcza sprgzonego powietrza (19a) przecinarki
plazmowej (patrz rys. 9).

» Zapomoca pokretta (21) na separatorze kondensatu
mozna ustawi¢ ci$nienie (patrz rys. 9 - 12). Nalezy
wybraé ci$nienie 4 - 4,5 bara.

* Aby ponownie odtgczy¢ waz sprezonego powietrza
(19), nalezy nacisng¢ blokade przytacza sprezone-
go powietrza (19a) i jednoczenie wyja¢ waz spre-
zonego powietrza (19).

Stosowac wytgcznie filtrowane i regulowane sprezone
powietrze.

A UWAGA!
Przed uruchomieniem urzadzenie koniecznie cat-
kowicie zmontowac!

A UWAGA!

Naktadke ceramiczng (15) mozna przykreci¢ do
palnika (13) dopiero po zamontowaniu elektrody
(18), dyfuzora (17) i dyszy (16).

W przypadku braku tych czesci, urzadzenie moze
dziata¢ wadliwie, a w szczego6lnosci zagraza¢ ob-
studze.
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9. Uruchamianie

1. Ustawi¢ przecinarke plazmowg w suchym i dobrze
wentylowanym miejscu.

2. Umiesci¢ maszyne w poblizu obrabianego przed-
miotu.

3. Nacisnag¢ witacznik/wytacznik (24)

4. Podtagczyé zacisk masy (5) do obcinanego ele-
mentu i upewnic sie, ze wystepuje dobry kontakt
elektryczny.

5. Ustawic prad ciecia na regulatorze pradu (12) . Je-
$li tuk elektryczny zostanie przerwany, nalezy w
razie potrzeby ustawi¢ wiekszy prad cigcia.

6. Umiesci¢ palnik plazmowy (13) na przedmiocie
obrabianym w taki sposob, aby dysza (16) byta
wolna i aby nie doszto do odrzutu stopionego me-
talu. Nacisna¢ przycisk palnika plazmowego (14).
Przeniesiony tuk tngcy zostaje w ten sposoéb za-
palony na krawedzi arkusza.

7. Rozpoczat ciecie powoli, a nastepnie zwigkszyé
predkos¢, aby uzyskac pozgdang jakos¢ ciecia.

8. Predkos$c¢ obrotowa musi by¢ regulowana tak, aby
uzyska¢ dobrg wydajnos$é ciecia. Wigzka plazmy
tworzy tuk prosty (stal nierdzewna, aluminium) lub
tuk o kacie 5° (stal migkka).

W celu wykonania cigcia w trybie ciecia recznego

lekko przylegajacy palnik przeciggnaé¢ ze statg pred-

koscig przez obrabiany element. Aby uzyska¢ opty-
malne ciecie, wazne jest zachowanie predkosci cie-
cia odpowiadajgcej grubosci materiatu. W przypadku
zbyt matej predkosci ciecia krawedz ciecia staje sie
nieostra na skutek zbyt duzego wprowadzania ciepta.

Optymalna predkos¢ ciecia uzyskuje sie woéwczas, gdy

promien ciecia odchyla sie lekko do tytu podczas cie-

cia. Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego (14)

a nastepuje zgasniecie strumienia plazmy i wytgczenie

zrodta pradu. Gaz przeptywa jeszcze przez mniej wie-

cej 5 sekund w celu ochtodzenia palnika.

Taki sam proces jest realizowany podczas wysuwania

z obrabianego przedmiotu z wcisnietym przyciskiem

palnika plazmowego (14) Przecinarka plazmowa 1 nie

moze zostaé wytaczona w czasie dodatkowego prze-
ptywu gazu, aby unikngé uszkodzen na skutek prze-

grzania palnika plazmowego (13).

UWAGA!
Po cigciu pozostawi¢ urzadzenie witaczone przez
ok. 2-3 minuty! Wentylator chtodzi elektronike.

Rodzaje cigcia plazmowego

Ciecie wleczone

e Przytrzymaé¢ dysze (16) ptytko nad przedmiotem
obrabianym i nacisngé przycisk palnika plazmowe-
go (14).

¢ Przesuwac ostone palnika (16) tak dtugo, az zetknie
sie ona z przedmiotem obrabianym i tuk tnacy osig-
dzie.

e Po wytworzeniu tuku tngcego nalezy przesung¢
palnik plazmowy (8) w zgdanym kierunku. Zwréci¢
uwage na to, aby ostona palnika (16) byta zawsze
lekko pochylona i aby zachowany byt kontakt z
przedmiotem obrabianym. Ta metoda pracy nazy-
wana jest cieciem wleczonym. Nalezy unikaé zbyt
szybkich ruchéw. Jedng z oznak tego zjawiska sg
iskry, ktére rozpryskuja sie z goérnej czesci przed-
miotu obrabianego.

¢ Przesuwac palnik plazmowy (13) tylko na tyle szyb-
ko, aby skupi¢ iskry na spodniej stronie przedmiotu
obrabianego. Przed przystgpieniem do pracy nalezy
upewnic sig, ze materiat jest catkowicie przyciety.

* Ustawi¢ predkos$¢ wleczenia zgodnie z wymagania-
mi.

Ciecie dystansowe

W niektérych przypadkach korzystne jest cigcie z
dysza (16) umieszczong okoto 1,5 mm do 3 mm nad
przedmiotem obrabianym. Zmniejsza to ilo§¢ materia-
tu, ktory jest wdmuchiwany z powrotem do koncowki.
Umozliwia to penetracje materiatéw o wiekszej grubo-
Sci.

Ciecie dystansowe nalezy stosowacé przy cieciu pene-
trujgcym lub bruzdowaniu. Mozna réwniez stosowac
technike pracy ,dystansowej” podczas cigcia blachy,
aby zminimalizowac¢ ryzyko rozpryskiwania materiatu,
ktéry mogtby uszkodzi¢ koncowke.

Przewiercanie

* Aby przewierci¢ sie na wylot, umiesci¢ koncowke
ok. 3,2 mm nad przedmiotem obrabianym.

e Trzymaé palnik plazmowy (13) pod lekkim katem,
aby skierowac iskry z dala od dyszy (16) i od siebie.

* Nacisng¢ przycisk palnika plazmowego (14) i opu-
Sci¢ koncéwke palnika plazmowego, az powstanie
gtéwny tuk ciecia i rozpocznie sig iskrzenie.

* Przetestowac przebicie na obiekcie testowym, ktéry
nie nadaje sie juz do uzytku, a jesli dziata ona bez
problemu, rozpoczaé¢ przebicie na uprzednio zdefi-
niowanej linii ciecia w przedmiocie obrabianym.
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e Sprawdzi¢ palnik plazmowy (13) pod katem uszko-
dzen spowodowanych zuzyciem, peknieé lub odsto-
nietych czesci kabla. Przed rozpoczgciem korzysta-
nia z urzadzenia nalezy je wymieni¢ lub naprawic.
Mocno zuzyta dysza (16) przyczynia sie do zmniej-
szenia predkosci obrotowej, spadku napigcia i nie-
czystego cigcia. Oznaka silnie zuzytej dyszy (16)
jest wydtuzony lub przewymiarowany otwér dyszy.
Zewnetrzna czesé elektrody (18) nie moze by¢ za-
gtebiona wiecej niz 3,2 mm. Wymieni¢ jg, gdy jest
bardziej zuzyta niz wskazuje na to podany wymiar.

« Jesli nasadka ochronna nie daje sig tatwo zatozyc,
nalezy sprawdzi¢ gwint.

10. Przytacze elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eks-
ploataciji. Przytgcze odpowiada wtasciwym przepisom
VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich) oraz normom
DIN.

Przytgcze sieciowe udostepniane przez klienta oraz
przedtuzacz muszg by¢ zgodne z powyzszymi prze-
pisami.

Uszkodzone przytacze elektryczne
Na przewodach elektrycznych powstajg czesto uszko-
dzenia izolacji.

Przyczyng moze by¢:

« Sciskanie, w przypadku gdy przewody sg prowa-
dzone przez okna lub szczeliny w drzwiach.

» Zagiecia, w przypadku nieprawidtowego zamoco-
wania lub prowadzenia przewodow.

* Przecigcia, w przypadku najezdzania na przewody.

* Uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z
gniazdka nasciennego.

» Pekniecia, w przypadku starej izolacji.
Uszkodzone przewody elektryczne nie mogg by¢ sto-
sowane i ze wzgledu na uszkodzenie izolacji zagra-
zajg zyciu.

Elektryczne przewody nalezy regularnie kontrolowa¢
pod katem uszkodzen. Pamigta¢, by podczas spraw-
dzania przewodu nie byt on podtgczony do sieci elek-
trycznej.

Przewody elektryczne muszg odpowiadac wtasciwym
przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Stosowa¢ wytgcznie przewody
elektryczne tym samym oznaczeniem.

Odpowiednia informacja znajduje sie na oznaczeniu
typu, umieszczonym na przewodzie.

11. Czyszczenie

* Wytgczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytacznik gtowny
urzagdzenia przed przeprowadzeniem prac zwig-
zanych z konserwacjg lub naprawg na przecinarce
plazmowe;j.

» Nalezy regularnie czysci¢ przecinarke plazmowg i
jej akcesoria z zewnatrz. Zabrudzenia i pyt nalezy
usuwac za pomocg powietrza, pakut do czyszczenia
lub szczotki.

* W przypadku uszkodzenia lub konieczno$ci wymia-
ny elementéw urzgdzenia nalezy zwrdcic¢ sie do od-
powiedniego fachowca.

12. Transport

Wytacz urzgdzenie przed transportem.
Uzyj uchwytu (1), aby podnies¢ przecinarke plazmowa.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i jego wyposazenie przechowywaé¢ w miej-
scu zaciemnionym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem oraz niedostepnym dla dzieci. Optymalna
temperatura przechowywania wynosi od 5 do 30°C.

Narzedzie elektryczne przechowywac w oryginalnym
opakowaniu. Przykry¢ narzedzie elektryczne, by chro-
ni¢ je przed pytem lub wilgocig. Zachowac¢ instrukcje
obstugi urzagdzenia elektrycznego.

14. Konserwacja

A UWAGA!
Przed podjeciem wszelkich czynnosci zwigzanych z
konserwacjg wyciggnac¢ wtyczke sieciowa.

* Elementami eksploatacyjnymi pokazanymi na ry-
sunku 7 sa: elektroda (18), dyfuzor (17) i dysza (16).
Mozna je wymieni¢ po odkrgceniu naktadki cera-
micznej (15).

» Elektrode (18) nalezy wymieni¢, gdy na rodku ma
ona krater o gtebokosci okoto 1,5 mm.

« Tuleja mocujgca ostona palnika (15) moze zostaé
przykrecona do palnika (13) dopiero wéwczas, gdy
zostanie wyposazona w elektrode (18), dyfuzor (17)
i dyszy (16).
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« Jesli nie bedzie tych czesci, moze dojs¢ do niepra-
widtowego dziatania urzgdzenia, a w szczegdlnosci
do zagrozenia dla uzytkownikéw.

Uwagal!

» Naktadke ceramiczng (15) mozna przykreci¢ do pal-
nika (13) dopiero po zamontowaniu elektrody (18),
dyfuzora (17) i dyszy (16).

Brak tych czesci moze spowodowac nieprawidto-
we dziatanie urzadzenia, aw szczegélnosci moze
zagrozi¢ personelowi obstugujagcemu.

Przecinarka plazmowa musi by¢ regularnie konserwo-
wana, by zapewni¢ jej prawidtowe dziatanie oraz spetnic
wymagania dotyczace bezpieczenstwa. Nieprawidtowa
i niewtasciwa eksploatacja moga doprowadzi¢ do awarii
i uszkodzen urzadzenia. Przeprowadzenie napraw po-
wierzaé tylko wykwalikowanym specjalistom.

Przylacza i naprawy

Podtgczanie oraz naprawy wyposazenia elektryczne-
go moga by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowa-
nego elektryka.

W przypadku pytan prosze o podanie nastepuja-

cych danych:

+ Dane znajdujgce sie na tabliczce znamionowe;j
maszyny

Informacje serwisowe

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego
produktu podlegajg normalnemu podczas eksploatacji
lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujgce czesci
konieczne sg jako materiaty eksploatacyjne.

Czesci zuzywajace sie*: Elektroda, dyfuzor, dysza

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

Czesci zamienne i wyposazenie mozna zamowi¢ w
naszym punkcie serwisowym. W tym celu zeskanowaé
kod QR znajdujacy sig¢ na stronie tytutowej.

15. Utylizacja i recykling

®  Urzadzenie znajduje sig w opakowaniu chro-

n nigcym przed uszkodzeniami transportowy-

ﬁn mi. Opakowanie to jest materiatem surowym

- i w zwigzku z tym nadaje sig do wielokrotne-

@ go uzytku lub moze byé ponownie wprowa-
dzone do obiegu surowcéw.

Urzadzenie i jego wyposazenie sg wykonane z réz-
nych materiatéw, np. metalu i tworzyw sztucznych.
Uszkodzone elementy dostarczyé do punktu zbiorcze-
go odpadoéw specjalnych. Zapyta¢ w sklepie specjali-
stycznym lub w zarzadzie gminy!

Zuzytego sprzetu nie wolno wyrzucaé¢ wraz z od-
padami domowymi!

Symbol ten oznacza, ze zgodnie z dyrektywg
E w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i

elektronicznego (2012/19/UE) oraz przepisami
I krajowymi niniejszego produktu nie wolno uty-

lizowa¢ wraz z odpadami domowymi. Produkt
ten nalezy przekazac¢ do przeznaczonego do tego ce-
lu punktu zbiérki. Mozna to zrobi¢ np. poprzez zwrot
przy zakupie podobnego produktu lub przekazanie do
autoryzowanego punktu zbiérki zajmujgcego sig recy-
klingiem zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicz-
nego. Nieprawidtowe obchodzenie sie z zuzytym
sprzetem moze mie¢ negatywny wptyw na srodowisko
i zdrowie ludzkie ze wzgledu na potencjalnie niebez-
pieczne materiaty, ktére czgsto znajdujg sie w zuzy-
tym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. Poprzez
prawidtowg utylizacje tego produktu przyczyniajg sie
Panstwo takze do efektywnego wykorzystania zaso-
boéw naturalnych. Informacje dotyczgce punktéw zbior-
ki zuzytego sprzetu mozna otrzymac w urzedzie mia-
sta, od podmiotu publiczno-prawnego zajmujgcego sie
utylizacja, autoryzowanej jednostki odpowiedzialnej
za utylizacje zuzytego sprzetu elektrycznego i elek-
tronicznego lub w firmie obstugujgcej wywo6z $mieci w
Panstwa miejscu zamieszkania.
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16. Pomoc dotyczaca usterek

W ponizszej tabeli podano oznaki btedéw oraz opisano sposob stosowania srodkéw zaradczych, gdy maszyna nie
pracuje prawidtowo. Jezeli mimo to nie ma mozliwosci zlokalizowania i usuniecia problemu, nalezy zwrdci¢ sie do

warsztatu serwisowego.

Problem

Lampka kontrolna nie $wieci?

Mozliwy powéd

Brak przytacza pradu.

Rozwiagzanie

Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest podia-
czone do gniazdka.

Wiacznik/wytgcznik ustawiony na
wytgczony.

Przetacznik ustawi¢ na ON/W.

Wentylator sie nie wigcza?

Przerwany przewdd pragdowy.

Uszkodzony przewdd pradowy
wentylatora.

Uszkodzony wentylator.

Sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest podtg-
czone do gniazdka.

Lampka ostrzegawcza $wieci?

Wiaczona ochrona przed przegrza-
niem.

Schtodzi¢ urzagdzenie.

Napiecie wejsciowe zbyt wysokie

Napiecie wejsciowe zgodne z tabliczkg
Znamionowa.

Brak pradu wyjéciowego?

Maszyna uszkodzona.

Zleci¢ naprawe maszyny.

Ochrona przed przepieciem aktywo-
wana.

Schiodzi¢ urzadzenie

Prad wyjéciowy si¢ zmniejsza?

Napigcie wejsciowe za niskie.

Przekroj kabla potgczeniowego zbyt
maty.

Napigcie wejciowe musi byé zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Nie mozna wyregulowa¢ stru-
mienia powietrza?

Przewdd sprezonego powietrza
uszkodzony lub wadliwy.

Zawor/manometr uszkodzony.

Ponowne podtgczenie przewodu.

tuk HF nie jest wytwarzany?

Przetacznik palnika jest uszkodzony.

Miejsce lutowania na wigczniku palni-
ka lub wtyczce poluzowane.

Zawor/manometr uszkodzony.

Wymieni¢ elektrode.

Nieprawidtowy zapton?

Czesci ulegajace zuzyciu palnika
uszkodzone lub zuzyte.

Wymieni¢ czesci ulegajace zuzyciu.

Sprawdzi¢ traseg iskier HF.

Ustawic¢ trase iskier.
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Palnik plazmowy nie jest gotowy
do pracy?

Wigcznik pradu jest wytgczony.

Ustawi¢ wigcznik pradu w potoze-
nie on. Kolejng oznaka jest zielony
ptomien.

Uszkodzony system transportu
powietrza.

Sprawdzi¢ zasilanie powietrzem.

Obrabiany przedmiot nie jest potgczo-
ny z zaciskiem uziemienia.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Iskry wystrzeliwujg w gore za-
miast w dét przez materiat?

Ostona palnika ¢ nie przewierca
materiatu.

Zwigkszy¢ natezenie pradu.

Ostona palnika ¢ za daleko odsunieta
od materiatu.

Zmniejszy¢ odlegtos$é od ostony palni-
ka ¢ do materiatu.

Przypuszczalnie materiat nie zostat
prawidtowo uziemiony.

Sprawdzi¢ potgczenia pod wzgledem
prawidtowego uziemienia.

Predko$¢ podnoszenia zbyt duza.

Zmniejszy¢ predkos¢

Poczatkowe ciecie, ale bez
catkowitego przewiercenia?

Mozliwe problemy z potaczeniem.

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia.

Tworzenie sie zuzlu na potacze-
niach?

Narzedzie/materiat generuje ciepto.

Ochtodzi¢ materiat i kontynuowaé
ciecie.

Predkos¢ ciecia jest zbyt mata lub
natezenie pragdu za wysokie.

Zwiekszy¢ predkos¢ iflub zmniejszy¢
natezenie pradu az do zredukowania
zuzlu do minimum.

Zuzyte pojedyncze elementu palnika
plazmowego.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci.

tuk zatrzymuje sig podczas
ciecia?

Za mata predkos$¢ ciecia.

Zwigkszy¢ predkosc cigcia do momen-
tu wyeliminowania problemu.

Palnik plazmowy jest trzymany za
wysoko i za daleko od materiatu.

Obnizy¢ palnik plazmowy do zalecanej
wysokosci.

Zuzyte pojedyncze elementu palnika
plazmowego.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci.

Obrabiany przedmiot nie jest juz pota-
czony z kablem uziemienia.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Niewystarczajgce przenikanie?

Za duza predkos$c cigcia.

Zmniejszy¢ predkosc¢ roboczg.

Ostona palnika ¢ przylega krzywo.

Wyregulowa¢ nachylenie.

Metal jest za gruby.

Wymaganych jest wiele przebiegdw.

Zuzyte pojedyncze elementu palnika
plazmowego.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci.
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Objasnjenje simbola na uredaju

Svrha je simbola u ovom priru¢niku skrenuti vaSu pozornost na moguée rizike. Sigurnosne simbole i objasnjenja uz
njih valja pomno prouciti. Sama upozorenja nece otkloniti rizike i ne mogu zamijeniti ispravne mjere za sprje¢avanje

nezgoda.

Prije stavljanja u pogon prodcitajte i postujte priru¢nik za rukovanje i sigurnosne
napomene!

EN 60974-1

Europska norma za uredaje za zavarivanje ruénim luénim zavarivanjem s
ograni¢enim trajanjem aktivnosti.

Jednofazan staticki pretvara¢ frekvencije-transformator-ispravlja¢

WD

Istosmjerna struja

DERS

Mrezni ulaz; broj faza te simbol izmjeniéne struje i nazivna vrijednost frekvencije

1~50-60Hz
U, Nazivni napon u praznom hodu
U, Mrezni napon
1, Struja rezanja
U, Radni napon
Imax Maksimalna nazivna vrijednost mrezne struje
| ¢ Efektivna vrijednost maksimalne mrezne struje [A]
IP21S Stupanj zastite

Razred izolacije

Oprez! Opasnost od elektri¢nog udara!

Elektri¢ni udar s elektrode za zavarivanje moze biti smrtonosan

Udisanje dima od zavarivanja moze ugroziti zdravlje.

Elektromagnetska polja mogu ometati funkcioniranje sréanih elektrostimulatora.

Iskre kod zavarivanja mogu uzrokovati eksploziju ili pozar.

Luéno zavarivanje moze ostetiti ocCi i ozlijediti koZu.

Ne rabite uredaj na otvorenom i nikada na kisi!

Rezanje plazma rezaem

Priklju¢ak - stezaljka uzemljenja

Priklju¢ak - plazma plamenik - elektri¢ni utika¢

Prikljuak - plazma plamenik

U ovom priruéniku za uporabu mjesta koji se tiu vase sigurnosti oznacili smo
ovim znakom
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1. Uvod Osim sigurnosnih napomena sadrzanih u ovom prirué-
niku za uporabu i posebnih nacionalnih propisa valja se

Proizvodac: pridrzavati i op¢eprihvaéenih tehnickih pravila za rad

scheppach konstrukcijski identi¢nih naprava.

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH Ne preuzimamo odgovornost za nezgode ili Stete koje

Glinzburger Strafte 69 nastanu zbog nepridrZzavanja ovog priru¢nika i sigur-

D-89335 Ichenhausen nosnih napomena.

Postovani kupci, 2. Opis uredaja

Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha pri radu s

novim uredajem. 1. Rucka za noSenje
2. Plazma reza¢
Napomena: 3. Mrezni utika¢
Prema vaze¢em njemackom Zakonu o odgovornosti 4. Komplet crijeva za plazmu
za proizvode, proizvodac¢ ovog uredaja ne odgovara za 5. Stezaljka uzemljenja
Stete koje nastanu na ovom uredaju ili koje ovaj uredaj 6. Kontrolna Zaruljica mreze
uzrokuje u slu¢aju: 7. Zaruljica rada
* nestruénim rukovanjem 8. Kontrolna Zaruljica zastite od pregrijavanja
» Nepridrzavanje priru¢nika za uporabu 9. Priklju¢na uti¢nica stezaljke uzemljenja
* popravcima koje obave neovlasteni struénjaci 9a. UtikacC stezaljke uzemljenja
* Montiranje i zamjena neoriginalnih rezervnih dijelo- 10.  Prikljuéna uti¢nica plazma plamenika
va 10a. Utika¢ plazma plamenika
* nenamjenskom uporabom 11.  Elektri¢na uti¢nica plazma plamenika
» kvarom elektri¢nog sustava zbog nepostivanja elek- 11a. Elektri¢ni utika¢ plazma plamenika
tri€nih propisa i propisa VDE 0100, DIN 57113 / VDE 12.  Regulator struje
0113 13.  Plazma plamenik
14. Tipka plazma plamenika
Vodite racuna o sljedec¢em: 15.  Keramicka kapica
Prije montaze i stavljanja u pogon pro¢itajte cjelokupan 16. Sapnica
tekst priruénika za uporabu. 17.  Difuzor
ovaj priru¢nik za uporabu pomo¢i ¢e vam da upoznate 18. Elektroda
uredaj i upotrebljavate ga na propisan nacin. 19. Pneumatsko crijevo
Priruénik za uporabu sadrZava vazne napomene za 19a. Priklju¢ak za stlaceni zrak
siguran, ispravan i u¢inkovit rad s uredajem te za izbje- 20. Brzi priklju¢ak za pneumatsko crijevo
gavanje opasnosti, smanjivanje troSkova popravka i 21.  Okretni gumb za reguliranje tlaka
prekida rada te povecavanje pouzdanosti i vijeka tra- 22. Manometar
janja uredaja. 23. Spremnik kondenzirane vode
Osim sigurnosnih propisa iz ovog priruénika za upora- 24. Sklopka za ukljugivanje/iskljucivanje
bu svakako se pridrzavajte i nacionalnih propisa koji se
odnose na rad ovog uredaja. 3. Opseg isporuke
Cuvajte priruénik za uporabu u blizini uredaja, zasti-
¢éenog od prljavstine i vlage u plasti¢noj vrecici. Prije A.  Plazma reza¢ (1x)
pocetka rada svi rukovatelji moraju procitati i pozorno B.  Pneumatsko crijevo (1x)
se pridrzavati ovog priru¢nika. C. Kabel uzemljenja sa stezaljkom (1x)
Na uredaju smiju raditi samo osobe koje su podu¢ene u D. Komplet crijeva za plazmu (1x)
uporabi uredaja i upu¢ene u opasnosti koje su poveza- E.  Crijevna obujmica (1x)
ne s njegovom uporabom. Strojem smiju rukovati samo F. Sapnica (3x) (1x unaprijed montirana)
osobe odgovaraju¢e minimalne dobi. G. Elektroda (3x) (1x unaprijed montirana)
H.  Priruénik za uporabu (1x)
I Difuzor (1x unaprijed montirana)
J. Keramicka kapica (1x unaprijed montirana)
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4. Namjenska uporaba

Uredaj je prikladan za plazma rezanje stlacenim zra-
kom svih elektri¢ki vodljivih metala.

Sastavni je dio namjenske uporabe i pridrzavanje si-
gurnosnih napomena te uputa za montazu i rad u pri-
ruéniku za uporabu.

Valja se strogo pridrzavati vazecih propisa o sprje¢a-
vanju nesreca. Uredaj nije dopusteno rabiti:

* u nedovoljno provjetravanim prostorijama,

* uvlaznoj ili mokroj okolini,

+ u okolini ugrozenoj eksplozijom,

* za odmrzavanje cijevi,

* u blizini osoba sa sréanim elektrostimulatorom i

* u blizini lakozapaljivih materijala.

Stroj je dopusteno rabiti samo namjenski. Svaka druga
uporaba smatra se nenamjenskom. Za $tete ili ozljede
uzrokovane takvom uporabom odgovoran je korisnik/
rukovatelj, a ne proizvodac¢. Sastavni je dio namjenske
uporabe i pridrzavanje sigurnosnih napomena te uputa
za montazu i rad u priruéniku za uporabu.

Vodite ratuna o tome da nasi uredaji namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtni¢ku ili industrijsku
uporabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj
uporabi u komercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim po-
gonima te za srodne zadatke.

Osobe koje strojem rukuju i koje ga odrzavaju moraju biti
upoznate s njim i podu€¢ene o mogucim opasnostima.
Osim toga, potrebno je strogo pridrzavanje vazecih
propisa o zastiti na radu.

Valja se pridrzavati drugih op¢ih pravila iz podrucja
medicine rada i tehniCke sigurnosti. Proizvoda¢ ne od-
govara za izmjene na stroju i Stete koje iz toga proizidu.

Stroj je dopusteno rabiti samo s originalnim dijelovima
i originalnim priborom proizvodaca.

Valja se pridrzavati proizvodackih propisa o sigurnosti,
radu i odrzavanju te dimenzija navedenih u tehnic¢kim
podatcima.

Rad uredaja predviden je samo za stru¢njake (oso-
be koje na temelju svoje stru¢ne izobrazbe, iskustva i
poznavanja odgovarajuéih naprava mogu procjenjivati
postupke koji su im dodijeljeni i prepoznavati moguce
opasnosti) ili poduéene osobe (osobe koje su podu-
¢ene o postupcima koji su im dodijeljeni i o moguéim
opasnostima u slu¢aju nemarnog ponasanja).

Imajte na umu da nasi uredaji namjenski nisu konstrui-
rani za komercijalnu, obrtni¢ku ili industrijsku uporabu.
Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj rabi u ko-
mercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim pogonima te za
srodne postupke.

5. Sigurnosne napomene

A Upozorenje!

Prije uporabe molimo pozorno pro¢itajte priruénik
za uporabu. Upoznajte se s uredajem, njegovom
ispravhom uporabom te sigurnosnim napomena-
ma na temelju ovog priru€nika za uporabu. One su
sastavni dio uredaja i moraju u svakom trenutku
biti pristupacne!

A Upozorenje!

ZIVOTNA OPASNOST | OPASNOST OD NESRECA
ZA MALU DJECU!

Nikada ne ostavljajte djecu bez nadzora s ambalaznim
materijalom. Postoji opasnost od gusenja.

» Ovaj uredaj smiju rabiti djeca starija od 16 godina
i osobe smanjenih tjelesnih, osjetilnih ili mentalnih
sposobnosti te osobe s nedovoljnim iskustvom i
znanjem ako su pod nadzorom ili im je objasnjena
sigurna uporaba uredaja i ako razumiju opasnosti
koje iz toga mogu proizac¢i. Djeca se ne smiju igrati
uredajem. Djeca ne smiju obavljati ¢iS¢enje i kori-
sni¢ko odrzavanje bez nadzora.

« Zatrazite samo od kvalificiranih elektrotehnickih
stru€njaka da obavljaju popravke i/ili radove odrza-
vanja.

« Rabite samo vodove za rezanje sadrzane u opsegu
isporuke.

« Tijekom rada uredaj ne bi trebao stajati neposredno
uza zid, ne bi ga trebalo pokrivati ili uklijestiti izmedu
drugih uredaja kako bi se uvijek moglo primati do-
voljno zraka kroz ventilacijske proreze. Uvjerite se u
to da je uredaj ispravno prikljuéen na mrezni napon.
Izbjegavajte svako vlaéno naprezanje mreznog
voda. lzvucite mrezni utika¢ iz uti€nice prije premje-
Stanja uredaja na neko drugo mjesto.

« Kada se uredaj ne rabi, uvijek ga iskljucite sklopkom
za ukljucivanje/iskljucivanje. Polozite drzac¢ elektro-
da naizoliranu podlogu i izvadite elektrode iz drzaca
tek nakon 15 minuta hladenja.
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» Vruci metal i iskre ispuhuju se s reznog lista. Te lete-
¢e iskre, vruc¢i metal te vruéi izradak i vru¢a oprema
uredaja mogu uzrokovati pozar ili opekline. Provjeri-
te radnu okolinu i prije primjene uredaja uvjerite se u
to da je ono prikladno kao radno mjesto.

» Uklonite sav zapaljiv materijal unutar 10 m u okolici
plazma rezaca. Ako to nije moguc¢e, pomno pokrijte
predmete prikladnim pokrovima.

* Ne rezite na mjestima gdje bi lete¢e iskre mogle po-
goditi zapaljiv materijal.

« Zastitite sebe i druge od lete¢ih iskara i vruéeg metala.

» Budite oprezni jer iskre i vru¢i materijali prilikom re-
zanja mogu lako dospjeti kroz male procjepe i otvore
na graniénim podrugjima.

» Budite svjesni da rezanje na stropu, podu ili nekoj
sekciji moze uzrokovati pozar na suprotnoj, nevid-
ljivoj strani.

+ Spojite elektri¢ni kabel najkra¢im putem s uti€nicom
koja se nalazi u blizini radnog mjesta kako biste
izbjegli da se elektriéni kabel rasprostire po cijeloj
prostoriji i da se nalazi na podlozi koja mozZe uzroko-
vati elektri¢ni udar, iskre i izbijanje pozara.

* Ne rabite plazma reza¢ za odmrzavanje zamrznutih
cijevi.

Opasnost zbog elektricnog udara
Elektriéni udar s elektrode moze biti smrtonosan!

* Ne rezite plazmom po kisi ili snijegu.

» Nosite suhe izolirane rukavice.

» Ne primajte elektrodu golim rukama.

* Ne nosite mokre ili oSte¢ene rukavice.

« Zastitite se od elektricnog udara s pomocu izolaci-
ja protiv izratka.

* Ne otvarajte kuciste uredaja.

* Dodatna zasStita od udara zbog elektric-
ne struje u slu€aju pogreSke moze biti predvi-
dena uporabom zastitne strujne sklopke ko-
ja se rabi kod odvodne struje od najvise 30 mA
i opskrbljuje sve elektricne naprave u blizini.
Zastitna strujna sklopka mora biti prikladna za sve
vrste struje.

» Sredstva za brzo elektri¢no odvajanje izvora stru-
je za rezanje ili kruga struje za rezanje (npr. napra-
va za sigurnosno isklju¢ivanje) moraju biti lako pri-
stupacna.

Opasnost zbog nastanka dima prilikom plazma re-

zanja

» Udisanje dima koje nastaje prilikom plazma rezanja
moze ugroziti zdravlje.

* Ne drzite glavu u dimu.

* Rabite uredaj na otvorenim podrucjima.

* Rabite uredaj samo u dobro provjetravanim prosto-
rijama.

Opasnost zbog letecih iskara prilikom plazma re-

zanja

« Iskre kod rezanja mogu uzrokovati eksploziju ili po-
zar.

» Uklonite zapaljive materijale od rezanja.

* Ne rezite plazmom pored zapaljivih materijala.

 Iskre kod rezanja mogu uzrokovati pozar.

» Imajte u pripravnosti vatrogasni aparat u blizini i
promatracéa koji ga moze odmah uporabiti.

* Ne rezite plazmom po bubnjevima ili zatvorenim
spremnicima.

Opasnost zbog luénog zavarivanja

* Luéno zavarivanje moze oStetiti oci i ozlijediti koZu.

* Nosite SeSir i zastitne naocale.

* Nosite stitnik sluha i visoko zatvoren ovratnik koSulje.

» Rabite zastitnu kacigu za zavarivanje i vodite racu-
na o ispravnoj namjestenosti filtra.

* Nosite zastitu cijelog tijela.

Opasnost zbog elektromagnetskih polja.

+ Struja za rezanje proizvodi elektromagnetska polja.
» Ne rabite zajedno s medicinskim implantatima.

* Nikada ne motajte vodove za rezanje oko tijela.

* Povezite vodove za rezanje.

Sigurnosne napomene specifiéne za kacigu za za-

varivanje

« S pomocu svijetlog izvora svjetlosti (npr. upaljaca)
prije pocetka radova rezanja uvijek se uvjerite u
ispravno funkcioniranje kacige za zavarivanje.

+ Letece iskre od rezanja mogu oStetiti zastitno sta-
klo. Odmah zamijenite oSte¢ena ili ogrebena zastit-
na stakla.

* Odmah zamijenite oSte¢ene ili jako oneciS¢ene ili
poprskane komponente.

* Uredaj smiju rabiti samo osobe koje su navrsile 16
godina.

* Upoznajte se sa sigurnosnim propisima za plazma
rezanje. U vezi s tim pogledajte i sigurnosne napo-
mene plazma rezaca.

« Prilikom zavarivanja i plazma rezanja uvijek stavite
kacigu za zavarivanje. U slu¢aju neuporabe mozete
zadobiti ozljede mreznice.

« Tijekom zavarivanja i plazma rezanja uvijek nosite
zastitnu odjecu.
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+ Nikada ne rabite kacigu protiv zavarivanja bez za-
Stitnog stakla jer se inaCe moze oStetiti opticki
sklop. Postoji opasnost od oSteéenja ociju!

+ Radi dobre preglednosti i rada bez zamaranja pra-
vodobno zamijenite zastitno staklo.

Okolina s pove¢anom elektricnom opasnosti
Okoline s poveéanom elektricnom opasnosti postoje,
na primjer:

+ Na radnim mjestima na kojima postoji ograni¢en
prostor za kretanje tako da rukovatelj radi u prisil-
nom polozaju (npr. kle¢edi, sjededi, lezeéi) i dodiru-
je elektricki vodljive dijelove;

* Na radnim mjestima koja imaju potpuno ili djelomi¢-
no ograni¢enu vodljivost i na kojima postoji velika
opasnost za rukovatelja zbog izbjezivog ili slu¢aj-
nog dodirivanja;

* Na mokrim, vlaznim ili vru¢im radnim mjestima na
kojima vlaga u zraku ili znoj znatno snizavaju otpor
ljudskog tijela i izolacijska svojstva ili zastitne opre-
me.

* Metalni vodi¢ ili ljestve takoder mogu stvoriti okolinu
s pove¢anom elektricnom opasnosti.

* Kod uporabe plazma reza¢a u elektricki opasnim
uvjetima izlazni napon plazma reza¢a u praznom
hodu ne smije biti veéi od 48 V (efektivna vrijed-
nost).

* Ovaj plazma rezac u tim slu¢ajevima nije dopusteno
rabiti zbog izlaznog napona.

Plazma rezanje u uskim prostorijama

» Prilikom zavarivanja i plazma rezanja u uskim pro-
storijama mozZe nastati opasnost zbog otrovnih pli-
nova (opasnost od gu$enja).
U uskim prostorijama uredajem je dopusteno ruko-
vati samo ako se u neposrednoj blizini nalaze podu-
&ene osobe koje mogu intervenirati u izvanrednoj si-
tuaciji. U tom slu€aju prije poCetka uporabe plazma
rezaCa stru€njak mora obaviti procjenu kako bi se
utvrdilo koji su koraci potrebni kako bi se osigurala
sigurnost rada i koje bi mjere opreza trebalo podu-
zeti tijekom samog postupka rezanja.

Zbrajanje napona u praznom hodu

» Ako se istodobno rabi viSe izvora plazma struje, nji-
hovi naponi u praznom hodu mogu se zbraojiti i uzro-
kovati poveéanu elektri¢nu opasnost. Izvore plazma
struje s njihovim odijeljenim upravljackim sustavima
i priklju¢cima potrebno je jasno oznaditi kako bi se
moglo prepoznati $to pripada kojem strujnom krugu.

Uporaba ramenih om¢a
* Plazma rezac nije dopusteno rabiti ako se uredaj
nosi npr. s pomoc¢u ramene omce.

Time se treba sprijeciti:

* Rizik od gubitka ravnotezZe u slu¢aju povlacenja pri-
klju¢enih vodova ili crijeva.

* Povecéana opasnost od elektricnog udara jer ruko-
vatelj dolazi u dodir s uzemljenjem ako rabi plazma
reza¢ razreda | Cije je kuciSte uzemljeno zastitnim
vodic¢em.

Zastitna odjeca

« Tijekom rada rukovatelj po cijelom tijelu mora biti
zasti¢en odgovaraju¢om odjec¢om i Stitnikom lica od
zracenja i opeklina. Potrebno je pridrzavati se slje-
decih koraka:

« Prije radova rezanja odjenite zastitnu odjecu.

« Navucite rukavice.

« Otvorite prozore kako biste osigurali dovod zra-
ka.

« Nosite zastitne naocale.

* Na objema rukama valja nositi duge rukavice od pri-
kladnog materijala (koze). One moraju biti u isprav-
nom stanju.

« Radi zastite odjece od leteéih iskara i opeklina valja
nositi prikladne pregace. Ako vrsta radova, npr. re-
zanje iznad glave, to zahtijeva, valja nositi zastitno
odijelo i po potrebi §titnik za glavu.

Zastita od zra¢enja i opeklina

* Na radnom mjestu plo¢icom “Oprez! Ne promatrajte
plamen!” upozorite na opasnost za o¢i. Radna mje-
sta valja po moguénosti izolirati tako da su osobe
koje rade u blizini zasti¢éene. Neovlastene osobe va-
lja drzati dalje od radova rezanja.

* U neposrednoj blizini nepokretnih radnih mjesta zi-
dovi ne bi smjeli biti svijetli ili blistavi. Prozore va-
lja osigurati od transmisije ili refleksije zracenja, npr.
prikladnim premazom, najmanje do visine glave.

Klasifikacija EMC uredaja
POZOR! Ovaj uredaj razreda A nije
predviden za uporabu u stambenim
prostorima u kojima se opskrba elek-
troenergijom obavlja preko javnog ni-
skonaponskog opskrbnog sustava.
Zbog VF smetnji povezanih s vodovima, ali i zbog oda-
Siljanih VF smetnji u tim podru¢jima moze biti teSko
osigurati elektromagnetsku kompatibilnost.
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POZOR! Ovaj uredaj ne udovoljava
:Da>_ normi IEC 61000-3-12. Namijenjen je
za priklju€ivanje na privatne niskona-
ponske mreze koje su priklju¢ene na
javne elektricne mreze srednjeg i visokog napona. Pri-
likom rada na javnoj niskonaponskoj mreZi vlasnik ure-

daja mora se informirati kod elektrodistribucijskog po-
duzeca je li uredaj prikladan za rad.

Ako uredaj Zelite rabiti u stambenim prostorima u koji-
ma se opskrba elektroenergijom obavlja preko javnog
niskonaponskog opskrbnog sustava, moze biti potreb-
na uporaba elektromagnetskog filtra koji ¢e elektroma-
gnetske smetnje smanijiti toliko da se ne ometa prijam
radijskih i televizijskih emisija.

Vi kao korisnik morate se pobrinuti za to da spojna to¢-
ka preko koje Zelite napajati uredaj ispunjava navede-
ne zahtjeve. Mozda ce biti potrebno razgovarati s lo-
kalnim elektrodistribucijskim poduze¢em. Vlasnik ure-
daja je odgovoran za smetnje koje nastanu od zavari-
vanja i/ili rezanja.

U industrijskim ili drugim podru¢jima u kojima se op-
skrba elektroenergijom ne obavlja preko javnog nisko-
naponskog opskrbnog sustava uredaj je mogucée rabiti.

Elektromagnetska polja i smetnje

Elektri¢na struja koja te€e kroz vodice proizvodi lokal-

na elektri¢na i magnetska polja (EMF).

Prilikom rada sustava za luéno zavarivanje mogu na-

stati elektromagnetske smetnje.

Rad ovog uredaja moze utjecati na funkcioniranje

elektri¢nih medicinskih, informatic¢kih i drugih uredaja.

Osobe koje nose sréane elektrostimulatore ili slu§ne

aparate trebale bi se prije rada u blizini uredaja savje-

tovati s lije€nikom. Na primjer, ograni¢enja za prolazak

pjeSaka ili individualna procjena rizika za zavarivace.

Svi zavarivaci trebali bi na minimum svesti izlaganje

elektromagnetskim poljima iz plazma rezaca sljedeéim

postupkom:

Vodite racuna o tome da se gorniji dio tijela i glava na-

laze $to dalje od radova rezanja;

» Vezite drzac elektrode i kabel uzemljenja, po mo-
gucnosti uvrstite ih samoljepljivom vrpcom;

» Pobrinite se za to da se kabeli, plamenik za rezanje
ili stezaljka uzemljenja ne omotaju oko vaseg tijela;

+ Nikada ne stojte izmedu kabela uzemljenja i kabe-
la plamenika za rezanje. Kabeli bi trebali uvijek bi-
ti na istoj strani;

+ Spojite klijeSta za uzemljenje s izratkom $to je mo-
guce blize podrugju rezanja;

* Ne radite neposredno pored izvora struje za rezanje;

Osobe koje nose sréane elektrostimulatore ili slusne
aparate trebale bi se prije rada u blizini uredaja savje-
tovati s lije€nikom. Rad ovog uredaja moZe utjecati na
funkcioniranje elektricnih medicinskih, informatickih i
drugih uredaja.

lako plazma reza¢ udovoljava grani¢nim vrijednostima

emisija prema normi, plazma rezaci svejedno mogu

uzrokovati elektromagnetske smetnje u osjetljivim po-

strojenjima i uredajima. Za smetnje koje nastanu prili-

kom plazma rezanja zbog elektricnog luka odgovoran

je korisnik koji mora poduzeti prikladne zastitne mje-

re. Korisnik pritom naroc¢ito mora voditi raéuna o slje-

decem:

* mrezni, upravljacki, signalni i telekomunikacijski vo-
dovi

« racunala i drugi mikroprocesorski uredaji

« televizijski, radijski i drugi reprodukcijski uredaiji

+ elektroniCke i elektricne sigurnosne naprave

* osobe sa sréanim elektrostimulatorima ili slusnim
pomagalima

* mijerne i kalibracijske naprave

« otpornost na smetnje ostalih naprava u blizini

» doba dana u kojem se obavljaju radovi rezanja.

Radi smanjivanja mogucéih ometajuc¢ih zracenja

preporucuje se:

« propisno pripremiti plazma rezac i njime rukovati ka-
ko bi se na minimum svele moguc¢e smetnje

» redovito odrzavanje i njegovanje plazma reza¢a

» vodove za rezanje trebalo bi potpuno odmotati i po
mogucnosti paralelno poloziti na tlo

« uredaje i postrojenja ugrozena ometajué¢im zrace-
njem trebalo bi po moguénosti ukloniti iz podrucja
rezanja ili izolirati.

» Uporaba elektromagnetskog filtra koji smanjuje
elektromagnetske smetnje.

Opca objasnjenja o plazmi

* Plazma rezaci funkcioniraju tako da se stlace-
ni plin, kao $to je npr. zrak, potiskuje kroz ma-
le cjev€ice. Na sredini tih cjev€ica nalazi se nega-
tivno nabijena elektroda neposredno iznad sapni-
ce. Vrtlozni prsten uzrokuje brzo okretanje plaz-
me. Kada negativhu elektrodu opskrbite strujom
i vrh sapnice dovedete u kontakt s metalom, taj
spoj uzrokuje zatvoren elektriéni kruzni tok. Tada
nastaje snazno iskrenje izmedu elektrode i meta-
la. Dok strujeci plin te¢e kroz cjevgice, to iskrenje
zagrijava plin dok on ne postigne stanje plazme.
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Ta reakcija uzrokuje struju od otklonjene plazme
s temperaturom od cca 17.000 °C ili viSom koja se
kre¢e brzinom od 6,096 m/s i pretvara metal u paru
i rastaljene izlu¢ine. Sama plazma provodi elektri¢-
nu struju. Radni kruzni tok koji omoguéava nasta-
nak luka postoji dok se struja provodi do elektrode
i plazma ostaje u kontaktu s obradivanim metalom.
Rezna sapnica ima niz dodatnih kanala. Ti kanali
generiraju konstantan tok zastitnog plina oko pod-
ru¢ja rezanja. Tlak tog toka plina kontrolira radijus
mlaza plazme.

Napomena!
Ovaj stroj je konstruiran samo za uporabu stla¢enog
zraka kao “plina”.

Okolina postavljanja

Pobrinite se za to da je radno podrucje dovoljno pro-

vjetravano. Ako se uredajem rukuje bez dovoljnog hla-

denja, smanjuje se trajanje aktivnosti i moze doéi do

pregrijavanja. U tu svrhu mogu biti potrebne dodatne

zastitne mjere:

» Uredaj je potrebno slobodno postaviti s okolnim raz-
makom od najmanje 0,5 m.

» Ventilacijske proreze nije dopusteno oblagati ili po-
krivati.

» Uredaj nije dopusteno rabiti kao oslonac, tj. na ure-
daj nije dopusteno polagati alat ili ostalo.

* Rad je potrebno obavljati u suhim i dobro provjetra-
vanim radnim okolinama.

Potencijalni rizici

Stroj je konstruiran prema aktualnom stanju tehnike i

prihva¢enim pravilima o tehni¢koj sigurnosti. Unato¢

tome, prilikom rada mogu se pojaviti neke potencijalni
rizici.

+ Opasnost za zdravlje zbog elektri¢ne energije u slu-
€aju uporabe neispravnih elektri¢nih kabela.

» Prije radova namjestanja ili odrzavanja pustite tipku
za pokretanje i izvucite mrezni utikac.

* Osim toga, unato¢ svim poduzetim pripremnim mje-
rama mogu postojati neociti preostali rizici.

+ Potencijalne rizike moguce je smanijiti na minimum
pridrzavanjem “sigurnosnih napomena” i “namjen-
ske uporabe” te cijelog priru€nika za uporabu.

+ lzbjegavajte iznenadna pokretanja stroja: prili-
kom ukop¢avanja utika¢a u utinicu nije dopuste-
no pritiskati tipku za pokretanje. Rabite alat koji
se preporucuje u ovom priruéniku za uporabu.
Tako Cete posti¢i optimalan ucinak stroja.

+ Drzite Sake dalje od radnog podrucja kada stroj radi.

« Ozljede ociju zbog zasljepljivanja,

» Dodirivanje vrucih dijelova uredaja ili izratka (ope-
kline),

* U slu€aju nepropisne zastite moguée su nesrece i
opasnost od pozZara zbog letecih iskara ili komadi¢a
Sljake,

+ Stetne emisije dima i plinova u sludaju nedostatka
zraka i nedovoljnog usisavanja u zatvorenim prosto-
rijama.

Upozorenje! Ovaj elektri¢ni alat tijekom rada proizvodi
elektromagnetsko polje. To polje moze u odredenim
okolnostima ometati aktivne ili pasivne medicinske
implantate. Kako bi se smanijila opasnost od teskih ili
smrtnih ozljeda, preporu¢ujemo da se osobe s medi-
cinskim implantatima prije rukovanja ovim strojem sa-
vjetuju sa svojim lije€nikom i proizvodacem tog medi-
cinskog implantata.

6. Tehnicki podatci

MreZni priklju¢ak 230V ~/50 Hz

Snaga 15 - 40A

35% pri 40A (25°C)

Trajanje aktivnosti 20% pri 40A (40°C)

Radni tlak 4 -4,5 bar
Razred izolacije H
_Energetskg ucinkovitost 82.5%
izvora struje

Primljena snaga 20 W

u praznom hodu

0,1 mm-12 mm

Uginak rezanja . "
(ovisno o materijalu)

Bakar: 1 —4 mm
Nehrdajuéi celik:
1-8mm
Aluminij: 1 — 8 mm
Zeljezo: 1 — 10 mm
Celik: 1 — 12 mm

Dimenzijed x § x v 375 x 169 x 250 mm
Masa 6 kg

Materijal

Pridrzavamo pravo na tehnicke izmjene!

Buka i vibracije

A Upozorenje: Buka moZe imati ozbiljne posljedice na
va$e zdravlje. Ako buka stroja prijede 85 dB (A), nosite
odgovarajucéu zastitu za sluh.
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*Trajanje aktivnosti = postotak vremena rada u kojem
je stroj moguce rabiti bez prekida pri uobi¢ajenim tem-
peraturnim uvjetima.

Na primjer, u odnosu na razdoblje od 10 minuta, tra-
janje aktivnosti od, na primjer, 20 % znaci da je mo-
guce raditi 2 minute, a zatim treba uslijediti stanka od
8 minuta.

Ako prekoracite procijenjena trajanja aktivnosti, to ¢e
aktivirati zastitu od pregrijavanja koja ¢e uzrokovati za-
ustavljanje uredaja dok se on ne ohladi na normalnu
radnu temperaturu. Neprekinuto prekoracenje procije-
njenih trajanja aktivnosti moze os$tetiti uredaj.

7. Raspakiravanje

» Otvorite ambalazu i oprezno izvadite uredaj.

» Uklonite ambalazni materijal te ambalazne i tran-
sporte osigurace (ako postoje).

* Provijerite je li isporu¢ena oprema kompletna.

» Provjerite ima li na uredaju i dijelovima pribora Steta
kod transporta.” U slu¢aju reklamacija potrebno je
odmah obavijestiti otpremnika. Naknadne reklama-
cije nece se uvaziti.

+ Sacuvajte ambalazu po moguc¢nosti do isteka jam-
stvenog razdoblja.

» Prije uporabe upoznajte se s uredajem na temelju
priruénika za uporabu.

* Kao pribor te potro$ne i rezervne dijelove rabite
samo originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete
nabaviti od ovlastenog distributera.

» Prilikom narudivanja navedite nase brojeve artikala
te tip i godinu proizvodnje uredaja.

A POZOR!

Uredaj i ambalazni materijali nisu djecja igracka!
Djeca se ne smiju igrati plasti¢nim vreéicama, fo-
lijama i malim dijelovima! Postoji opasnost od gu-
tanja i gusenja!

8. Montaza/ prije stavljanja u pogon

Okolina postavljanja

Pobrinite se za to da je radno podrucje dovoljno pro-
vjetravano. Ako se uredajem rukuje bez dovoljnog hla-
denja, smanjuje se trajanje aktivnosti i moze do¢i do
pregrijavanja. U tu svrhu mogu biti potrebne dodatne
zastitne mjere:

+ Uredaj je potrebno slobodno postaviti s okolnim raz-

makom od najmanje 0,5 m.

» Ventilacijske proreze nije dopusteno oblagati ili po-
krivati.

« Uredaj nije dopusteno rabiti kao oslonac, tj. na ure-
daj nije dopusteno polagati alat ili ostalo.

* Rad je potrebno obavljati u suhim i dobro provjetra-
vanim radnim okolinama.

Priklju¢ivanje plamenika za rezanje

« Utaknite utika¢ plazma plamenika (10a) u prikljuénu
utiénicu plazma plamenika (10) i rukom navucite pre-
turnu maticu (vidi sl. 1, 3 + 4).

« Utaknite elektri¢ni utika¢ plazma plamenika (11a) u
elektri¢nu utiénicu plazma plamenika (11) i rukom
navucite preturnu maticu (vidi sl. 1, 3 + 4).

Priklju¢ivanje kabela uzemljenja

* Spojite uti€nica stezaljke uzemljenja (9a) s prikljuc-
nom uti¢nicom stezaljke uzemljenja (9). Imajte naumu
da je prikljuéni trn najprije potrebno utaknuti, a zatim
okrenuti. Priklju€ni trn mora prilikom uticanja utikaca
kabela uzemljenja (9a) biti usmjeren prema gore.

Nakon uticanja prikljuéni trn potrebno je okrenuti na-
desno do grani¢nika radi blokiranja (vidi sl. 1, 3 + 5).
Za to nije potrebna sila!

Priklju¢ivanje pneumatskog crijeva

¢ Priklju¢ite pneumatsko crijevo (19) na straznju stra-
nu plazma rezaca na prikljuc¢ak za stlaceni zrak
(19a). U tu svrhu utaknite stranu pneumatskog cri-
jeva 16 bez brzog priklju¢ka u priklju¢ak za stlaceni
zrak (19a) plazma rezaca (vidi sl. 9).

* Okretnim gumbom (21) na separatoru kondenzata
mozete namijestite tlak (vidi sl. 9 - 12). Valja odabrati
tlak od 4 - 4,5 bar.

* Kako biste ponovno otpustili pneumatsko crijevo
(19), morate pritisnuti blokadu priklju¢ka za stlace-
ni zrak (19a) i istodobno izvuéi pneumatsko crijevo
(19).

Rabite samo filtriran i reguliran
stlaCeni zrak.

A POZOR!
Prije stavljanja u pogon svakako kompletno mon-
tirajte uredaj!

A POZOR!

Keramic¢ku kapicu (15) dopusteno je navrnuti na
plamenik (13) tek nakon Sto se on opremi elektro-
dom (18), difuzorom (17) i sapnicom (16).
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Ako ti dijelovi nedostaju, mogu nastati neisprav-
nosti uredaja, a narocito opasnost za radno oso-
blje.

9. Stavljanje u pogon

1. Postavite plazma reza¢ na suho i dobro provjetra-
vano mjesto.

2. Postavite stroj u blizini izratka.

3. Pritisnite sklopku za ukljucivanje/iskljucivanje
(24).

4. Prikljucite stezaljku uzemljenja (5) na izradak ko-
ji valja izrezati i pobrinite se za to da postoji dobar
elektri¢ni kontakt.

5. Na regulatoru struje (12) namjestite struju za reza-
nje. Ako se prekine elektri¢ni luk, po potrebi je po-
trebno namjestiti vec¢u struju rezanja. Ako elektro-
da Cesto izgara, potrebno je namjestiti manju stru-
ju rezanja.

6. Polozite plazma rezac¢ (13) na izradak tako da je
sapnica (16) slobodna i da time ne moze uslijedi-
ti povratni udarac rastaljenog metala. Pritisnite tip-
ku plazma rezaca (14). Preneseni rezni luk time se
zapaljuje na rubu lima.

7. Pocnite rezati polako, a zatim povecéavajte brzinu
kako biste postigli Zeljenu kvalitetu rezanja.

8. Brzinu valja regulirati tako da se postigne dobar
u¢inak rezanja. Mlaz plazme proizvodi ravan luk
(nehrdajuéi €elik, aluminij) ili nasadni luk od 5°
(meki ¢elik).

Radi rezanja u ruénom nacinu rezanja lagano povlacite

polozeni plamenik konstantnom brzinom preko izratka.

Kako bi se postigao optimalan rez, vazno je odrzava-

ti debljinu materijala ovisno o ispravnoj brzini rezanja.

Ako je brzina rezanja premala, rezni rub postat ce

tup zbog prevelikog dovodenja topline. Optimal-

na brzina rezanja postize se kada se mlaz za reza-
nje tijekom rezanja malo nagne prema natrag. Ka-
da se pusti tipkalo plazma plamenika (14), mlaz plaz-
me se gasi, a izvor struje iskljuéuje. Plin dodat-
no struji cca 5 minuta kako bi se plamenik ohladio.

Isti postupak odvija se prilikom izvladenja iz izratka ka-

da je tipkalo plazma plamenika (14) pritisnuto. Plazma

reza¢ nije dopusteno iskljucivati tijekom vremena stru-
janja plina kako bi se izbjegla oStecenja zbog pregrija-

vanja plazma plamenika (13).

POZOR!
Nakon radova rezanja ostavite uredaj ukljucen jos
cca 2-3 minute! Ventilator hladi elektroniku.

Vrste plazma rezanja

Rezanje povlaéenjem

» Drzite sapnicu (16) plitko iznad izratka i pritisnite tip-
ku plazma rezaca (14).

* Sada pomicite tuljak plamenika (16) dok ne dode do
kontakta s izratkom i dok se rezni luk ne fiksira.

* Nakon generiranja reznog luka pomicite plazma
reza¢ (8) u Zeljenom smjeru. Pobrinite se za to da
je tuljak plamenika (16) uvijek lagano nako$ena i da
se odrzava kontakt s izratkom. Ta radna metoda se
zove rezanje povlacenjem.

Izbjegavajte prebrze pokrete. Naznaka toga su iskre
koje prste s gornje strane izratka.

* Pomicite plazma reza¢ (13) ravno toliko brzo da se
nakupine iskara koncentriraju na donjoj strani izrat-
ka. Prije nastavka uvjerite se u to da je materijal pot-
puno odrezan.

* Po potrebi namjestite brzinu povla¢enja.

Rezanje razmicanjem

U nekim slu€ajevima korisno je rezati sapnicom (16)
koja se drzi cca 1,5 mm do 3 mm iznad izratka. Pritom
se smanjuje koli¢ina materijala koja se ispuhuje natrag
u vrh. To omoguc¢ava prodiranje kroz deblje materijale.
Rezanje razmicanjem trebalo bi rabiti ako se obavlja
rezanje probijanjem ili radovi brazdanja. Osim toga,
radnu tehniku ,razmicanjem* mozete primijeniti prili-
kom rezanja lima kako bi se na minimum sveo rizik od
rasprskanog materijala koji bi mogao ostetiti vrh.

Busenje

¢ Za buSenje postavite vrh cca 3,2 mm iznad izratka.

* Drzite plazma rezac (13) lagano nakoSen kako biste
iskre usmjerili dalje od sapnice (16) i od sebe.

* Pritisnite tipku plazma rezaca (14) i spustajte vrh
plazma rezaca dok ne nastane glavni rezni luk i ne
pocéne stvaranje iskara.

* Ispitajte buSenje na ispitnom predmetu koji necete
viSe rabiti i, ako to ispravno funkcionira, zapo¢nite
s buSenjem na prethodno definiranoj liniji rezanja u
izratku.

* Provjerite plazma reza¢ (13) u pogledu oStec¢enja od

uporabe, pukotina ili ogoljenih komada kabela. Za-
mijenite ih ili popravite prije uporabe uredaja. Jako
istroSena sapnica (16) doprinosi smanjenju brzine,
padu napona i neurednom rezanju.
Naznaka jako istro§ene sapnice (16) je izduzen ili
prekomjeran otvor sapnice. Vanjski dio elektrode
(18) ne smije biti produbljena viSe od 3,2 mm. Za-
mijenite je ako je istroSenija od zadane dimenzije.
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* Ako zastitnu kapicu nije moguce jednostavno pri¢vr-
stiti, provjerite navoj.

9. Prikljucivanje na elektricnu mrezu

Montirani elektromotor priklju¢en je pripravan za rad.
Priklju¢ak ispunjava vazece propise VDE i DIN.
Postojeéi elektricni priklju¢ak i koriSteni produzni kabel
moraju udovoljavati tim propisima.

Ostecen elektri¢ni priklju¢ni vod

Na elektricnim kabelima €esto nastaju oStecenja izo-

lacije.

Uzroci toga mogu biti sljedeci:

» Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz procje-
pe u prozorima ili vratima.

* Pregibi zbog neispravnog uévr§éivanja ili provode-
nja elektricnog kabela.

+ Posjekotine zbog gazenja elektricnog kabela.

» OStecenja izolacije zbog €upanja iz zidne utiénice.

» Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi osteceni elektri¢ni kabeli ne smiju se rabiti i zbog

oStecenja izolacije opasni su za Zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektri¢ni kabeli oSteceni.

Prilikom provjere pobrinite se za to da kabel nije priklju-

¢en na elektriénu mrezu.

Elektri¢ni kabeli moraju udovoljavati vazeéim propisi-
ma VDE i DIN. Rabite samo priklju¢ne vodove s istom
oznakom.

Na elektricnom kabelu mora obvezno biti otisnut tip
kabela.

10. Ciséenje

 Iskljucite glavnu opskrbu elektroenergijom i glavnu
sklopku uredaja prije obavljanja radova odrzavanja
ili popravaka na plazma rezadu.

* Redovito Cistite plazma rezac€ i njegov pribor izvana.
Uklonite prljavstinu i prasinu s pomoéu zraka, vune
za CiScéenije ili Cetke.

* U slucaju kvara ili potrebne zamjene dijelova ure-
daja molimo obratite se odgovarajuéem struénom
osoblju.

11. Transport

Iskljucite uredaj prije transporta.
Dignite plazma reza¢ s pomo¢u ru¢ke za noSenje (1).

12. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor uskladistite na tamnom, suhom
mjestu koje je zasticeno od smrzavanja i nepristupac-
no djeci. Optimalna temperatura skladistenja je izmedu
5i30°C.

Cuvaijte alat u originalnom pakiranju.
Pokrijte alat kako biste ga zastitili od praSine ili viage.

Cuvaijte priru¢nik za uporabu pored alata.
13. Odrzavanje

Pozor!
Prije svih radova odrZavanja izvucite mrezni utikag.

« Potrosni dijelovi prikazani na slici 7 su elektroda
(18), difuzor (17) i sapnica (16). Moguce ih je zamije-
niti nakon odvrtanja keramicke kapice (15).

« Elektrodu (18) valja zamijeniti ako na sredini postoji
krater dubok cca 1,5 mm.

« Sapnicu (16) valja iskljuciti ako je srediSnji provrt
oStecen ili ako se on proSirio u usporedbi s provrtom
nove sapnice. Ako se elektroda (18) ili sapnica (16)
prekasno zamijeni, to ¢e uzrokovati pregrijavanje
dijelova. To uzrokuje smanjenje vijeka trajanja di-
fuzora (17).

A POZOR!

Keramicku kapicu (15) dopusteno je navrnuti na pla-
menik (13) tek nakon Sto se on opremi elektrodom
(18), difuzorom (17) i sapnicom (16).

Ako ti dijelovi nedostaju, mogu nastati neisprav-
nosti uredaja, a narocito opasnost zaradno osoblje.

Plazma rezac potrebno je redovito odrzavati radi is-
pravnog funkcioniranja i ispunjavanja sigurnosnih za-
htjeva. Nepropisan i pogreSan rad moze uzrokovati
kvarove i oStecenja na uredaju. Zatrazite samo od kva-
lificiranih stru€njaka da obavljaju popravke.

Prikljuéci i popravci
Priklju€ivanja i popravke elektri¢ne opreme smije oba-
viti samo ovlasteni elektri¢ar.

Imate li pitanja, navedite sljedece podatke:
« Podatci s oznaéne ploc€ice stroja
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Servisne informacije

Valja voditi rauna o tome da kod ovog proizvoda slje-
deci dijelovi podlijezu troSenju zbog uporabe ili prirod-
nom troSenju, odnosno da su sljedeci dijelovi potrebni
kao potro$ni materijali.

Potro$ni dijelovi*: Elektroda, difuzor, sapnica

* Nisu nuzno ukljuéeni u opseg isporuke!

Rezervne dijelove i pribor moZete nabaviti preko naseg
servisnog centra. Za to skenirajte QR kod na naslovnici.

14. Zbrinjavanje i recikliranje

.‘. Uredaj je isporu'(':en u ambalazi kako ne .bi
nastala oStecenja prilikom transporta. Ta je
%A ambalaza sirovina te ju je stoga moguce po-
@ novno uporabiti ili odnijeti na recikliranje.
e‘ Uredaj i njegov pribor sastoje se od raznih
materijala kao $to su metal i plastika. Odne-
site neispravne dijelove na zbrinjavanje posebnog ot-
pada. Raspitajte se o tome kod ovlastenog distributera
ili komunalne sluzbe!

15. Otklanjanje neispravnosti

Starim uredajima nije mjesto u kuénom otpadu!

Ovaj simbol upozorava na to da se ovaj proi-
E zvod sukladno Direktivi o otpadnoj elektri¢noj i

elektroni¢koj opremi (2012/19/EU) i nacional-
N nim zakonima ne smije zbrinjavati preko kué-

nog otpada. Ovaj proizvod potrebno je odnijeti
na za to predvideno sabiraliSte. To je moguce obaviti
npr. povratom prilikom kupnje sli€¢nog proizvoda ili pre-
dajom ovlastenom sabiraliStu za recikliranje rabljenih
elektri¢nih i elektroni¢kih uredaja. Nepropisno rukova-
nje starim uredajima zbog potencijalno opasnih tvari
koje su Cesto sadrzane u rabljenim elektri¢nim i elek-
troni¢kim uredajima moze imati negativne posljedice
na okoli$ i ljudsko zdravlje. Ispravnim zbrinjavanjem
ovog proizvoda usto doprinosite u€inkovitom iskoriste-
nju prirodnih resursa. Informacije o sabirali$tima starih
uredaja mozete zatraziti od tijela gradske uprave, jav-
nih pruzatelja usluga zbrinjavanja, ovlastenog sabirali-
Sta elektri¢nih i elektroni¢kih starih uredaja ili poduze-
¢a za odvoz otpada.

Sljedeca tablica prikazuje simptome pogresaka i opisuje kako rijesiti problem ako stroj ne radi ispravno. Ako time ne
uspijete locirati i otkloniti problem, obratite se servisnoj radionici.

Neispravnost Moguéi uzrok

Nema elektri¢nog prikljucka.

Rjesenje

Provjerite je li uredaj priklju¢en u uti¢nicu.

Kontrolna Zaruljica ne svijetli?

polozaju.

Sklopka za uklju¢ivanje/
isklju€ivanje je u uklju¢enom

Prebacite elektricnu sklopku u polozZaj
“on”.

Elektri€ni kabel je prekinut.

Ventilator ne radi? X
neispravan.

Elektri¢ni kabel ventilatora je

Provijerite je li uredaj priklju¢en u uti¢nicu.

Ventilator je neispravan.

Signalna Zaruljica svijetli?

Zastita od pregrijavanja je ukljucen.

Pustite uredaj da se ohladi.

Ulazni napon je previsok.

Ulazni napon prema oznaénoj plogici.

Nema izlazne struje?

Stroj je neispravan.

Zatrazite popravak stroja.

Zastita od prenapona je aktivirana.

Pustite uredaj da se ohladi.

Izlazna struja se smanjuje?

Ulazni napon je prenizak.

Presjek prikljuénog kabela je
premalen.

Vodite ra¢una o ulaznom naponu prema
oznacénoj plogici.
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Strujanje zraka nije moguce
regulirati?

Pneumatski vod je oStecéen ili
neispravan.

Ventil/manometar je u kvaru.

Ponovno prikljugite vod.

Ne stvara se VF luk?

Sklopka plamenika je neispravna.

Zalemljeno mjesto na sklopki
plamenika ili utikacu je otpusteno.

Ventil/manometar je u kvaru.

Zamijenite elektrodu.

LoSe paljenje?

Potro3$ni dijelovi plamenika su
oSteceni ili istroSeni.

Zamijenite potroSne dijelove.

Provjerite VF putanju iskre.

Namjestite putanju iskre.

Plazma plamenik nije spreman
zarad?

Elektri¢na sklopka je isklju¢ena.

Prebacite elektricnu sklopku u poloZaj
“on”.

Prijenos zraka je ometen.

Dodatna indikacija je vrlo zelen plamen.
Provjerite opskrbu zrakom.

Izradak nije spojen sa stezaljkom
uzemljenja.

Provijerite spojeve.

Iskre frcaju prema gore
umjesto prema dolje kroz
materijal?

Tuljak plamenika ne bus$i materijal.

Povecaijte jacinu struje.

Tuljak plamenika je previSe udaljen
od materijala.

Smanjite udaljenost od tuljka plamenika
do materijala.

Materijal mozda nije ispravno
uzemljen.

Provjerite spojeve u pogledu ispravnog
uzemljenja.

Brzina hoda je prevelika.

Smanijite brzinu.

Pocetni rez, ali bez potpunog
busenja?

Moguci problem sa spojem.

Provijerite sve spojeve.

Nastanak Sljake na mjestima
rezanja?

Alat/materijal stvara toplinu.

Pustite materijal da se ohladi, a zatim na-
stavite s rezanjem.

Brzina rezanja je premalaili je
jacina struje prevelika.

Povecaijte brzinu i/ili smanjite jaginu struje
dok se Sljaka ne svede na minimum.

IstroSeni dijelovi plazma plamenika

Provijerite i zamijenite istroSene dijelove.

Luk se zaustavlja tijekom
rezanja?

Brzina rezanja je premala.

Povecajte brzinu rezanja dok problem ne
nestane.

Plazma plamenik drzi se previsoko i
predaleko od materijala.

Spustite plazma plamenik do preporuce-
ne visine.

IstroSeni dijelovi plazma plamenika

Provijerite i zamijenite istroSene dijelove.

Izradak nije viSe spojen s
kabelom uzemljenja.

Provjerite spojeve.

Nedovoljno probijanje?

Brzina rezanja je prevelika.

Smanjite radnu brzinu.

Tuljak plamenika nalijeze suviSe
koso

Namjestite nagib.

Metal je predebeo.

Potrebno je viSe prolazaka.

IstroSeni dijelovi plazma plamenika

Provijerite i zamijenite istroSene dijelove.
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Razlaga simbolov na napravi

Z uporabo simbolov v tem priroéniku Zelimo va$o pozornost usmeriti na mogoc¢a tveganja. Varnostni simboli in
razlage, ki jih spremljajo, je treba natan¢no razumeti. Sama opozorila ne odpravijo tveganj in ne morejo nadomestiti
ustreznih ukrepov za preprecevanje nesrec.

®

Pred zagonom preberite navodila za uporabo in varnostne napotke ter jih
upostevaijte!

EN 60974-1

Evropski standard za varilne naprave za ro€no oblo¢no varjenje z omejenim
trajanjem vklopa.

Enofazni stati¢ni frekvencni pretvornik-transformator-usmernik

WD

Enosmerni tok

DERS

Omrezni vhod; $tevilo faz ter simbol za izmeniéni tok in izmerjene vrednost

1~50-60Hz frekvence
UO Nazivna napetost v prostem teku
U, Omrezna napetost
1, Tok za rezanje
U, Delovna napetost
Imax Najvi$ja izmerjena vrednost omreznega toka
| ¢ Efektivna vrednost najviSjega omreznega toka [A]
IP21S Stopnja zascite

Izolacijski razred

Previdno! Nevarnost elektricnega udara!

Elektriéni udar varilne elektrode je lahko smrtno nevaren.

Vdihavanje dima, ki nastaja pri varjenju, lahko ogrozi vase zdravje.

Elektromagnetna polja lahko motijo delovanje srénih spodbujevalnikov.

Iskre pri varjenju lahko povzrogijo eksplozije ali pozar.

Oblo¢no sevanje lahko poskoduje o¢i in koZo.

Naprave ne uporabljajte na prostem in nikoli na dezju!

Rezanje s plazemskim rezalnikom

Priklju¢ek sponke za maso

Priklju¢ek elektricnega vtica plazemskega gorilnika

Prikljuéek plazemskega gorilnika

V teh navodilih za uporabo so mesta, ki zadevajo vaso varnost, oznaena s tem
znakom
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1. Uvod

Proizvajalec:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Spostovani kupec,
zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vaso
novo napravo.

Napotek:

Proizvajalec te naprave skladno z veljavnim zakonom

o odgovornosti za izdelke ne jam¢i za poSkodbe na tej

napravi ali poSkodbe s to napravo, do katerih pride pri:

* nepravilnem ravnanju,

* neupostevanju navodil za uporabo,

« popravilih, ki jih izvedejo tretje osebe, nepooblasce-
ni strokovnjaki,

» vgradnji neoriginalnih nadomestnih delov in zame-
njavi z njimi,

* nenamenski uporabi

* lzpadi elektricne naprave zaradi neupostevanja ele-
ktri€nih predpisov in dolo¢il VDE 0100, DIN 57113/
VDE 0113

Upostevajte naslednje:

Pred montazo in zagonom preberite celotno besedilo
navodil za uporabo.

Ta navodila za uporabo vam olaj$ajo spoznati napravo
in izkoristiti njene moznosti uporabe, ki so v skladu z
dologili.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembne napotke o
varnem, strokovnem in ekonomi¢nem delu z napravo, o
izogibanju nevarnostim, prihranku stroSkov za popravi-
la, zmanj$anju ¢asov izpada in pove€anju zanesljivosti
ter Zivljenjske dobe naprave.

Poleg varnostnih dologil v teh navodilih za uporabo mo-
rate nujno upostevati predpise svoje drzave, ki veljajo
za uporabo naprave.

Navodila za uporabo shranite poleg naprave, ovita v
plasti¢ni ovitek, tako da bodo za$¢itena pred umaza-
nijo in vlago. Pred sprejemom dela mora vsaka uprav-
ljalna oseba prebrati in skrbno uposStevati omenjena
navodila.

Na napravi lahko delajo samo osebe, ki so poucene
0 uporabi naprave in o nevarnostih, ki so povezane s
tem. Upostevajte zahtevano najnizjo starost.

Poleg varnostnih napotkov iz teh navodil in posebnih
predpisov vase drzave morate pri uporabi identi¢nih
strojev upostevati tudi sploSno veljavna tehni¢na pra-
vila.

Ne prevzemamo nikakr$ne odgovornosti za nezgode in
poskodbe, nastale zaradi neupoStevanja teh navodil in
varnostnih napotkov.

2. Opis naprave

Nosilni ro¢aj

Plazemski rezalnik

Omrezni vti¢

Paket gibkih cevi za plazmo

Sponka za maso

Kontrolna lu¢ka za omrezje

Delovna lu¢

Kontrolna lu¢ka za za$¢ito pred pregrevanjem
Priklju¢na doza sponke za maso

9a. Vti¢ sponke za maso

10.  Prikljuéna doza plazemskega gorilnika
10a. Vti¢ plazemskega gorilnika

11.  Elektri¢éna doza plazemskega gorilnika
11a. Elektri¢ni vti¢ plazemskega gorilnika
12.  Tokovni regulator

13.  Plazemski gorilnik

14. Tipka za plazemski gorilnik

15.  Keramicen pokrovéek

16. Soba

17.  Difuzor

18. Elektroda

19. Cev za stisnjen zrak

19a. Priklju€ek stisnjenega zraka

20. Hitri prikljuGek za cev za stisnjen zrak
21.  Vrtljivigumb za regulacijo tlaka

22. Manometer

23. Posoda za kondenzirano vodo

24. Stikalo za vklop/izklop

© o NGO R LD

3. Obseg dostave

Plazemski rezalnik (1x)

Cev za stisnjen zrak (1x)

Kabel za maso s sponko (1x)

Paket gibkih cevi za plazmo (1x)

Objemka za gibko cev (1x)

Pusa (3x) (1x predhodno names$é&ena)

Elektroda (3x) (1x predhodno name$¢ena)
Navodila za uporabo (1x)

Difuzor (1x predhodno names¢ena)

Keramicen pokrovcek (1x predhodno namescena)

cTIeMmMOO®X

www.scheppach.com S11183



4. Namenska uporaba

Naprava je primerna za plazemsko rezanje s stisnje-
nim zrakom vseh kovin, ki so elektri¢no prevodne.
Obvezno upostevajte varnostne napotke in navodila za
montazo ter navodila v priro€niku za uporabo, saj lahko
le tako omogoc¢ite ustrezno uporabo.

Natan¢no upoStevajte veljave predpise za prepreCeva-
nje nesre¢. Naprave ne smete uporabljati:

* v prostorih s slabim prezraéevanjem,

* vvlaznem ali mokrem okolju,

+ v okolju, kjer obstaja nevarnost eksplozije,

» za odtajanje cevi,

v bliZini ljudi s srénim spodbujevalnikom in

* v blizini ljudi lahko vnetljivih materialov.

Stroj se sme uporabljati samo v skladu s predvidenim
namenom. Vsaka druga uporaba, ki presega to, ni v
skladu z namenom. Za $kodo ali telesne poskodbe
vseh vrst, ki izhajajo iz tega, je odgovoren uporabnik/
upravljavec in ne proizvajalec. Obvezno upostevajte
varnostne napotke in navodila za montazo ter navodila
za uporabo v priro€niku za uporabo, saj lahko le tako
omogocite ustrezno uporabo.

Prosimo, upostevajte, da nase naprave namensko niso
konstruirane za gospodarsko, obrtno ali industrijsko
uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
napravo uporabljate v gospodarskih, obrtnih ali indu-
strijskih obratih ter enakih dejavnostih.

Osebe, ki stroj upravljajo in vzdrzujejo, morajo biti z
njim seznanjeni in pouéeni o morebitnih nevarnostih.
Poleg tega se je treba dosledno drzati veljavnih ukre-
pov za prepre¢evanje nesre¢.

Upostevati je treba tudi druga splo$na navodila s pod-
ro¢ja delovne medicine in varstva pri delu. Spremembe
na stroju v celoti izklju€ujejo garancijo proizvajalca za
poskodbe, do katerih pride kot posledica.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo z originalni deli in
originalnim priborom proizvajalca.

Upostevati morate proizvajalCeve predpise glede var-
nosti, dela in vzdrZevanja ter meritve iz tehni¢nih po-
datkov.

Delovanje naprave je predvideno zgolj za strokovnja-
ke (oseba, ki je na podlagi svoje strokovne izobrazbe,
izkusenj in znanja o ustrezni opremi sposobna oceniti
delo, ki ga sprejme, in prepoznati morebitne nevarnos-
ti) ali podu€ene osebe (oseba, ki je podu¢ena o deluin
morebitnih nevarnostih zaradi nepazljivega ravnanja).

Prosimo, upo$tevajte, da nase naprave namensko niso
konstruirane za gospodarsko, obrtno ali industrijsko
uporabo. Ne prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e
napravo uporabljate v gospodarskih, obrtnih ali indu-
strijskih obratih ter enakih dejavnostih.

5. Varnostni napotki

A Opozorilo!

Pred uporabo skrbno preberite navodila za upora-
bo. S pomog¢jo teh navodil za uporabo se seznani-
te z napravo, pravilno uporabo ter varnostnimi na-
potki. Navodila so sestavni del naprave in morajo
biti vedno na voljo!

A Opozorilo!

ZIVLJENJSKA NEVARNOST IN NEVARNOST NES-
RECE ZA MALCKE IN OTROKE!

Nikoli ne dovolite, da bi se otroci nenadzorovano ig-
rali z embalaznim materialom. Obstaja nevarnost za-
dusitve.

« To napravo lahko uporabljajo otroci starejSi od 16
let in osebe z zmanj$animi fizi¢nimi, senzori¢nimi ali
dusevnimi sposobnostmi ali brez izkusenj oziroma
znanja pod nadzorom, ali ¢e so poduéeni o varnem
ravnanju z napravo in s tem povezanimi nevar-
nostmi. Otroci se ne smejo igrati z napravo. Otroci
smejo napravo Cistiti ali izvajati vzdrzevanje samo
pod nadzorom.

« Popravila in/ali vzdrzevalna dela lahko izvajajo
samo elektri¢ariji.

« Uporabljajte samo rezalno napeljavo, ki je vklju¢ena
v obseg dostave.

* Naprava naj med uporabo ne stoji neposredno ob
steni, naj ne bo pokrita ali ukleS¢ena med druge
naprave, da lahko skozi prezracevalne reze ved-
no sprejme dovolj zraka. Prepricajte se, da je na-
prava pravilno priklju¢ena na omrezno napetost.
Pri tem se izognite natezni napetosti omrezne na-
peljave. Preden napravo prestavite na drugo mesto,
izvlecite omreZni vti€ iz vtiCnice.

+ Ce naprava ni v uporabi, jo vedno izkljugite s stika-
lom za VKLOP/IZKLOP. Drzalo elektrod polozite na
izolirano podlago in Sele po 15 minutah ohlajanje
vzemite elektrode iz drzala.

* Od rezalnega loka letijo vro¢a kovina in iskre. To
iskrenje, vro€a kovina, vro¢ predmet obdelave in
vro¢a oprema naprave lahko povzrocijo pozar ali
opekline.
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Pred uporabo naprave preverite delovno okolico in
se prepricajte, da je le-ta primerna za delovno mes-
to.

» Odstranite ves gorljiv material v obmoc¢ju 10 m od
plazemskega rezalnika. Ce to ni mogoéde, skrbno
pokrijte predmete s primernim pokrovom.

» Ne rezite na kraijih, kjer iskrenje lahko zadane gorljiv
material.

» ZaScitite sebe in druge pred iskrenjem in vroco ko-
vino.

» Bodite pozorni, ker iskre in vro€¢ material pri rezanju
zlahka pridejo v majhne reZe in odprtine na sose-
dnja obmogja.

« Zavedajte se, da rezanje na stropu, tleh ali predelni
steni lahko povzro€i pozar na nasprotni strani, ki je
ne vidite.

» Elektriéni kabel po najkrajsi poti povezite z vti€nico
v blizini delovnega mesta, da elektri¢ni kabel ni raz-
porejen po celotnem prostoru, kjer bi lahko lezal na
podlagi, kjer bi lahko povzrogil elektri¢ni Sok, iskre-
nje in izbruh pozara.

» Ne izvajajte plazemskega rezanja za taljenje zamr-
znjenih cevi.

Nevarnost elektricnega udara

Elektri¢ni udar elektrode je lahko smrtno nevaren!

* Ne uporabljajte plazemskega rezalnika med dezjem
ali snegom.

* Nosite suhe izolirne rokavice.

» Elektrode se ne dotikajte z golimi rokami.

+ Ne nosite mokrih ali poSkodovanih rokavic.

« Zascitite se pred elektricnim udarom z izoliranjem
proti obdelovancu.

* Ne odpirajte ohi$ja naprave.

* Dodatno za&¢ito proti udaru elektricnega toka v
primeru napake lahko predvidite z uporabo za-
§¢itnega stikala za okvarni tok, ki deluje pri to-
ku, ki uhaja do najve¢ 30 mA in oskrbuje vse na-
prave v bliZzini, ki so priklju¢ene na omreZje.
Zasgitno stikalo za okvarni tok mora biti primerno za
vse vrste toka.

+ Sredstva za hitro prekinitev elektricnega toka za
rezanje ali tokokroga za rezanje (npr. priprava za
izklop v sili) morajo biti zlahka dosegljiva.

Nevarnost zaradi dima pri plazemskem rezanju

* Vdihavanje dima, ki nastaja pri plazemskem reza-
nju, lahko ogroZa zdravje.

* Glavo drzite pro¢ od dima.

* Napravo uporabljajte na odprtem.

+ Napravo uporabljajte samo v dobro prezracenih
obmogjih.

Nevarnost zaradi iskrenja pri plazemskem rezanju

« Iskre pri rezanju lahko povzroéijo eksplozije ali po-
zar.

* Gorljive snovi naj med rezanjem ne bodo v bliZini.

* Ne izvajajte plazemskega rezanja poleg gorljivih
snovi.

« Iskre ob rezanju lahko povzrogijo pozare.

« V blizini imejte pripravljen gasilni aparat, postopek
pa naj opazuje oseba, ki ga lahko po potrebi takoj
uporabi.

* Ne izvajajte plazemskega rezanja na bobnih ali dru-
gih zaprtih posodah.

Nevarnost zaradi oblo€nega sevanja

» Oblo¢no sevanje lahko poskoduje o¢i in koZo.

» Uporabljajte klobuk in za$¢&itna ocala.

« Uporabljajte zas¢ito za sluh in visoko zaprt ovratnik
srajce.

» Uporabljajte varilno zasc¢itno ¢elado in pazite na
pravilno nastavitev filtra.

* Nosite polno za$¢ito za telo.

Nevarnost zaradi elektromagnetnih polj.

« Tok za rezanje ustvarja elektromagnetna polja.

* Ne uporabljajte skupaj z medicinskimi vsadki.

* Napeljave za rezanje nikoli ne ovijajte okoli telesa.
« Zdruzite napeljave za rezanje.

Varnostni napotki, specifiéni za varilni vizir

* Pred zaCetkom rezanja s pomocjo svetlega vira
svetlobe (npr. vzigalnika) vedno preverite, ali varilni
vizir pravilno deluje.

« Zaradi brizganja isker med rezanjem se lahko po-
Skoduje zas¢&itno steklo. PoSkodovano ali opraska-
no za$g¢itno steklo takoj zamenjajte.

* Nemudoma zamenjajte poSkodovane ali zelo uma-
zane oz. obrizgane komponente.

« Napravo lahko uporabljajo samo osebe, ki so dopol-
nile 16 let.

« Seznanite se z varnostnimi predpisi za plazemsko
rezanje. V ta namen upostevajte tudi varnostne na-
potke vasSega plazemskega rezalnika.

+ Privarjenju in plazemskem rezanju si vedno nadeni-
te varilni vizir. Ob neuporabi lahko dobite hude po-
Skodbe mreznice.

* Med varjenjem in plazemskim rezanjem vedno nosi-
te za3¢itna oblacila.
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+ Varilnega vizirja nikoli ne uporabljajte brez zas¢itne-
ga stekla, sicer se lahko poSkoduje opti€éna enota.
Obstaja nevarnost poskodb o¢i!

+ Da bi imeli jasen pogled skozi steklo in se pri de-
lu ne bi prehitro utrudili, pravo¢asno zamenjajte za-
§¢itno steklo.

Okolje s pove€ano nevarnostjo zaradi elektrike

Okolje s povisano elektricno nevarnostjo je na primer:

» na delovnih mestih, kjer je omejen prostor za premi-
kanje, da upravljavec dela v prisiljeni drzi (npr. kle-
Ce, sede, leze) in se dotika elektricno prevodnih de-
lov;

* na delovnih mestih, ki so v celoti ali delno elektri¢-
no prevodno omejena in kjer je velika nevarnost za-
radi slu¢ajnega dotika upravljavca, ki bi se ga da-
lo izogniti;

* na mokrih, vlaznih ali vro€ih delovnih mestih, kjer
zra¢na vlaga ali pot precej znizata upor ¢loveske
koze in izolacijske lastnosti zas¢itne opreme.

» Tudi kovinski vodniki ali konstrukcije lahko ustvarijo
okolje s pove¢ano nevarnostjo zaradi elektrike.

* Pri uporabi plazemskih rezalnikov v elektriéno ne-
varnih pogojih izhodna napetost plazemskega re-
zalnika v prostem teku ne sme biti viSja od 48 V
(efektivna vrednost).

» Tega plazemskega rezalnika se zaradi izhodne na-
petosti v takih primerih ne sme uporabljati.

Plazemsko rezanje v ozkih prostorih

+ Pri varjenju in plazemskem rezanju v ozkih prosto-
rih lahko pride do nevarnosti zaradi strupenih plinov
(nevarnost zadusitve). V ozkih prostorih smete na-
pravo uporabljati le, e je v blizini pou¢ena oseba, ki
bi lahko posredovala v nujnem primeru.
V tem primeru mora pred zaCetkom uporabe pla-
zemskega rezalnika strokovnjak oceniti in dologiti,
kateri koraki so potrebni za zagotavljanje varnosti
pri delu in katere previdnostne ukrepe je treba upo-
Stevati med dejanskim procesom rezanja.

Sestevanje napetosti v prostem teku

+ Ce je v uporabi veé kot en vir plazemskega to-
ka hkrati, se lahko njihove napetosti v prostem te-
ku seStevajo in vodijo do poviSane elektriéne nevar-
nosti. Viri plazemskega toka z lo€enimi krmiljenju
in priklju¢ki morajo biti jasno oznaceni, da je pre-
poznavno, kaj spada h kateremu elektricnemu to-
kokrogu.

Uporaba ramenskih zank
* Plazemskega rezalnika se ne sme uporabljati, ko
napravo nosite, npr. z ramensko zanko.

S tem naj bi se preprecilo:

« tveganje, da bi izgubili ravnoteZje, ko vlecete priklju-
¢eno napeljavo ali gibke cevi;

« povecana nevarnost elektri¢cnega udara, ker uprav-
ljavec pride v stik z zemljo, ko uporablja plazemski
rezalnik razreda |, katerega ohisje je ozemljeno z
zas¢&itnim vodnikom.

Zascitna oblacila

* Med delom mora biti upravljavec po celem telesu
za8cCiten z ustreznimi obladili in zascito za obraz
proti sevanju in opeklinam. Upos$tevati je treba nas-
lednje korake:

« pred rezanjem oblecite zascitna oblacila;
« nadenite si rokavice;

« odprite okno, da zagotovite dotok zraka;
« Nosite za$¢itna ocala.

* na obeh rokah je treba nositi rokavice z mansetami
iz ustreznega materiala (usnje); rokavice morajo biti
v brezhibnem stanju;

+ za za$cito oblacil pred iskrenjem in opeklinami je
treba nositi ustrezne predpasnike; ¢e to zahteva vr-
sta dela, npr. rezanje nad glavo, je treba nositi za-
§¢itno obleko in po potrebi tudi zas¢itno pokrivalo.

Zascita pred sevanjem in opeklinami

* Na delovnem mestu opozorite na nevarnost za oci z
obvestilom »Previdno! Ne glejte v plamen!«. Delov-
na mesta je treba po moznosti zastreti, da so osebe
v blizini zas¢itene. Nepooblas¢ene osebe ne smejo
priti v blizino, ko poteka rezanje.

* V neposredni bliZini stalnih delovnih mest naj zidovi
ne bodo svetlih barv ali svetle¢i. Okna vsaj do viSi-
ni glave zascitite pred transmisijo ali odsevom seva-
nja, npr. z ustreznim premazom.

EMC-klasifikacija naprave

POZOR! Ta naprava razreda A ni pred-
videna za uporabo v bivalnih prosto-
rih, v katerih elektricno napajanje pote-
ka prek javnega nizkonapetostnega na-
pajalnega omrezja. Poleg tega je lahko zaradi napak
HF, povezanih z vodili ali oddajanjem morda tezko v
teh obmocjih vzpostaviti elektromagnetno zdruzljivost.
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POZOR! Ta naprava ni skladna s stan-
:Da>_ dardom IEC 61000-3-12. Prikljucite jo
lahko na osebna nizkonapetostna
omreZja, ki so povezane z javnimi na-
pajalnimi omrezji s srednjimi in visokimi napetostmi.
Pri delovanju v javnem nizkonapetostnem omrezZju mo-
ra uporabnik naprave pri upravljavcu napajalnega

omrezja poizvedeti, ali je naprava primerna za delova-
nje.

Ce zelite uporabljati napravo v bivalnih prostorih, v ka-
terih poteka elektricno napajanje prek javnega nizko-
napetostnega napajalnega omrezja, je potrebna upo-
raba elektromagnetnega filtra, ki zmanjSa elektroma-
gnetne motnje toliko, da sprejem radijskih in televizij-
skih oddaj ni moten.

Kot uporabnik morate zagotoviti, da va8a priklju¢na
to€ka, na katero Zelite prikljuciti napravo, izpolnjuje na-
vedeno zahtevo. Po potrebi je nujen dogovor z lokal-
nim podjetjem, ki vas oskrbuje z elektri¢no energijo.
Za motnje, ki so posledica varjenja in/ali rezanja, je od-
govoren upravljavec naprave.

Napravo lahko uporabljate v industrijskih obmogjih ali
drugih obmogjih, kjer elektricno napajanje ne poteka
prek javnega nizkonapetostnega napajalnega omrezja.

Elektromagnetna polja in motnje

Elektri¢ni tok, ki se pretaka po vodnikih, ustvarja lokal-

na elektriéna in magneta polja (EMF).

Pri upravljanju naprav za oblo¢no varjenje lahko pride

do elektromagnetnih motenj.

Upravljanje te naprave lahko ovira delovanje elektro-

medicinskih, informacijsko tehni¢nih in drugih naprav.

Osebe s srénim spodbujevalnikom ali slusnim apara-

tom se morajo pred delom v bliZini stroja posvetovati s

svojim zdravnikom. Na primer omejitve dostopa za mi-

moidoce ali individualne ocene tveganja za varilce. Vsi

varilci morajo v skladu z opisanim postopkom zmanj-

Sati izpostavljenost elektromagnetnim poljem iz pla-

zemskih rezalnikov:

Pazite, da drzite med rezanjem zgornji del telesa in

glavo ¢im dlje od samega postopka;

+ Povezite drzalo za elektrode in ozemljitveni kabel
ter ju po moznosti pritrdite z lepilnim trakom;

» Pazite, da se kabel plinskega rezalnika ali ozemljit-
vena sponke ne ovije okoli vasega telesa;

* Nikoli ne stojte med ozemljitvenim kablom in kablom
plinskega rezalnika. Kabli morajo biti vedno na eni
strani.

* Ozemljitvene kleS¢e povezite z obdelovancem ¢&im
blizje obmocju rezanja;

» Ne delajte v neposredni blizini vira elektricnega to-
ka za rezanje;

Osebe s srénim spodbujevalnikom ali sluSnim apara-

tom se morajo pred delom v bliZini stroja posvetovati

s svojim zdravnikom. Upravljanje te naprave lahko ovi-

ra delovanje elektromedicinskih, informacijsko tehnic-

nih in drugih naprav.

Ceprav plazemski rezalnik ustreza mejnim emisijskim

vrednostim v skladu s standardom, lahko kljub temu

povzro€i elektromagnetne motnje na obdéutljivih na-

pravah. Za motnje, ki nastanejo pri obloénem plazem-

skem rezanju, je odgovoren uporabnik in le-ta mora tu-

di zagotoviti ustrezne zas$citne ukrepe. Pri tem mora

uporabnik posebej upostevati:

« omrezne, krmilne, signalne in telekomunikacijske
vode;

* racunalniSke in druge naprave, ki so krmiljene z mi-
kroprocesoriji;

« televizijske, radijske in druge sprejemnike;

« elektronske in elektricne varnostne naprave;

* osebe s srénimi spodbujevalniki ali slu§nimi aparati;

* merilne in kalibrirne naprave;

« toleranco na motnje drugih naprav v blizini;

+ Cas v dnevu, ob katerem se izvaja rezanje.

Za zmanj$anje motecega sevanja priporo¢amo:

« Da plazemski rezalnik pravilno nastavite in pravilno
upravljate. Tako zmanj$ate moznost oddajanja mo-
te€ih emisij.

» plazemski rezalnik redno vzdrZevati in negovati, da
je v dobrem stanju;

* napeljavo za rezanje je treba popolnoma odviti in po
tleh poloziti ¢im bolj vzporedno;

* naprave, ki jih mote€e sevanje ogroza je treba ¢im
bolj odstraniti iz obmocja rezanja in jih za$¢ititi.

» Uporaba elektromagnetnega filtra, ki zmanjsa elek-
tromagnetne motnje.

Splosna pojasnila o plazmi

* Plazemski rezalniki delujejo tako, da skozi majhno
cev potiskajo plin, ki je pod tlakom, kot npr. zrak.
Na sredini te cevi se nahaja elektroda z negativnim
nabojem neposredno nad $obo. Vrtin¢asti obro¢
povzro€i, da se plazma hitro vrti.

Ko je negativna elektroda priklju¢ena na elektri¢ni
tok in konica Sobe pride v stik s kovino, ta stik skle-
ne elektri¢ni tokokrog. Sedaj med elektrodo in kovi-
no nastane moc¢na vzigalna iskra.
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Medtem, ko skozi cev doteka plin, vzigalna iskra
segreva plin, dokler ni dosezeno to stanje plazme.
Ta reakcija povzroCi usmerjen tok plazme s tempe-
raturo pribl. 17.000 °C ali ve¢, ki se premika s hit-
rostjo 6,096 m/sek in kovino spremeni v paro in sto-
pliene delce. Plazma sama prevaja elektri¢ni tok.
Delovni tokokrog, zaradi katerega nastane lok, os-
taja aktiven tako dolgo, dokler se skozi elektrodo
prevaja elektriéni tok in plazma ostaja v stiku z ob-
delovano kovino. Rezalna Soba ima vrsto drugih ka-
nalov. Ti kanali ustvarjajo konstanten tok zascitnega
plina okoli rezalnega obmocja. Tlak tega toka plina
nadzoruje radij Zarka plazme.

Napotek!
Ta stroj je zasnovan zato, da stisnjeni zrak uporabi kot
»plin«.

Okolje za postavitev

Prepricajte se, da je delovno obmocje dovolj prezra-

&eno. Ce napravo uporabljate brez zadostnega hlaje-

nja, se skraj$a trajanje vklopa in lahko pride do pregre-

vanja. Za to so lahko potrebni dodatni zas¢itni ukrepi:

* naprava mora biti prosto postavljena, z razdaljo naj-
manj 0,5 m naokoli;

» prezracevalne reze ne smejo biti zastavljene ali po-
krite;

* naprave ne smete uporabljati za odlaganje, oz. na-
njo ne smete odloziti orodja ali drugih stvari;

* napravo uporabljajte v suhih in dobro prezracenih
delovnih okoljih.

Preostala tveganja

Stroj je izdelan skladno s stanjem tehnike in priznanimi

varnostno tehni¢nimi pravili. Kljub temu lahko pride pri

delu do pojava ostalih tveganj.

« Ce ne uporabljajte elektri¢nih vodnikov, ki so skladni
s predpisi, lahko pride do nevarnosti za zdravje za-
radi elektrike.

* Preden izvajate nastavitvena ali vzdrzevalna dela,
izpustite tipko za zagon in izvlecite omrezni vti¢.

* Poleg tega so lahko kljub vsem zadevnim preven-
tivnim ukrepom prisotna preostala tveganja, ki niso
oditna.

* Preostala tveganja lahko minimizirate, ¢e skupaj
upostevate »varnostne napotke« in »namensko upo-
rabo« ter navodila za uporabo v celoti.

* lzogibajte se nakljuénemu zagonu stroja: Ko vtikaé
vtaknete v vti¢nico, tipka za aktiviranje ne sme biti
pritisnjena.

Uporabite orodje, ki je priporo¢eno v teh navodilih
za uporabo. S tem dosezete, da va$ stroj doseze
optimalno mo¢.

« Kadar stroj deluje, rok ne smete vstaviti v delovno
obmogje.

* Poskodbe ogi zaradi zaslepitve,

« stik z vro¢imi deli naprave ali obdelovanca (opekline),

« Pri nepravilni zas¢iti obstaja nevarnost nesrece in
pozara zaradi iskrenja ali delcev Zlindre,

+ zdravju Skodljive emisije dima in plina, pri pomanj-
kanju zraka oz. nezadostnem odsesavanju v zaprtih
prostorih.

Opozorilo! To elektricno orodje med delovanjem
ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko v do-
lo€enih okolis¢inah vpliva na aktivne ali pasivne me-
dicinske vsadke. Zaradi zmanj$anja nevarnosti resnih
ali smrtnih poSkodb, osebam z medicinskimi vsadki
priporo¢amo, da se pred uporabo elektricnega orodja
posvetujejo s svojim zdravnikom ali proizvajalcem me-
dicinskega vsadka.

6. Tehnic¢ni podatki

Omrezni priklju¢ek 230V ~/50 Hz

Mo¢ 15-40 A

35 % pri40 A (25 °C)

Trajanje vklopa 20 % pri 40 A (40 °C)

Delovni tlak 4 -4,5bar
Izolacijski razred H
Elnergljskellvumnkovml)_st 82,5 %
vira elektricne energije

Zmogljivost 20 W

v stanju prostega teka

0,1 mm-12 mm

Rezalna mo¢ . )
(odvisno od materiala)

Baker: 1 -4 mm
Nerjavece jeklo: 1 - 8 mm

Material Aluminij: 1 - 8 mm
Zelezo: 1- 10 mm

Jeklo: 1-12 mm

MereDx S xV 375 x 169 x 250 mm
Teza 6 kg

Tehni¢ne spremembe so pridrzane!
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Hrup & vibracije

A Opozorilo: Hrup ima lahko hude posledice za vase
zdravje. Ce hrup stroja prekoraci 85 dB (A), uporabljaj-
te ustrezno zas¢ito sluha.

*Trajanje vklopa = odstotek trajanja delovanja, ko lahko
stroj neprekinjeno uporabljate ob obi¢ajnih temperatur-
nih pogojih.

Ce se nana$a se na 10-minuten &asovni razpon, po-
meni na primer trajanje vklopa 20 %, da lahko 2 minuti
delate, nato pa naj sledi 8 minut premora.

Ce prekoragite ocenjeno trajanje vklopa, se sproZi
zas¢ita pred pregrevanjem, ki napravo zaustavi, dokler
se le-ta ne ohladi na normalno delovno temperaturo.
Neprekinjena prekoracitev ocenjenega trajanja vklopa
lahko po$koduje napravo.

7. Razpakiranje

* Odprite embalazo in napravo previdno vzemite ven.

+ Odstranite embalazni material ter ovojna in tran-
sportna varovala (¢e obstajajo).

* Preverite, ali je obseg dostave celovit.

* Preverite, Ce so se naprava in deli pribora poSkodo-
vali med transportom. V primeru reklamacij morate
takoj obvestiti prevoznika. KasnejSih reklamacij ne
bomo priznali.

+ Po moznosti embalazo shranite do preteka garan-
cijskega Casa.

* Pred uporabo morate s pomo¢jo navodil za uporabo
spoznati napravo.

» Kot pribor, obrabne in nadomestne dele uporabljajte
samo originalne dele. Nadomestne dele dobite pri
svojem specializiranem trgovcu.

* Pri naro€anju navedite naso Stevilko artikla in tip ter
leto izdelave naprave.

A POZOR!

Naprava in embalazni material nista otroski igraci!
Otroci se ne smejo igrati s plastiénimi vre¢kami,
folijami in majhnimi deli! Obstaja nevarnost, da jih
pogoltnejo in se z njimi zadusijo!

8. Postavitev/Pred zagonom

Okolje za postavitev

Prepricajte se, da je delovho obmocje dovolj
prezraéeno. Ce napravo uporabljate brez zadostnega
hlajenja, se skrajsSa trajanje vklopa in lahko pride do
pregrevanja. Za to so lahko potrebni dodatni zas¢itni
ukrepi:

www.scheppach.com S11189

* naprava mora biti prosto postavljena, z razdaljo naj-
manj 0,5 m naokoli;

« prezracevalne reZze ne smejo biti zastavljene ali po-
krite;

* naprave ne smete uporabljati za odlaganje, oz. nan-
jo ne smete odloziti orodja ali drugih stvari;

* napravo uporabljajte v suhih in dobro prezracenih
delovnih okoljih.

Priklju¢ek rezalnega gorilnika

¢ Vkljugite vti¢ plazemskega gorilnika (10a) v prikljuc-
no dozo plazemskega gorilnika (10) in ro¢no zateg-
nite pokrivno matico (glejte slike 1, 3 + 4).

* VkljuCite elektriéni vti¢ plazemskega gorilnika (11a)
v elektricno dozo plazemskega gorilnika (11) in ro¢-
no zategnite pokrivno matico (glejte slike 1, 3 + 4).

Prikljucitev kabla za maso

* Povezite vti¢ sponke za maso (9a) s prikljuéno dozo
sponke za maso (9). Bodite pozorni na to, da je treba
prikljuéno konico najprej vtakniti in nato obrniti. Pri-
kljuéna konica mora pri vt kanju vti¢a kabla za maso
(9a) kazati navzgor.

Ko prikljuéno konico vtaknete, jo v smeri urnega
kazalca zavrtite do omejevalnika, da jo zapahnete
(glejte sliko 1, 3 + 5). Za to ni potrebna sila!

Prikljuéitev kabla za stisnjeni zrak

* Kabel za stisnjeni zrak (19) prikljuc¢ite na zadnjo
stran plazemskega rezalnika na priklju¢ek za stis-
njeni zrak (19a). V ta namen vtaknite stran gibke cevi
za stisnjeni zrak 16 brez hitre spojke v prikljucek za
stisnjeni zrak (19a) plazemskega rezalnika (glejte
sliko 9).

e Z vrtljivim gumbom (21) na lo¢evalniku kondenzata
lahko nastavite tlak (glejte slike 9-12). Izbrati je tre-
ba tlak 4—4,5 barov.

« Ce zelite gibko cev za stisnjeni zrak (19) znova sneti,
morate pritisniti na zaklep priklju¢ka za stisnjeni zrak
(19a) in hkrati izvle¢i gibko cev za stisnjeni zrak (19).

Uporabljajte samo filtriran in reguliran stisnjeni zrak.

A POZOR!
Pred zagonom obvezno v celoti montirajte napravo!



A POZOR!

Keramicni pokrovéek (15) lahko privijete na goril-
nik (13) Sele, ko je ta opremljen z elektrodo (18),
difuzorjem (17) in Sobo (16).

Ce teh delov ni, lahko pride do napaénega delova-
nja naprave in Se posebej do ogrozanja upravljal-
nega osebja.

9. Zagon naprave

1. Plazemski rezalnik postavite na suho in dobro pre-
zraeno mesto.

2. Namestite stroj v blizino obdelovanca.

3. Pritisnite stikalo za vklop/izklop (24).

4. Pripnite sponko za maso (5) na obdelovanec, ki ga
boste rezali in se prepriCajte, da obdelovanec in
se prepricajte, da je elektri¢ni kontakt dober.

5. Na regulatorju toka (12) nastavite tok za rezanje.
Ce se oblok prekinja, je treba tok za rezanje po
potrebi nastaviti visje. Ce elektroda pogosto pogo-
ri, je treba tok za rezanje nastaviti nizje.

6. Plazemski gorilnik (13) namestite na obdelovanec
tako, da je Soba (16) prosta in posledi¢no ne mo-
re priti do povratnega udarca kovinske taline. Pri-
tisnite tipko plazemskega gorilnika (14). Prenese-
ni rezalni loki se tako na robu plo€evine zazgejo.

7. Zacnite s po€asnim rezanjem, nato pa povecajte
hitrost, da dosezZete Zeleno kakovost rezanja.

8. Hitrost uravnavajte tako, da vzpostavite dober re-
zalni ucinek. Plazemski Zarek ustvari ravni lok
(nerjavno jeklo, aluminij) ali oporni lok 5° (mehek
zarek).

Za rezanje v ro¢nem nacinu rezanja goril-

nik nezno prislonite in ga s konstantno hit-

rostjo vlecite prek obdelovanca. Ce Zelite dobi-
ti optimalen rez, je pomembno, da izberete pra-
vo hitrost rezanja glede na debelino materiala.

Ob premajhni hitrosti rezanja rob rezanja zaradi pre-

velikega vnosa vrocine ni oster. Optimalno hitrost re-

zanja dosezete, ko se rezalni Zarek med rezanjem ra-
hlo nagiba nazaj. Ko izpustite tipko plazemskega goril-
nika (14) plazemski Zarek ugasne in vir toka se izklopi.

Plin se dovaja $e pribl. 5 sekund, da se gorilnik ohladi.

Enak postopek poteka ob odmiku iz obdelovanca s pri-

tisnjeno tipko plazemskega gorilnika (14). Plazemske-

ga gorilnika med ¢asom ko doteka plin ne smete izklo-
piti, da se izognete poskodbam zaradi plazemskega

gorilnika (13).

POZOR!
Po konéanem rezanju pustite napravo delovati Se
2 do 3 minute! Ventilator ohladi elektroniko.

Plazma - naéini rezanja

Rezanje z vleéenjem

« Sobo (16) drzite plitko nad delovnim predmetom in
pritisnite tipko plazemskega gorilnika (14).

* Premikajte le ovoj gorilnika (16), da vzpostavite stik
z delovnim predmetom in se rezalni lok trdno usede.

* Ko je rezalni lok ustvarjen, premaknite plazemski
gorilnik (8) v Zeleni smeri. Pazite, da je ovoj gorilnika
(16) vedno rahlo ukrivljen in ohrani stik z delovnim
predmetom.
Ta nacin se imenuje rezanje z vle€enjem. Izogibajte
se prehitremu premikanju. Na prehitro premikanje
vas opozorijo iskre, ki odskakujejo z zgornje strani
predmeta, ki ga obdelujete.

¢ Plazemski gorilnik (13) premikajte ravno dovolj hitro,
da se iskre najbolj nabirajo na spodniji strani pred-
meta, ki ga obdelujete. Pred nadaljevanjem zagoto-
vite, da je material v celoti prerezan.

* Hitrost vleCenja nastavite, kot je potrebno.

Distanéno rezanje

V nekaterih primerih je koristno, ¢e rezete s Sobo (16),
ki jo pridrzite pribl. 1,5 mm do 3 mm nad predmetom,
ki ga obdelujete. Pri tem se zmanj$a tista koli¢ina ma-
teriala, ki se spiha nazaj v konico. Tako je omogocen
preboj materialov z vecjo debelino.

Distanéno rezanje se uporablja za prebojno rezanje ali
gubanje. Poleg tega lahko »distanéno« delovno tehni-
ko uporabite za rezanje plo¢evine, da zmanjSate nevar-
nost povratnega materiala, ki lahko poSkoduje konico.

Prevrtanje

e Za prevrtanje nastavite konico pribl. 3,2 mm nad
predmetom, ki ga obdelujete.

e Plazemski gorilnik drzite (13) nekoliko pod kotom,
zato da usmerite iskre stran od Sobe (16) in stran
od vas.

« Pritisnite tipko plazemskega gorilnika (14) in spustite
konico plazemskega gorilnika, da se ustvari glavni
rezalni lok in za¢nejo nastajati iskre.

* Prevrtanje preskusite na predmetu, ki ga ne boste
ve¢ uporabili, in ko vam to ne bo ve¢ povzrocalo
teZav, zacénite s prevrtanjem predhodno doloCene
rezalne linije na obdelovancu.
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* Na plazemskem gorilniku (13) preverite morebitne

poskodbe zaradi obrabe, razpok ali prosto lezecih
delov kabla. Pred uporabo naprave ga po potrebi
zamenjajte ali popravite. Mo€no obrabljena $oba
(16) povzroCi zmanj$anje hitrosti, padec napetosti in
necisto prekinitev.
Znak moc¢no obrabljene Sobe (16) je podaljSana ali
prevelika odprtina Sobe. Zunanjost elektrode (18) se
ne sme poglobiti za ve& kot 3,2 mm. Ce je njena ob-
raba vecja od navedene mere, jo zamenjajte.

« Ce zasgitnega obro¢ka ni mogod&e enostavno name-
stiti, preverite navoj.

10. Elektriéni prikljuéek

Namesceni elektromotor je prikljuen, tako da je prip-
ravljen za uporabo. Priklju¢ek ustreza zadevnim stan-
dardom VDE in DIN.

Omrezni priklju¢ek in uporabljen podaljSek na strani
kupca morata ustrezati predpisom.

Poskodovan elektri¢ni prikljuéni vodnik

Na elektri¢nih prikljuénih vodih pogosto nastanejo po-

Skodbe izolacije.

Vzroki za to so lahko:

« Otis¢anci, €e prikljuéne vode speljete skozi okna ali
reze vrat.

+ Pregibi zaradi nepravilne pritrditve ali vodenja
priklju¢nih vodov.

* Rezi zaradi voznje preko priklju¢nih vodov.

» Poskodbe izolacije zaradi iztrganja iz stenske vti¢-
nice.

* Pretrgana mesta zaradi staranja izolacije.

Takih poSkodovanih elektri¢nih priklju¢nih vodov ne

smete uporabljati, ker so zaradi poskodb izolacije smr-

tno nevarni.

Redno preverjajte, ¢e so elektri¢ni priklju¢ni vodi pos-

kodovani. Pri tem pazite, da prikljuni vod pri preverja-

nju ne bo visel na elektricnemu omrezju.

Elektriéni priklju¢ni vodi morajo ustrezati zadevnim do-
lo€ilom VDE in DIN. Uporabljajte samo priklju¢ne vode
z enako oznako.

Po predpisih mora biti oznaka tipa prikljuénega voda
natisnjena na njem.

11. Ciséenje
+ lzklopite glavno napajanje z elektri¢nim tokom in

glavno stikalo naprave, preden izvajate vzdrzevalna
dela ali popravila na plazemskem rezalniku.

» Redno ¢istite plazemski rezalnik in njegov pribor od
zunaj. Umazanijo in prah odstranite s pomo¢jo zra-
ka, Cistilne volne ali $¢etke.

« V primeru okvare ali potrebne zamenjave delov na-
prave se obrnite na ustrezne strokovnjake.

12. Prevoz

Pred transportom napravo izkljugite.
Plazemski rezalnik dvignite s pomog¢jo nosilnega ro¢a-

ja (1)

13. Skladiséenje

Napravo in njen pribor hranite na temnem, suhem,
otrokom nedostopnem mestu, kjer ni nevarnosti zmr-
zovanja. Idealna temperatura skladis¢enja je med 5 in
30 °C.

Orodje shranjujte v originalni embalazi.
Pokrijte orodje, da ga zas¢itite pred prahom ali vlago.
Navodila za uporabo shranjujte ob orodju.

14. Vzdrzevanje

Pozor!
Pred vzdrzevanjem izvlecite omrezni vtic.

» Obrabni deli, ki so prikazani na sliki 7, so elektroda
(18), difuzor (17) in $obo (16). Zamenjate jih lahko, ko
odvijete keramiéni pokrovéek (15).

» Elektrodo (18) je treba zamenjati, ko ima na sredini
krater z globino 1,5 mm.

+ Sobo (16) je treba zamenjati, ko je sredinska izvrtina
poskodovana ali v primerjavi z izvrtino na novi Sobi
razsirjena. Ce elektrodo (18) ali $obo (16) zamenjate
prepozno, to povzro€i pregrevanje delov. To privede
do skraj$anja Zivljenjske dobe difuzorja (17).

A POZOR!

Keramiéni pokrovcéek (15) lahko privijete na goril-
nik (13) Sele, ko je ta opremljen z elektrodo (18),
difuzorjem (17) in Sobo (16).

Ce teh delov ni, lahko pride do napacnega delova-
nja naprave in Se posebej do ogrozanja upravljal-
nega osebja.

Plazemski rezalnik je treba za brezhibno delovanje ter
za upostevanje varnostnih zahtev redno vzdrzevati.
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Nestrokovna in nepravilna uporaba lahko povzrodi iz- Informacije o zbirnih mestih odpadne opreme dobite
pade in §kodo na napravi. pri mestni upravi, lokalnem organu, ki je pristojen za
Popravila lahko izvajajo samo kvalificirani strokovnjaki. ravnanje z odpadki, pri poobla§¢enem zbirnem centru
za odstranjevanje odpadne elektricne in elektronske
Prikljucki in popravila opreme ali pri svojem komunalnem podjetju.

Priklju€evanje in popravila elektricne opreme lahko iz-
vajajo samo elektri¢arji.

V primeru povprasevanja morate navesti spodnje
podatke:
» Podatki tipske plos¢ice stroja

Informacije o servisu

Upostevaijte, da so pri tem izdelku sledeci deli podvrze-
ni obrabi, Ki izhaja iz uporabe, ali naravni obrabi 0z. so
sledeci deli potrebni kot potro$ni material.

Obrabni deli*: Elektroda, difuzor, Soba

* Ni nujno v obsegu dostave!

Nadomestne dele in pribor dobite v nasem servisnem
centru. V ta namen odgitajte QR-kodo na naslovni strani.

15. Odlaganje med odpadke in reci-
klaza

® ) . " =
n Naprava je zaradi prepr'emtve poskodb lme'd
%A transportom v embalazi. Ta embalaza je iz

surovine in je zato ponovno uporabna ali jo
[ 3

2 lahko vrnete v surovinski cikel.
e‘ Naprava in njen pribor so iz razlicnih ma-

terialov, kot npr. iz kovine in umetnih snovi.
Okvarjene sestavne dele zavrzite med posebne od-
padke. Povpra$aijte v specializirani trgovini ali v ob&in-
ski upravi!

Odpadne opreme ne odvrzite med gospodinjske
odpadke!

Ta simbol oznacuje, da je tega izdelek v skladu
ﬁ z Direktivo o odpadni elektri¢ni in elektronski

opremi (2012/19/EU) in v skladu z nacionalno
HEE zakonodajo ni dovoljeno odvre¢i med gospo-

dinjske odpadke. Ta izdelek je treba dostaviti
na ustrezno zbirno mesto. Lahko ga npr. vrnete ob na-
kupu podobnega izdelka ali pa ga predate na zbirnem
mestu, ki je pristojno za reciklazo odpadne elektricne
in elektronske opreme. Neustrezno ravnanje starimi
napravami lahko zaradi potencialno nevarnih snovi, ki
so pogosto vsebovane v odpadni elektri¢ni in elektron-
ski opremi, predstavlja nevarnost za okolje in ¢love$ko
zdravje. Ce ta izdelek pravilno zavrZete, prispevate tudi
k u€inkoviti rabi naravnih virov.
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16. Pomo¢ pri motnjah

V naslednji tabeli so prikazani simptomi napak in opisana pomog, &e va$ stroj ne deluje pravilno. Ce s tem ne morete
lokalizirati in odpraviti teZave, se obrnite na svoj servis.

Motnja

Kontrolna lu¢ka ne sveti?

Mozni vzrok

Ni priklju¢ka na elektri¢ni tok.

Ukrep

Preverite, ali je naprava priklju¢ena na
vti¢nico.

Stikalo za VKLOP/IZKLOP je
nastavljeno na Izklop.

Prestavite elektricno stikalo v polozZaj
»ONn«.

Ventilator ne deluje?

Elektricna napeljava je prekinjena.

Elektriéna napeljava ventilatorja je
okvarjena.

Ventilator je okvarjen.

Preverite, ali je naprava priklju¢ena na
vti€nico.

Opozorilna lu€ka sveti?

Vklopila se je zaS¢ita pred
pregrevanjem.

Pocakajte, da se naprava ohladi.

Vhodna napetost je previsoka.

Vhodno napetost nastavite v skladu s
tipsko plos¢ico.

Ni izhodnega toka?

Stroj je okvarjen.

Stroj dajte v popravilo.

Aktivirana je za$¢ita pred previsoko
napetostjo.

Pocakajte, da se naprava ohladi.

I1zhodni tok se zniza?

Vhodna napetost je prenizka.

Prerez prikljuénega kabla je
premajhen.

Upostevajte vhodno napetost v skladu s
tipsko plos¢ico.

Zra€nega toka ni mogoce
regulirati?

Napeljava stisnjenega zraka
poskodovana ali okvarjena.

Izpad ventila/manometra.

Nov priklju¢ek napeljave.

VF-oblok se ne tvori?

Stikalo gorilnika je okvarjeno.

Spajkano mesto na stikalu gorilnika
ali vti¢ se je razrahljal.

Izpad ventila/manometra.

Zamenijajte elektrodo.

Slab vzig?

Obrabni deli gorilnika so
poskodovani oz. obrabljeni.

Zamenjajte obrabne dele.

Preverite VF-pot iskre.

Nastavite VF-pot iskre.

Plazemski gorilnik ni pripravljen
na uporabo?

Elektri¢no stikalo je izklopljeno.

Prestavite elektricno stikalo v polozZaj
»ONn«.

Prenos zraka je okrnjen.

Dodaten znak za to je bolj zelen plamen.
Preverite oskrbo z zrakom.

Predmet dela ni povezan z
ozemljilno sponko.

Preverite povezave.
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Iskre letijo navzgor, namesto
navzdol skozi material?

Ovoj gorilnika ne predre materiala.

Povecajte mo¢ toka.

Ovoj gorilnika je preve¢ oddaljen od
materiala.

Zmanj$ajte razdaljo ovoja gorilnika od
materiala.

Material verjetno ni pravilno
ozemljen.

Preverite
ozemljitve.

povezave glede pravilne

Hitrost hoda je prehitra.

ZmanjSajte hitrost.

Zacetni rez, ampak ni
popolnoma prerezan?

Mozna tezava s povezavo.

Preverite vse povezave.

Nastanek zlindre na mestu
reza?

Orodje/material se pregreva.

Pocakajte, da se material ohladi, nato
pa nadaljujte z rezanjem.

Hitrost rezanja je prenizka ali mo¢
toka previsoka.

Povisajte hitrost in/ali znizajte mo¢
toka, da se pojav zZlindre zmanj$a na
minimum.

Obrabljeni posamezni deli
plazemskega rezalnika

Preverite in zamenjajte obrabljene dele.

Oblok se med rezanjem ustavi?

Hitrost rezanja je prenizka.

Povisajte hitrost
tezava izgine.

rezanja toliko, da

Plazemski gorilnik drzZite previsoko,
preve¢ oddaljeno od materiala.

Spustite plazemski gorilnik do priporo-
Eene visine.

Obrabljeni posamezni deli
plazemskega rezalnika

Preverite in zamenjajte obrabljene dele.

Obdelovani kos ni ve¢
povezan z ozemljilnim kablom.

Preverite povezave.

Nezadosten preboj?

Hitrost rezanja je previsoka.

Upocasnite delovno hitrost.

Ovoj gorilnika nalega prevec
posevno.

Prilagodite nagib.

Kovina je predebela.

Potrebnih je ve¢ prehodov.

Obrabljeni posamezni deli
plazemskega rezalnika

Preverite in zamenjajte obrabljene dele.
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Seadmel olevate siimbolite selgitus
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Keevitussademed vbivad pbhjustada plahvatust voi tulekahju.

E o

Valguskaare kiired vdivad silmi kahjustada ja nahka vigastada.

l:&
Pw

’.

Arge kasutage seadet dues ega kunagi vihma kaes!

Plasmalb&ikuriga I16ikamine

Uhendus - massiklemm

Aim

oo Uhendus - plasmapéleti voolupistik

Uhendus - plasmapéleti

Kaesolevas kasutusjuhendis oleme kohad, mis Teie ohutust puudutavad,
varustanud selle margiga.
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1. Sissejuhatus

Tootja:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Austatud klient!
Soovime Teile uue seadme meeldivat ja edukat kasu-
tamist.

Juhis:

Kdnealuse seadme tootja ei vastuta kehtiva tootevastu-

tuse seaduse jargi kahjude eest, mis tekivad seadmel

voi seadme téttu alljargnevatel juhtudel:

+ asjatundmatul kasitsemisel,

+ Kasitsemiskorralduse eiramine

* Remontimisel kolmandate isikute, volitamata spet-
sialistide poolt

» Mitte-originaalosade paigaldamine ja nendega val-

javahetamine

mitte sihtotstarbekohasel kasutamisel

Elektrisisteemi rivist véljalangemisel elektrialaees-

kirjade ning VDE nduete 0100, DIN 57113 / VDE

0113 eiramisel

Pidage silmas:

Lugege enne montaazi ja kaikuvotmist kogu kasutus-
juhendi tekst labi.

Kaesoleva kasutusjuhendi lilesandeks on hdlbustada
seadme tundmadppimist ja selle kasutamist vastavalt
sihtotstarbekohastele kasutusvdimalustele.
Kasutusjuhend sisaldab téhtsaid juhiseid, kuidas saa-
te seadmega ohutult, asjatundlikult ning 6konoomselt
té6tada, ja kuidas saate valtida ohte, hoida kokku re-
mondikulusid, lihendada seisuaegu ning suurendada
elektritdoriista todkindlust ja eluiga.

Lisaks kaesolevas kasutusjuhendis esitatud ohutus-
nduetele peate tingimata oma riigis seadme kaitamise
kohta kehtivaid eeskirju jargima.

Hoidke kasutusjuhendit kilekotis mustuse ja niisku-
se eest kaitstult seadme juures alal. Kdik operaatorid
peavad selle enne t66 alustamist labi lugema ja seda
hoolikalt jargima.

Seadmega tohivad té6tada ainult isikud, keda on sead-
me kasutamise osas instrueeritud ja sellega seondu-
vast ohtudest teavitatud. Noutavast miinimumvanusest
tuleb kinni pidada.

Peale kaesolevas kasitsusjuhendis sisalduvate ohu-
tusjuhiste ning Teie riigis ehituslikult samade masinate
kohta kehtivate eeskirjade tuleb jargida Gldtunnustatud
tehnilisi reegleid.

Me ei vota vastutust dnnetuste vdi kahjude eest, mis
tekivad kéesoleva juhendi ja ohutusjuhiste eiramisest.

2. Seadme kirjeldus

kandekaepide

Plasmaldikur

vorgupistik
Plasma-voolikupakett
Massiklemm

Vargu kontrolllamp
Toovalgusti
Ulekuumenemiskaitse - kontrolllamp
Massiklemmi Ghenduspesa
9a. Massiklemmi pistik

10. Plasmapdleti thenduspesa
10a. Plasmapdleti pistik

11.  Plasmapdleti voolupesa
11a. Plasmapdleti voolupistik

12.  Vooluregulaator

13.  Plasmapdleti

14. Plasmapdleti klahv

15.  Keraamikakubar

16. Dids

17.  Difuusor

18.  Elektrood

19.  Surudhuvoolik

20.  Surudhuvooliku kiirihendus
21.  P&o6rdnupp réhu reguleerimiseks
22.  Manomeeter

23. Kondensveemahuti

24.  Sisse-/valja-llliti

©OoNOO RN

tarnekomplekt

Plasmaldikur (1x)

Surudhuvoolik (1x)

Massikaabel klemmiga (1x)
Plasma-voolikupakett (1x)
Voolikuvits (1x)

Duus (3x) (1x eelmonteeritud)
Elektrood (3x) (1x eelmonteeritud)
Kasitsusjuhend (1x)

Difuusor (1x eelmonteeritud)
Keraamikakubar (1x eelmonteeritud)

c-TIemmoow»
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4. Sihtotstarbekohane kasutus

Seade sobib kdigi elektrit juhtivate metallide suruéhu-
ga plasmal&ikamiseks.

Sihtotstarbekohase kasutuse koostisosaks on ka ohu-
tusjuhiste, samuti montaazijuhendi ning késitsusjuhen-
dis sisalduvate kaitusjuhiste jargimine.

Kehtivatest dnnetuste ennetamise eeskirjadest tuleb
aarmiselt tapselt kinni pidada. Seadet ei tohi kasutada:
» ebapiisavalt ventileeritud ruumides,

* niiskes vbi marjas Uimbruses,

+ plahvatusohtlikus timbruses,

« torude Ulessulatamiseks,

* sudamestimulaatoriga inimeste laheduses ja

+ kergesti sittivate materjalide laheduses.

Seadet tohib kasutada ainult vastavalt selle otstarbe-
le. Igasugune sellest ulatuslikum kasutus pole sihtots-
tarbekohane. Sellest pdhjustatud kahjude voi igat liiki
vigastuste eest vastutab kasutaja/operaator ja mitte
tootja. Sihtotstarbekohase kasutuse koostisosaks on
ka ohutusjuhiste, samuti montaazijuhendi ning kasit-
susjuhendis sisalduvate kaitusjuhiste jargimine.

Isikud, kes masinat kasitsevad ja hooldavad, peavad
seda tundma ja olema vdimalikest ohtudest teavitatud.
Tuleb jargida muid tédmeditsiiniliste ja ohutustehniliste
valdkondade (ldisi reegleid. Masinal teostatud muuda-
tused valistavad tootja vastutuse sellest tekkivate kah-
jude eest taielikult.

Seadet tohib kaitada ainult tootja originaalosadega ja
originaaltarvikutega.

Tuleb pidada kinni tootja ohutus-, t66- ja hooldusees-
kirjadest ning tehnilistes andmetes esitatud mddtme-
test.

Seade on ette nahtud kaitamiseks ainult spetsialisti-
de (isik, kes on oma erialase valjadppe, kogemuse ja
vastavate seadmete tundmise tdttu vdimeline talle Ule-
kantud t66d hindama ning vdimalikke ohte tuvastama)
voi instrueeritud isikute (isik, keda on talle tlekantud
téode ja voimalike tahelepanematust kaitumisest tingi-
tud ohtude osas instrueeritud) poolt.

Palun pidage silmas, et meie seadmed pole konstruee-
ritud kommerts-, kasitdondus- ega tddstuskasutuse
jaoks. Me ei vota Ule pretensioonidiguskohustust, kui
seadet kasutatakse kommerts-, késité6ndus- voi t66s-
tusettevotetes ning samavaarsetel tegevustel.

5. ohutusjuhised

A Hoiatus!

Palun lugege kisitsusjuhend enne kasutamist
hoolikalt labi. Tutvuge kdesoleva kasutuskorraldu-
se alusel seadme, selle dige kasutuse ja ohutusju-
histega. See on seadme koostisosa ja peab olema
igal ajal saadaval!

A Hoiatus!

OHT ELULE JA ONNETUSOHT VAIKELASTELE
NING LASTELE!

Arge jatke lapsi kunagi koos pakendusmaterjaliga jére-
levalveta. Valitseb Iambumisoht.

» Antud seadet tohivad kasutada lapsed alates 16 elu-
aastast ja piiratud fuisiliste, sensoorsete voi vaimsete
vbimete, puudulike kogemuste ning teadmistega isi-
kud jarelevalve all voi juhul, kui neid on seadme ohutu
kasutamise osas juhendatud ja nad mdistavad sellest
tulenevaid ohte. Lapsed ei tohi seadmega mangida.
Lapsed ei tohi puhastamise ja kasutajapoolse hool-
dusega seonduvaid tegevusi jarelevalveta labi viia.

» Laske remonte ja/vdi hooldustoid labi viia ainult kva-
lifitseeritud elektrispetsialistidel.

« Kasutage ainult tarnekomplektis sisalduvaid |6ike-
torustikke.

» Seade ei tohiks seista kaituse ajal vahetult seina da-
res, kinni kaetult ega teiste seadmete vahele kinni
kiilutult, et ventilatsioonipilude kaudu saaks vétta
alati piisavalt 6hku. Veenduge, et seade on &igesti
vorgupingega uhendatud. Valtige vorgujuhtmel iga-
sugust tdmbekoormust. Tdmmake vdrgupistik enne
pistikupesast vélja, kui panete seadme teise kohta
les.

» Kui seade pole kaigus, siis lllitage see alati SIS-
SE- / VALJA-lilitiga vélja. Asetage elektroodihoidik
isoleeritud alusele ja votke elektrood hoidikust valja
alles parast 15-minutilist jahtumist.

+ Loikekaar puhub kuuma metalli ja sddemed eema-
le. Sddemelend, kuum metall, kuum té6ese ja kuum
seadmevarustus voéivad tulekahju voi pdletusi pdh-
justada. Kontrollige té6Umbrus ile ja tehke enne
seadme kasutamist kindlaks, et need sobivad t66-
kohaks.

» Eemaldage kogu pdlemisvdimeline materjal 10 m
raadiuses plasmaldikuri Gmbrusest. Kui see pole
voimalik, siis katke esemed piinlikult tapselt sobiva-
te katetega kinni.

+ Arge Idigake kohtades, kus lendavad sddemed véik-
sid suttimisvéimelist materjali tabada.
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+ Kaitske ennast ja teisi lendavate sddemete ning kuu-
ma metalli eest.

+ Olge tahelepanelik, sest sddemed ja kuumad ma-
terjalid vdivad Idikamisel vaikeste pilude ning avade
kaudu kergesti naabruses asuvasse piirkonda sat-
tuda.

+ Olge teadlik, et lae, péranda vdi osapiirkonna 18i-
kamine vdib pdhjustada mittendhtaval vastaskdljel
tulekahju.

+ Uhendage elektrikaabel liihimal viisil tdtkoha l&he-
duses asuva pistikupesaga, et valtida elektrikaabli
lahtivétmist kogu ruumis ja lebamist aluspinnal, mis
voib pdhjustada elektriSokki, sddemeid ning tule-
kahju.

+ Arge kasutage plasmaldikurit killmunud torude (les-
sulatamiseks.

Oht elektril66gi tottu

A Hoiatus!
Elektroodilt saadav elektrilo6k voib olla surmav!

+ Arge teostage plasmaldikust vihmas véi lumes.

» Kandke kuivi isolatsioonkindaid.

+ Arge katsuge elektroodi paljaste katega.

+ Arge kandke margi véi kahjustatud kindaid.

» Kaitske toddetaili isoleerimisega ennast elektril66-
gi eest.

+ Arge avage seadme korpust.

» Taiendavaks kaitseks rikkejuhtumi korral vérguvoo-
lu elektrild6gi vastu vdib olla ette nahtud kasutada
rikkevoolu-kaitseldlitit, mida kaitatakse mitte tile 30
mA arajuhtimisvooluga ja mis varustab kd&iki [ahedu-
ses asuvaid vorgukaitusega seadiseid.
Rikkevoolu-kaitseliliti peab sobima kdigile voolulii-
kidele.

» Vahendid Idikevooluallika vdi I6ikevooluahela Kkii-
reks elektriliseks lahutamiseks (nt Avarii-Valja-sea-
dis) peavad olema kergesti ligipadsetavad.

Oht suitsuemissiooni tottu plasmaloikamisel

* Plasmaldikamisel tekkiva suitsu sissehingamine
voib tervist ohustada.

+ Arge hoidke pead suitsus.

» Kasutage seadet avatud piirkondades.

+ Kasutage seadet ainult hasti ventileeritud ruumides.

Oht sddemelennu t6ttu plasmaldikamisel

+ Ldikesademed vdivad pdhjustada plahvatust voi tu-
lekahju.

» Hoidke pdlemisvéimelised ained Idikamisest eemal.

+ Arge teostage plasmaldikust p&lemisvéimeliste ai-
nete kdrval.

» Ldikesddemed vdivad pdhjustada tulekahju.

» Hoidke laheduses kéeparast tulekustuti ja vaatleja,
kes saab seda kohe kasutada.

+ Arge teostage plasmaldikust trumlitel voi (ikskdik
millistel suletud mahutitel.

Oht valguskaare kiirte tottu

» Valguskaare kiired vdivad silmi kahjustada ja nah-
ka vigastada.

« Kandke miitsi ja turvaprille.

+ Kandke kuulmekaitset ja kdrge suletud kraega sa-
rki.

« Kasutage keevitaja kaitsekiivrit ja pédrake tahele-
panu filtri korrektsele seadistusele.

« Kandke taiskaitsellikonda.

Oht elektromagnetiliste viljade tottu.

« Ldiketolm tekitab elektromagnetilisi valju.

+ Arge kasutage ainult meditsiiniliste implantaatide-
ga.

+ Arge mahkige l6iketorustikke kunagi imber keha.

+ Seadke I6iketorustikud kokku.

Keevitusspetsiifilised ohutusjuhised

» Veenduge ereda valgusallika (nt tulemasin) abil ala-
ti enne I16ikamistdédde algust keevitusmaski nduete-
kohases talitluses.

« Kaitseklaas voib keevituspritsmete tdttu kahjustada
saada. Vahetage kahjustatud véi kriimustatud kait-
seklaasid kohe valja.

« Asendage viivitamatult kahjustatud, tugevasti maar-
dunud véi pritsmetega kaetud komponendid.

« Seadet tohivad kaitada ainult isikud, kellel on taitu-
nud 16. eluaasta.

» Tutvuge plasmaldikamise ohutuseeskirjadega. Jar-
gige seejuures ka oma plasmaldikuri ohutusjuhi-
seid.

» Pange keevitusmask keevitamisel ja plasmaldikami-
sel alati pahe. Mittekasutuse korral vdite saada ras-
keid vorkkestavigastusi.

+ Kandke keevitamise ja plasmaldikamise ajal alati
kaitseriietust.

» Arge kasutage keevitusmaski kunagi ilma kaitsek-
laasita, sest muidu vdib optiline moodul kahjustada
saada. Valitseb silmakahjustuste oht!

* Vahetage kaitseklaas hea vaate tagamiseks ja vasi-
muse valtimiseks digeaegselt valja.
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Korgendatud elektrialase ohuga i{imbrus
Kdrgendatud elektrialase ohuga Gmbruse leiab naiteks
jargmistest kohtadest:

» Tookohtadest, kus liikumisruum on piiratud nii, et
operaator t66tab sundasendis (nt pdlvitades, istu-
des, lamades) ja puudutab elektrit juhtivaid osi;

+ Tookohtadest, mis on taielikult voi osaliselt elektrit
juhtivalt piiratud ja kus valitseb operaatorile valdita-
va voi juhusliku puudutamise téttu tdsine oht;

» Margadest, niisketest vdi kuumadest to6kohtadest,
kus 6huniiskus voi higi vahendab ulatuslikult inimese
naha takistust ja kaitsevarustuse isoleerimisomadusi.

+ Ka metallredel véi telling vdivad tekitada kérgenda-
tud elektrilise ohuga imbruse.

» Plasmal6ikurite kasutamisel elektriliselt ohtlikes tin-
gimustes ei tohi plasmaldikuri valjundpinge lletada
tuhijooksul 48V (efektiivvaartus).

» Kodnealust plasmaldikurit ei tohi valjundpinge péhjal
sellistel juhtudel kasutada.

Plasmalbikamine kitsastes ruumides

+ Kitsastes ruumides keevitamisel ja plasmaldikami-
sel voib tekkida oht toksiliste gaaside téttu (Iambu-
misoht). Kitsastes ruumides tohib seadet kasitseda
ainult siis, kui vahetus laheduses viibivad instruee-
ritud isikud, kes saavad hadajuhtumil sekkuda. Siin
peab andma ekspert enne plasmaldikuri kasutami-
se algust oma hinnangu tegemaks kindlaks, milli-
sed sammud on vajalikud t66tamisel ohutuse taga-
miseks ja millised ettevaatusmeetmed tuleb tegeliku
|6ikamisprotseduuri ajal tarvitusele vétta.

Tiihijooksupingete summeerumine

* Kui mitu plasmavooluallikat on (iheaegselt kaigus,
siis vdivad nende tihijooksupinged summeeruda ja
kérgendatud elektrilist ohtu pdhjustada. Plasmavoo-
luallikad oma eraldi juhtslisteemide ja Uhendustega
tuleb selgelt tahistada, et oleks tuvastatav, mis osad
kuuluvad millisele vooluahelale.

Olarihmade kasutamine
» Plasmaldikurit ei tohi kasutada, kui seadet kantakse
kaasas, nt 6larihmaga.

Sellega peaks valditama:

+ Riski kaotada tasakaal, kui tdmmatakse kilgethen-
datud juhtmetest vdi voolikutest.

» Elektrilédgi kérgendatud ohtu, sest operaator puu-
tub kokku maapinnaga, kui ta kasutab klassi | plas-
maldikurit, mille korpus on kaitsejuhi kaudu maan-
datud.

Kaitseriietus

« T60 ajal peab olema kogu operaatori keha vastava
riietusega ja ndokaitsmega kiirguse ning pdletuste
eest kaitstud. Tuleb jargida jargmisi samme:

« Pange kaitseriietus enne 16ikamist6dd selga.

« Tdmmake kindad katte.

« Avage aken, et garanteerida 6hu juurdevool.
« Kandke kaitseprille.

* Mdlemas kaes tuleb kanda sobivast materjalist
(nahk) pikkade kaistega kindaid. Need peavad ole-
ma laitmatus seisundis.

* Riietuse kaitsmiseks sademelennu ja pdletuste eest
tuleb kanda sobivaid pdllesid. Kui té6de liik nagu
nt peast kdrgemal |I6ikamine seda nduab, siis tuleb
kanda kaitsellikonda ja vajaduse korral ka peakait-
set.

Kaitse kiirte ja poletuste eest

« Poorake téokohal teatesildiga “Ettevaatust! Mitte
vaadata leeke!” tdhelepanu silmade ohtu seadmise-
le. T66kohad tuleb vdimalusel varjestada nii, et 1a-
heduses asuvad inimesed on kaitstud. Ebapadevad
isikud tuleb 16ikamist66dest eemal hoida.

+ Statsionaarsete tdokohtade vahetus laheduses ei to-
hiks olla seinad heledat varvi ega laikivad. Aknad tu-
leb vahemalt pea korguseni kiirte labilaskmise voi
peegeldamise vastu kindlustada, nt sobiva vodbaga.

EMC seadmeklassifikatsioon

TAHELEPANU! Ké&nealune klassi A
seade pole ette nahtud kasutamiseks
olmepiirkordades, kus toimub vooluga
varustamine avalikust madalpinge-va-
rustusslsteemist. Nii juhtmepdhiste kui ka valjakiiratud
kérgsagedushairete tdttu voib osutuda raskeks neis piir-
kondades elektromagnetilist Ghilduvust tagada.

TAHELEPANU! Antud seade ei (hildu
:DD normiga IEC 61000-3-12. See on ette

nahtud Uhendamiseks privaatkasutu-

ses madalpingevérkudega, mis on
Uhendatud keskmise vdi kdrge pingega avalike voolu-
vorkude kilge. Avalikus madalpingevorgus kaitamise
korral peab hankima seadme kaitaja varustusvdrgu
kaitajalt informatsiooni, kas seade sobib kaituseks.
Kui soovite kasutada seadet olmepiirkondades, kus toi-
mub vooluga varustamine avalikust madalpinge-varus-
tussusteemist, siis on vaja kasutada elektromagnetilist
filtrit, mis vahendab elektromagnetilisi haireid sel maa-
ral, et enam ei hairita raadio- ja telesaateid.
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Te peate kasutajana kindlaks tegema, et Teie Ghendus-
punkt, mille kiljes soovite seadet kaitada, taidab nime-
tatud ndudeid. Vajaduse korral konsulteerige kohaliku
energiavarustusettevottega. Seadme kaitaja vastutab
keevitamisest ja/vdi I6ikamisest lahtuvate hairete eest.
Tostusterritooriumitel véi muudes piirkondades, kus ei
toimu vooluga varustamine avalikust madalpinge-varus-
tusslisteemist, voib seadet kasutada.

Elektromagnetilised véljad ja hdired

Juhtmeid labiv elektrivool tekitab lokaalseid elektrilisi

ja magnetilisi valju (EMV).

Valguskaarkeevitusseadmete kaitamisel voivad tekki-

da elektromagnetilised haired.

Antud seadme kaitamisega vdidakse halvendada

elektromeditsiiniliste, informatsioonitehniliste ja muu-

de seadmete talitlusviisi. Stiidamestimulaatoreid voi

kuulmisseadmeid kandvad inimesed peaksid enne

masina laheduses téotamist arstilt ndu kisima. Nai-

teks mdddakaijate liigipdasukitsendused voi keevitaja-

te individuaalne riskihinnang. Kéik keevitajad peaksid

vastavalt jargmisele meetodile minimeerima eksposit-

siooni plasmaldikeseadmest Iahtuvale elektromagneti-

listele valjadele:

P&orake tahelepanu sellele, et Teie llakeha ja pea

asuvad I6ikamistddst véimalikult kaugel eemal;

» Pange elektroodihoidik ja massikaabel kimpu, kinni-
tage vdimaluse korral kleeplindiga;

« Pdorake téahelepanu sellele, et Te ei keri 16ikepdleti
vOi massiklemmi kaablit imber oma keha;

+ Arge seiske kunagi massikaabli ja I5ikepdleti kaabli
vahel. Kaabel peaks asuma alati tihel kiljel;

» Uhendage massitangid té6detailiga véimalikult 16i-
ketsoone lahedal;

+ Arge todtage vahetult 16ikevooluallika kdrval.

Stidamestimulaatoreid véi kuulmisseadmeid kandvad

inimesed peaksid enne masina laheduses to6tamist

arstilt ndu kiisima. Antud seadme kéaitamisega vdidak-

se halvendada elektromeditsiiniliste, informatsiooni-

tehniliste ja muude seadmete talitlusviisi.

Ka juhul, kui plasmal&ikur peab kinni normikohastest
emissiooni-piirvaartustest, vdivad plasmal&ikurid tund-
likel siisteemidel ja seadmetel siiski elektromagnetili-
si haireid pdhjustada. Valguskaarega plasmaldikami-
sel tekkivate hairete eest vastutab kasutaja ja kasutaja
peab vdtma tarvitusele sobivad kaitsemeetmed. See-
juures peab kasutaja eriti arvesse votma:

+ Vorgu-, juhtimis-, signaali- ja telekommunikatsioo-

nijuhtmeid

« Arvuteid ja teisi mikroprotsessoriga juhitavaid sead-
meid

« Televisiooni-, raadio- ja teisi taasesitusseadmeid

« Elektroonilisi ja elektrilisi ohutusseadiseid

« Sildamestimulaatorite vdi kuulmisseadmetega ini-
mesi

* Mobte- ja kalibreerimisseadiseid

* Muude laheduses asuvate seadiste hairekindlust

* Paevaaega, millal Idikamistdid l&bi viiakse.

Voimalike hairekiirguste vahendamiseks soovita-

takse:

» Seadistada plasmaldikur ette ja kaitada seda lait-
matult, et minimeerida véimalikku hairivat emissioo-
ni.

« Plasmaldikurit regulaarselt hooldada ja heas hoolit-
susseisund hoida.

» Ldiketorustikud tuleks taielikult maha kerida ja peak-
sid kulgema maapinnal véimalikult paralleelselt.

« Hairekiirgusega ohustatud seadmed ja sisteemid
tuleks véimaluse korral 16ikepiirkonnast eemaldada
voi varjestada.

« Kasutada elektromagnetilist filtrit, mis vahendab
elektromagnetilisi haireid.

Uldised seletused plasma kohta

» Plasmaldikurid talitlevad rdhu all olevat gaasi nagu
nt 6hku labi vaikese toru pressides. Selle toru kes-
kel asub vahetult Glalpool duisi negatiivselt laetud
elektrood. Keerisrdngas paneb plasma Kiiresti p66r-
lema. Kui varustate negatiivset elektroodi vooluga
ja seate duusi tipu metalliga kokkupuutesse, siis te-
kitab see Uhendus suletud elektriringluse.
Nutd tekib elektroodi ja metalli vahele jéuline sti-
tesade.
Mil sissevoolav gaas voolab labi toru, kuumutab
sliliteséade gaasi, kuni see saavutab plasma-oleku.
See reaktsioon pdhjustab suunatud plasma voo-
lu temperatuuriga u 17000 °C v&i rohkem, mis lii-
gub kiirusega 6,096 m/sek ja muundab metalli au-
ruks ning sulanud eritisteks. Plasma ise juhib elekt-
rivoolu.
Tooringlus, mis vdimaldab kaarel tekkida, sailib
senikaua, kuni elektroodile antakse voolu ja plas-
ma jaab téddeldava metalliga kokkupuutesse. Lbi-
keduusil on rida edasisi kanaleid. Need kanalid te-
kitavad kaitsegaasi konstantse voolu Umber I5ike-
piirkonna. Selle gaasivoolu réhk kontrollib plasma-
kiire raadiust.
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Juhis!
Masin on vaélja tédtatud ainult surudhu kasutamiseks
“gaasina’”.

jaakriskid

Masin on ehitatud tehnika arengutaseme ja tunnusta-

tud ohutustehniliste reeglite kohaselt. Siiski vdib to6ta-

misel esineda Uksikuid jadkriske.

» Tervise ohtu seadmine elektrivoolu téttu néuetele
mittevastavate elektriihendusjuhtmete kasutamisel.

* Enne kui seadistus- voi hooldustdid ette votate, las-
ke startklahv lahti ja tdmmake vorgupistik valja.

» Peale selle vdivad kdigist tarvitusele véetud abindu-
dest hoolimata valitseda mitteilmsed jaakriskid.

+ Jaakriske saab minimeerida, kui jargitakse “Ohutus-
juhiseid” ja “Sihtotstarbekohast kasutust” ning kasit-
susjuhendit tervikuna.

» Valtige masina juhuslikku kdimapanemist: pistiku pis-
tikupessa sisestamisel ei tohi kaitusklahvi vajutada.
Kasutage tooriistu, mida kaesolevas kasitsusjuhen-
dis soovitatakse. Nii saavutate, et Teie masin talitleb
optimaalse véimsusega.

» Hoidke oma kéed t6opiirkonnast eemal, kui masin
on t6os.

+ Silmavigastused pimestamise tdttu

* Seadme vdi td6detaili kuumade puudutamine (tule-
vigastused)

+ Asjatundmatu kindlustamise korral dnnetus vdi tu-
lekahju oht pihkuvate sademete voi Slakiosakeste
tottu

+ Suitsu ja gaaside tervistkahjustavad emissioonid
d6hupuuduse vdi ebapiisava draimu korral suletud
ruumidest.

Hoiatus! Antud elektritdoriist tekitab kaitamise ajal
elektromagnetilise valja. Kénealune vali voib teatud tin-
gimustel aktiivsete vi passiivsete meditsiiniliste imp-
lantaatide talitlust halvendada. Vahendamaks tdsiste
vOi surmavate vigastuste ohtu, soovitame me medit-
siiniliste implantaatidega isikutel arsti ja meditsiinilise
implantaadi tootjaga konsulteerida enne, kui elektritd6-
riista kasitsetakse.

6. Tehnilised andmed

230V~ /50Hz
15 -40A

35% 40A puhul (25°C)
20% 40A puhul (40°C)

vérguiihendus

Vdimsus

Sisselllituskestus*

T6Oréhk 4 -4,5 bar
Isolatsiooniklass H
Vooluallika energiatdhusus 82,5 %
Vdimsustarve 20W

tihijooksuseisundis

0,1 mm-12 mm

IoikevGimsus (olenevalt materjalist)
Vask: 1 -4 mm

Roostevabateras:

Materjal 1-8mm

Alumiinium: 1 -8 mm
Raud: 1-10 mm
Teras: 1-12 mm

M&otmed L x P x K 375 x 169 x 250 mm
Kaal 6 kg

Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

Miira ja vibratsioon

A Hoiatus: Mira voib Teie tervisele tdsist méju aval-
dada. Kui masina mira Uletab 85 dB (A), siis kandke
palun sobivat kuulmekaitset.

*Sisselllituskestus = kaituskestuse protsendimaar,
mille valtel saab masinat katkematult harilikes tempe-
ratuuritingimustes kasutada. Lahtuvalt 10 minutilisest
ajavahemikust tdhendab naiteks 20% sisselllituskes-
tus, et saab té6tada 2 minutit ja siis peab jargnema 8
minutit pausi. Kui Uletate sisselllituskestuse hinnan-
guid, siis vallandub lGlekuumenemiskaitse, mis peatab
seadme kuni see on normaalsele té6temperatuurile
maha jahtunud. Sisselulituskestuse hinnangute katke-
matu uletamine vdib seadet kahjustada.

7. Lahtipakkimine

Avage pakend ja votke seade ettevaatlikult valja.
Eemaldage pakendusmaterjal ja pakendus- ning trans-
pordikindlustused (kui olemas).

Kontrollige Ule, kas tarnekomplekt on terviklik.
Kontrollige seadet ja tarvikuosi transpordikahjustuste
suhtes.
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Puuduste korral tuleb kohe kohaletoojat teavitada. Hili-
semaid pretensioone ei tunnustata.

Hoidke pakendit véimaluse korral kuni garantiiaja mo6-
dumiseni alal.

Tutvuge enne kasutamist kasitsusjuhendi alusel too-
tega.

Kasutage tarvikute ja kulu- ning varuosade puhul ainult
originaalosi. Varuosi saate esindusest.

Edastage tellimuste korral meie artiklinumbrid ja toote
tllp ning ehitusaasta.

A TAHELEPANU!

Seade ja pakendusmaterjal pole laste manguas-
jad! Lapsed ei tohi kilekottide, kilede ja vaikeosa-
dega mangida! Valitseb allaneelamis- ja lambu-
misoht!

8. Ulespanemine / enne kiikuvotmist

Ulespanemisiimbrus

Tehke kindlaks, et téopiirkond on piisavalt ventileeri-

tud. Kui seadet kasitsetakse ilma piisava jahutuseta,

siis sisselllituskestus liheneb ja vdivad tekkida Ule-

kuumenemised. Selleks vdivad osutuda vajalikuks

taiendavad kaitseabindud:

» Seade tuleb vabalt liles panna imberringi vahekau-
gusega vahemalt 0,5 m.

+ Ventilatsioonipiludele ei tohi midagi ette seada ega
neid kinni katta.

+ Seadet ei tohi kasutada panipaigana ja sellele ei to-
hi té6riistu véi muid esemeid asetada.

» Seda tuleb kaitada ainult kuivas ja hasti ventileeri-
tud té6imbruses.

Loikepoleti ihendus

* Pistke plasmapdleti pistik (10a) plasmapdleti Ghen-
duspessa (10) ja pingutage aarikmutter kée jouga
kinni (vt joon 1, 3 + 4).

* Pistke plasmapdleti voolupistik (11a) plasmapdleti
voolupessa (11) ja pingutage aarikmutter kae jduga
kinni (vt joon. 1, 3 + 4).

Massikaabli kiilgeiihendamine

» Uhendage massiklemmi pistik (9a) massiklemmi
Uhenduspesaga (9). Pdorake tadhelepanu sellele,
Uhendustorn tuleb esmalt sisse pista ja siis poorata.
Uhendustorn peab olema massikaabli pistiku (9a)
sissepistmisel Ulespoole suunatud. Parast sissepist-
mist tuleb podrata Gihendustorn 18puni paripaeva, et
see lukustada (vt joon. 1, 3 + 5). Selleks pole jou
kasutamine vajalik!

Surudhuvooliku kiilgeiihendamine

« Uhendage surudhuvoolik (19) plasmaldikuri tagakiil-
jel surudhutihenduse (19a) kiilge. Pistke selleks su-
rudhuvooliku kiirihenduseta kiilg (16) plasmal&ikuri
(1) suruéhutihendusse (19a) (vt joon. 9).

* Kondensaadiseparaatori podrdnupult (21) saate
rohku seadistada (vt joon. 9 - 12). Tuleb valida 4 -
4,5 bar rohk.

¢ Surudhuvooliku (19) jalle vabastamiseks peate su-
rudhutihenduse (19a) fiksaatorit vajutama ja sama-
aegselt surudhuvooliku (19) valja tdmbama.

Kasutage ainult filtreeritud ja reguleeritud suruéhku.

A TAHELEPANU!
Monteerige seade enne kéikuvotmist tingimata
terviklikult!

A TAHELEPANU!

Keraamikakibara (15) tohib pdletile (13) kruvida alles
péarast seda, kui see on elektroodi (18), difuusori (17) ja
dlusiga (16) varustatud.

Kui osad puuduvad, siis vdib tekkida seadme vaar-
funktsioon ja eelkdige kasitsuspersonal ohtu sattuda.

9. Kaikuvotmine

1. Pange plasmal&ikur iles kuiva ja hasti ventileeri-
tud kohta.

2. Paigutage masin téodetaili I1ahedusse.

3. Vajutage Sisse/Valja-lulitit (24).

4. Klemmige massiklemm (5) I6igatava toddetaili kiil-
ge ja tehke kindlaks, et valitseb hea elektrikontakt.

5. Seadistage l6ikevool vooluregulaatorilt (12). Kui
valguskaar katkeb, siis tuleb vajaduse korral kor-
gem Idikevool seadistada. Kui elektrood pdleb sa-
geli ara, siis tuleb madalam I6ikevool seadistada.

6. Pange plasmapdleti (13) tdddetailil kohale nii, et
dlius (16) on vaba ja ei saa toimuda sulametalli ta-
gasilédki. Vajutage plasmapéleti klahvi (14). Ule-
kantav I6ikekaar slitidatakse nii pleki servas.

7. Alustage aeglaselt I6ikamist ja suurendage siis kii-
rust, et saavutada soovitud Idikekvaliteet.

8. Kiirust tuleb reguleerida nii, et saavutatakse hea
|6ikevdimsus. Plasmakiir moodustab sirge kaa-
re (roostevabateras, alumiinium) véi 5° pdlvkaare
(pehme teras).

Témmake kasildikereziimis 16ikamiseks kergelt peale-

toetuvat pdletit konstantse kiirusega moédda téddetaili.
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Optimaalse I6ike saavutamiseks on oluline, et materijali
paksusele vastavast igest I6ikekiirusest peetakse kin-
ni. Liiga véikese Idikekiiruse korral muutub I6ikeserv lii-
ga tugeva soojusesisestuse tagajarjel haguseks. Op-
timaalne 16ikekiirus on saavutatud, kui 16ikekiir kaldub
I6ikamise ajal kergelt tahapoole. Plasmapdleti klahvi
(14) lahtilaskmisel plasmakiir kustub ja vooluallikas liili-
tub vélja. Gaas voolab u 5 sekundit jarele, et poletit ja-
hutada. Sama protseduur toimub vajutatud plasmapd-
leti klahviga (14) to6detailist valjumise korral. Plasma-
16ikurit (1) ei tohi gaasi jarelvoolamisaja jooksul valja
ltlitada, et valtida plasmapdleti (13) Glekuumenemisest
tingitud kahjustusi.

TAHELEPANU!

Jatke seade parast 16ikamist66d veel u 2-3 minu-
tiks sisseliilitatuks! Ventilaator jahutab elektroo-
nikat.

Plasmaloikamise liigid

Tombavldikamine

* Hoidke duisi (16) vahetult td6eseme kohal ja vajuta-
ge plasmapdleti klahvi (14).

* Liigutage nuld pdletiimbrist (16), kuni see satub
todesemega kokkupuutesse ja I6ikekaar on fiksee-
runud.

e Liigutage plasmapdletit (8) péarast |dikekaare ge-
nereerimist soovitud suunas. Pddrake tdhelepanu
sellele, et pdletiimbris (16) on alati veidi nurgeti ja
sailitatakse kontakti to6esemega. Seda téomeetod
nimetatakse tdmbavldikamiseks. Valtige liiga kiireid
liigutusi. Selle iiminguks on sédemed, mis pihkuvad
téoeseme ulakiljelt.

* Liigutage plasmapdletit (13) just nii kiiresti, et sa-
demekogum kontsentreerub té6eseme alakiljele.
Veenduge enne jatkamist, et materjal on taielikult
labi I6igatud.

* Seadistage tdmbekiirus vastavalt vajadusele.

Distantsléikamine

Ménedel juhtudel on eelistatud Idigata dulsiga (16),
mida hoitakse u 1,5 mm kuni 3 mm kdrgusel td6eseme
kohal. Seejuures vaheneb see materjalikogus, mis pu-
hutakse jalle tippu tagasi. See vdimaldab paksemate
materjalide labitungimist.

Distantsldikamist tuleks kasutada, kui viiakse labi |1a-
bitungimisldikamist voi vaoldiketdid. Peale selle saate
“distants”-t06votet kohaldada pleki I6ikamisel, et mini-
meerida tagasipritsiva materjali riski, mis voiks tippu
kahjustada.

Labipuurimine

¢ Pange labipuurimiseks tipp u 3,2 mm kérgusel tode-
seme kohale.

* Hoidke plasmapdletit (13) veidi nurgeti, et suunata
sademed duisist (16) ja endast eemale.

* Vajutage plasmapdleti klahvi (14) ja langetage plas-
mapdleti tippu, kuni moodustub pealdikekaar ning
algab sademete teke.

* Testige labipuurimist enam mittekasutataval proo-
viesemel ja kui see toimib probleemideta, siis alus-
tage oma téddetailil eelnevalt defineeritud I6ikejoo-
ne labipuurimist.

* Kontrollige plasmapdletit (13) kulumiskahjustuste,
pragude voi katmata kaabliosade suhtes. Asendage
voi remontige need enne seadme kasutamist. Tu-
gevalt arakulunud duus (16) toob kaasa kiiruse va-
henemise, pingelanguse ja ebapuhta labildikamise.
Tugevalt arakulunud diusile (16) viitab pikenenud
vdi liga suur diilisiava. Valimine elektrood (18) ei tohi
olla sigavamal kui 3,2 mm. Asendage diils, kui see
on &ra kulunud voi ei vasta etteantud médtmetele.

* Kui kaitsekilibarat ei saa lihtsalt kinnitada, siis kont-
rollige keeret.

10. Elektrilihendus

Uhendus vastab asjaomastele VDE ja DIN néuetele.
Kliendipoolne vdrgulihendus ja kasutatav pikendusju-
he peavad vastama nendele eeskirjadele.

Kahjustatud elektriiihendusjuhe

Elektriihendusjuhtmetel tekivad sageli isolatsiooni-
kahjustused.

Nende péhjusteks véivad olla:

« Survekohad, kui Uhendusjuhtmed veetakse labi
akende voi uksevahede.

* Murdekohad uhendusjuhtme asjatundmatu kinnita-
mise v&i vedamise tttu.

« Sisseldikekohad ihendusjuhtmest lilesbitmise tottu.

» Isolatsioonikahjustused seinapistikupesast valjare-
bimise tottu.

* Praod isolatsiooni vananemise t6ttu.

Selliselt kahjustunud elektriihendusjuhtmeid ei tohi

kasutada ja need on isolatsioonikahjustuste téttu elu-

ohtlikud.

Kontrollige elektrilihendusjuhtmed regulaarselt kah-
justuste suhtes Ule. Pidage silmas, et Ulekontrollimisel
pole thendusjuhe vooluvérku uhendatud.
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Elektrithendusjuhtmed vastavad asjaomastele VDE ja
DIN nduetele. Kasutage ainult sama tahistusega Gihen-
dusjuhtmeid.

Uhenduskaablile triikitud ttbitéhis on eeskirjaga ko-
hustuslik.

11. Puhastamine

» Ldllitage enne plasmal&ikuril remontide v&i hooldus-
todde labiviimist peavooluvarustus ja seadme pea-
laliti valja.

» Puhastage plasmaldikurit ja selle tarvikuid regulaar-
selt valjastpoolt. Eemaldage mustus ja tolm 6hu, pu-
hastusvilla vdi harja abil.

+ Palun péorduge defekti voi seadmeosade valjavahe-
tuse vajaduse korral vastava erialapersonali poole.

12. Transportimine

Lilitage seade enne transportimist valja.
Tostke plasmaldikurit kandekaepidemest (1).

13. ladustamine

Ladustage seadet ja selle tarvikuid pimedas, kuivas,
kilmumisvabas ning lastele kattesaamatus kohas. Op-
timaalne ladustamistemperatuur on 5 ja 30 “C vahel.
Sailitage tooriista originaalpakendis.

Katke tooriist kinni, et seda tolmu voi niiskuse eest
kaitsta. Sailitage kasitsusjuhendit tdoriista juures.

14. hooldus

Tahelepanu!
Tdmmake enne kdiki hooldustdid voérgupistik valja.

+ Joonisel 7 naidatud tarbeosad on elektrood (18),
difuusor (17) ja dils (16). Neid saab asendada pa-
rast keraamikakubara (15) mahakeeramist.
Elektrood (18) tuleb vélja vahetada, kui selle keskel
on umbes 1,5 mm suigavune kraater.

+ Dilus (16) tuleb vélja vahetada, kui keskava on kah-
justatud v&i uue dlusi avaga vorreldes laienenud.
Kui elektrood (18) voi diius (16) vahetatakse valja lii-
ga hilja, siis pdhjustab see osade Ulekuumenemist.
See pdhjustab difuusori (17) eluea lihenemist.

Téahelepanu!

» Keraamikakiibara (15) tohib pdletile (13) kruvida al-
les parast seda, kui see on elektroodi (18), difuusori
(17) ja dulsiga (16) varustatud.

Kui osad puuduvad, siis voib tekkida seadme vaar-
funktsioon ja eelkdige kdsitsuspersonal ohtu sat-
tuda.

Plasmal6ikurit tuleb laitmatu talitluse ja ohutusnduetest
kinnipidamise tagamiseks regulaarselt hooldada. Asja-
tundmatu vdi vaar kaitamine voib pdhjustada seadme
rivist valjalangemist ja kahjustusi. Laske remonte labi
viia ainult kvalifitseeritud spetsialistidel.

Uhendused ja remont
Elektrialase varustuse tUhendamist ja remonti tohib
teostada ainult elektrispetsialist.

Kiisimuste korra esitage palun jargmised andmed:
* masina tulbisildi andmed

Teenindus-informatsioon

Tuleb silmas pidada, et antud toote puhul vajatakse
kasutusalasele vdi loomulikule kulumisele alluvaid voi
kulumaterjalidena jargmisi osi.

Kuluosad*: elektrood, difuusor, diis

* ei sisaldu tingimata tarnekomplektis!

Varuosi ja tarvikuid saate meie teeninduskeskusest.
Skannige selleks tiitellehel olev QR kood.

15. Utiliseerimine ja taaskaitlus

(] Seade paikneb pakendis, et transpordikah-

n justusi valtida. Pakend on toormest ja seega
% taaskasutatav vdi saab selle tooraineringlus-
o se tagasi suunata.

@ Seade ja selle tarvikud koosnevad erineva-

test materjalidest nagu nt metallist ning plas-
tist. Suunake defektsed detailid erijaatmete utilisee-
rimisse. Kusige erialakauplusest voi vallavalitsusest
jarele!

Vanad seadmed ei kuulu olmepriigisse!

Sumbol viitab sellele, et antud toodet ei tohi ka-
ﬁ sutatud elektri- ja elektroonikaseadmete direk-

tiivi (2012/19/EL) ning siseriiklike seaduste ko-
I haselt  utiliseerida koos  olmepriigiga.

Kénealune toode tuleb selleks ettenahtud ko-
gumispunktis dra anda. See vdib toimuda nt tagastami-
sega sarnase toote ostmisel voi kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmeid taaskaitlevas padevas kogumis-
punktis araandmisega.
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Asjatundmatu Umberkdimine kasutatud seadmetega
vOib potentsiaalselt ohtlike ainete tdttu, nagu need
sageli kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmetes
sisalduvad, keskkonnale ning inimeste tervisele nega-
tiivset mdju avaldada. Lisaks annate toote asjakohase
utiliseerimisega oma panuse loodusressursside efek-
tiivsesse kasutusse. Kasutatud seadmete kogumis-
punktide kohta saate informatsiooni kohalikust linna-
valitsusest, avalik-6iguslikest utiliseerimisasutustest,
kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmetega utilisee-
rimisega tegelevatest asutustest voi oma prigiveoet-
tevottest.

16. Rikete korvaldamine

Jargmine tabel naitab vigade siimptomeid ja kirjeldab nende kdrvaldamise abindusid, kui Teie masin ei to6ta tks-
kord digesti. Kui Te ei suuda probleemi selle abil lokaliseerida ja kdrvaldada, siis podrduge teenindustdéokotta.

Voimalik pohjus

Kontrollige, kas seade on pistikupessa

Elektriihendus puudub. iihendud.

Kontrolllamp ei pole?

SISSE/VALJA-liiliti seisab Valja peal. | Lillitage vooluliiliti positsiooni “ON”.

Elektrijuhe katkenud.

Kontrollige, kas seade on pistikupessa

Ventilaator ei td6ta? Ventilaatori elektrijuhe defektne. o
Ghendud.

Ventilaator defektne.

Ulekuumenemiskaitse sisse liilitunud. | Laske seadmel maha jahtuda.

Hoiatuslamp pdleb?

Sisendpinge liiga korge. Sisendpinge vastavalt tiubisildile.

Masin defektne. Laske masin remontida.
Valjundvool puudub?

Ulepingekaitse aktiveeritud. Laske seadmel maha jahtuda.

Sisendpinge liiga madal. Jargige sisendpinget vastavalt tiubisil-

dile.

Valjundvool védheneb?
Uhenduskaabli ristldige liiga vaike.

Surudhutorustik kahjustatud voi

defektne.

Ohuvoolu ei saa reguleerida? Uhendage torustiku uuesti.

Ventiil/manomeeter rivist valjas.

Pé&leti lUliti on defektne.

Kdrgsageduskaart ei

genereerita? Jootekoht pdleti llitil vai pistikul lahti. | Asendage elektrood uuega.

Ventiil/manomeeter rivist véljas.
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Halb stutamine?

Pdleti kuluosad kahjustatud voi
kulunud.

Vahetage kuluosad.

Kontrollige kdrgsagedus-
sademerada.

Seadistage sddemerada.

Plasmapdleti pole
kaitusvalmis?

Vooluliliti on valja lulitatud.

Lilitage vooluldliti positsiooni “ON”.

Ohuiilekanne on halvendatud.

Selle edasiseks vihjeks on roheline leek.
Kontrollige 6huvarustust.

Toéoese pole maandusklemmiga
Uhendatud.

Kontrollige thendusi.

Sademed paiskuvad
llespoole, mitte allapoole labi
materjal?

Pdletiimbris ei puuri 1abi materjali.

Suurendage voolutugevust.

Pédletiimbris materjalist liiga kaugel.

Vahendage pdletiimbrise kaugust ma-
terjalist.

Arvatavasti ei maandatud materjali
korrektselt.

Kontrollige ihendusi korrektse maanduse
suhtes.

Tostekiirus on liiga suur.

Vahendage kiirust.

Algne I6ige, kuid pole
taielikult 1abi puuritud?

Vdimalik Ghendusprobleem.

Kontrollige kdiki tUhendusi.

Slaki tekkimine liidestel?

Tooriist/materjal Iaheb kuumaks.

Laske materjalil maha jahtuda ja jatkake
siis I6ikamist.

Ldikekiirus on liiga vaike voi
voolutugevus liiga kdrge.

Suurendage kiirust ja/vdi vahendage
voolutugevust, kuni $lakk vahendatakse
miinimumile.

Plasmaldikuri Uksikosad ara kulunud.

Kontrollige Ulle ja asendage &arakulunud
osad.

Kaar peatub I6ikamise ajal?

La&ikekiirus on liiga vaike.

Suurendage |6ikekiirust, kuni probleemi
enam ei esine.

Plasmapdletit hoitakse liiga kdrgel ja
seega materjalist liiga kaugel.

Langetage plasmapéleti soovitatud kor-
gusele.

Plasmaldikuri Uksikosad &ra kulunud.

Kontrollige Ulle ja asendage &arakulunud
osad.

Toédese pole enam maanduskaabliga
Ghendatud.

Kontrollige Ghendusi.

Ebapiisav labitungimine?

L&ikekiirus on liiga suur.

Vahendage tookiirust.

Péletitimbris toetub viltu peale.

Haalestage kallet.

Metall on liiga paks.

On vajalikud mitu labikaiku.

Plasmaldikuri Uksikosad &ra kulunud.

Kontrollige Ulle ja asendage &rakulunud
osad.
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Simboliy ant jrenginio aiSkinimas

Siame Zinyne naudojami simboliai turi atkreipti Jisy démesj j galimg rizikg. Saugos simboliai ir juos lydintys paais-
kinimai turi bati tiksliai suprasti. Patys jspéjimai rizikos nepas$alina ir negali pakeisti tinkamy nelaimingy atsitikimy
prevencijos priemoniy.

Prie$ eksploatacijos pradzig perskaitykite naudojimo instrukcija ir saugos
@ nurodymus bei jy laikykités!
Rankinio lankinio suvirinimo aparaty su ribota jjungimo trukme Europos
EN 60974-1
standartas.
1= % “’ == | Vienfazis statinis daznio keitiklis — transformatorius — lygintuvas
gy Nuolatiné srové
]j 5[) Tinklo jéjimas; faziy skaicius ir kintamosios srovés simbolis bei skaiciuotiné daznio
1~50-60Hz verte.
y, Vardiné tusciosios eigos jtampa
U, Tinklo jtampa
1, Pjovimo srové
U, Darbiné jtampa
Imax DidZiausioji tinklo srovés skaiciuotiné verté
| ¢ Didziausiosios tinklo srovés efektiné verté [A]
IP21S Apsaugos laipsnis

Izoliacijos klasé

Atsargiai! Elektros smagio pavojus!

Suvirinimo elektrodo sukeltas elektros smagis gali bati mirtinas.

|kvépus suvirinimo ddmy, gali kilti pavojus sveikatai.

= § Elektromagnetiniai laukai gali sutrikdyti Sirdies stimuliatoriy veikima.
N
A
Suvirinant susidariusios kibirk$tys gali sukelti sprogima arba gaisra.
:r‘n,é-“‘? Elektros lanko spinduliai gali suzaloti akis ir pazeisti oda.

Nenaudokite aparato lauke ir niekada lyjant lietui.

Pjovimas plazminiu pjovikliu

Plazminio degiklio elektros srovés kistuko jungtis

( Masés gnybto jungtis
(@
~0

Plazminio degiklio jungtis

Su JUsy sauga susijusias vietas Sioje naudojimo instrukcijoje mes pazyméjome
Siuo Zenklu.
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1. |vadas Be $ioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos nuro-
dymy ir specialiy Jasy Salies reikalavimy, batina laiky-

Gamintojas: tis tokios pacios konstrukcijos masiny eksploatavimui

scheppach visuotinai pripazinty technikos taisykliy.

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH Mes neatsakome uz nelaimingus atsitikimus arba pa-

Glinzburger Strafte 69 Zeidimus, atsiradusius nesilaikant Sios instrukcijos ir

D-89335 Ichenhausen saugos nurodymuy.

Gerbiamas kliente, 2. Jrenginio aprasymas

mes linkime Jums daug dziaugsmo ir didelés sékmés

dirbant su nauju jrenginiu. 1. Nesimo rankena
2. Plazminis pjoviklis
Nuoroda: 3. Tinklo kiStukas
Pagal galiojantj Atsakomybés uz gaminj jstatymg Sio 4. Plazminiy zarny paketas
irenginio gamintojas neatsako uz Zalg, kuri atsiranda 5. Masés gnybtas
Siame jrenginyje arba dél jo: 6. Tinklo kontroliné lemputé
* netinkamai naudojant, 7. Darbiné lemputé
» Nesilaikant naudojimo nurodymy 8. Apsaugos nuo perkaitimo kontroliné lemputé
* Remontuojant tretiesiems asmenims, nejgaliotiems 9. Masés gnybto prijungimo lizdas
specialistams 9a. Masés gnybto kiStukas
* Montuojant ir kei€iant neoriginalias atsargines dalis 10.  Plazminio degiklio prijungimo lizdas
* naudojant ne pagal paskirtj 10a. Plazminio degiklio kiStukas
» Sugedus elektros jrangai, nesilaikant elektrai kelia- 11.  Plazminio degiklio elektros srovés lizdas
mai reikalavimy ir VDE nuostaty 0100, DIN 57113 / 11a. Plazminio degiklio elektros srovés kiStukas
VDE 0113 12.  Srovés reguliatorius
13.  Plazminis degiklis
Atkreipkite démesj: 14.  Plazminio degiklio mygtukas
Prie$ montuodami ir pradédami eksploatuoti perskaity- 15.  Keraminis gaubtelis
kite visg naudojimo instrukcijos teksta. 16.  PurkStukas
Si naudojimo instrukcija turi Jums palengvinti susipa- 17.  Difuzorius
zinti su Jasy jrenginiu ir jo naudojimo pagal paskirtj 18. Elektrodas
galimybémis. 19. Pneumatiné zarna
Naudojimo instrukcijoje pateikiami nurodymai, kaip su 20. Pneumatinés Zarnos greitaveiké jungtis
irenginiu dirbti saugiai, tinkamai ir ekonomiskai bei kaip 21.  Slégio reguliavimo sukamasis mygtukas
iSvengti pavojy, sutaupyti remonto i$laidy, sutrumpinti 22. Manometras
irenginio prastovos laikus bei padidinti patikimuma ir 23. Kondensato rezervuaras
pailginti eksploatavimo trukme. 24.  )j./i§j. jungiklis
Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos nuos-
taty, batinai privalote laikytis jrenginio eksploatavimui 3. Komplektacija
galiojanciy taisykliy.
Laikykite naudojimo instrukcijg plastikiniame maise- A.  Plazminis pjoviklis (1x)
lyje, apsaugoje nuo purvo ir drégmés prie jrenginio. B.  Pneumatiné Zarna (1x)
Prie$ pradédami dirbti, visi operatoriai jg privalo per- C. Masés kabelis su gnybtu (1x)
skaityti ir jos atidziai laikytis. D. Plazminiy Zarny paketas (1x)
Prie jrenginio leidZziama dirbti tik asmenims, instruktuo- E. Zarnos apkaba (1x)
tiems, kaip jj naudoti ir informuotiems apie su tuo su- F.  Antgalis (3x) (1x i$ anksto sumontuotas)
sijusius pavojus. Batina laikytis reikalaujamo amziaus G. Elektrodas (3x) (1x i§ anksto sumontuotas)
cenzo. H.  Naudojimo instrukcija (1x)
. Difuzorius (1x i$ anksto sumontuotas)
J. Keraminis gaubtelis (1x i§ anksto sumontuotas)
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4. Naudojimas pagal paskirtj

Irenginys skirtas visiems elektrai laidiems metalams
pjauti plazma, naudojant suslégtajj ora.

Naudojimo pagal paskirtj dalis taip pat yra saugos nu-
rodymy, montavimo instrukcijos ir naudojimo instrukci-
joje pateikty eksploatavimo nurodymy laikymasis.

Batina tiksliai laikytis galiojanc€iy nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy. Jrenginio negalima naudoti:

* nepakankamai védinamose patalpose,

» drégnoje arba Slapioje aplinkoje,

+ potencialiai sprogioje aplinkoje,

* vamzdziams atitirpinti,

» Salia Zmoniy su Sirdies stimuliatoriais ir

+ S$alia labai degiy medziagy.

Irenginj leidZziama naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks
kitoks naudojimas laikomas ne pagal paskirtj. Uz su
tuo susijusig zalg arba patirtus bet kokius suzalojimus
atsako naudotojas / operatorius, o ne gamintojas. Nau-
dojimo pagal paskirtj dalis taip pat yra saugos nurody-
my, montavimo instrukcijos ir naudojimo instrukcijoje
pateikty eksploatavimo nurodymy laikymasis.
Asmenys, kurie masing valdo ir atlieka jos technine
priezidra, turi bati su ja susipazing ir informuoti apie
galimus pavojus.

Taip pat reikia laikytis kity bendryjy taisykliy i§ darbo
medicinos ir augumo technikos sri€iy. Atlikus jrenginio
modifikacijas, uz su tuo susijusig Zalg gamintojas ne-
atsako.

Irenginj leidZziama eksploatuoti tik su gamintojo origina-
liomis dalimis ir priedais.

Laikykités gamintojo saugos, darbo ir techninés prie-
zidros reikalavimy bei techniniuose duomenyse nuro-
dyty matmenuy.

Eksploatuoti padargg leidziama tik specialistams (as-
muo, kuris dél savo specialaus i$silavinimo, patirties
ir tam tikry jtaisy zinojimo gali jvertinti jam pavestus
darbus bei atpazinti galimus pavojus) arba instruk-
tuotiems asmenims (asmuo, kuris instruktuotas apie
jam pavestus darbus ir galimus pavojus dél neatidaus
elgesio).

Atkreipkite démes;j j tai, kad misy jrenginiai néra skirti
naudoti komerciniams, amatiniams arba pramoniniams
tikslams. Mes neteikiame garantijos, kai aparatas nau-
dojamas komercinése, amatininky arba pramoninése
imonése arba panasiems darbams.

5. Saugos nurodymai

A |spéjimas!

Prie$ naudodami atidziai perskaitykite naudojimo
instrukcijag. Naudodamiesi Sia naudojimo instruk-
cija, susipazinkite su jrenginiu, jo tinkamu naudo-
jimu ir saugos nurodymais. Ji yra jrenginio dalis ir
visada turi bati prieinamal!

A |spéjimas!

PAVOJUS MAZU VAIKY IR VAIKY GYVYBEI IR
SVEIKATAI!

Niekada neleiskite vaikams be priezitros Zaisti su pa-
kavimo medziagomis. Pavojus uzdusti.

+ §j jrenginj leidziama naudoti vaikams nuo 16 mety
ir vyresniems bei asmenims, kuriy fiziniai, jutiminiai
arba protiniai gebéjimai yra mazesni arba kuriems
arba bus instruktuoti, kaip saugiai naudoti prietaisa,
bei supras i$ to kylanc€ius pavojus. Vaikams Zaisti su
ir atlikti techninés priezidros.

» Remonto ir (arba) techninés priezitros darbus pa-
veskite tik kvalifikuotiems elektrikams.

« Tam naudokite tik komplektacijoje esancius pjovimo
laidus.

« Eksploatuojant jrenginys neturéty stovéti tiesiogiai
prie sienos, bati uzdengtas ar prispaustas tarp kity
irenginiy, kad pro védinimo angas visada galéty pa-
tekti pakankamai oro. |sitikinkite, kad jrenginys tin-
kamai prijungtas prie maitinimo jtampos. Stenkités
netempti tinklo laido. Prie§ statydami jrenginj kitoje
vietoje, iStraukite tinklo kiStuka i$ kistukinio lizdo.

« Kai jrenginys neeksploatuojamas, visada jj iSjunkite
ij-/i8j. jungikliu. Padékite elektrody laikiklj ant izo-
liuoto pagrindo ir iSimkite elektrodus i$ laikiklio tik
praéjus 15 minuciy atvésimo.

« Karstas metalas ir kibirkStys nupuc¢iamos nuo pjovi-
mo lanko. Sios skriejangios kibirkstys, karstas meta-
las, karStas darbo objektas ir karsta jrenginio jranga
gali sukelti gaisrg bei nudegimus. Patikrinkite darbo
aplinkg ir prie$ naudodami jrenginj jsitikinkite, kad ji
yra tinkama kaip darbo vieta.

« Pasalinkite visas degias medziagas 10 m spinduliu
aplink plazminj pjoviklj. Jie tai nejmanoma, kruop$-
Ciai uzdenkite daiktus tinkamais uzdangalais.

* Nepjaukite vietose, kuriose kibirkstys gali pataikyti j
degias medziagas.

« Apsaugokite save ir kitus nuo skriejanciy kibirks¢iy
bei karsto metalo.
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+ Biukite atidis, nes kibirkstys ir karStos medziagos
pjaunant pro mazus plySius ir angas gali lengvai pa-
tekti ant besiribojanciy sriciy.

+ Atminkite, kad pjaunant lubas, grindis ar daling sri-
ti gali kilti gaisras prieSais esancioje, nematomoje
puséje.

+ Prijunkite elektros kabelius trumpiausiu badu prie
netoli darbo vietos esancio kistukinio lizdo, kad
elektros kabelis nebdty iSdéstytas visoje patalpoje
ir ant tokio pagrindo, galin€io sukelti elektros Soka,
kibirkstis ir ugnies i$plitima.

* Nenaudokite plazminio pjoviklio, norédami atitirpinti
uzSalusius vamzdzius.

Pavojus dél elektros smiigio

A |spsjimas!
Elektrodo sukeltas elektros smiugis gali bati mir-
tinas!

* Nepjaukite plazma lyjant arba sningant.

» Mavékite sausas izoliuojancius pirstines.

* Nelieskite elektrodo plikomis rankomis.

* Nemavékite Slapiy arba pazeisty pirstiniy.

+ Apsisaugokite nuo elektros smugio, izoliuodami
ruoSinj.

* Neatidarinékite jrenginio korpuso.

+ Papildoma apsauga nuo smigio elektros srovés
klaidos atveju gali bati numatyta naudojant apsau-
ginj nebalanso srovés jungiklj, kuris naudojamas,
esant ne didesnei nei 30 mA nuotékio srovei, ir mai-
tina visus i$ tinklo maitinamus jrenginius.
Apsauginis nebalanso srovés jungiklis turi tikti visy
rasiy elektros srovei.

* Priemonés, skirtos pjovimo srovés Saltiniui arba
pjovimo srovés grandinei (pvz., avarinio i§jungimo
jtaisui) greitai atskirti nuo elektros, turi bati lengvai
prieinamos.

Pavojus dél dimy susidarymo pjaunant plazma

* |kvépus pjaunant plazma susidaranc¢iy damy, gali
kilti pavojus sveikatai.

» Nelaikykite galvos dimuose.

» Naudokite jrenginj atvirose srityse.

» Naudokite jrenginj tik gerai védinamose patalpose.

Pavojus dél kibirkS¢iavimo pjaunant plazma

* Pjaunant susidariusios kibirkstys gali sukelti sprogi-
ma arba gaisra.

* Pjaudami laikykités atstumo iki degiy medziagy.

* Nepjaukite plazma Salia degiy medziagy.

+ Pjaunant susidariusios kibirk$tys gali sukelti gaisra.

« Salia turi bati gesintuvas ir stebétojas, kuris juo ga-
li i$ karto naudotis.

» Nepjaukite plazma ant bagny arba kity uzdary re-
zervuary.

Pavojus dél elektros lanko spinduliy

« Elektros lanko spinduliai gali suzaloti akis ir pazeis-
ti oda.

« Deévékite skrybéle ir apsauginius akinius.

* Naudokite klausos apsauga ir marskinius auksta,
uzsegta apykakle.

+ Naudokite apsauginj suvirintojo $almg ir atkreipki-
te démesj | tai, kad baty tinkamai nustatytas filtras.

« Dévékite viso kiino apsauga.

Pavojus dél elektromagnetiniy lauky.

* Pjovimo srové sukuria elektromagnetinius laukus.
» Nenaudokite kartu su medicininiais implantais.

* Niekada nevyniokite pjovimo laidy aplink king.

+ Surinkite laidus | vieng vieta.

Suvirinimo ekranui badingi saugos nurodymai

* Prie$ pradédami pjovimo darbus, naudodami rySky
Sviesos $altinj (pvz., transporto priemone), jsitikinki-
te, kad suvirinimo skydas tinkamai veikia.

* Pjovimo purslai gali pazeisti apsauginj stiklg. Ne-
delsdami pakeiskite pazeistus arba subraizytus ap-
sauginius stiklus.

* Nedelsdami pakeiskite pazeistus arba labai neSva-
rius ar apipurk$tus komponentus.

« Jrenginj leidziama eksploatuoti tik ne jaunesniems
nei 16 mety asmenims.

« Susipazinkite su pjovimo plazma saugos taisyklé-
mis. Tam taip pat atsizvelkite j savo plazminio pjovi-
klio saugos nurodymus.

+ Suvirindami ir pjaudami plazma visada uzdékite su-
virinimo ekrang. Jei jo nenaudosite, galite stipriai
pazeisti tinklaine.

» Suvirindami ir pjaudami plazma visada dévékite ap-
sauginius drabuzius.

* Niekada nenaudokite suvirinimo ekrano be apsau-
ginio stiklo, nes kitaip gali bati paZeistas optinis jtai-
sas. Kyla akiy pazeidimo pavojus!

« Laiku pakeiskite apsauginj stikla, kad gerai matytu-
meéte ir dirbtuméte nepavargdami.
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Aplinka, kai elektra kelia didesnj pavojy

Aplinka, kurioje elektra kelia didesnj pavojy, yra, pa-

vyzdZiui:

+ Darbo vietos, kuriose operatorius dirba priverstiné-
je padétyje (pvz., klipédamas, sédédamas, guléda-
mas) ir lieciasi prie elektrai laidziy daliy;

» Darbo vietos, kurios yra visiSkai arba i§ dalies lai-
dzios elektrai ir kuriose kyla didelis pavojus opera-
toriui dél neiSvengiamo arba atsitiktinio prisilietimo;

+ Slapios, drégnos arba karstos darbo vietos, kuriose
oro drégmé arba prakaitas gerokai sumazina Zmo-
gaus odos pasiprieSinimg ir apsauginiy priemoniy
izoliacines savybes.

» Taip pat ir metalinés kopécios arba pastoliai gali su-
daryti aplinka, kurioje elektra kelia didesnj pavojy.

» Naudojant plazminis pjoviklius elektriSkai pavojin-
gomis sglygomis, plazminio pjoviklio i§éjimo jtampa
tuscigja eiga turi bati ne aukstesné nei 48 V (efek-
tiné verte).

+ §j plazminj pjoviklj dél iéjimo jtampos negalima
naudoti toliau nurodytais atvejais.

Pjovimas plazma ankstose patalpose

+ Suvirinant ir pjaunant plazma ankstose patalpose,
gali kilti pavojus dél toksisky dujy (pavojus uzdusti).
Ankstose patalpose jrenginj galima valdyti tik tada,
jei Salia yra instruktuoty asmeny, kurie galéty padé-
ti avariniu atveju. Cia, prie$ pradedant naudoti plaz-
minj pjoviklj, ekspertas privalo atlikti vertinima, siek-
damas nustatyti, kokius veiksmus reikia atlikti, no-
rint uztikrinti darbo sauga, ir kokiy atsargumo prie-
moniy reikéty imtis tikrojo suvirinimo proceso metu.

Tusciosios eigos jtampy sumavimas

* Jei tuo paCiu metu eksploatuojamas daugiau nei
vienas plazmos srovés Saltinis, jy tusciosios eigos
itampos gali bati susumuotos ir kelti didesnj su elek-
tra susijusj pavojy. Plazmos srovés Saltiniai su jy
atskirais valdikliais ir jungtimis turi bati aiSkiai pa-
zymeéti, kad baty galima atpazinti, kas kokiai srovés
grandinei priklauso.

Peties jtvary naudojimas
» Draudziama naudoti plazminj pjoviklj, kai jrenginys
yra neSiojamas, pvz., su peties jtvaru.

Taip turi bati apsisaugota nuo:
» Rizikos netekti pusiausvyros, traukiant uz prijungty
linijy arba Zarny.

» Didesnio elektros smagio pavojaus, nes operatorius
lieCiasi su Zeme, kai jis naudoja | klasés suvirinimo
plazminj pjoviklj, kurio korpusas yra jZemintas jo ap-
sauginiu laidu.

Apsauginiai drabuziai

» Dirbant visas operatoriaus kiinas turi bati apsau-
gotas atitinkamais drabuziais ir veido apsauga nuo
spinduliy bei nudegimy. Reikéty atsizvelgti j tokius
veiksmus:

« Prie$ atlikdami pjovimo darbus, apsivilkite apsaugi-
nius drabuZius.

« Uzsimaukite pirstines.

< Atidarykite langa, kad baty tiekiamas oras.

« UzZsidékite apsauginius akinius.

« Ant abiejy ranky reikia mavéti pirStines su atvartais
i§ tinkamos medziagos (odos). Jos turi bati neprie-
kaistingos bukles.

» Norint apsaugoti drabuzius nuo skriejan¢iy kibirks-
€iy ir nudegimy, reikia ry$eéti tinkamas prijuostes.
Jei atliekant darbus reikia pjauti, pvz., didesniame
nei galvos auks$tyje, batina vilkéti apsauginj kostiu-
mag ir prireikus dévéti taip pat ir galvos apsauga.

Apsauga nuo spinduliy ir nudegimy

« Darbo vietoje iSkaba ,Atsargiai! Nezitrékite  lieps-
nas!“ nurodykite, kad kyla pavojus akims. Jei jma-
noma, darbo vietas reikia ekranuoti taip, kad bty
apsaugoti Salia esantys asmenys. Nejgalioti asme-
nys turi laikytis atstumo nuo tos vietos, kurioje atlie-
kami pjovimo darbai.

« Salia stacionariy darbo viety sienos neturi biiti $vie-
sos ir blizgios. Apsaugokite langus bent iki galvos
aukscio nuo spinduliy praleidimo arba atspindéjimo,
pvz., tinkama dazy danga.

EMS prietaisy klasifikavimas

DEMESIO! Sis A klasés prietaisas ne-
skirtas naudoti gyvenamosiose srity-
se, kuriose elektros srovés teikiama per
vie$ajg Zzemosios jtampos tiekimo sis-
tema. Dél linijy ar spinduliuojamy AD trukdziy gali ba-
ti sunku Siose srityse uztikrinti elektromagnetinj sude-
rinamuma.
DEMESIO! Sis jrenginys neatitinka
:Da>_ standarto IEC 61000-3-12. Jis skirtas
jungti prie privaiy Zemosios jtampos
tinkly, kurie prijungti prie viesyjy viduti-
nés ir aukstos jtampos elektros tinkly.
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Eksploatuojant vieSajame Zemosios jtampos tinkle,
irenginio eksploatuotojas turi suzinoti i§ maitinimo tin-
klo eksploatuotojo, ar jrenginys tinkamas eksploatuoti.

Net ir tuo atveju, jei plazminis pjoviklis pagal standartg
laikosi ribiniy emisijos verciy, vis délto plazminiai pjo-
vikliai jautriuose jrenginiuose ir prietaisuose gali sukel-
ti elektromagnetiniy trukdziy. Uz trukdzius, kurie pjau-
nant plazma susidaro dél elektros lanko, atsako nau-
dotojas ir naudotojas turi imtis tinkamy apsauginiy
priemoniy. Tuo metu naudotojas turi ypac atsizvelgti j:

Jei norite naudoti jrenginj gyvenamosiose srityse, kurio-
se elektros srove tiekiama per vieSgjg Zemosios jtam-
pos tiekimo sistema, gali prireikti naudoti elektromagne-

tinj filtrg, sumazinantj elektromagnetinius trikdzZius, kad « Maitinimo, valdymo, signalines ir telekomunikacijos
nebaty sutrikdytas radijo ir televizijos laidy priémimas. linijas
Jis kaip naudotojas privalote uztikrinti, kad prijungimo » Kompiuterius ir kitus mikroprocesoriumi valdomus

taskas, kuriame norite eksploatuoti jrenginj, atitikty nu- prietaisus

rodytg reikalavima. Prireikus pasitarkite su savo vietos
energijos tiekimo jmone. |renginio eksploatuotojas atsa-
kingas uz sutrikimus, kurie atsiranda suvirinant ir (arba)
pjaunant.

Irenginj galima naudoti pramoninése arba kitose srity-
se, kuriose elektros srové tiekiama ne per vie$gja Ze-
mosios jtampos tiekimo sistema.

Elektromagnetiniai laukai ir sutrikimai
Laidu tekanti elektros srové sukuria vietinius elektri-
nius ir magnetinius laukus (EMF).
Eksploatuojant suvirinimo elektros lanku jrenginius,
gali atsirasti elektromagnetiniy sutrikimy.
Eksploatuojant $j jrenginj, gali bati neigiamai paveik-
tas elektromedicininiy, informacijos apdorojimo ir kity
prietaisy veikimas. Asmenys su Sirdies stimuliatoriais
arba klausos aparatais, prie§ atlikdami darbus $alia
masinos, privalo pasikonsultuoti su gydytoju. Pavyz-
dZiui, prieigos péstiesiems apribojimai arba individua-
lus rizikos vertinimas suvirintojams. Visi suvirintojai to-
liau nurodytu badu turéty iki minimumo sumazinti elek-
tromagnetiniy lauky i$ plazminiy pjovikliy poveikj:
atkreipkite démesj j tai, kad Jasy vir$utiné kaino dalis ir
galva baty kuo toliau nuo tos vietos, kurioje atliekamas
pjovimo darbas;
« pririSkite elektrody laikiklj ir masés kabelj, jei jmano-
ma, tai padarykite naudodami lipnigja juostsg;
» atkreipkite démesj j tai, kad dujinio degiklio ir ma-
sés gnybto kabeliai neapsivynioty aplink Jasy kiing;
* niekada nestovékite tarp masés ir dujinio degiklio
kabeliy. Kabeliai visada turéty guléti vienoje puséje;
* prijunkite masés reples prie ruosinio kuo ar¢iau pjo-
vimo zonos;
* nedirbkite Salia pjovimo srovés Saltinio.
Asmenys su Sirdies stimuliatoriais arba klausos apara-
tais, prie$ atlikdami darbus $alia masinos, privalo pasi-
konsultuoti su gydytoju. Eksploatuojant §j jrenginj, gali
bati neigiamai paveiktas elektromedicininiy, informaci-
jos apdorojimo ir kity prietaisy veikimas.

« Televizorius, radijo aparatus ir kitus atkdrimo prie-
taisus

« Elektroninius ir elektrinius saugos jtaisus

* Asmenis su Sirdies stimuliatoriais arba klausos ap-
aratais

* Matavimo ir kalibravimo jrenginius

« Kity, netoliese esanciy jrenginiy atsparumg truk-
dziams

« dienos laika, kuriuo atliekami suvirinimo darbai,

Norint sumazinti galimus spinduliuojamuosius

trukdzius, rekomenduojama:

« plazminj pjoviklj nepriekaistingai jrengti ir eksploa-
tuoti, kad baty sumazinta galimai spinduliuojamy
trukdziy,

» plazminj pjoviklj reguliariai techni$kai prizidréti ir uz-
tikrinti gerg jo bikle.

« pjovimo laidai turéty bati visiSkai iSvyniojami ir eiti
lygiagreciai ant Zemeés,

+ jei jmanoma, prietaisus ir jrenginius reikéty pasalinti
i§ pjovimo zonos arba ekranuoti.

» Elektromagnetinio filtro, sumazinancio elektroma-
gnetinius trukdzius, naudojimas.

Bendrieji plazmos paaiskinimai

* Plazminiai pjovikliai veikia, slégines dujas, pvz., ora,
spausdami pro mazg vamzdelj. Sio vamzdelio vi-
duryje i$ karto vir§ antgalio yra neigiamai jkrautas
elektrodas. Dél sukuriavimo ziedo plazma grei¢iau
sukasi. Jei j neigiamg elektroda tieksite srove ir ant-
galio smaigaliu paliesite metalg, Si jungtis sukurs
uzdarg elektros kontdra.
Dabar tarp elektrodo ir metalo susidarys galinga uz-
degimo kibirkstis.
Tuo tarpu, kai jtekancios dujos teka vamzdeliu, uz-
degimo kibirkstis Sildo dujas, kol jos pasiekia plaz-
mos bisena. Si reakcija valdomos plazmos srau-
ta, kurio temperatdra yra mazdaug 17 000 °C arba
aukstesné, kuris juda 6,096 m/s greiciu ir pavercia
metalg j garus ir iSsilydZiusias atskiras dalis.
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Pati plazma yra laidi elektros srovei.

Darbinis kontiras, dél kurio susidaro lankas, iSlieka
tol, kol elektrodui tiekiama srové ir plazma kontak-
tuoja su metalu, kurj reikia apdoroti. Pjovimo antga-
lyje yra daug kity kanaly. Sie kanalai sukuria nuola-
tinj apsauginiy dujy srautg aplink pjovimo sritj. Sio
dujy srauto slégis kontroliuoja plazmos spindulio
spindulj.

Nurodymas!
Si masina sukonstruota naudoti suslégtajj org kaip
,dujas®.

Liekamosios rizikos

Masina pagaminta pagal technikos lygj ir pripaZintas

saugumo technikos taisykles. Taciau dirbant galima

paviené liekamoji rizika.

» Pavojus sveikatai dél elektros srovés, naudojant ne-
tinkamus elektros prijungimo laidus.

» Prie$ atlikdami nustatymo arba techninés priezidros
darbus, atleiskite paleidimo mygtuka ir iStraukite tin-
klo kistuka.

* Be to, nepaisant visy priemoniy, kuriy buvo imtasi,
galima neakivaizdi liekamoji rizika.

+ Liekamasias rizikas galima sumazinti, jei bus laiko-
masi saugos nuorody ir bus naudojama pagal pa-
skirtj bei bus laikomasi visos naudojimo instrukcijos.

+ Stenkités nepaleisti jrenginio atsitiktinai: kistuka kis-
dami j kiStukinj lizda, nepaspauskite paleidimo myg-
tuko. Naudokite jrankj, kuris rekomenduojamas Sioje
naudojimo instrukcijoje. Taip Jasy masina pasieks
optimalig galig.

» Kai masSina eksploatuojama, laikykite savo rankas
toliau nuo darbo zonos.

+ akiy suzalojimai dél akinimo,

« lieciant karstas jrenginio arba ruos$inio dalis (nude-
gimai),

* netinkamai apsaugojus, kils nelaimingy atsitikimy ir
gaisro pavojus dél kibirkS¢iy arba Slako daleliy,

+ sveikatai kenksminga ddmy ir dujy emisija, trakstant
oro arba esant nepakankamam i$siurbimui uzdaro-
se patalpose.

Ispéjimas! Eksploatuojant Sis elektrinis jrankis sudaro
elektromagnetinj laukg. Tam tikromis aplinkybéemis Sis
laukas gali veikti aktyvius arba pasyvius medicininius
implantus. Norint sumazinti rimty arba mirtiny suzalo-
jimy pavojy, prie$ naudojant elektrinj jtaisg, asmenims
sultuoti su savo gydytoju arba medicininiy implanty
gamintoju.

6. Techniniai duomenys

Tinklo jungtis 230V~ /50Hz

Galia 15-40A

35 %, esant40 A

ljungimo trukmé* (25 °C)

20 %, esant40 A

(40 °C)

Darbinis slégis 4-4.5 bar

Izoliacijos klasé H

Elektrpg sroveés $altinio 82.5%

energinis efektyvumas

ImVanoj'i galig ) ) 20W
tusciosios eigos busenoje

0,1-12 mm

Pjovimo naSumas (atsizvelgiant j

medziaga)

Varis: 1-4 mm
Nerddijantysis plienas:
1-8mm

Aliuminis: 1 -8 mm
Gelezis: 1-10 mm
Plienas: 1 - 12 mm

Medziaga

Matmenys ilgis x plotis x

" 375 x 169 x 250 mm
aukstis

Svoris 6 kg

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus!

TriukS8mas ir vibracija

A |spéjimas: triuk8mas gali turéti didelés jtakos Jisy
sveikatai. Jei masinos skleidziamas triukSmas virSija
85 dB (A), naudokite klausos apsauga.

*ljungimo trukmé = eksploatavimo trukmés procentiné
dalis, kurig masina gali bati naudojama nenutriksta-
mai, esant jprastoms temperatiros sglygoms. Imant
10 minuciy laiko atkarpg, pavyzdziui, 20 % jjungimo
trukmé reiskia, kad 2 minutes galima dirbti ir tada 8 mi-
nutes daryti pertrauka. Jei virSijate jjungimo trukmés
vertinimus, bus aktyvinta apsauga nuo perkaitimo, kuri
sustabdys jrenginys, kol jis atvés j jprastos darbinés
temperatdros. Nuolat vir$ijant jjungimo trukmés verti-
nimus, jrenginys gali bati pazeistas.

7. ISpakavimas
Atidarykite pakuote ir atsargiai iSimkite jrenginj.

Nuimkite pakavimo medziagg ir iStraukite pakavimo /
transportavimo fiksatorius (jei yra).
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Patikrinkite, ar komplekte viskas yra.

Patikrinkite jrenginj ir priedus, ar transportuojant jie
nebuvo pazeisti. Reklamacijy atveju nedelsdami infor-
muokite tiekéja. Véliau reklamacijos nebus pripazintos.
Jei jmanoma, saugokite pakuote, kol nepasibaigs ga-
rantinis laikotarpis.

Prie$ naudodami, pagal naudojimo instrukcijg susipa-
Zinkite su gaminiu.

Priedams bei greitai susidévinioms ir atsarginéms
dalims naudokite tik originalias dalis. Atsarginiy daliy
isigysite i$ savo prekybos atstovo.

UZsakydami nurodykite mdsy gaminiy numerius bei
gaminio tipg ir pagaminimo metus.

A DEMESIO!

Irenginys ir pakavimo medziagos néra vaiky zais-
las! Vaikams draudziama zaisti su plastikiniais
maiseliais, plévelémis ir mazomis dalimis! Pavo-
jus praryti ir uzdusti!

8. Surinkimas / pries eksploatacijos
pradzig

Pastatymo aplinka

Isitikinkite, kad darbo zona yra pakankamai iSvédinta.

Kai jrenginys valdomas be pakankamo au$inimo, su-

trumpéja jjungimo trukmé ir galimas perkaitimas. Tam

gali reikéti papildomy apsaugos priemoniy:

* |renginj reikia pastatyti laisvai, i$ visy pusiy iSlaikant
ne mazesnj nei 0,5 m atstuma.

+ Vedinimo angy negalima uzstatyti arba uzdengti.

* Nenaudokite jrenginio kaip padéjimo vietos ir nedé-
kite ant jo jrankiy ar kity daikty.

+ Eksploatuoti reikia sausoje ir gerai védinamoje dar-
bo aplinkoje.

Dujinio pjoviklio prijungimas

¢ |kiSkite plazminio degiklio kiStukg (10a) j plazminio
degiklio prijungimo lizdg (10) ir ranka priverzkite
gaubiamajg verzle (zr. 1, 3 + 4 pav.).

» |kiSkite plazminio degiklio sroveés kistuka (11a) j plaz-
minio degiklio srovés lizdg (11) ir ranka priverzkite
gaubiamaja verzle (zr. 1, 3 + 4 pav.).

Masés kabelio prijungimas

¢ Prijunkite masés gnybto kiStukg (9a) prie masés
gnybto prijungimo lizdo (9). Atkreipkite démesj j tai,
kad jungiamajj jtvarg i$ pradzZiy reikia jkisti ir tada
pasukti. |kiSus masés kabelio kiStukg (9a), jungia-
masis jtvaras turi bati nukreiptas j virsy. |

kiSus jungiamajj jtvarg reikia pasukti iki galo pagal
laikrodzZio rodykle, kad jis baty uzfiksuotas (zr. 1, 3 +
5 pav.). Tam jégos naudoti nereikia!

Pneumatinés zarnos prijungimas

* Prijunkite pneumatine zarng (19) galinéje plazminio
pjoviklio puséje prie suslégtojo oro jungties (19a).
Tam jkiSkite pneumatinés zarnos (16) puse be grei-
taveikés jungties j plazminio degiklio (1) suslégtojo
oro jungtj (19a) (zr. 9 pav.).

e Sukamuoju mygtuku (21) ant kondensacinio pjovi-
klio galite nustatyti slégj (zr. 9—12 pav.). Pasirinkite
4-4,5 bar slégj.

¢ Norédami vél atjungti pneumating Zarng (19), turi-
te paspausti suslégtojo oro jungties (19a) fiksavimo
mechanizma ir tuo paciu metu iStraukti pneumating
zarng (19).

Naudokite tik filtruotg ir sureguliuotg suslégtajj ora.

A DEMESIO!
Pries pradédami eksploatuoti, jrenginj batinai iki
galo sumontuokite!

A DEMESIO!

Keraminj gaubtelj (15) bus galima uZsukti ant degiklio
(13) tik tada, kai gaubtelyje bus sumontuoti elektrodas
(18), difuzorius (17) ir antgalis (16).

Jei 8iy daliy triksta, gali atsirasti jrenginio veikimo su-
trikimy, ypac gali kilti pavojus operatoriams.

9. Paleidimas

1. Pastatykite plazminj pjoviklj sausoje ir gerai védi-
namoje vietoje.

2. Pastatykite masing Salia ruoSinio.

3. Paspauskite jj./i§j. jungiklj (24).

4. Prijunkite masés gnybtg (5) prie ruoSinio, kurj rei-
taktas.

5. Nustatykite srovés reguliatoriumi (12) pjovimo sro-
ve. Jei elektros lankas nutraukiamas, reikia nusta-
tyti didesng pjovimo srove. Jei elektrodas daznai
sudega, reikia nustatyti mazesne pjovimo srove.

6. Pridékite plazminj pjoviklj (13) prie ruoS$inio taip,
kad antgalis (16) baty laisvas ir negaléty atSok-
ti metalo lydalai. Paspauskite plazminio degiklio
mygtuka (14). Taip perkeltas pjovimo lankas uzde-
gamas prie skardos krasto.

7. Pradékite létai pjauti ir tada didinkite greitj, kad
pasiektuméte norimg pjovimo kokybe.
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8. Sureguliuokite greitj taip, kad bity pasiektas geras
pjovimo naSumas. Plazmos spindulys sudaro tie-
sy lanka (neradijantysis plienas, aliuminis) arba 5°
- uzlaidinj lankg (minkstas plienas).

Norédami pjauti rankinio pjovimo rezimu, Siek tiek pri-

glundantj pjoviklj pastoviu grei€iu traukite ruoSiniu.

Kad pjavis baty optimalus, svarbu, kad pagal medzia-

gos storj baty laikomasi tinkamo pjovimo greicio. Jei

pjovimo greitis per mazas, dél didelio Silumos povei-
kio pjovimo briauna atSimpa. Optimalus pjovimo grei-
tis pasiekiamas, kai pjovimo spindulys pjaunant Siek
tiek pasvyra atgal. Atleidus plazminio degiklio mygtukg
(14), plazmos spindulys uzgesta, elektros srovés Salti-
nis iSsijungia. Dujos mazdaug 5 sekundes teka i$ iner-
cijos, kad atvésty degiklis. Toks pats procesas vyksta
iStraukus i$ ruoSinio su paspaustu plazminio degiklio
mygtuku (14). Dujy tekéjimo i$ inercijos metu plazminio
pjoviklio (1) negalima i$jungti, kad baty iSvengta paZzei-
dimy dél perkaitusio plazminio degiklio (13).

DEMESIO!

Po pjovimo darby palikite jrenginj dar mazdaug
2-3 minutes jjungta! Ventiliatorius vésina elektro-
nika.

Pjovimo plazma budai

»,Drag“ pjovimas

* Laikykite antgalj (16) Siek tiek vir§ darbo objekto ir
spauskite plazminio degiklio mygtuka (14).

* Dabar judinkite degiklio apvalkalg (16), kol bus uz-
tikrintas salytis su darbo objektu ir pjovimo lankas
uzsifiksuos.

* Sugenerave pjovimo lanka, judinkite plazminj degiklj
(8) norima kryptimi. Atkreipkite démesj j tai, kad de-
giklio apvalkalas (16) visada baty Siek tiek sulenktas
kampu ir bty iSlaikytas kontaktas su darbo objektu.
Darbo metodas vadinamas ,Drag” pjovimu. Venkite
greity judesiy. Tai parodys kibirkstys, krentancios
nuo darbo objekto vir§aus.

¢ Judinkite plazminj degiklj (13) tokiu grei¢iu, kad ki-
birkstys rinktysi dabinio objekto apacioje. Prie$ tes-
dami sitikinkite, kad medziaga yra visiskai perpjau-
ta.

* Nustatykite reikalingg ,Drag” greitj.

Pjovimas iSlaikant atstumag

Kai kuriais atvejais reikéty pjauti, antgalj (16) laikant
mazdaug 1,5-3 mm vir§ darbo objekto. Tuo metu su-
mazés atgal j smaigalj puiamas medziagos kiekis.
Taip galima prasiskverbti j didesnio storio medziaga.

Pjovimo iSlaikant atstuma bddg reikéty naudoti, kai
pjaunama skverbties bldu arba daromi grioveliai. Be
to, tokig darbo technikg galite naudoti, kai pjaunate
skarda, kad iki minimumo sumazintuméte atgal tyks-
tancios medziagos, galin€ios pazeisti smaigalj, rizika.

Pragrezimas

* Norédami pragrezti, pridékite smaigalj mazdaug 3,2
mm vir$§ darbo objekto.

« Laikykite plazminj degiklj (13) Siek tiek sulenke, kad
nukreiptumeéte kibirkstis nuo antgalio (16) ir nuo sa-
ves.

« Aktyvinkite plazminio degiklio mygtukg (14) ir nuleis-
kite plazminio degiklio smaigalj, kol susidarys pa-
grindinis pjovimo lankas ir prasidés kibirk§¢iavimas.

* |8bandykite pragrezimg su nebenaudojamu bando-
muoju objektu ir, jei viskas bus gerai, pradékite pra-
grezimg prie$ tai apibréZtoje Jusy ruoSinio pjovimo
linijoje.

o Patikrinkite plazminj degiklj (13), ar néra dél nusi-
dévéjimo atsirandanéiy pazeidimy, jtrakimy arba
laisvy kabelio daliy. Pakeiskite arba suremontuokite
defektuotas dalis prie§ naudodami jrenginj. Dél per
stipriai susidévéjusio antgalio (16) mazéja greitis,
nukrenta jtampa ir netolygiai pjaunama. Kad antgalis
(16) nusidévéjo, rodo ilgesné arba itin didelé antga-
lio anga. Elektrodo (18) iSoré nebegali bati jgilinta
daugiau nei 3,2 mm. Pakeiskite jj, jei jis susidévéjes
daugiau nei nurodyti matmenys.

* Jei apsauginj gaubtelj sunku pritvirtinti, patikrinkite
sriegj.

10. Elektros prijungimas

Jungtis atitinka tam tikras VDE ir DIN nuostatas.
Kliento tinklo jungtis ir naudojamas ilginamasis laidas
turi atitikti Siuos reikalavimus.

Pazeistas elektros prijungimo laidas
Daznai pazeidziama elektros prijungimo laidy izoliacija.

To priezastys gali bati:

« prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai nutiesiami
pro langus arba dury plysius;

» sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba nutie-
sus prijungimo laida;

* jpjovimo vietos pervaziavus prijungimo laidg;

« izoliacijos pazeidimai iSpléSus i$ sieninio kiStukinio
lizdo;

 jtrdkimai dél izoliacijos senéjimo.
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Tokiy pazeisty elektros prijungimo laidy negalima nau-
doti ir dél pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai nepa-
Zeisti. Atkreipkite démesj j tai, kad tikrinant prijungimo
laidas nekaboty ant elektros srovés tinklo.

Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras VDE ir
DIN nuostatas. Naudokite jungiamuosius laidus su to-
kiu paciu zenklinimu.

Zyma tipo pavadinime prijungimo kabelyje yra privalo-
ma.

11. Valymas

+ Pries atlikdami plazminio pjoviklio techninés priezia-
ros ar remonto darbus, iSjunkite pagrindinj elektros
srovés tiekimg ir pagrindinj jrenginio jungiklj.

» Reguliariai valykite plazminio pjoviklio ir jo priedy i$-
ore. Valykite neSvarumus ir dulkes oru, valymo vilna
arba Sepedciu.

» Atsiradus defektui arba prireikus pakeisti aparato
dalis, kreipkités j tam tikrg kvalifikacijg turintj per-
sonalg.

12. Transportavimas

Prie$ transportuodami jrenginj iSjunkite.
Pakelkite plazminj pjoviklj uz neSimo rankenos (1).

13. Laikymas

Laikykite jrenginj ir jo priedus tamsioje, sausoje, ap-
saugotoje nuo $alcio ir vaikams nepasiekiamoje vieto-
je. Optimali laikymo temperattra yra nuo 5 iki 30 °C.
Laikykite jrankj originalioje pakuotéje.

Uzdenkite jrank|, kad apsaugotumeéte jj nuo dulkiy arba
drégmeés. Laikykite naudojimo instrukcijg prie jrankio.

14. Techniné priezitra

Démesio!
Pries$ atlikdami techninés priezitros darbus, iStraukite
tinklo kistuka.

» 7 pav. parodytos vartojamosios dalys yra elektrodas
(18), difuzorius (17) ir antgalis (16). Juos galima pa-
keisti, atsukus keraminj gaubtelj (15).

+ Elektrodg (18) reikia pakeisti, kai jame yra 1,5 mm
gylio jduba.

« Antgalj (16) reikia pakeisti, jei paZeista viduriné kiau-
rymé arba jei ji padidéjo, palyginti su naujo antga-
lio kiauryme. Jei elektrodas (18) arba antgalis (16)
pakeiCiami per vélai, dél to perkaista dalys. Taip
sutrumpéja difuzoriaus (17) eksploatavimo trukmeé.

Démesio!

« Keraminj gaubtelj (15) bus galima uzZsukti ant degi-
klio (13) tik tada, kai gaubtelyje bus sumontuoti elek-
trodas (18), difuzorius (17) ir antgalis (16).

Jei Siy daliy traksta, gali atsirasti jrenginio veiki-

mo sutrikimy, ypac gali kilti pavojus operatoriams.

Norint uztikrinti nepriekaistingag veikimg ir saugos rei-
kalavimy laikymasi, plazminj pjoviklj reikia reguliariai
techniSkai prizidréti. Netinkamai ir klaidingai eksploa-
tuojant, aparatas gali sugesti ir bati pazeistas. Remon-
to darbus paveskite tik kvalifikuotiems elektrikams.

Jungtys ir remontas
Prijungti ir remontuoti elektros jranga leidZziama tik kva-
lifikuotam elektrikui.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:
« duomenis i$ jrenginio specifikacijy lentelés.

Techninés priezidros informacija

Atkreipkite démesj | tai, kad Sio gaminio toliau nurody-
tos dalys naudojant arba natdraliai dévisi arba toliau
nurodyty daliy reikia kaip vartojamyjy medziagy.
Greitai susidévincios dalys*: elektrodas, difuzorius,
antgalis

* | komplektacijg privalomai nejeina!

Atsarginiy daliy ir priedy jsigysite misy techninés prie-
zidros centre. Tam nuskenuokite tituliniame lape esantj
QR koda.

15. Utilizavimas ir pakartotinis atgavi-
mas

(] Siekiant iSvengti transportavimo pazeidimy,
jrenginys yra pakuotéje. Si pakuoté yra za-

%ﬂ liava, taigi, jg galima naudoti pakartotinai ar-

o Y ba galima pristatyti zaliavy cirkuliacijai.

ﬁ' Irenginys ir jo priedai sudaryti i$ jvairiy me-
dZiagy, pvz., metalo ir plastiko. Pristatykite
sugedusias konstrukcines dalis j specialiy atlieky uti-
lizavimo punktg. Teiraukités specializuotoje parduotu-
véje arba bendrijos administracijos skyriuje!
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Nemeskite seny prietaisy j buitines atliekas!

Sis simbolis rodo, kad pagal Direktyvg dél
ﬁ elektros ir elektroninés jrangos atlieky

(2012/19/ES) ir nacionalinius jstatymus $io ga-
EEEE minio negalima mesti j buitines atliekas. §j ga-

minj reikia atiduoti j tam numatytg surinkimo
punkta. Tai galima, pvz., atlikti perkant atiduodant pa-
nasy gaminj arba pristatant j jgaliotg surinkimo punkta,
kuriame paruos$iami seni elektriniai ir elektroniniai prie-
taisai. Netinkamai elgiantis su senais prietaisais, dél
potencialiai pavojingy medziagy, kuriy daznai bina
senuose elektriniuose ir elektroniniuose prietaisuose,
galimas neigiamas poveikis aplinkai ir Zmoniy sveika-
tai.

16. Sutrikimy Salinimas

Be to, tinkamai utilizuodami §j gaminj, prisidésite prie
efektyvaus natiraliy iStekliy panaudojimo. Informaci-
jos apie seny prietaisy surinkimo punktus Jums suteiks
miesto savivaldybéje, vieSojoje utilizavimo jmonéje,
igaliotame seny elektriniy ir elektroniniy prietaisy uti-
lizavimo punkte arba Jasy atliekas iSveZancioje ben-
drovéje.

Tolesnéje lenteléje nurodyti klaidy poZymiai ir aprasyta, kaip jas galima pas$alinti, jei Jisy masina blogai veikty. Jei
taip problemos nustatyti ir pasalinti negalite, kreipkités j savo techninés priezidros dirbtuves.

Sutrikimas

Galima priezastis

Neprijungta elektros srové.

Ka daryti?

Patikrinkite, ar jrenginys prijungtas
prie kistukinio lizdo.

Nesviecia kontroliné lemputé?

1j./i§j. jungiklis nustatytas ties ,18j.".

Perjunkite elektros srovés jungiklj |
padétj ,ON*.

Nutrdko elektros laidas.

Ventiliatorius neveikia? :
laidas.

Pazeistas ventiliatoriaus elektros

Patikrinkite, ar jrenginys prijungtas
prie kistukinio lizdo.

Sugedes ventiliatorius.

ljungta apsauga nuo perkaitimo.

Leiskite prietaisui atvesti.

Sviegia jspéjamoji lemputeé?

Per auksta jéjimo jtampa.

|éjimo jtampa pagal specifikacijy
lentele.

Sugedo masina.

Paveskite suremontuoti masina.

Néra iSéjimo srovés?

Aktyvinta apsauga nuo vir§jtampio.

Leiskite prietaisui atvésti.

Per Zema jéjimo jtampa.

Mazéja iSéjimo srové?

skerspjavis.

Per mazas jungiamojo kabelio

Atsizvelkite | jéjimo jtampa pagal
specifikacijy lentele.

PaZeista pneumatiné linija.

Negalima reguliuoti oro srauto?

Sugenda voztuvas / manometras.

Prijunkite linijg i$ naujo.
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Sugedo degiklio jungiklis.

Atsilaisvino degiklio jungiklio arba

Blogai uzdegama?

Nesukuriamas HF lankas? e R . Pakeiskite elektroda.
kistuko sulitavimo vieta.
Sugenda voztuvas / manometras.
Pazeistos arba susidéveéjo degiklio Pakeiskite  greitai susidévincias
greitai susidévincios dalys. dalis.

Patikrinkite HF kibirk$¢iy ruoza.

Nustatykite kibirks&iy ruozg.

Plazmos degiklis neparengtas
darbui?

Elektros srovés jungiklis iSjungtas.

Perjunkite elektros srovés jungiklj j
padétj ,ON*.

Paveiktas oro perdavimas.

Kitas pozymis yra labiau zalia
liepsna. Patikrinkite oro tiekima.

Darbo objektas neprijungtas prie
jzeminimo gnybto.

Patikrinkite jungtis.

Kibirkstys verziasi j virSy, o ne
Zemyn pro medziagg?

Degiklio apvalkalas nepragrezia
medziagos.

Padidinkite srovés stiprj.

Degiklio apvalkalas per toli nuo
medziagos.

Sumazinkite atstumg tarp degiklio
apvalkalo ir medziagos.

Galimai medziaga buvo netinkamai
jzeminta.

Patikrinkite jungtis, ar jos tinkamai
iZemintos.

Per didelis pakélimo greitis.

Sumazinkite greitj.

Pradinis pjdvis, taciau buvo
pragrezta ne iki galo?

Galima rysSio problema.

Patikrinkite visas jungtis.

Slako susidarymas pjovimo
vietose?

Jrankis / medziaga jkaista.

Palaukite, kol medziaga atvés ir tada
teskite pjovima.

Per mazas pjovimo greitis arba per
didelis srovés stipris.

Padidinkite greitjir (arba) sumazinkite
srovés stiprj, kol iki minimumo bus
sumazintas $lako kiekis.

Susidévéjusios atskiros plazmos
degiklio dalys

Patikrinkite ir
susidéveéjusias dalis.

pakeiskite

Lankas sustoja pjovimo metu?

Per mazas pjovimo greitis.

Didinkite pjovimo greitj, kol nebeliks
problemos.

Plazmos degiklis laikomas per aukstai
ir per toli nuo medziagos.

Nuleiskite plazmos degiklj ki
rekomenduojamo aukscio.

Susidévéjusios atskiros plazmos
degiklio dalys

Patikrinkite ir
susidéveéjusias dalis.

pakeiskite

Darbinis objektas nebeprijungtas prie
jzeminimo kabelio.

Patikrinkite jungtis.

Nepakankama skverbtis?

Per didelis pjovimo greitis.

Sumazinkite darbinj greitj.

Degiklio apvalkalas priglunda per
kreivai

Sureguliuokite posvyrij.

Per storas metalas.

Reikalingos kelios praginos.

Susidévéjusios atskiros plazmos
degiklio dalys

Patikrinkite ir
susidéveéjusias dalis.

pakeiskite
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Simbolu, kas atrodas uz ierices, skaidrojums

Simbolu izmantoSanai $aja rokasgramata javéers jasu uzmaniba uz iesp&jamiem riskiem. Ir precizi jaizprot droSibas
simboli un skaidrojumi, uz kuriem tie attiecas. Bridinajumi pa$i par sevi nenovers riskus un nevar aizvietot pareizos
pasakumus, lai novérstu negadijumus.

@ Pirms lietoSanas sakSanas izlasiet un ievérojiet lietoSanas instrukciju un
dro$ibas noradijumus!
Eiropas standarts metinaSanas aparatiem elektriska loka rokas metinasanai ar
EN 60974-1 ) L )
ierobeZotu ieslégSanas ilgumu.
=== | Statiskais vienfazes frekvences parveidotajs-transformators-taisngriezis
Lidzstrava
]j 5[) Tikla ieeja; faZzu skaits, ka arT mainstravas simbols un frekvences apléses
1~50-60Hz lielums.
U, Nominalais tuk$gaitas spriegums
U, Tikla spriegums
1, GrieSanas strava
U, Darba spriegums
| Vislielakais tikla stravas apléses lielums
| ¢ Vislielakas tikla stravas efektiva vértiba [A]
IP21S Aizsardzibas pakape
H 1zolacijas klase
A Uzmanibu! ElektroSoka risks!
=
7\ Metinasanas elektroda elektriskais trieciens var bat navéjoss.
= & MetinaSanas dimu ieelpoSana var apdraudét jasu veselibu.
= § Elektromagnétiskie lauki var traucét kardiostimulatoru darbtbu.
N
AZ
Metinasanas dzirksteles var izraisit spradzienu vai ugunsgréku.
:r‘n,é-“‘? Elektriska loka stari var bojat acis un savainot adu.
T Neizmantojiet ierici arpus telpam un nekad lietus laika!
k Grie$ana ar plazmas griezéju
L__ B8 |
- . . L
——— Zemésanas spailes pieslégums
oo Plazmas degla stravas kontaktspraudna pieslegums
N Plazmas degla pieslégums
R Saja lieto$anas instrukcija vietas, kuras attiecas uz jasu drosibu, més esam
A levéribai! R, .
aprikojusi ar §adu zimi.
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1. levads

Razotajs:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Godatais klient!
Vélam prieku un sekmes, stradajot ar $o jauno ierici.

Norade!

Sis ierices razotajs saskana ar spéka eso$o likumu par

razotaja atbildibu par razojumu kvalitati nav atbildigs

par zaudéjumiem, kas rodas $ai iericei vai STs ierices

dé| saistiba ar:

* nepareizu lietoSanu,

* LietoSanas instrukcijas neievéroSana

» Tre$o personu, nepilnvarotu specialistu veiktiem la-
bosanas darbiem

+ Neoriginalo rezerves dalu montaza un nomaina

* noteikumiem neatbilstoSu lietoSanu

» Elektroiekartas atteici, neievérojot elektribas notei-
kumus un VDE noteikumus 0100, DIN 57113/VDE
0113

levérojiet!

Pirms montazas un lietoSanas sakSanas izlasiet visu
lietoSanas instrukcijas tekstu.

Sai lieto$anas instrukcijai ir japalidz jums iepazit ieri-
ci un lietot tas noteikumiem atbilsto$as izmantosanas
iespéjas.

LietoSanas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi par
drosu, pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai izvai-
ritos no riskiem, ietaupitu remonta izdevumus, samazi-
natu dikstaves laikus un palielinatu ierices uzticamibu
un darbmazu.

Papildus §Ts lietoSanas instrukcijas dro$ibas noteiku-
miem noteikti jaievéro attiecigaja valstt spéka esosie
noteikumi par ierices lietoSanu.

Glabajiet lietoSanas instrukciju pie ierices plastikata
maisina, sargajot no netirumiem un mitruma. Pirms
darba sak$anas ta jaizlasa un rapigi jaievéro ikvienam
operatoram.

Ar ierTci drikst stradat tikai tas personas, kas parzina
ierices lietoSanu un ir instruétas par riskiem, kas ir
saisttti ar ierices lietoSanu. Jaievéro noteiktais minima-
lais vecums.

Papildus $aja lietoSanas instrukcija sniegtajiem drosi-
bas noradijumiem un attiecigas valsts pasajiem notei-
kumiem jaievéro visparatzitie tehniskie noteikumi par
konstruktivi identisku ieri€u lietoSanu.

Més neuznemamies atbildibu par nelaimes gadiju-
miem vai zaudéjumiem, kas rodas, ja nenem véra $o
instrukciju un drosibas noradijumus.

2. lerices apraksts

Rokturis parnésasanai

Plazmas griezéjs

Tikla kontaktspraudnis

Plazmas vadu kilis

Zeméjuma spaile

Tikla kontrollampina

Darbibas signallampina

Parkar$anas aizsardzibas kontrollampina
Zemésanas spailes pieslégligzda

9a. ZemésSanas spailes kontaktspraudnis
10. Plazmas degla pieslégligzda

10a. Plazmas degla kontaktspraudnis

11.  Plazmas degla stravas kontaktligzda
11a. Plazmas degla stravas kontaktspraudnis
12.  Stravas regulators

13. Plazmas deglis

14.  Plazmas degla poga

15.  Keramikas uzgalis

16. Sprausla

17.  Difuzors

18.  Elektrods

19.  Pneimatiska Sl|itene

20. Pneimatiskas $latenes atrais savienojums
21. Grozama poga spiediena reguléSanai
22.  Manometrs

23. Kondensata trauks

24. leslégSanas / izslégSanas slédzis

© o NGO R LD

Piegades komplekts

Plazmas griezéjs (1x)
Pneimatiska $latene (1x)
Zeméjuma kabelis ar spaili (1x)
Plazmas vadu kdlis (1x)

Slatenes apskava (1x)

Sprausla (3x) (1x piemontéta)
Elektrods (3x) (1x piemontéts)
LietoSanas instrukcija (1x)
Difuzors (1x piemontéts)
Keramikas uzgalis (1x piemontéts)

c-IemMmoow>
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4. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

lerice ir paredzéta visu elektribu vaditsp&jigo metalu
plazmas grieSanai, izmantojot saspiestu gaisu.

Noteikumiem atbilstoSa lietoSana sevi ietver arT drosi-
bas noradijumu, montazas instrukcijas, ka arT lietoSa-
nas instrukcija doto lieto§anas noradijumu ievérosanu.

Precizi jaievéro spéka esosie negadijumu novérsanas
noteikumi. lerici nedrikst lietot:

* nepietiekami védinatas telpas,

* mitra vai slapja vidé,

* spradzienbistama vidé,

+ caurulu atkausésanai,

» kardiostimulatorus nésajosu cilvéku tuvuma un

+ viegli uzliesmojosu materialu tuvuma.

lerTci drikst izmantot tikai tai paredzétajiem mérkiem.
lerices lietoSana citiem mérkiem ir uzskatama par no-
teikumiem neatbilstoSu. Par jebkada veida bojajumiem
vai savainojumiem, kas izriet no $adas lietoSanas, ir at-
bildigs lietotajs/operators un nevis razotajs. Paredzé-
tajam mérkim atbilstoSa lietoSana ietver arT lietoSanas
instrukcija minéto droSibas noteikumu, ka art monta-
Zas instrukcijas un lietoSanas noradijumu ievéroSanu.
Personam, kas izmanto un apkopj ierici, japarzina ieri-
ce un jabat informétam par iesp&jamiem riskiem.
Jaievéro ar1 visparigie noteikumi arodmedicinas un
droSibas tehnikas joma. Patvaliga izmainu veik$ana
ierTcé pilntba atbrivo razotaju no atbildibas par izmainu
dé| radusos kaitéjumu.

lerici drikst lietot tikai ar razotaja originalajam dalam
un originalajiem piederumiem.

Jaievero razotaja drosibas, darba un apkopes noteiku-
mi, ka arT tehniskajos raksturlielumos minétie izmeri.

lerices lietoSana ir paredzéta tikai specialistiem (per-
sona, kura uz profesionalas izglitibas, pieredzes un
atbilstoSo ierf€u zinaSanu pamata ir spéjiga novértét
tai uzticéto darbu un atpazit iespéjamos riskus) vai
instruétam personam (persona, kura ir instruéta par
uzticéto darbu un iesp&jamiem riskiem, ko rada neuz-
maniga riciba).

Nemiet véra, ka masu ierices noteikumiem atbilsto$a
veida nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai
ripnieciskai izmantoSanai. Més neuznemamies ga-
rantiju, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas vai
ripniecibas uznémumos, ka arT [tdzigos darbos.

5. Drosibas noradijumi

A Bridinajums!

Pirms lietoSanas ripigi izlasiet lietoSanas instruk-
ciju. Izmantojot So lietoSanas instrukciju, iepazis-
tieties ar ierici, tas pareizu lietoSanu un drosibas
noradijumiem. Ta ir ierices sastavdala, un tai vien-
mer jabat pieejamai!

A Bridinajums!

BRIESMAS DZIVIBAI UN NEGADIJUMU RISKS ZI-
DAINIEM UN BERNIEM!

Nekad neatstajiet bérnus bez uzraudzibas rotalaties ar
iepakojuma materialiem. Pastav nosmak$anas risks.

+ So ierici var lietot bérni, kas vecaki par 16 gadiem,
un personas ar ierobezotam fiziskajam, uztveres
un garigajam spéjam vai ar pieredzes un zinasanu
trokumu, ja tas tiek uzraudzitas vai ir instruétas par
droSu ierices lieto§anu un izprot ar to saistitos riskus.
Bérni nedrikst rotalaties ar ierici. TTriSanu un lietotaja
veicamo apkopi nedrikst veikt bez uzraudzibas atstati
bérni.

» Remontu un/vai apkopes darbus uzticiet tikai kvalifi-
cétiem elektrikiem.

+ $aja noliika izmantojiet tikai piegades komplekta ie-
klautos, grieSanai paredzétos vadus.

» lerice darbibas laika nedrikst atrasties tiesi pie sie-
nas, ta nedrikst bat apsegta vai iespiesta starp ci-
tam iericém, lai caur ventilacijas spraugam vienmér
varétu ieplust pietieckams daudzums gaisa. Parlieci-
nieties, vai ierice ir pareizi pieslégta tikla spriegu-
mam. Nepaklaujiet tikla baro$anas kabeli stiepes
slodzei. Pirms ierici novietot cita vieta, atvienojiet
tikla kontaktspraudni no kontaktligzdas.

» Kad ierice netiek izmantota, vienmér izslédziet to ar
ieslégSanas / izslegSanas slédzi. Novietojiet elek-
troda turétaju uz izolétas pamatnes un elektrodu no
turétaja iznemiet tikai péc tam, kad tas ir 15 minates
atdzisis.

« GrieSanas procesa raditais elektriskais loks karsto
metalu un dzirksteles pa§ prom. Sada dzirkstelosa-
na, karsts metals, ka arT karsta apstradajama detala
un karstais ierices aprikojums var izraisit ugunsgré-
ku vai radit apdegumus. Pirms ierices lietoSanas
parbaudiet darba vidi un parliecinieties, ka ta ir pie-
meérota darba vietai.

» Aizvaciet visus degoSos materialus 10 m radiusa ap
plazmas griezéju. Ja tas nav iesp&jams, rapigi par-
klajiet priekSmetus ar piemérotiem parsegiem.
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» Neveiciet grieSanu vietas, kur lidojo$as dzirksteles
var trapit degoSos materialos.

+ Sargiet sevi un citus no lidojo§am dzirkstelém un
karsta metala.

» levérojiet piesardzibu, jo dzirksteles un karsti mate-
ridli grieSanas laika pa stkam spraugam un atverém
var nokldt uz blakus eso§am virsmam.

» Jums jaapzinas, ka grieSana pie griestiem, uz gridas
vai citas norobezotas vietas var izraistt ugunsgréku
pretéja, neredzamaja pusé.

» Savienojiet stravas kabeli ar darba vietas tuvuma
esosu kontaktligzdu pa Tsako celu, lai nepielautu, ka
stravas kabelis atrodas pa visu telpu un var atrasties
uz pamatnes, kura var izraisit elektroSoku, dzirkste-
lo§anu un ugunsgréku.

» Neizmantojiet plazmas griezéju, lai atkausétu sasa-
luSas caurules.

Bistamiba, ko rada elektriskais trieciens

A\ Bridinajums!
Elektroda elektriskais trieciens var bit navéjoss!

* Neveiciet plazmas grieSanu lietus vai snigSanas lai-
ka.

+ Lietojiet sausus izoléjoSos cimdus.

* Nekad nepieskarieties elektrodam ar kailam rokam.

+ Nelietojiet slapjus vai bojatus cimdus.

» Pasargajiet sevi no elektriska trieciena, izmantojot
izolacijas elementus pret darba materialu.

* Neatveriet ierices korpusu.

+ Papildu aizsardzibu pret elektrisko triecienu klidas
gadijuma var nodros$inat, izmantojot nopladstravas
aizsargslédzi, kuru lieto, ja nopludes strava nepar-
sniedz 30 mA, un kas baro visas tuvuma esos$as, no
elektrotikla darbojosas ierices.

Nopltdstravas aizsargslédzim jabat piemérotam vi-
siem stravas veidiem.

» Ir jabadt viegli aizsniedzamiem Iidzekliem grieSa-
nas stravas avota vai grieSanas stravas kédes at-
rai elektriskai atvienoSanai (piem., avarijas izslég-
$anas ierice).

Bistamiba, ko rada sadimojums plazmas griesa-

nas laika

* Plazmas grieSanas laika radito dimu ieelpoSana
var apdraudét veselibu.

* Neturiet galvu dimos.

* Izmantojiet ierici atklatas vietas.

* lzmantojiet ierici tikai pietiekami védinatas telpas.

Bistamiba, ko rada dzirksteloSana plazmas grieSa-

nas laika

» GrieSanas dzirksteles var izraisit spradzienu vai
ugunsgréku.

« Griezot sargiet degoSus materialus.

* Neveiciet plazmas grieSanu degoSu materialu tuvu-
ma.

* GrieSanas dzirksteles var izraistt ugunsgrékus.

* Tuvuma turiet gataviba ugunsdzéSamo aparatu un
novérotaju, kurs to uzreiz var pielietot.

* Neveiciet trumulu vai jebkadu citu slégtu tvertnu
grieSanu ar plazmu.

Bistamiba, ko rada elektriska loka starojums

» Elektriska loka stari var bojat acis un savainot adu.

» Valkajiet cepuri un aizsargbrilles.

» Valkajiet ausu aizsargus un apgérbu ar augstu,
slégtu apkakli.

» Valkajiet metinaSanas aizsargmasku un sekojiet, lai
batu atbilstoss filtra iestatijums.

« Valkajiet pilnu kombinezonu.

Bistamiba, ko rada elektromagnétiskie lauki.

» Grie$anas strava rada elektromagnétiskos laukus.
» Nelietojiet kopa ar mediciniskajiem implantiem.

* Nekad neaptiniet grieSanas vadus ap kermeni.

+ Sasieniet grieSanas vadus kopa.

Metinasanas sejsargam raksturigi drosibas nora-

dijumi

» lzmantojot spilgtu gaismas avotu (piem., Skiltavas),
pirms grieSanas darbu sak$anas vienmér parlieci-
nieties par metinadSanas sejsarga pienacigu darbi-
bu.

» GrieSanas $lakatas var sabojat aizsargstiklu. Neka-
véjoties nomainiet bojatos vai saskrapétos aizsarg-
stiklus.

* Nekavéjoties nomainiet bojatos vai stipri piesarno-
tos vai ap$lakstitos komponentus.

« lerici drikst lietot tikai personas, kas ir sasniegusas
16 gadu vecumu.

* lepazistieties ar plazmas grieSanas droSibas no-
teikumiem. Sim noldkam ievérojiet arT &1 plazmas
griezéja drosibas noradijumus.

* MetinaSanas un plazmas grieSanas laika vienmér
uzlieciet metinaSanas sejsargu. NeizmantoSanas
gadijuma jus varat gat smagus tiklenes savainoju-
mus.

* MetinaSanas un plazmas grieSanas laika vienmeér
valkajiet aizsargapgérbu.
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» Nekad neizmantojiet metindSanas sejsargu bez aiz-
sargstikla, citadi var sabojat optiku. Pastav acu bo-
jajumu risks!

+ Lai nodros$inatu labu caurredzamibu un nenogurdi-
nosu darbu, savlaicigi nomainiet aizsargstiklu.

Vide ar palielinatu elektrisko bistamibu

Vides ar palielinatu elektrisko bistamibu ir sastopa-

mas, pieméram:

« Darba vietas, kur ir ierobeZotas kustibas, kur lieto-
tajam jastrada piespiedu poza (piem., uz celiem,
sédus, gulus) un japieskaras elektriski vaditspéji-
gam dalam.

« Darba vietas, kur elektriska vaditspéja ir pilnigi vai
daléji ierobeZota un kur pastav nopietna bistamiba,
ka lietotajs neizbégami vai nejausi tam pieskarsies.

» Slapjas, mitras vai karstas darba vietas, kuras gai-
sa mitrums vai sviedri batiski samazina cilvéka adas
pretestibu un izolacijas Tpasibas vai aizsargapriko-
juma darbibu.

» ArT metala kapnes vai sastatnes var radit vidi ar pa-
lielinatu elektrisko bistamibu.

* lzmantojot plazmas griezéjus elektriski bistamos
apstaklos, plazmas griezéja izejas spriegums tuks-
gaita nedrikst parsniegt 48 V (faktiska vértiba).

+ So plazmas griezéju ta izejas sprieguma dé| $ados
gadijumos nedrikst izmantot.

Plazmas grieSana Sauras telpas

* Veicot plazmas grieSanu Sauras telpas, apdrau-
déjumu var radtt toksiskas gazes (nosmakS$anas
risks). Sauras telpas ierici drikst lietot tikai tad, ja
tie$a tuvuma uzturas instruétas personas, kuras ar-
kartas gadijuma var iejaukties. Saja gadijuma pirms
plazmas griezéja izmantoSanas ekspertam javeic
novértéjums, lai noteiktu, kadas darbibas ir nepie-
cieSamas, lai nodroSinatu darba dro$ibu, un kadi
piesardzibas pasakumi nepiecieSami pasa grieSa-
nas procesa laika.

TukSgaitas spriegumu sasummeésana

» Ja vienlaikus tiek izmantots vairak neka viens plaz-
mas grieSanas stravas avots, $o avotu spriegums
tuk§gaita var sasummeéties un radit paaugstinatu
elektrisko bistamibu. Plazmas grieSanas stravas
avoti ar to atseviSkam vadibas sistémam un pieslé-
gumiem skaidri jamarke, lai batu iesp&jams identifi-
cét, kas pie kuras stravas kédes pieder.

Plecu cilpu izmantosana
* Plazmas griezéju nedrikst izmantot, kamér ierice
tiek parnésata, piem., ar plecu siksnu.

Lidz ar to janovers:

» Lidzsvara zaudéSanas risks, kad velk pievienotas I1-
nijas vai $|atenes.

« Tas rada paaugstinatu bistamibu elektriska triecie-
na rezultata, jo, ja lietotajs izmanto | klases plazmas
griezéju, kura korpuss ir sazeméts ar ta aizsargva-
du, lietotajs nonak saskaré ar zemi.

Aizsargapgérbs

» Darba laika lietotdjam ar visu kermeni nosedzo-
Su apgérbu un sejas aizsargu jabat pasargatam no
starojuma un apdegumiem. Javeic $adas darbibas:
« Pirms grieSanas darbiem jauzvelk aizsargapgérbs.

« Jauzvelk aizsargcimdi.
« Jaatver logi, lai nodro$inatu gaisa padevi.
« Lietojiet aizsargbrilles.

» Abas rokas javalka piemérota materiala (adas) ga-
rie cimdi. Tiem jabat nevainojama stavoklr.

+ Lai apgérbu pasargatu no dzirkstelo$anas un izde-
gumiem, javalka pieméroti priekSauti. Ja tas nepie-
cieSams, lai veiktu attieciga veida darbus, piem.,
griezot virs galvas, javalka kombinezons un, ja ne-
piecieSams, art aizsargkivere.

Aizsardziba pret starojumu un apdegumiem

« Darba vieta, izkarot noradi “Uzmanibu! Neskatities
liesma!”, janorada uz acu apdraudéjumu. Cik vien
iespéjams, darba vietas janorobezo t3, lai pasarga-
tu tuvuma esos8as personas. Nepiedero§am perso-
nam jaliedz piekluve grieSanas darbu zonai.

« Stacionaru darba vietu tie$a tuvuma sienam neva-
jadzét bat gaiSas krasas un spidigam. Logiem vis-
maz galvas augstuma jabat aizklatiem vai, piem.,
aizkrasotiem ta, lai tie nelaistu cauri vai neatstaro-
tu gaismu.

EMS iericu klasifikacija

IEVERIBAI! 3T A klases iefice nav pare-

dzéta lietoSanai dzivojamas zonas, ku-

ras elektroapgadi nodroSina publiska

zemsprieguma apgades sistéma. lespé-
jams 8ajas zonas var bat grati nodroSinat elektromag-
nétisko savietojamibu gan pa vadiem vadamo, gan arT
izstaroto AF trauc&jumu dél.
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IEVERIBAI! ST ierice neatbilst standar-
:Da>_ tam IEC 61000-3-12. Ta ir paredzéta

pieslégSanai pie privatiem zemspriegu-

ma tikliem, kuri savukart ir savienoti ar
publiskiem vidéja un augsta sprieguma elektrotikliem.
Pieslédzot to publiskam zemsprieguma tiklam, ierices
lietotdjam energoapgades uznémuma jaiegast infor-
macija par to, vai ierice §adai ekspluatacijai ir piemé-
rota.

Ja jus ierici vélaties izmantot apdzivotas vietas, kur
energoapgadi nodrosina publiska zemsprieguma ener-
goapgades sistéma, var bat nepiecieSams izmantot
elektromagnétisko filtru, kur§ samazina elektromagné-
tiskos traucéjumus, lai netiktu traucéta radio un televizi-
jas parraizu uztverSana.

Jums ka lietotajam japarliecinas, vai piesléguma vieta,
kura vélaties lietot ierici, izpilda minétas prasibas. Cita-
di var bat nepiecieSams vienoties ar jasu vietéjo ener-
goapgades uznémumu. lerices lietotajs ir atbildigs par
traucéjumiem, kurus rada metinasana un/vai grieSana.
Industrialas vai citas zonas, kur energoapgadi nenodro-
Sina publiska zemsprieguma energoapgades sistéma,
ierici var izmantot.

Elektromagnétiskie lauki un traucéjumi
Pa vadiem plusto$a elektriska strava rada lokalus
elektriskos un magnétiskos laukus (EMF).
Izmantojot elektriska loka metinaSanas aparatus, var
rasties elektromagnétiski traucéjumi.
lerices darbibas rezultata var tikt traucéta elektrisko
medicinas, informacijas tehnologiju un citu ieri¢u dar-
biba. Personam, kuram ir kardiostimulatori vai dzirdes
aparati, pirms darba ierices tuvuma ieteicams konsul-
téties ar arstu. Pieméram, jaierobeZo piekluve garam-
gajéjiem vai metinatajiem javeic individuals risku no-
vértéjums. Visiem metinatajiem saskana ar talak ap-
rakstito metodi jasamazina plazmas grieSanas apara-
tu radito elektromagnétisko lauku iedarbiba:

Sekojiet, lai jisu kermena augSdala un galva atrastos

péc iespéjas talak no vietas, kur tiek veikti grieSanas

darbi.

+ Sasieniet elektroda turétaju un zeméjuma vadu ko-
pa, ja iespéjams, nostipriniet ar [imlenti.

+ Sekojiet, lai grieSanas degla vai zeméSanas spailes
kabeli neaptitos ap jasu kermeni.

* Nekad nestaviet starp zeméjuma un grieSanas deg-
la kabeliem. Kabeliem vienmér jaatrodas viena pu-
sé.

» Savienojiet zemé&juma spaili ar apstradajamo detalu
iesp€jami tuvu grieSanas zonai.

» Nestradajiet tieSi blakus grieSanas stravas avotam.
Personam, kuram ir kardiostimulatori vai dzirdes apa-
rati, pirms darba ierices tuvuma ieteicams konsulté-
ties ar arstu. lerices darbibas rezultata var tikt trauce-
ta elektrisko medicinas, informacijas tehnologiju un ci-
tu ierT€u darbiba.

Pat ja plazmas griezéjam ir ievérotas emisijas vértibas

atbilstoSi standartam, plazmas griezé&ji tomér var radit

elektromagnétiskus traucéjumus jutigas iekartds un

iericés. Par traucéjumiem, kas plazmas grie$anas lai-

ka rodas elektriska loka dél, ir atbildigs lietotajs, un lie-

totajam javeic pieméroti aizsardzibas pasakumi. Tur-

klat lietotajam Tpasi janem véra:

« Tikla, vadibas, signala un telekomunikaciju ITnijas

« Datori un citas mikroprocesoru vaditas ierices

+ Televizori, radiouztvergji un citas atskanoSanas ie-
rices

» Elektroniski un elektriski drosibas mehanismi

* Personas ar kardiostimulatoriem vai dzirdes apara-
tiem

* MeériSanas un kalibréSanas ierices

« Citu tuvuma izvietotu ieri¢u traucéjumnoturiba

* Dienas laiks, kura veic grieSanas darbus.

Lai mazinatu traucéjumu starojumus, ir ieteicams:

* Plazmas griez&ju uzstadit un lietot pareizi, lai sama-
zinatu iesp&jamo traucéjumu starojumu.

* Regulari apkopt plazmas griez€ju un uzturét to la-
bi kopta stavokilr.

+ GrieSanas vadiem jabat pilnigi notitiem un pa gridu
jabat izvietotiem péc iespéjas paraléli.

« Traucéjumu starojuma apdraudétas ierices un ie-
kartas vajadzétu péc iespéjas aizvakt no grieSanas
darbu zonas vai ekranét.

» Elektromagnétiska filtra lietoSana, kas samazina
elektromagnétiskos traucéjumus.

Visparigi skaidrojumi par plazmu

* Plazmas griezéju darbibas principa pamata ir zem
spiediena esoSa gaze, piem., gaiss, kas tiek spies-
ta cauri mazai caurulttei. Pa vidu $ai caurulttei, tie-
i virs sprauslas atrodas negativi l1adéts elektrods.
Savirpulo$anas gredzens panak, ka plazma sak at-
ri griezties. Padodot negativajam elektrodam stra-
vu un pieskaroties ar sprauslas smaili metalam, §1
savienojuma rezultata veidojas slégts elektriskais
kontdrs.
Ta starp elektrodu un metalu rodas spéciga aizde-
dzes dzirkstele.
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Kameér iepllsto$a gaze plist pa caurultti, aizdedzes
dzirkstele uzkarsé gazi, I1dz ta sasniedz plazmas
stavokli. S1reakcija rada vadamu plazmas striklu ar
apm. 17 000 °C vai pat augstaku temperatiru, ku-
ra parvietojas ar atrumu 6,096 m/sekundé un par-
veér§ metalu tvaika un sakusu$os sarnos. Pati plaz-
mas vada elektrisko stravu.

Darba kontdrs, kur$ rada elektrisko loku, pastav tik
ilgi, kamér strava tiek padota elektrodam un plaz-
ma paliek saskaré ar apstradajamo metalu. Grie$a-
nas sprauslai ir vél vairaki citi kanali. Sie kanali ap
grieSanas zonu rada pastavigu aizsarggazes plds-
mu. STs gazes plismas spiediens kontrolé plazmas
straklas radiusu.

Noradijums!

Saja iericé ka “gazi” paredzéts izmantot tikai saspies-
tu gaisu.

Atlikusie riski

lerice ir konstruéta saskana ar tehniskas attistibas

ITmeni un visparatzitajiem droSibas tehnikas noteiku-

miem. Tomér darba laika var rasties dazi atlikuSie riski.

* Veselibas apdraudé&jums ar stravu, izmantojot ne-
pienacigus elektropiesléguma vadus.

* Pirms reguléSanas vai apkopes darbiem atlaidiet ie-
darbinasanas taustinu un atvienojiet tikla spraudni.

+ Turklat, neskatoties uz visiem veiktajiem piesardzi-
bas pasakumiem, var pastavét atlikuSie riski, kas
nav acimredzami.

+ AtlikuSos riskus var minimizét, ja kopa ievéro “Dro-
Sibas noradijumus” un “Noteikumiem atbilstosu lie-
toSanu’, ka art lietoSanas instrukciju.

* Nepielaujiet nejausu ierices iedarbinaSanos: ievie-
tojot spraudni kontaktligzda, nedrikst nospiest iedar-
binaSanas taustinu. Izmantojiet instrumentu, kas ir
ieteikts Saja lietoSanas instrukcija. Ta panaksiet, ka
iericei ir optimala jauda.

» Kad ierice darbojas, netuviniet rokas darba zonai.

+ Apzilbstot var gt acu bojajumus.

* Pieskaroties karstam ierices vai apstradajamas de-
talas dalam, var gat apdegumus.

* Nenodros$inot pareizu aizsardzibu, atleco$as dzirk-
steles vai izdedzu dalinas var radit nelaimes gadiju-
mus un ugunsbistamibu.

+ Jatrikst gaisa vai ir nepietiekama nosiuksana, slég-
tas telpas veidojas veselibai kaitiga dimu un gazu
emisija.

Bridinajums! Sis elektroinstruments darba laika rada
elektromagnétisko lauku. Sis lauks noteiktos apstaklos
var traucét aktivo vai pasivo medicinisko implantu dar-
bibu. Lai mazinatu nopietnu vai navéjosu savainojumu
risku, personam ar mediciniskajiem implantiem pirms
elektroinstrumenta lietoSanas ieteicams konsultéties
ar arstu un razotaju.

6. Tehniskie raksturlielumi

230V~ /50Hz
15 - 40A

35% pie 40A (25°C)
20% pie 40A (40°C)

Tikla pieslégums

Jauda

leslég$anas ilgums*

Darba spiediens 4 -45bar
Izolacijas klase H
Stravas avota o

energoefektivitate 82,5%
Patéréjama jauda 20W

tukSgaitas stavokit

0,1 mm-12 mm

Griesanas jauda (atkarTba no materiala)

Vars: 1 -4 mm
Nerilsgjosais térauds:
1-8mm

Alumnijs: 1 - 8 mm
Dzelzs: 1-10 mm
Térauds: 1-12 mm

375 x 169 x 250 mm

Materials

Izmérs Gx P x A

Svars 6 kg
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Troksnis un vibracija

A Bridinajums! Troksnis var radit smagas sekas jusu
veselibai. Ja ierices troksnis parsniedz 85 dB (A), lieto-
jiet piemérotus ausu aizsargus.

*leslégSanas ilgums = procentuala vértiba no darbibas
laika, kadu ierici bez partraukuma var izmantot nor-
mala temperatdra. Pieméram, attiectba uz 10 minasu
laika spridi 20% ieslégSanas ilgums nozimé, ka 2 mi-
ndtes var stradat un tad jaseko 8 mindsu pauzei. Ja
ieslégsSanas ilguma vertibas tiek parsniegtas, nostrada
parkar$anas aizsardziba, kas ierici aptur, I1dz ta atkal
ir atdzisusi ITdz normalai darba temperatdrai. Nepar-
traukta ieslégSanas ilguma vértibu parsniegSana var
sabojat ierici.
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7. lzpakoSana

Atveriet iepakojumu un uzmanigi iznemiet ierici.
Nonemiet iepakojuma materialu, k& ar1 iepakojuma un
transportéSanas stiprinajumus (ja tadi ir).

Parbaudiet, vai piegades komplekts ir pilnigs.
Parbaudiet, vai ierice un piederumi transporté$anas
laika nav bojati. Ja ir kadi iebildumi, nekavéjoties sa-
zinieties ar starpnieku. Vélakas reklamacijas netiek
atzitas.

Ja iespéjams, uzglabajiet iepakojumu lidz garantijas
termina beigam.

Pirms lietoSanas iepazistieties ar razojumu, izmantojot
lietoSanas instrukciju.

Piederumiem, ka arT dilstoS8am detalam un rezerves
dalam izmantojiet tikai origindlas detalas. Rezerves
dalas sanemsiet sava tirdzniecibas uznémuma.
PasitTjumos noradiet mdsu preces numurus, ka art ra-
Zojuma tipu un izgatavos$anas gadu.

A IEVERIBAI!

lerice un iepakojuma materials nav rotallietas!
Bérni nedrikst rotalaties ar plastikata maisiniem,
pléevém un stkam detalam! Pastav noriSanas un
nosmaksanas risks!

8. Uzbiive/ pirms lietoSanas saksanas

UzstadiSanas apstakli

Parliecinieties, vai darba zona tiek pietiekami védina-

ta. Ja ierici darbina bez pietieckamas dzesé$anas, sa-

Isinas ieslégSanas ilgums un var sekot parkars$ana. Lai

ta nenotiktu, var bat nepiecieSami papildu aizsardzi-

bas pasakumi:

* lerice jauzstada, ievérojot tai visapkart brivu platibu
vismaz 0,5 m attaluma.

+ Ventilacijas spraugas nedrikst bat aizkrautas vai
aizsegtas.

* lerici nedrikst izmantot ka plauktu, respektivi, uz ie-
rices nedrikst novietot instrumentus vai citus prieks-
metus.

» Darbiem janorit tikai sausa un labi védinata darba vide.

GrieSanas degla pieslégSana

* levietojiet plazmas degla kontaktspraudni (10a)
plazmas degla pieslégligzda (10) un ar roku pievel-
ciet uzmavuzgriezni (skatit 1., 3. + 4. att.).

* levietojiet plazmas degla stravas kontaktspraud-
ni (11a) plazmas degla stravas kontaktligzda (11)
un ar roku pievelciet uzmavuzgriezni (skatit 1., 3. +
4. att.).

Zeméjuma kabela pieslégSana

* Savienojiet zemésanas spailes kontaktspraudni (9a)
ar zemésSanas spailes pieslégligzdu (9). Nemiet
véra, ka spraudna tapa vispirms ir jaiesprauz un
tad japagriez. Spraudna tapai, iesprauzot zeméju-
ma vada kontaktspraudni (9a), jabat paveérstai uz
augSu. Péc iesprausanas spraudna tapa japagriez
ITdz galam pulkstenraditaju virziena, lai ta nofiksétos
(skatit 1., 3. +5. att.). Nepielietojiet spéku!

Pneimatiskas S|atenes pieslégSana

* Pievienojiet pneimatisko $|Gteni (19) pneimatiskajam
piesléegumam (19a) plazmas griez€ja aizmuguré.
Sim nolikam pneimatiskas Slatenes (19) galu bez
atra savienojuma iespraudiet plazmas griez&ja (1)
pneimatiskaja piesléguma (19a) (skatit 9. att.).

* Ar kondensata atdalitdja grozamo pogu (21) ie-
spéjams regulét spiedienu (9. - 12. att.). Jaizvélas
4 - 4,5 bar liels spiediens.

¢ Lai pneimatisko $lGteni (19) atkal atvienotu, jano-
spiez pneimatiska piesléguma (19a) fiksators un
vienlaikus jaizvelk pneimatiska Slatene (19).

Izmantojiet tikai filtrétu un regulétu saspiestu gaisu.

A IEVERIBAL!
Pirms lietoSanas saksanas noteikti pilnigi uzsta-
diet ierici!

A IEVERIBAI!

Keramikas uzgali (15) uz degla (13) drikst uzskravét
tikai tad, kad deglis ir aprikots ar elektrodu (18), difuzo-
ru (17) un sprauslu (16).

Ja o dalu nav, iespéjamas kladas ierices darbiba un
var tikt apdraudéts apkalpojoSais personals.

9. Darba saksana

1. Uzstadiet plazmas griez€ju sausa un labi védina-
ta vieta.

2. Novietojiet ierici apstradajamas detalas tuvuma.

3. Nospiediet ieslégSanas / izslégSanas slédzi (24).

4. Nostipriniet zemésanas spaili (5) pie griezamas
detalas un nodroSiniet, lai batu labs elektriskais
kontakts.

5. Ar stravas regulatoru (12) noreguléjiet grieSanas
stravu. Ja elektriskais loks apraujas, nepiecieSams
iestatit lielaku grieSanas stravu. Ja elektrods bie-
Zi sadeg, nepiecieSams iestatit mazaku grieSanas
stravu.
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6. Pielieciet plazmas degli (13) pie detalas ta, lai
sprausla (16) batu briva un $adi nebitu iespé&ja-
ma metala sarnu atlek8ana. Nospiediet plazmas
degla pogu (14). Tadéjadi pie metala detalas ma-
las tiek aizdedzinats parnestais grieSanas loks.

7. Saciet griezt 1enam un tad palieliniet atrumu, lai
panaktu vélamo griezuma kvalitati.

8. Atrums janoregulé t3, lai tiktu sasniegta pietiekama
grieSanas jauda. Plazmas strikla veido taisnu loku
(nersé&josais térauds, aluminijs) vai loku 5° lenkt
(miksts térauds).

Lai grieztu manualaja reZima, velciet virsmai viegli pie-

gulosu degli nemainiga atruma pari detalai. Lai iegQ-

tu optimalu griezumu, svarigi, lai tiktu ievérots mate-
ridla biezumam atbilstoSs grieSanas atrums. Ja grie-

Sanas atrums ir par mazu, parak lielas siltuma ietek-

mes rezultata griezéjSkautne klist neasa. Optimalais

grieSanas atrums ir sasniegts tad, ja grieSanas strikla
grieSanas laika liecas nedaudz atpakal. Atlaizot plaz-
mas degla pogu (14), plazmas striikla nodziest un stra-
vas avots izslédzas. Gaze turpina pieplast vél apm.

5 sekundes, lai atdzesétu degli. Tas pats notiek tad,

ja ir nospiesta plazmas degla poga (14), bet deglis at-

talinas no detalas. Lai nepielautu bojajumus plazmas

degla (13) parkarSanas rezultata, plazmas griezéju (1)

nedrikst izslégt, kamér vél pieplist gaze.

IEVERIBAI!
Péc grieSanas darbu pabeigSanas atstajiet ierici
ieslegtu vél apm. 2-3 minates! Ventilators atdzesé
elektroniku.

Plazmas grieSanas veidi

Griesana velkot

e Turiet sprauslu (16) nedaudz virs apstradajama
priek8meta un nospiediet plazmas degla pogu (14).

» Tagad virziet degla uzgali (16), I'dz tas saskaras ar
apstradajamo priek8metu un ir izveidojies stabils
grieSanas loks.

e Péc tam, kad ir izveidojies grieSanas loks, virziet
plazmas degli (8) vajadzigaja virziena. Sekojiet, lai
degla uzgalis (16) vienmér atrastos nedaudz slipi
pret darba virsmu un lai saglabatos kontakts ar ap-
stradajamo priek§metu. So metodi sauc par griesa-
nu velkot. |zvairieties no parak straujam kustibam.
Par to liecina dzirksteles, kuras atlec no apstradaja-
ma priekS§meta virspuses.

» Virziet plazmas degli (13) tikai tik atri, lai dzirksteles
koncentrétos apstradajama priekSmeta apak$pusé.
Pirms turpinat, parliecinieties, ka materials ir pilnigi
pargriezts.

* lestatiet vilk§anas atrumu péc vajadzibas.

GrieSana atstatus

Dazos gadijumos ir lietderigi sprauslu (16) grieZot turét
apm. 1,5 mm Iidz 3 mm virs apstradajama priekSmeta.
Ta rezultatd samazinas tas materiala daudzums, kur$
tiek iepUsts atpakal smailé. Sadi iesp&jams izklat cauri
biezakiem materialiem.

GrieSanu atstatus ieteicams pielietot, ja javeic caur-
grieSana vai gropésana. Bez tam atstatus grieSanas
panémienu var pielietot, grieZot metala loksnes, lai sa-
mazinatu materiala atlék$anu, kas var sabojat smaili.

Caururbsana

e Lai veiktu caururbSanu, turiet smaili apm. 3,2 mm
virs apstradajama priekSmeta.

e Turiet plazmas degli (13) nedaudz slipi pret virsmu,
lai dzirksteles tiktu novirzitas prom no sprauslas (16)
un no jums.

* Nospiediet plazmas degla pogu (14) un nolaidiet
plazmas degla smaili uz leju, I1dz izveidojas galve-
nais grieSanas logs un sak veidoties dzirksteles.

¢ Izméginiet caururb$anu uz vairs neizmantojama
testa priek§meta un, ja ta noritéjusi bez problémam,
saciet jusu detalas caururbSanu pa ieprieks definétu
griezuma Iniju.

* Parbaudiet, vai plazmas deglim (13) nav nolietojuma
pazimju, plaisu vai neizolétu kabelu posmu. Pirms
ierices lietoSanas to nomainiet vai salabojiet. Stip-
ri nolietota sprausla (16) samazina atrumu, izraisa
sprieguma pazeminasanos un rada neapmierino$us
grieSanas rezultatus. Par stipri nolietotu spraus-
lu (16) liecina pagarinata vai palielinata sprauslas
atvere. Elektroda (18) aréja dala nedrikst bat dzilaka
par 3,2 mm. Ja tas ir nolietojies vairak neka pielau-
jams, nomainiet to.

* Ja nevar vienkarsi nostiprinat aizsargvacinu, par-
baudiet vitni.

10. PieslegSana elektrotiklam

Pieslégums atbilst attiecigajiem VDE un DIN noteiku-
miem.

Klienta elektrotikla pieslégumam un izmantotajam pa-
garinatajam jaatbilst Siem noteikumiem.

Bojats elektropiesléeguma vads
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Elektropiesleguma vadiem bieZi rodas izolacijas boja-
jumi.

To iemesli var bat $adi:

» saspiestas vietas, ja piesléguma vadi stiepjas caur
logu vai durvju ailu;

+ parlocijuma vietas piesléguma vada nepareizas no-
stiprinaSanas vai izvietoSanas dél;

+ griezuma vietas piesléguma vada parbraukSanas dé|;

* izolacijas bojajumi, izraujot no sienas kontaktligz-
das;

+ plaisas izolacijas noveco$anas dé|.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst iz-

mantot, un izolacijas bojajumu dél tie ir bistami dzivi-

bai.

Regulari parbaudiet savieno$anas vadus, vai tiem nav
bojajumu. levérojiet, lai parbaudes laika piesléguma
vads nebatu pievienots elektrotiklam.

Elektropiesléguma vadiem jaatbilst attiecigajiem VDE
un DIN noteikumiem. Izmantojiet tikai savieno$anas
vadus ar tadu pasSu marké&jumu.

Tipa markéjuma uzdrukatais teksts uz savieno$anas
vada ir obligats.

11. TiriSana

* Pirms plazmas griezéja apkopes darbiem vai re-
montiem izslédziet galveno energoapgadi un ierices
galveno slédzi.

* Regulari notiriet plazmas griez&ja arpusi un ta pie-
derumus. Nonemiet netirumus un puteklus, izman-
tojot gaisu, kokvilnas lupatu vai suku.

» Bojajuma vai ierices dalu nepiecieSamas nomainas
gadijuma vérsieties pie atbilstoSajiem specialistiem.

12. Transportésana

Pirms transportéSanas ierici izslédziet.
Paceliet plazmas griezé&ju aiz roktura (1).

13. Glabasana

Glabajiet ierici un tas piederumus tum$a, sausa un
nesalsto$a, ka arT bérniem nepieejama vieta. Optimala
glabasanas temperatira ir 5 ITdz 30 °C robezas.
Glabajiet instrumentu originalaja iepakojuma.
Nosedziet instrumentu, lai to aizsargatu pret putekliem
vai mitrumu. Uzglab3jiet lietoSanas instrukciju kopa ar
instrumentu.

14. Apkope

levéribai!
Pirms jebkadiem apkopes darbiem atvienojiet tikla
kontaktspraudni.

+ 7. attéla attélotds nomainamas detalas ir elek-
trods (18), difuzors (17) un sprausla (16). Tas var
nomaintt péc keramikas uzgala (15) noskrivésanas.

» Elektrods (18) janomaina, kad iedobe ta centra ir ap-
tuveni 1,5 mm dzila.

» Sprausla (16) janomaina, ja tas vidé&jais urbums ir bo-
jats vai ir palielinajies, salidzinot ar jaunas sprauslas
urbumu. Ja elektrodu (18) vai sprauslu (16) nomaina
par vélu, tas izraisa detalu parkarSanu. Tas savukart
saisina difuzora (17) darbmizu.

levéribai!

» Keramikas uzgali (15) uz degla (13) drikst uzskravét
tikai tad, kad deglis ir aprikots ar elektrodu (18), di-
fuzoru (17) un sprauslu (16).

Ja So dalu nav, iespéjamas kliidas ierices darbiba

un var tikt apdraudéts apkalpojosais personals.

Plazmas griezéjam nevainojamas darbibas nodrosina-
Sanai, ka ari droSibas prasibu ievéro$anai javeic regu-
lara apkope. Nelietpratiga un nepareiza lietoSana var
radtt ierices atteices un bojajumus. Remontu uzticiet
tikai kvalificétiem specialistiem.

Pieslégumi un remonts
Elektroiekartas pieslégumus un laboSanas darbus
drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.

Jautajumu gadijuma noradiet Sadus datus:
 jerices datu plaksnité noradttie dati;

Servisa informacija

Jaievéro, ka Sim raZojumam $adas dalas ir paklautas
lietoSanas vai dabiskajam nodilumam, vai $adas dalas
ir nepiecieSamas ka patéréjamie materiali.

Dilsto$as detalas™: Elektrods, difuzors, sprausla

* nav obligati ieklauts piegades komplekta!
Rezerves dalas un piederumus varat sanemt misu ap-

kopes centra. Sim nolikam noskenéjiet titullapa eso$o
kvadratkodu.
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15. Utilizésana un atkartota izmantosana

(] lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
“ bojajumiem transporté$anas laika. lepako-
%A jums ir izejmaterials, un to var atkartoti iz-

o mantot vai nodot izejvielu aprité.
@ lerice un tas piederumi sastav no dazadiem
materialiem, piem., metala un plastmasas.
Bojatas detalas janodod TpaSo atkritumu parstradei.
Jautajiet specializéta veikala vai pasvaldiba!

Nolietotas iekartas nedrikst izmest majsaimnieci-
bas atkritumos!

Sis simbols norada uz to, ka $o razojumu sa-
ﬁ skana ar Direktivu par elektrisko un elektronis-

ko iekartu atkritumiem (2012/19/ES) un vieté-
EE jiem likumiem, nedrikst utilizét kopa ar

majsaimniecibas atkritumiem. Sis raZojums
janodod $im nollkam paredzétaja savakSanas vieta.
To var izdarit, piem., atdodot to atpakal tirdzniecibas
vieta, kad pérk T1dzigu razojumu, vai nododot pilnvaro-
ta savakSanas vieta, kas atbildiga par elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumu otrreiz€jo parstradi. Ne-
lietpratiga rikoSanas ar nolietotam iekartam sakara ar
potenciali bistamam vielam, kuras biezi vien satur
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi, var negati-
vi ietekmét apkartéjo vidi un cilvéku veselibu. Lietprati-
gi utilizéjot So razojumu, jOs veicinat dabas resursu
efektivu lietoSanu. Informaciju par nolietoto iekartu sa-
vak$anas vietam jus sanemsiet sava pasvaldiba, atkri-
tumu utilizacijas sabiedriskaja organizacija, pilnvarota-
ja iestade, kas atbildiga par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumu utilizaciju vai tuvakaja atkritumu izve-
§anas uznémuma.
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16. Traucéjumu novérsana

Turpmakaja tabula ir paraditas klidu pazimes un aprakstits, ka jds varat tas noverst, ja jasu ierice nedarbojas pa-
reizi. Ja jus tada veida nevarat lokalizét un novérst problému, vérsieties tuvakaja servisa darbnica.

Traucéjums

Nedeg kontrollampina?

lespéjamais iemesls

Nav stravas piesléguma.

Novérsana

Parliecinieties, vai ierice ir pieslégta
kontaktligzdai.

leslégSanasl/izslégSanas slédzis atrodas
pozicija “Izslégts”.

Parslédziet stravas slédzi pozicija
“ON”.

Nedarbojas ventilators?

Parrauts elektribas vads.

Bojats ventilatora elektribas vads.

Bojats ventilators.

Parliecinieties, vai ierice ir pieslégta
kontaktligzdai.

Deg bridindjuma lampina?

leslégusies parkar$anas aizsardziba.

Laujiet iericei atdzist.

Parak augsts ieejas spriegums.

leejas spriegumam jaatbilst datu
plaksnitei.

Nav izejas stravas?

Bojata ierice.

Nododiet ierici remonta.

Aktivizéta parsprieguma aizsardziba.

Laujiet iericei atdzist.

Samazinas izejas strava?

Parak zems ieejas spriegums.

Parak maza Skérsgriezuma piesléguma
kabelis.

leejas spriegumam jaatbilst datu
plaksnité noraditajam.

Nevar noregulét gaisa
plasmu?

Bojata pneimatiska SlGtene.

Nedarbojas varsts/manometrs.

Pieslédziet §lateni no jauna.

Netiek izveidots elektriskais
loks?

Bojats degla slédzis.

Degla slédzis vai kontaktspraudnis
lod&juma vieta ir atvienojies.

Nedarbojas varsts/manometrs.

Nomainiet elektrodu.

Nepietiekama aizdedze?

Bojatas vai nodiluSas degla dilsto$as
detalas.

Nomainiet dilsto$as detalas.

Parbaudiet elektriska loka dzirkstelu
trajektoriju.

Noreguléjiet dzirkstelu trajektoriju.

Plazmas griez€éjs nav darba
gataviba?

Izslégts stravas slédzis.

Parslédziet stravas slédzi pozicija
“ON".

Traucéta gaisa padeve.

Par to liecina arT zalgana liesma.
Parbaudiet gaisa padevi.

Apstradajamais priekSmets nav savienots
ar zemeé&juma spaili.

Parbaudiet savienojumus.
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Dzirksteles lec uz augsu, bet
ne uz leju cauri materialam?

Degla uzgalis netiek cauri materialam.

Palieliniet stravas stiprumu.

Degla uzgalis atrodas parak talu no
materiala.

Samaziniet atstatumu starp degla
uzgali un materialu.

lespéjams, ka materials nav pareizi
sazemeéts.

Parbaudiet, vai savienojumiem ir
pareizs zeméjums.

Parak liels darba atrums.

Samaziniet atrumu.

Tiek iegriezts, tacu netiek
pilntba pargriezts?

lesp€jamas problémas ar savienojumiem.

Parbaudiet visus savienojumus.

Griezuma vietas veidojas
izdedzi?

Instruments/materials absorbé karstumu.

Laujiet materidlam atdzist un tikai
tad turpiniet grieSanu.

Parak mazs grieSanas atrums vai parak
liels stravas stiprums.

Palieliniet atrumu un/vai samaziniet

stravas stiprumu, Iidz izdedzu
daudzums samazinajies Idz
minimumam.

Nolietotas atseviSkas plazmas degla
detalas.

Parbaudiet un nomainiet nolietotas
detalas.

Loks grieSanas laika apraujas?

- = . = Palieliniet grieSanas atrumu, Iidz
Parak mazs grieSanas atrums. _ . _
probléma tiek novérsta.
Plazmas deglis tiek turéts parak augstu un | Nolaidiet plazmas degli Ilidz

parak talu no materiala.

ieteicamajam augstumam.

Nolietotas atseviSkas plazmas degla
detalas.

Parbaudiet un nomainiet nolietotas
detalas.

Apstradajama detala vairs nav savienota
ar zeméjuma kabeli.

Parbaudiet savienojumus.

Materials netiek pietiekami
pargriezts?

Parak liels grieSanas atrums.

Samaziniet darba atrumu.

Degla uzgalis atrodas parak slipi.

Pielagojiet slipumu.

Metals ir parak biezs.

Darbu nepiecieSami veikt vairakos
piegajienos.

Nolietotas atseviSkas plazmas degla
detalas.

Parbaudiet un nomainiet nolietotas
detalas.
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Forklaring av symbolerna pa apparaten

Anvandningen av symboler i den har handboken ska goéra dig uppmarksam pa eventuella risker. Sakerhetssymbo-
lerna och forklaringarna som anges i samband med dessa maste forstas. Varningarna i sig undanrdjer inga risker
och kan inte ersatta lampliga atgarder for att forebygga olyckor.

@ Lé&s och folj anvisningarna i bruksanvisningen innan du bérjar anvanda
maskinen!

Europeisk standard for svetsutrustning fér manuell bagsvetsning med
EN 60974-1 . ) . )
begréansad tillkopplingsperiod.

1= % ‘.’ ===| Enfas transformatorlikriktare for statisk frekvensomvandlare

- == Likstrom
D :D Natingang; antal faser och vaxelstromssymbol samt markvarde for frekvensen.
1~50-60Hz

U Nominell 6ppen kretsspanning

U, Natspanning
1, Skarstrom
U, Arbetsspanning
| hogsta natstrom markvarde
| RMS-varde for den storsta natstrommen [A]
IP21S Skyddstyp
H Isoleringsklass
A Var forsiktig! Risk for elektrisk stot!
=
2\ Elektrisk stot fran svetselektroder kan leda till déden.
= 4 Vid inandning av svetsrék kan man &ventyra sin halsa.
= N& Elektromagnetiska falt kan stéra pacemakers funktioner.
300
AR
M Gnistor som uppstar pa grund av svetsning kan férorsaka explosion eller brand.
:g_.é-“? Ljusbagsstralar kan skada 6gonen och huden.
T‘; Anvand inte maskinen utomhus eller vid regn!
k Skarning med plasmaskérare
LB |

Anslutning - jordklamma

‘(
‘
oo Anslutning - plasmabrannare - elkontakt

Anslutning - plasmabrannare

| denna instruktionsmanual har vi férsett stallen som berér din sdkerhet med
denna symbol.
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1. Inledning

Tillverkare:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafte 69

D-89335 Ichenhausen

Basta Kund!
Vi hoppas att du far mycket gladje och nytta av din nya
apparat.

Info:

Tillverkaren av denna maskin ansvarar enligt gallande

produktansvar inte for skador som kan uppsta pa ma-

skinen eller genom maskinen:

» Vid felaktig hantering.

+ Om driftsanvisningen inte foljs

+ Reparationer genom utomstaende, obehdriga fack-
specialister

» Vid byte och montering av reservdelar som inte ar
original

» felaktig anvandning

* Avbrott hos den elektriska anlaggningen om man
inte foljer de elektriska foreskrifterna och VDE-be-
stdmmelserna 0100, DIN 57113/VDE 0113

Beakta foljande:

Las hela texten i bruksanvisningen innan montering
och idrifttagning.

Denna instruktionsmanual hjalper dig lara kdnna ap-
paraten och hur den bast kan anvandas pa avsett satt.
Instruktionsmanualen innehaller viktiga anvisning-
ar om hur du arbetar sakert, fackmannamassigt och
ekonomiskt med apparaten. Den informerar om hur du
undviker faror, haller nere reparationskostnader och
stillestandstider samt hur du okar apparatens tillforlit-
lighet och livslangd.

Utéver denna instruktionsmanuals sékerhetsbestdm-
melser maste aven foreskrifterna beaktas som galler
apparatens anvandning i ditt land.

Bevara denna instruktionsmanual vid apparaten, i en
plastficka som skyddar den mot smuts och fukt. Bruks-
anvisningen maste lasas och foljas av all operatérsper-
sonal innan arbetet paborjas.

Endast personer som utbildats i apparatens anvéand-
ning, och som informerats om riskerna som finns, far
arbeta med apparaten. Minsta alder maste beaktas.
Forutom sékerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning
och de landsspecifika foreskrifterna, maste man ocksa
beakta allmanna regler for drift av identiska maskiner.

Vi tar inget ansvar for olyckor eller skador som orsakats
av underlatenhet att folja bruksanvisningen och saker-
hetsinstruktionerna .

2. Maskinbeskrivning

Béarhandtag

Plasmaskarare

Natstickkontakt

Plasma - slangpaket

Jordklamma

Natkontrollampa

Arbetslampa

Overhettningsskydd - kontrollampa
Jordkldmma - anslutningsbussning
9a. Jordkldamma - kontakt

10. Plasmabréannare - anslutningsbussning
10a. Plasmabrannare - kontakt

11.  Plasmabrannare - strémbussning
11a. Plasmabrannare - elkontakt

12.  Stréomregulator

13.  Plasmabrannare

14. Plasmabrannarknapp

15.  Keramikkapa

16.  Munstycke

17.  Diffusor

18.  Elektrod

19.  Tryckluftslang

20. Snabbansluning tryckluftslang

21.  Vred for reglering av tryck

22.  Manometer

23. Kondensvattenbehallare

24.  Till-/fran-brytare

©OoNOO RN

Rl

Leveransomfang

Plasmaskarare (1 st)
Tryckluftslang (1 st)

Jordkabel med klamma (1 st)
Plasma - slangpaket (1 st)
Slangklamma (1 st)

Munstycke (3 st) (1 st formonterat)
Elektrod (3 st) (1 st formonterad)
Bruksanvisning (1x)

Diffusor (1 st férmonterad)
Keramikkapa (1 st formonterad)

c-TIemmoow»
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4. Avsedd anvidndning

Apparaten &r avsedd for plasmaskéarning med tryckluft
i alla elektriskt ledande metaller.

Avsedd anvandning omfattar dven att instruktionsma-
nualens alla sé@kerhetsanvisningar, monteringsanvis-
ningar och driftsanvisningar foljs.

Gallande olycksforebyggande foreskrifter ska foljas
noggrant. Apparaten far inte anvandas:

* iutrymmen med otillracklig ventilation,

« i fuktig eller vat miljo,

* imiljder med explosionsrisk,

» for upptining av ror,

* inarheten av manniskor med pacemaker och

+ inarheten av lattantéandliga material.

Apparaten far endast anvandas i enlighet med dess
syfte. Varje anvandning darutéver ar inte dndamal-
senlig. For skador eller personskador till f6ljd av detta
ansvarar anvandaren/operatéren och inte tillverkaren. |
den avsedda anvandningen ingér ocksa att man foljer
sakerhetsanvisningen liksom monteringsanvisningen
och driftanvisningar i bruksanvisningen.

Personer som anvander och underhaller maskinen
maste insatta i dessa och kanna till mojliga risker.

Folj ocksa andra allmanna bestammelser for aktuella
branschspecifika yrkesomraden vad galler halsa och
sakerhet. Férandringar av maskinen fritar tillverkaren
fran allt ansvar och darav resulterande skador.

Apparaten far bara anvandas med originaltillbehér och
originalverktyg fran tillverkaren.

Tillverkarens sakerhets-, arbets- och underhallsanvis-
ningar samt de matt som anges i den tekniska specifi-
kationen maste foljas.

Enheten &r endast avsedd att anvandas av kvalifice-
rad personal (person som pa grund av sin yrkesutbild-
ning, erfarenhet och kunskap om liknande anléaggning-
ar kan bedéma det arbete som tilldelats dem och kénna
igen mojliga faror) eller instruerade personer (person
som ar ansvarig for det tilldelade arbetet och har instru-
erats om eventuella faror pa grund av slarv).

Observera att vara maskiner inte ar konstruerade for
kommersiell, hantverksmassig eller industriell anvand-
ning. Vi ldmnar ingen garanti nar apparaten anvands
i kommersiella eller industriella verksamheter liksom
liknande verksamheter.

5. Sakerhetsanvisningar

A Varning!

Las igenom bruksanvisningen noga fére anvéand-
ning. Las anvandningsmanualen for att bekanta
dig med apparaten och det korrekta sattet att an-
vanda apparaten samt med sdkerhetsanvisningar-
na. De medféljer apparaten och maste alltid finnas
till hands!

A Varning!

LIVSFARA OCH OLYCKSRISK FOR SMA OCH STO-
RA BARN!

Lat aldrig barn ensamma med foérpackningsmaterial.
Kvavningsrisk.

» Denna apparat kan anvandas av barn fran 16 ar och
aldre liksom av personer med minskad fysisk, sens-
orisk eller mental féormaga eller med bristande erfa-
renhet och kunskap om de halls under uppsikt eller
instrueras om saker anvandning av apparaten och
forstar de darav risker som uppkommer. Barn far inte
leka med apparaten. Apparaten far inte rengoras eller
underhallas av barn utan uppsikt.

« Lat endast kvalificerad elektriker genomféra repara-
tion och/eller underhall.

» Endast medlevererade skéarledningar far anvéndas.

« Apparaten ska under drift inte std direkt mot vag-
gen, den far inte heller tackas over eller klammas in
mellan andra apparater, eftersom det ar viktigt att
tillracklig luft alltid kan dras in genom 6ppningarna.
Forvissa dig om att apparaten ar korrekt ansluten till
natspanning. Undvik att natkabeln utsétts for drag-
belastning. Dra ut natstickkontakten ur eluttaget inn-
an du flyttar apparaten till en annan plats.

» Om apparaten inte anvands ska den alltid stangas
av med PA/AV-knappen. Légg elektrodhé&llaren pa
ett isolerat underlag och lat elektroden svalna i 15
minuter innan du tar ut den ur hallaren.

» Het metall och gnistor blases bort av skarbagen.
Dessa kringflygande gnistor, het metall samt heta
arbetsobjekt och het utrustning till apparaten kan ge
upphov till brand eller bréannskador. Kontrollera ar-
betsomradet och forsédkra dig om att arbetsplatsen
ar lampad for uppgiften innan du pabdrjar arbetet.

» Avlagsna allt brannbart material inom 10 m omkrets
fran plasmaskararen. Om detta inte ar mojligt, tack
Over objekten noggrant med lampliga skydd.

« Skar inte pa platser dar gnistor kan tréffa brannbart
material.
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+ Skydda dig sjélv och din omgivning mot gnistor och
het metall.

+ Var uppmarksam pa att gnistor och heta material un-
der skarning kan ta sig igenom smala springor och
o6ppningar i narliggande omraden.

» Var medveten om att skararbete pa ett tak, pa mar-
ken eller i ett delomrade kan ge upphov till brand pa
néarliggande omraden utom synhall for dig.

+ Anslut strdmkabeln pa sa kort avstand som majligt
till ett eluttag pa arbetsplatsen for att undvika att
stromkabeln ligger 6ver hela utrymmet och ham-
nar pa ett stélle dar den kan férorsaka elchock,
gnistbildning eller brand.

* Anvand inte plasmaskararen for att tina upp frusna ror.

Fara pa grund av elstot

A Varning!
Elektrisk stot fran en elektrod kan leda till déden!

+ Skar inte vid regn eller sno.

+ Bar torra isoleringshandskar.

* ROrinte vid elektroden med oskyddade hander.

» Barin vata eller skadade handskar.

+ Skydda dig for elstétar genom isolering mot arbets-
stycket.

+ Oppna inte apparatens hélje.

+ Ytterligare skydd mot stétar fran natstrom i handel-
se av ett fel kan man far av en jordfelsbrytare som
reagerar pa en lackstrom av hégst 30 mA och ar
kopplad till all natdriven utrustning i nérheten.
Jordfelsbrytaren maste vara lampad for alla typer
av strom.

+ Det maste finnas mdjlighet att snabbt komma at
att bryta skarstrémkallan eller skarkretsen (t.ex.
nddstopp).

Fara till foljd av rokutveckling vid plasmaskarning

* Inandning av rék som uppkommer vid plasmaskar-
ning kan vara farlig fér halsan.

+ Hallinte huvudet i roken.

+ Anvand apparaten i 6ppna omraden.

» Apparaten ska endast anvandas i valventilerade ut-
rymmen.

Fara till foljd av kringflygande gnistor vid plasma-

skarning

+ Gnistor som uppstar pa grund av skarning kan for-
orsaka explosion eller brand.

» Brannbara dmnen far inte finnas i narheten av ska-
ret.

Plasmaskarning far inte ske i narheten av bréannba-
ra amnen.

Skargnistor kan orsaka brander.

Hall en brandslackare till hands och en person som
overvakar och kan anvanda den direkt.
Plasmaskarning far inte utféras pa trummor eller na-
gon sluten behallare.

Farliga ljusbagsstralar

Ljusbagsstralar kan skada 6gonen och huden.
Anvand hjalm och skyddsglaségon.

Anvand hérselskydd och en hdg skjortkrage.
Anvand svetshjalmar och se till att filterinstalining-
en ar korrekt.

Anvéand skydd for hela kroppen.

Fara fran elektromagnetiska falt.

Skarstrom ger upphov till elektromagnetiska falt.
Anvand inte tillsammans med medicinska implantat.
Linda aldrig skarledningar runt kroppen.

Hall skarledningar samlade.

Svetsskyddsspecifika sédkerhetsinstruktioner

Kontrollera alltid med en stark ljuskalla (t.ex. tdnda-
re) att svetsskyddet fungerar som avsett innan du
boérjar skara.

Skarstank kan skada skyddsskarmen. Byt omedel-
bart skadade eller repade skyddsglas.

Byt genast skadade eller starkt smutsade kompo-
nenter.

Apparaten far endast anvéandas av personer som
har fyllt 16 ar.

Gor dig fortrogen med sakerhetsforeskrifterna for
plasmaskarning. Beakta aven sakerhetsanvisning-
arna for din plasmaskarare.

Satt alltid pa dig svetsskarmen vid svetsning och
plasmaskarning. Utan den kan néathinnan skadas
allvarligt.

Baér alltid skyddsklader vid plasmaskarning.

Anvand aldrig svetsskarm utan en skyddsskarm,
annars kan en optiska enheten skadas. Risk for
6gonskador!

Byt skyddsska@rmen i tid sa att du ser bra och inte
blir uttréttad vid arbetet.

Omgivning med 6kad elektrisk risk
Miljéer med 6kad elektrisk risk &r till exempel:

Pa tranga arbetsplatser dér rérelseutrymmet &r be-
gransat sa att anvandaren maste arbeta i obekvam
stallning (t.ex. pa kna, sittande, liggande) och kom-
mer at elektriskt ledande delar;
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» Pa arbetsplatser som ar helt eller delvis elektriskt
ledande och dar det finns en hdg risk att anvanda-
ren rakar berdra ledande delar;

« Pa vata, fuktiga eller heta arbetsplatser dar luftfuk-
tighet eller svett i hog grad minskar hudens eller
skyddsutrustningens isolerande egenskaper.

+ Aven en metallstege eller en byggnadsstélining kan
skapa en omgivning med 6kad elektrisk risk.

» Vid anvandning av plasmaskéarare under elektriskt
farliga forhallanden far plasmaskararen utgangs-
spanning inte vara hogre an 48V (effektivt varde) vid
tomgang.

+ Pa grund av utgangsspanningen far denna plasma-
skarare anvandas i dessa fall.

Plasmaskérning i tranga utrymmen

» Vid svetsning och plasmaskarning i tranga utrym-
men kan man utsattas for farliga giftiga gaser (kvav-
ningsrisk). | tranga utrymmen far man bara anvénda
apparaten nar instruerade personer finns i omedel-
bar narhet for att kunna ingripa i nddfall. Innan plas-
maskararen bdrjar anvandas maste en expertbe-
démning goras for att avgdra vad som kravs for att
sakerstalla arbetets sakerhet och vilka forsiktighets-
atgarder som ska vidtas under sjélva skarningen.

Summering av tomgangsspanningarna

* Om mer &@n en plasmastromkalla &r i drift samtidigt
kan deras tomgangsspénningar summeras och le-
da till en 6kad elektrisk risk. De plasmastromkallor-
na, med sina separata styrningar och anslutningar
maste markas ut tydligt sa att man ser vad som hor
till vilken strémkrets.

Anviandning av axelremmar
+ Plasmaskararen far inte anvandas nar apparaten
bars, till exempel i axelremmar.

Darmed ska forhindras:

+ Risken att tappa balansen nar man drar anslutna
ledningar eller slangar.

+ Den 6kade risken for elstétar da anvandaren kom-
mer i kontakt med jord, nér denne anvander en plas-
maskarare av klass |, vars kapa jordas genom en
skyddsledare.

Skyddskladsel

» Under arbetet maste anvandaren skyddas mot stral-
ning och bréannskador éver hela kroppen med lamp-
liga klader och ansiktsskydd. Foljande atgarder ska
foljas:

« Ta pa dig skyddsklader innan skararbetet pabdrjas.
» Ta pa dig skyddshandskar.

- Oppnas fénster for att sérja for god luftvéxling.
« Anvand skyddsglasdgon.

» Handskar av 1ampligt material (Iader) maste baras
pa bada handerna. De maste vara i perfekt skick.

» Lampliga férkladen maste baras for att skydda kla-
der mot kringflygande gnistor och brannskador. Om
typen av arbete, t.ex. skarning éver huvudet, kra-
ver det, maste en skyddsdrakt och vid behov huvud-
skydd baras.

Skydd mot stralning och brannskador

» Satt upp en skylt dver arbetsomradet med texten
"Var forsiktig! Titta inte in i lagorna!” for att upp-
marksamma risken for 6gonen. Arbetsplatserna
ska sékras sa langt som mdjligt sa att de i narhe-
ten skyddas. Obehdriga ska hallas borta fran ska-
rarbetet.

* | omedelbar narhet av permanenta arbetsplatser
bér vaggarna inte vara ljusa eller glansande. Fons-
ter ska skyddas mot stralning eller reflektioner at-
minstone upp till huvudhgjd, t.ex. med en lamplig
belaggning.

EMC-enhetsklassificering

OBS! Denna klass A-enhet ar inte av-
sedd for anvandning i bostadsomraden
dar stromforsoérjningen kommer fran ett
allmant  lagspanningsforsorjningssys-
tem. Bade ledd och stralad RF-stérning kan gora det
svart att sékerstalla elektromagnetisk kompatibilitet i
dessa omraden.
OBS! Denna apparat ar inte klassad
:D a>_ enligt standarden IEC 61000-3-12. Den
ar avsedd att anslutas till privata lag-
spanningsnat som ar anslutna till of-
fentliga stromnat med medelhdg och hdég spanning.
Vid anvandning av offentliga lagspanningsnat maste
anvandaren av apparaten hora efter med elleveranto-
ren om apparaten ar lamplig att anvandas.

Om du ska anvanda apparaten i bostadsomraden dar
stromforsorjningen tas via ett offentligt lagspannings-
system kan anvandning av ett elektromagnetiskt filter bli
nddvandigt som reducerar elektromagnetiska stérning-
ar for att undvika mottagningsstérningar i radio- och
tv-sandningar.
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Du maste som anvandare se till att anslutningspunkten
som ska apparaten ska ta sin spanning fran uppfyller
géllande krav.

Eventuellt kan du behéva radfraga din lokala elleveran-
tor. Apparatens anvandare ar ansvarig for att alla stor-
ningar som uppkommer i samband med svetsning och/
eller skarning.

| industriomraden eller andra omraden dar stromforsorj-
ningen inte tas via ett offentligt lagspanningssystem kan
apparaten skadas.

Elektromagnetiska falt eller storningar

Den genom ledaren strémmande elektriska strommen

uppstar fran elektriska och magnetiska falt (EMF).

Vid anvandning av ljusbagssvetsning kan det uppsta

elektromagnetiska stérningar.

Genom drift av denna apparat kan elektromedicinska,

informationstekniska och andra apparater begrénsas

funktionsmassigt. Personer som béar pacemaker el-

ler horapparat ska radfraga lakare om arbete i narhe-

ten av maskinen. Detta kan exempelvis gélla begran-

sat tilltrade for forbipasserande eller individuell risk-

beddmning for svetsare. Alla svetsare ska minimera

exponering for elektromagnetiska falt fran plasmaska-

rapparater enligt féljande férfarande:

Observera att din dverkropp och ditt huvud ska hallas

sa langt bort fran skararbetet som maojligt;

» Elektrodhallare och jordkabel ska hallas samlade,
och om mdjligt ska de tejpas ihop;

+ Se till att kabeln, skarbrannaren eller jordklamman
inte lindas runt din kropp;

+ Sta aldrig mellan jordkabeln och skarbrannarka-
beln. Kablarna ska ligga pa ena sidan;

+ Forbind jordtangen med arbetsstycket sa nara skar-
omradet som majligt;

* Arbeta inte i skérstromkallans omedelbara nérhet

Personer som béar pacemaker eller hoérapparat ska

radfraga lakare om arbete i narheten av maskinen. Ge-

nom drift av denna apparat kan elektromedicinska, in-

formationstekniska och andra apparater begransas

funktionsmassigt.

Aven om plasmaskéraren uppfyller gransvérdena en-
ligt standarden kan plasmaskararen anda leda till elek-
tromagnetisk stérningar i kénsliga system och enheter.
Anvandaren &r ansvarig for stérningar som uppkom-
mer pa grund av ljusbagen och anvandaren maste vid-
ta lampliga skyddsatgarder. Anvandaren maste speci-
ellt ta hansyn till:

* Nat-, styr-, signal- och telekommunikationsledning-

ar

» Datorer och andra mikroprocessorstyrda enheter

» TV, radio och andra atergivningsapparater

» Elektroniska och elektriska sédkerhetsanordningar

» Personer med pacemaker eller hérapparater

« Mat- och kalibreringsanordningar

» Stérningsimmunitet hos andra anléaggningar i nar-
heten

» Tiden pa dygnet da skararbetena utfors.

For att minska mojlig stérningsstralning rekom-

menderas:

+ Att stélla in och anvanda plasmaskararen korrekt for
att minimera ett eventuella stérningar.

» Attregelbundet underhalla plasmaskararen och hal-
la den i gott skick.

« Skarledningar ska vecklas ut fullstandigt och helst
dras parallellt med golvet

» Apparater och anlaggningar som &r i farozonen for
storstralning bér om mgjligt flyttas bort eller skar-
mas av fran skaromradet.

» Insattning av ett elektromagnetiskt filter, som mins-
kar den elektromagnetiska stérningen.

Allman plasmainformation

+ Plasmaskarare fungerar genom att trycksatt gas
som t.ex. luft pressas genom ett rér. | mitten av det-
ta ror sitter en negativt laddad elektrod direkt éver
munstycket. Den ringformade virveln goér att plas-
man roterar snabbt. Nar du férsérjer den negativa
elektroden med strém och satter munstyckets spets
mot metall, uppstar ett slutet elektriskt kretslopp.
En kraftig gnista uppstar nu mellan elektroden och
metallen.
Medan den instrommande gasen flyter genom réret
varmer gnistan gasen tills att denna uppnatt plas-
matillstdnd. Denna reaktion férorsakar en strom att
lankad plasma med en temperatur pa ca 17 000 °C
eller hégre som ror sig med 6,096 m/sek och for-
vandlar metall till anga och smaltrester. Plasman le-
der elektrisk strom.
Arbetskretsloppet som ger upphov till bagen varar
sa lange som strom tillfors elektroden och plasma
forblir i kontakt med metallen. Skarmunstycket har
ett antal breda kanaler. Dessa kanaler ger upphov
till ett konstant flode av skyddsgas kring skaromra-
det. Trycket i detta gasfléde kontrollerar plasmastra-
lens radie.

Anvisning!
Denna maskin ar endast avsedd att anvandas for att
ge tryckluft till "gas”.

www.scheppach.com SE | 241



Restrisker

Maskinen har tillverkats enligt senaste tekniska rén

och gallande sakerhetstekniska regler. Trots detta kan

det uppsta vissa restrisker vid arbetet.

» Halsofara pa grund av strém vid anvandning av icke
korrekta elanslutningsledningar.

* Innan du gér nagra justerings- eller underhallsarbe-
ten, slapper du upp startknappen och drar ut nats-
tickkontakten.

+ Trots alla vidtagna atgarder kan det finnas restrisker
som inte &r uppenbara.

* Restrisker kan minimeras genom att sakerhetsan-
visningar och andamalsenlig anvandning liksom
bruksanvisningen beaktas i sin helhet.

» Undvik att starta maskinen utan avsikt: startknappen
far inte vara intryckt nar du satter in kontakten i elut-
taget. Anvand det verktyg som rekommenderas i den
har instruktionsmanualen. Da far du en maskin som
ger maximal effekt.

» Hall handerna borta fran arbetsomradet nar maski-
nen &r i drift.

+ Ogonskador till f6ljd av bléndning,

» Beroring av dessa delar pa apparaten eller arbetss-
tycket (brénnskador),

+ Vid felaktig avsakring finns risk for olyckor och brand
pa grund av gnistor eller glddande smadelar,

+ Skadliga utsléapp av rok och gaser, vid otillracklig
ventilation eller otillracklig utsugning i slutna utrym-
men.

Varning! Elverktyg alstrar ett elektromagnetiskt falt
under drift. Under vissa omstandigheter kan faltet stéra
aktiva eller passiva medicinska implantat. Fér att mins-
ka risken for dodsfall eller allvarliga skador rekommen-
derar vi darfor personer med medicinska implantat till
att héra med sin lakare och kontakta tillverkaren av det
medicinska implantatet innan verktyget anvands.

6. Tekniska specifikationer

Natanslutning 230V~ /50Hz
Effekt 15 - 40A
35% vid 40A

Tillkopplingsperiod* 20% vfcziioocp)\
(40°C)

Arbetstryck 4 -45 bar
Isoleringsklass H

Stromkallans energieffektivitet 82,5 %

!Effektf?rbrukning 20W
i tomgang

0,1 mm-12 mm

Snitteffekt (beroende pa

material)

Koppar: 1 -4 mm

Rostfritt stal: 1 -8

mm

Material Aluminium: 1-8

mm

Jarn: 1-10 mm

Stal: 1 - 12 mm

MattL xB x H 375 x 169 x 250

mm

Vikt 6 kg

Med forbehall for tekniska andringar!

Buller och vibration

A Varning: Buller kan ha allvarlig inverkan pa din hal-
sa. Om maskinens buller éverstiger 85 dB (A), bor du
anvanda ett passande horselskydd.

*Tillkopplingsperiod = avser procentsatsen for drift-
tid under vilken maskinen kan anvandas utan avbrott
vid normala temperaturférhallanden. Baserat pa en
10 minuters tidsperiod innebar detta exempelvis en
tillkopplingsperiod pa 20 %, sa att 2 minuters arbete
ska foljas av en paus pa 8 minuter. Om du 6verskrider
den berédknade tillkopplingsperioden aktiverar 6ver-
hettningsskyddet som stoppar apparaten tills att den
svalnar till den normala arbetstemperaturen. Oavbrutet
overskridande av tillkopplingsforhallandena kan skada
apparaten.

7. Uppackning

Oppna férpackningen och ta ut enheten forsiktigt.

Ta bort forpackningsmaterialet, férpacknings-/ och
transportsakringar (om det finns).

Kontrollera att leveransomfanget ar fullstandigt.
Kontrollera enheten och tillbehér for transportskador.
Vid reklammationer maste transportéren genast med-
delas. Senare reklamationer kan inte behandlas.

Om méjligt, ha kvar férpackningen fram till utgangen av
garantiperioden.

Bekanta dig med produkten innan bruk med hjélp av
bruksanvisningen.
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Anvand bara originaldelar till tillbehdren och till slit- och
reservdelarna. Reservdelar hittar du hos din fackhand-
lare.

Ange vara artikelnummer och produkttyp samt tillverk-
ningsar vid bestallningar.

A SE UPP!

Maskin och féorpackningsmaterial @r inga leksaker!
Barn far inte leka med plastpasar, folie och smade-
lar! Risk for kvéavning eller andra skador!

8. Uppstallning/Fore idrifttagning

Uppstéllningsmiljo

Kontrollera att arbetsomradet har tillrécklig ventilation.

Om apparaten anvands utan tillrécklig kylning begrén-

sas tillkopplingsperioden och utsatts lattare for dver-

hettning. Ytterligare skyddsatgarder kravs:

» Apparaten maste stéllas upp med ett fritt avstand
runt om pa minst 0,5 m.

+ Ventilationséppningar far inte stédngas eller tackas
for.

» Apparaten far inte anvandas som forvaringsplats for
verktyg och liknande.

« Drift far bara ske i torra och val ventilerade arbets-
utrymmen.

Anslutning av skdrbrannaren

« Stick in plasmabréannarens kontakt (10a) i plasma-
brannarens anslutningsbussning (10) och dra fast
overfallsmuttern med handkraft (se bild 1, 3 + 4).

« Stick in plasmabrannarens elkontakt (11a) i plasma-
brannarens anslutningsbussning (11) och dra fast
overfallsmuttern med handkraft (se bild 1, 3 + 4).

Anslut jordkabeln

e Forbind jordklammans kontakt (9a) med jordklam-
mans anslutningsbussning (9). Anslut anslutnings-
dornet och vrid pa det. Anslutningsdornet ska peka
uppat nar jordkabels kontakt (9a) satts in. Efter att
anslutningsdornet satts in i medurs riktning till ansla-
get tills det lases (se bild 1, 3 + 5). Anvand inte vald!

Anslut tryckluft

e Stang tryckluftsslangen (19) pa plasmaskérarens
baksida pa tryckanslutningen (19a). Satt darefter in
sidan pa tryckluftslangen 16 utan snabbanslutning
i tryckluftsanslutningen (19a) pa plasmaskararen 1
(se bild 9).

¢ Du kan stélla in trycket med vredet (21) pa konden-
satskararen (se bild 9 - 12). Valj ett tryck pa 4 - 4,5 bar.

e For att lossa tryckluftslangen (19) igen méaste du
trycka pa lasningen pa tryckluftanslutningen (19a)
samtidigt som du drar ut tryckluftslangen (19).

Anvand endast filtrerad och reglerad tryckluft.

A SE UPP!
Montera klart hela maskinen innan den tas i drift!

A SE UPP!

Keramikkapan (15) far endast skruvas pa brannaren
(13) efter att den forsetts med elektroden (18), diffusorn
(17) och munstycket (16).

Om dessa delar saknas kan det leda till felaktiga funk-
tioner hos apparaten och utsatter driftpersonalen for
risker.

9. Taidrift

1. Forvara plasmaskararen pa en torr och valventi-
lerad plats.

2. Placera maskinen i narheten av arbetsstycket.

3. Tryck pa pa/av-brytaren (24).

4. Klam fast kordklamman (5) pa det arbetsstycke
som ska skaras och sakerstall att det finns god
elektrisk kontakt.

5. Stall in skarstrdmmen pa stromregulatorn (12). Om
ljusbagen avbryts maste skarstrommen eventuellt
stallas in till en hogre niva. Om elektroden branns
av ofta maste skarstrommen stallas in till en lagre
niva.

6. Placera plasmabrannaren (13) mot arbetsstycket
sa att munstycket (16) ar fritt och inget kast kan
ske fran metallsmaltdmnet. Tryck pa plasmabran-
narknappen (14). Den dverforda skarbagen tands
pa platkanten.

7. Skar langsamt till en boérjan och 6ka hastigheten
for att uppna onskad skarkvalitet.

8. Hastigheten regleras sa att en god skarprestanda
uppnas. Plasmastralen bildar en rak bage (rostfritt
stal, aluminium) eller en 5° - startbage (mjukstal).

For skarning for hand med latt stédd brannare med

konstant hastighet éver arbetsstycket. For att astad-

komma ett perfekt snitt ar det viktigt att man anvander
en materialtjocklek som motsvarar korrekt snitthastig-
het. Vid en for Iag snitthastighet blir skarkanten oskarp
till f6ljd av en for stark varmetillférsel. Den optimala
snitthastigheten uppnas da skarstralen fors latt bakat
under skarning. Da du slapper plasmabrannarknappen
(14) slocknar plasmastralen och stromkallan stéangs av.
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Gasen strommar ca 5 sekunder till for att kyla brénna-
ren. Samma forlopp galler da arbetsstycket tas ut med
intryckt plasmabrannarknapp (14). Plasmaskararen 1
far inte stdngas av under gaseftergangstiden, annars
kan skador uppkomma till féljd av 6verhettning av plas-
mabréannaren (13).

OBS!
Efter slutfort skararbete, lat apparaten svalna i ca
2-3 minuter! Fldkten kyler elektroniken.

Plasma - skér - typer

Dragskarning

* Hall munstycket (16) grunt dver arbetsobjektet och
tryck pa plasmabrannarknappen (14).

¢ Flytta nu pa brannarens kapa (16) tills den ar i kon-
takt med arbetsobjektet och skarbagen sitter dar
den ska.

« Nar skarbagen genererats, flytta plasmabrannaren
(8) i 6nskad riktning. Se till att brénnarkapan (16) ar
1att vinklad och halls i kontakt med arbetsobjektet.
Denna arbetsmetod kallas dragskarning. Undvik for
snabba rorelser. Ett tecken pa detta ar gnistor som
sprutar ut fran arbetsobjektets ovansida.

¢ ROr plasmabrannaren (13) precis sa snabbt att
gnistansamlingen koncentreras till arbetsobjektets
undersida. Férsakra dig om att materialet ar helt ge-
nomskuret innan du fortsatter.

« Stall in draghastigheten efter behov.

Distansskarning

| vissa fall kan det vara en férdel att skara med mun-
stycket (16) pa ca 1,5 - 3 mm &ver arbetsobjektet. Dar-
vid reduceras den materialmangd som blases in i spet-
sen igen. Detta mojliggdér genomtrangning av tjockare
materialtjocklekar.

Distansskarning ska anvandas da genomtrangnings-
skarning eller faror ska astadkommas. Du kan aven
anvanda en distanserad arbetsteknik da du skar i plat
for att minimera risken for att material sprutar tillbaka
som kan skada spetsen.

Genomborrning

* For genomborrning ska spetsen placeras ca 3,2 mm
ovanfor arbetsobjektet.

e Hall plasmabrannaren (13) latt vinklad for att rikta
bort gnistorna fran munstycket (16) och dig sjalv.

e Mandvrera plasmabrannarknappen (14) och sank
plasmabrannarens spets tills att huvudskarbagen
uppkommer och gnistor bildas.

* Testa genomborrningen pa ett forsoksobjekt som
inte langre kan anvandas och nar du vet att det fung-
erar problemfritt borjar du borra genom pa den pa
foérhand definierade skarlinjen i ditt arbetsstycke.

¢ Kontrollera plasmabrannaren (13) avseende not-
ningsskador, repor eller frilagda kabelstycken. Byt
ur eller reparera vid behov infér anvandning av ap-
paraten. Ett kraftigt slitet munstycke (16) bidrar till
lagre hastighet, spanningsfall och ojamn avskiljning.
Ett tecken pa kraftigt slitage pa munstycket (16) ar
att det har en langre eller forstorad 6ppning. Elektro-
den (18) far inte vara nedséankt utvandigt mer an 3,2
mm. Byt ut den om den &r sliten enligt angivna matt.

¢« Om skyddskapan inte gar att satta dit enkelt ska
gangan kontrolleras.

10. Elektrisk anslutning

Anslutningen motsvarar tillampliga VDE- och DIN-be-
stammelser.

Kundens natanslutning liksom den anvéanda forlang-
ningskabeln maste motsvara dessa foreskrifter.

Skadad elanslutningsledning

Pa elektriska anslutningsledningar uppstar ofta isola-
tionsskador.

Orsaker till detta kan vara:

» tryckstallen nar anslutningsledningar férs genom
fonster- eller dérréppningar.

« Knackstallen genom felaktig fastsattning eller styr-
ning av anslutningsledningen.

» Snittstallen genom att anslutningsledningen kérts
over.

» Isolationsskador genom ryck ur vagguttaget.

» Sprickor genom isolationens aldring.

Sadana skadade elanslutningsledningar far inte anvan-

das och ar pa grund av isolationsskadorna livsfarliga.

Kontrollera regelbundet anslutningsledningar for skad-
or. Se upp sa att anslutningsledningen inte ar ansluten
till elnatet vid kontrollen.

Elektriska anslutningsledningar maste motsvara till-
lampliga VDE- och DIN-bestammelser. Anvand endast
anslutningssladdar med samma markning.

Enligt foreskrift ska typbeteckningen vara tryckt pa an-
slutningskabeln.
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11. Rengoring

+ Stang av huvudstrdmmen samt huvudbrytaren pa
apparaten innan du utfér underhall eller reparation
pa plasmaskararen.

* Rengor regelbundet plasmaskararen och dess till-
behdr utifran. Ta bort smuts och damm med hjalp av
luft, trassel eller en borste.

+ Vand dig till en expert vid en defekt eller om kompo-
nenter behover bytas.

12. Transport

Stang av apparaten infor transport.
Lyft plasmaskararen i barhandtaget (1).

13. Lagring

Lagra apparaten och dess tillbehdr pa en mork, torr
och frostfri plats som inte ar tillgénglig fér barn. Den
optimala lagertemperaturen ligger mellan 5 och 30 °C.
Forvara verktyget i originalférpackningen.

Téack dver verktyget for att skydda det mot damm eller
fukt. Forvara bruksanvisningen vid verktyget.

14. Underhall

Observera!
Dra ut stickkontakten innan alla underhallsarbeten.

+ De pa bild 7 visade slitdelarna &r elektroden (18),
diffusorn (17) och munstycket (16). Dessa kan bytas
ut efter att keramikkapan (15) har skruvas av.

+ Elektroden (18) ska bytas ut nar den uppvisar en
krater i mitten med ett djup pa omkring 1,5 mm.

» Munstycket (16) ska bytas ut nar det mittersta ha-
let ar skadat eller har vidgats jamfért med halet pa
ett nytt munstycke. Om elektroden (18) eller mun-
stycket (16) byts ut for sent leder det till att delarna
Overhettas. Det leder till en forkortad livslangd for
diffusorn (17).

Observera!

» Keramikkapan (15) far endast skruvas pa bréannaren
(13) efter att den forsetts med elektroden (18), diffu-
sorn (17) och munstycket (16).

Om dessa delar saknas kan det leda till felaktiga

funktioner hos apparaten och utsatter driftperso-

nalen for risker.

Plasmaskararen maste regelbundet underhallas for att
fungera felfritt och uppfylla sékerhetskraven. Okunnigt
och felaktigt handhavande kan leda till bortfall och
skador pa maskinen. Lat en kvalificerad tekniker utféra
reparationer.

Anslutningar och reparationer
Anslutningar och reparationer av elektrisk utrustning
far endast utféras av kvalificerade elektriker.

Uppge féljande information om du har fragor:
» Markskyltens uppgifter

Serviceinformation

Tank pa att produktens foljande delar slits naturligt
eller under bruk, eller att féljande delar anvands som
férbrukningsmaterial.

Slitdelar*: Elektrod, diffusor, munstycke

* Ingar inte obligatoriskt i leveransen!

Du kan fa reservdelar och tillbehor fran vart service-
center. For att géra detta, skanna QR-koden pa forsta-
sidan.

15. Kassering och atervinning
(] Maskinen ligger i en férpackning for att for-
n hindra transportskador. Denna férpackning
%ﬂ ar ramaterial och kan darfér ateranvandas

o eller tillféras ravarukretsloppet.
@ Apparaten och dess tillbehor bestar av olika
material, som t.ex. metall och plast. Bortskaf-
fa defekta komponenter som farligt avfall. Fraga i fack-

handeln eller hos lokala myndigheter!

Slédng inte uttjanta apparater tillsammans med
hushallsavfall!

Denna symbol anger att produkten inte far kas-
ﬁ tas tillsammans med hushallsavfall i enlighet

med direktivet om avfall som utgérs av eller
mmmm innehaller elektriska eller elektroniska produk-

ter (2012/19/EU) och nationell lagstiftning. Pro-
dukten ska lamnas in pa en for andamalet avsedd upp-
samlingsplats. Detta kan t.ex. ske genom aterlamning
vid kép av en liknande produkt eller genom inlamning
pa ett auktoriserat insamlingsstalle fér atervinning av
uttjanta elektriska och elektroniska produkter.
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Felaktig hantering av uttjanta maskiner kan pa grund
av de potentiellt farliga &mnena som ofta ingar i elek-
trisk och elektronisk utrustning ha en negativ inverkan
pa miljon och manniskors halsa. Genom korrekt kas-
sering av denna produkt kommer du att bidra till en ef-
fektiv anvéndning av naturresurser. For information om
kassering av uttjant utrustning fér atervinning, kontakta
kommunen for att ta reda pa var din narmsta atervin-
ningscentral finns fér deponering av elektrisk och elek-

tronisk utrustning.

16. FelsOkning

| den foljande tabellen anges felsymtom och det beskrivs hur du kan avhjélpa dem om din maskin nagon gang inte
skulle fungera som den ska. Om du inte kan lokalisera och avhjélpa problemet pa detta satt sa kontaktar du din

serviceverkstad.

Storning

Mojlig orsak

Lyser kontrollampan inte?

Ingen strémanslutning.

Kontrollera att apparaten ar ansluten till
eluttaget.

PA/AV-knappen star pa AV.

Stall strombrytaren till 1ge "ON”.

Gar flakten inte?

Brott i strémledning.

Stromledning flakt defekt.

Flakt defekt.

Kontrollera att apparaten ar ansluten till
eluttaget.

Lyser varningslampan?

Overhettningsskydd inkopplat.

Lat apparaten svalna.

Ingangsspanning for hég.

Ingangsspanning enligt typskylt.

Ingen utgangsstrom?

Maskin defekt.

Lamna in maskinen pa reparation.

Overhettningsskydd aktiverat.

Lat apparaten svalna.

Utgangsstrommen minskar?

Ingangsspanning for lag.

Anslutningskabelns diameter for
liten.

Observera
typskylt.

ingangsspanning enligt

Luftflédet kan inte regleras?

Tryckluftsledning skadad eller
defekt.

Ventil/manometer slutar fungera.

Ledning ansluts pa nytt.

HF-bage genereras inte?

Brannarens brytare ar defekt.

Lodstallet pa brannarens brytare
eller kontakt har lossnat.

Ventil/manometer slutar fungera.

Byt elektrod.
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Dalig tandning?

Brannarens slitdelar skadade eller
slitna.

Byt slitdelar.

Kontrollera HF-gnistgap.

Stall in gnistgapet.

Plasmabrannare inte
driftberedd?

Strombrytare star pa av.

Stall strombrytaren till Iage "ON”.

Luftéverforing begrénsad.

Ett annat tecken pa detta ar en gron flam-
ma. Kontrollera luftférsérjningen.

Arbetsobjektet ar inte forbundet
med jordklamman.

Kontrollera férbindelserna.

Gnistan skjuter uppat istallet
for nedat genom materialet?

Brannarkapan borrar inte igenom
materialet.

Oka strémstyrkan.

Brannarkapan halls for langt ifran
materialet.

Minska brannarkapans avstand till materi-
alet.

Materialet &r formodligen inte
korrekt jordat.

Kontrollera  férbindelserna  avseende

korrekt jordning.

Slaghastigheten ar for hog.

Sank hastigheten.

Forsta snitt som inte gar
igenom helt?

Eventuella férbindelseproblem.

Kontrollera samtliga férbindelser.

Uppstar avlagringar pa
skarstallena?

Verktyget/materialet bygger upp
varme.

Lat materialet svalna forst innan du fortsat-
ter skara.

Snitthastigheten ar for 1ag eller
stromstyrkan ar for hog.

Oka hastigheten och/eller minska strém-
styrkan tills att avlagringarna halls nere till
ett minimum.

Utslitna plasmabrannardelar

Kontrollera och byt ut utslitna delar.

Bagen stoppar under skarning?

Snitthastigheten &r for lag.

Oka snitthastigheten tills att problemet inte
langre forekommer.

Plasmabrannaren halls for hdgt och
for langt bort fran materialet.

Sank plasmabrannaren till den rekommen-
derade héjden.

Utslitna plasmabrannardelar

Kontrollera och byt ut utslitna delar.

Arbetsstycket ar inte langre
ansluten till jordningskabeln.

Kontrollera foérbindelserna.

Otillracklig genomtrangning?

Snitthastigheten ar fér snabb.

Minska arbetshastigheten.

Brannarkapan sitter skevt

Justera lutningen.

Metallen ar for tjock.

Flera genomlopp kréavs.

Utslitna plasmabrannardelar

Kontrollera och byt ut utslitna delar.
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Laitteessa olevien symbolien selitys

Tassa kayttboppaassa olevien symbolien kayton tarkoituksena on kiinnittda huomiosi mahdollisiin riskeihin. Turvalli-
suusmerkit ja selitykset on ymmarrettava tarkalleen oikein. Varoitukset itsessaan eivat poista riskeja eivatka korvaa
onnettomuuksien ehkaisyyn tarvittavia toimenpiteita.

@ Lue ja huomioi kayttdohje ja turvallisuusohjeet ennen kayttéonottoal!

Rajoitetulla kytkentaajalla varustettuja kaarihitsauslaitteita koskeva
EN 60974-1 . )
eurooppalainen standardi.

1= % ‘.’ ===| Yksivaiheinen staattinen taajuusmuuttaja-muuntaja-tasasuuntain

- == Tasavirta
D ED Verkkovirrantulo; vaiheiden lukumaara seka vaihtovirtasymboli ja taajuuden
1~50-60Hz mitoitusarvo.

U, Nimellistyhjékayntijannite

U, verkkojannite
1, Leikkausvirta
U, Tydjannite
Imax suurin verkkovirran mitoitusarvo
| Suurimman verkkovirran tehoarvo [A]
1P21S Kotelointiluokka
H Eristysluokka
A Varo! Sahkéiskun vaara!
=
2\ Hitsauselektrodin aiheuttama séhkdisku voi olla hengenvaarallinen.
= 4 Hitsaussavun hengittdminen voi vaarantaa terveyden.
= N& Elektromagneettiset kentat voivat hairitd syddmentahdistinten toimintaa.
300
AR
M Hitsauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tulipalon.
:g_.é-“? Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa.
T‘; Ala kayta laitetta ulkona, alaké koskaan sateessal
k Leikkaaminen plasmaleikkurilla
LB |

Liitdnta - maadoitusliitin

Liitanta - plasmapoltin - virtapistoke

J5A

Liitéanta - plasmapoltin

A Huomio! Taman kayttdohjeen turvallisuuteen liittyvat kohdat on merkitty talla merkilla.
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Siséllysluettelo:

1. JONAANTO ..
2. Laitteen KUVAUS.......oiiiiiiiiiie et
3. Toimituksen sisaltd

4. Maaraystenmukainen KAytto ..........cccoooiiiiiiii e
5. TUrvalliSUUSONJEEL ... e
6. BT Q171 0 =T o USSR
7. Purkaminen pakKauksesta ............coooiiiiiiieiiiiiicee e
8. Asennus / ennen kayttdonottoa...

9. KAyttOON OttamINEN ......cooiiiiiiiiie e e
10, SEhKOHHANTA ...
11. PURNISTUS ... e
12. KUBBIUS ..ttt
13.  Varastointi....

14. HUOIO ettt
15. Havittaminen ja KIierratys . .......oocuoi i
16. Ohjeet hairiGiden POISTOON. ...
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1. Johdanto Taman kayttdohjeen sisaltamien turvaohjeiden ja
maasi erityisten maaradysten lisdksi on noudatettava

Valmistaja: rakenteeltaan samalaisten koneiden kaytosta yleisesti

scheppach hyvaksyttyja saantoja.

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH Emme ota vastuuta onnettomuuksista tai vahingoista,

Glinzburger Strafte 69 jotka seuraavat tdméan kayttéohjeen ja turvallisuusoh-

D-89335 Ichenhausen jeiden laiminlydnnista.

Arvoisa asiakas 2. Laitteen kuvaus

toivotamme sinulle paljon iloa ja menestysta tydsken-

nellessasi uudella laitteellasi. 1. kantokahva
2. Plasmaleikkuri
Huomautus: 3. virtapistoke
Taman laitteen valmistaja ei tuotevastuulain mukaan 4. Plasma - letkupaketti
vastaa vahingoista, joita aiheutuu talle laitteelle tai ta- 5. Maadoitusliitin
man laitteen kadyton seurauksena, jos vahinkotapaus 6. Verkon merkkivalo
liittyy johonkin seuraavista: 7. Tybvalo
* epaasianmukainen kasittely, 8. Ylikuumentumissuoja - merkkivalo
+ Kayttéohjeen laiminlyonti 9. Maadoitusliitin - litanta
» Ulkopuolisten, valtuuttamattomien henkildiden toi- 9a. Maadoitusliitin - pistoke
mesta tehdyt korjaukset 10.  Plasmapoltin - liitanta
* Muiden kuin alkuperaisten varaosien asennus ja 10a. Plasmapoltin - pistoke
vaihtaminen 11.  Plasmapoltin - virtaliitanta
* maaraystenvastainen kaytto 11a. Plasmapoltin - virtapistoke
» sadhkolaitteiden rikkoutumiset laiminlyotaessa sah- 12.  Virransaadin
kdmaarayksia ja VDE-maarayksia 0100, DIN 57113 13.  Plasmapoltin
/VDE 0113 14.  Plasmapolttimen painike
15.  Keraaminen vaippa
Huomaa: 16.  Suutin
Lue kayttbohjeen koko sisdltd ennen asennusta ja 17.  Diffuusori
kayttéonottoa. 18.  Elektrodi
Taman kayttdohjeen tarkoituksena on helpottaa lait- 19. Paineilmaletku
teeseen perehtymistd ja sen madaraystenmukaisten 20. Paineilmaletkun pikaliitanta
kayttdbmahdollisuuksien hyddyntamista. 21. Paineen sdadon kiertonuppi
Kayttoohje sisaltaa tarkeita ohjeita turvalliseen, asian- 22. Painemittari
mukaiseen ja taloudelliseen tydskentelyyn laitteella 23. Kondenssivesisailid
ja tietoja siita, miten valtetdan vaaroja, saastetdan 24. Paalle-/poiskytkin

korjauskustannuksissa, ehkaistdan seisokkeja ja pa-

rannetaan laitteen luotettavuutta ja pidennetian sen 3. Toimituksen sisélto
kayttoikaa.

Tassa kayttdohjeessa olevien turvallisuusohjeiden li-
saksi on ehdottomasti huomioitava kansalliset laitteen
kayttda koskevat maaraykset.

Sailyta kayttoohjetta laitteen yhteydessa muovikuores-
sa lialta ja kosteudelta suojattuna. Jokaisen kayttdhen-
kilon on luettava se huolellisesti ja noudatettava sita
tunnontarkasti aina ennen tyon aloittamista.

Laitteen parissa saavat tydskennelld vain sellaiset
henkil6t, jotka ovat saaneet tarvittavat tiedot laitteen
kaytosta ja siihen liittyvista vaaroista. Maarattya ala-
ikérajaa on noudatettava.
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Plasmaleikkuri (1 kpl)

Paineilmaletku (1 kpl)
Maadoituskaapeli ja liitin (1 kpl)
Plasma - letkupaketti (1 kpl)
Letkunkiristin (1 kpl)

Suutin (3 kpl) (1 esiasennettuna)
Elektrodit (3 kpl) (1 esiasennettuna)
Kayttéohje (1 kpl)

Diffuusori (1 esiasennettuna)
Keraaminen vaippa (1 esiasennettuna)
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4. Maaraystenmukainen kaytto

Laite sopii kaikkien sahkdisesti johtavien metallien
plasmaleikkaukseen paineilmalla.
Maaraystenmukaiseen kayttéon kuuluu myés turvalli-
suusohjeiden ja asennusohjeen seka kayttéohjeessa
olevien ohjeiden huomioiminen.

Voimassa olevia tapaturmantorjuntamaarayksia on
noudatettava tunnontarkasti. Laitetta ei saa kayttaa:

» puutteellisesti tuuletetuissa tiloissa,

* kosteassa tai marassa ymparistossa,

» rajahdysvaarallisessa ymparistdssa,

» putkien sulattamiseen,

» sydamentahdistinta kayttavien henkildiden lahella ja
» herkasti syttyvien materiaalien lahella.

Laitetta saa kayttaa vain sen kayttdtarkoituksen mu-
kaisesti. Kaikki muunlainen kayttd katsotaan maarays-
tenvastaiseksi kaytoksi. Kaikista nain syntyneistd va-
hingoista ja tapaturmista vastaa kayttaja, ei valmistaja.
Maaraystenmukaiseen kayttéon kuuluu myoés turvalli-
suusohjeiden ja asennusohjeen seka kayttéohjeessa
olevien ohjeiden huomioiminen.

Konetta kayttavien ja huoltavien henkildiden on pereh-
dyttéava niihin ja heilld on oltava tiedot mahdollisista
vaaroista.

Muita yleisia tyoterveys- ja turvateknisia saadoksia
on noudatettava. Jos koneeseen tehdaan muutoksia,
valmistaja ei ota mitdan vastuuta siité aiheutuvista va-
hingoista.

Laitetta saa kayttaa vain valmistajan alkuperaisilla osil-
la ja alkuperaisilla lisavarusteilla.

Valmistajan maarittdmia turvallisuus-, ty6- ja huolto-
maarayksia ja teknisissa tiedoissa annettuja mittoja on
noudatettava.

Laite on tarkoitettu vain ammattilaisten (henkil6t,
jotka ammatillisen koulutuksensa, kokemuksensa ja
vastaavia laitteita koskevan asiantuntemuksensa no-
jalla kykenevat arvioimaan suoritettavat tyét ja niihin
mahdollisesti liittyvat vaarat) tai koulutettujen henki-
I6iden (henkil6t, jotka ovat saaneet koulutuksen suo-
ritettaviin téihin ja niissa mahdollisesti huolimattoman
toiminnan vuoksi esiintyviin vaaroihin) kayttéon.

Huomaa, etta laitteitamme ei ole tarkoitettu kaupalli-
seen kayttéon, ammatin harjoittamiseen tai teolliseen
kayttéon.

Takuu ei ole voimassa, jos laitetta kaytetdan kaupal-
liseen tarkoitukseen, kasitydbammatin harjoittamiseen
tai teollisuudessa tai jossain muussa naita vastaavas-
sa toiminnassa.

5. Turvallisuusohjeet

A Varoitus!

Lue kayttoohje huolellisesti 1dpi ennen kayttoa.
Tutustu kdyttéohjeen avulla laitteeseen, sen oi-
keaan kayttotapaan seka turvallisuusohjeisiin. Se
on laitteen erottamaton osa ja sen on oltava aina
kéytettavissa!

A Varoitus!

HENGENVAARA JA TAPATURMAN VAARA PIKKU-
LAPSILLE JA MUILLE LAPSILLE!

Ala koskaan jaté lapsia valvomatta pakkausmateriaali-
en kanssa. Tukehtumisvaara.

« Tata laitetta saavat kayttaa yli 16-vuotiaat lapset seka
henkil6t, jotka ovat fyysisilta, aistimillisilta tai henki-
silta kyvyiltaan rajoittuneet tai joilla ei ole kokemusta
eika vastaavia tietoja, jos heitd valvotaan ja he ovat
saaneet opastuksen laitteen turvalliseen kayttdon ja
he ymmartavat siihen liittyvat vaarat. Lapset eivat saa
leikkia laitteen kanssa. Lapset eivat saa tehda lait-
teen puhdistusta tai kayttajalle kuuluvia huoltotoimia
ilman etta heit valvotaan.

» Teeta korjaukset ja/tai huoltoty6t vain patevilla sah-
kdalan ammattilaisilla.

« Kayta vain toimituksen sisaltéon kuuluvia leikkaus-
johtoja.

« Laite ei saa olla kaytdn aikana suoraan seinaa vas-
ten, eikd se saa olla peitettynd tai puristuneena
muiden laitteiden valiin, jotta tuuletusrakojen kautta
paasee virtaamaan riittavasti ilmaa. Varmista, etta
laite on liitetty oikein verkkojannitteeseen. Valta kai-
kenlaista verkkojohdon vetamista. Veda virtapistoke
irti pistorasiasta ennen laitteen siirtdmista toiseen
paikkaan.

+ Kun laite ei ole kéaytéssé, kytke se aina PAALLE-/
POIS-kytkimen avulla pois paalta. Aseta elektrodin
pidin eristetylle alustalle ja ota elektrodit ulos pitimis-
ta vasta sitten, kun ne ovat jaadhtyneet 15 minuuttia.

« Kuuma metalli ja kipinat puhalletaan pois leikkaus-
kaaresta. Tama kipindinti, kuuma metalli ja kuumat
tyévalineet ja kuumat laitteen varusteet voivat ai-
heuttaa tulipalon tai palovammoja. Tarkasta tydym-
paristd ja varmista ennen laitteen kayttamista, etta
tydymparisto sopii tydpaikaksi.
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» Poista kaikki palava materiaali 10 metrin sateelta
plasmaleikkurista. Jos tdma ei ole mahdollista, peita
hankalat esineet sopivilla suojuksilla.

+ Ala leikkaa paikoissa, joissa kipinat voivat osua pa-
laviin materiaaleihin.

+ Suojaa itsesi ja muut kipinéiltd ja kuumalta metal-
lilta.

* Ole tarkkaavainen, koska kipinat ja kuumat mate-
riaalit voivat leikkaamisen aikana paéasta helposti
pienten rakojen ja aukkojen kautta viereisille alueille.

« Ole tietoinen siitd, ettd kattoon, lattiaan tai
osa-alueeseen tehtava leikkaus voi aiheuttaa tulipa-
lon vastapaisella, piilossa olevalla puolella.

 Liita virtajohto lyhinta reittia tyépaikan lahella ole-
vaan pistorasiaan, ettei virtajohto ole koko tilassa
alttiina vaurioille eika loju lattialla/alustalla jolloin se
voi aiheuttaa sahkdiskun, kipinéita ja tulipalon.

+ Ala kayta plasmaleikkuria jaatyneiden putkien sulat-
tamiseen.

Sahkoiskusta aiheutuva vaara

A Varoitus!
Elektrodin aiheuttama sdhkoisku voi tappaa!

+ Ala plasmaleikkaa sateella tai lumessa.

» Kayta kuivia eristettyja kasineita.

+ Al tartu elektrodeihin mérilla kasilla.

+ Ala kayta mérkia tai vahingoittuneita kasineita.

+ Suojaudu sahkoiskulta toteuttamalla eristys tyokap-
paletta vastaan.

+ Alé avaa laitteen koteloa.

» Lisasuojana virhetilanteessa esiintyvaa verkkovir-
ran lapilyontia vastaan voidaan kayttéda vikavirta-
suojakytkinta, jota kaytetdan vuotovirran ollessa
enintdan 30 mA ja joka sy6ttaa kaikkia lahella olevia
verkkovirtaan liitettyja laitteita.
Vikavirtasuojakytkimen on oltava sopiva kaikille vir-
tatyypeille.

» Hitsausvirtaldhteen nopeaa erottamista varten ole-
vien laitteiden (esim. hatapysaytyslaite) on sijaittava
niin, etté niihin paasee nopeasti kasiksi.

Plasmaleikkauksen aikana muodostuvan savun ai-

heuttama vaara

+ Plasmaleikkauksen aikana muodostuvan savun
hengittdminen voi vaarantaa terveyden.

+ Al pida paatasi savussa.

» Kayta laitetta avoimilla / tilavilla alueilla.

» Kayta laitetta vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

Plasmaleikkauksen aikana esiintyvan kipindinnin

aiheuttama vaara

» Leikkauskipinat voivat aiheuttaa rajahdyksen tai tu-
lipalon.

« Pida palavat aineet loitolla leikkauskohdasta.

+ Ala plasmaleikkaa palavien aineiden vieressa.

+ Leikkauskipinat voivat aiheuttaa tulipaloja.

« Pida palosammutinta lahelld ja pyyda apuun toinen
henkild tarkkailijaksi, joka voi kayttdd sammutinta
heti, jos se on tarpeen.

+ Ala plasmaleikkaa tynnyreita tai muita suljettuja sai-
ligita.

Valokaaren sateilyn aiheuttama vaara

» Valokaarisateet voivat vahingoittaa silmia ja ihoa.

« Kayta paahinetta ja suojalaseja.

« Kayta kuulosuojaimia ja korkeakauluksista puseroa,
pida kaulus ylds asti napitettuna.

« Kayta hitsauskyparda ja huomioi oikeat suodati-
nasetukset.

« Kayta taydellista vartalosuojaa.

Sahkomagneettisten kenttien aiheuttama vaara.

* Leikkausvirta muodostaa sahkémagneettisia kent-
tia.

+ Ala kayta yhdessa ihonalaisten laakinnallisten lait-
teiden kanssa.

+ Al koskaan kiedo leikkausjohtoja vartalon ympé-
rille.

» Ohjaa leikkausjohdot yhteen.

Hitsaussuojuksesta riippuvat turvallisuusohjeet

« Varmista hitsaussuojuksen asianmukainen toiminta
kirkkaan valonlahteen (esim. sytytin) avulla aina en-
nen leikkaustdiden aloittamista.

» Leikkausroiskeet voivat vahingoittaa suojalevya.
Vaihda vioittuneet tai naarmuuntuneet suojalevyt
heti.

» Vaihda vioittuneet tai erittéin likaiset tai roiskeiden
tahrimat osat viipymatta.

« Laitetta saavat kdyttaa vain henkil6t, jotka ovat saa-
vuttaneen 16 vuoden ian.

* Perehdy leikkaamista koskeviin turvallisuusmaara-
yksiin. Huomioi tahan liittyen myds plasmaleikkurin
turvallisuusohjeet.

« Kaytad hitsaussuojusta aina, kun hitsaat ja plas-
maleikkaat. Jos sita ei kayteta, seurauksena voi olla
vakavia verkkokalvon vammoja.

+ Kayta hitsaamisen ja plasmaleikkaamisen aikana
aina suojapukua.
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+ Al koskaan kéyta hitsaussuojusta ilman suojale-
vya, koska muuten optinen yksikkd voi vahingoittua.
Silméavammojen vaara!l

+ Vaihda suojalevy ajoissa varmistaaksesi hyvan na-
kyvyyden ja ongelmattoman tydskentelyn.

Ympiristo, jossa on normaalia suurempi sahkovir-

taan liittyva vaara

Normaalia suuremman sahkdvirtaan liittyvan vaaran

omaavia ymparistéja ovat:

» Tydpaikat, joissa on rajoitetusti tilaa likkumiseen ja

kayttaja joutuu tydskentelemaan tietyssé asennos-

sa (esim. polvillaan, istuma- tai makuuasennossa)
ja koskee sahkoisesti johtaviin osiin;

Ty6paikat, jotka ovat kokonaan tai osittain rajoittu-

neita sahkoisesti johtaviin osiin ja joissa on suuri

vaara, etta kayttaja koskee niihin vahingossa;

* Marat, kosteat tai kuumat tydpaikat, joissa ilman-
kosteus tai hiki heikentaa ihmisihon ja eristeiden tai
suojavarustusten vastustuskykya huomattavasti.

* Myds metallitikkaat tai telineet voivat muodostaa
ympariston, jossa on normaalia suurempi séhkovir-
taan liittyva vaara.

* Kun plasmaleikkureita kdytetdan olosuhteissa, mis-
sa on sahkovirtaan liittyva vaara, plasmaleikkurin
lahtéjannite ei saa joutokaynnilla ylittaa 48 volttia
(tehoarvo).

+ Tata plasmaleikkuria ei saa naissd tapauksissa
kayttéaa kyseisen lahtdjannitteen vuoksi.

Plasmaleikkaaminen ahtaissa tiloissa

* Kun hitsataan ja plasmaleikataan ahtaissa tiloissa,
voi esiintya myrkyllisten kaasujen aiheuttamia vaa-
ratilanteita (tukehtumisvaara). Ahtaissa tiloissa lai-
tetta saa kayttaa vain, jos valittdmassa laheisyydes-
sa on koulutettu henkild. joka voi hatatapauksessa
ryhtya asianmukaisiin toimiin. Ennen plasmaleikku-
rin kaytdn aloittamista asiantuntijan on arvioitava,
mitka vaiheet on suoritettava tydskentelyn turvalli-
suuden varmistamiseksi ja mihin varotoimenpiteisiin
varsinaisen leikkaamisen aikana on ryhdyttava.

Joutokdyntijannitteiden kumuloituminen

* Jos samaan aikaan kaytetdadn useampaa kuin yh-
té plasmavirtalahdetta, niiden joutokayntijannitteet
voivat kumuloitua ja aiheuttaa normaalia suurem-
man sahkdvirtaan liittyvan vaaran. Plasmavirtalah-
teet erillisine ohjauksineen ja liitdntéineen on mer-
kittava selkealla tavalla, jotta voidaan tunnistaa, mi-
ta yksittaisiin plasmavirtapiireihin kuuluu.

Olkahihnojen kiytté

Plasmaleikkuria ei saa kayttaa, jos laitetta kanne-
taan esim. olkahihnan kanssa.

Nadin estetaan:

Riski, ettd menetetaan tasapaino, jos liitettyja johto-
ja tai letkuja vedetaan.

Suurentunut sahkoiskun vaara sen vuoksi, etta
kayttaja koskee maadoitukseen, kun héan kayttaa
luokan | plasmaleikkuria, jonka kotelo on maadoitet-
tu suojajohtimella.

Suojavaatteet

Tyodskentelyn aikana on kayttajan koko kehon oltava
suojattu asianmukaisella vaatetuksella ja kasvosuo-
jalla sateilta ja palovammoilta. Seuraavat vaiheet on
huomioitava:

« Pue suojapuku yllesi ennen leikkaustoita.

« Kayta kasineita.

« Avaa ikkuna varmistaaksesi ilmanvaihdon.

« Kayta suojalaseja.

Molemmissa kasissa on kaytettava pitkavartisia ka-
sineita, jotka on valmistettu soveltuvasta materiaa-
lista (nahasta). Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

Vaatetuksen suojana kipindiltd ja palamiselta on
kaytettdva soveltuvaa esiliinaa. Jos tydskentelytapa
sita vaatii, esim. paan ylapuolella tapahtuvassa leik-
kaamisessa, on kaytettdva suojapukua ja tarvittaes-
sa my@s paasuojusta.

Suojaus sateilta ja palovammoilta

Tybpaikkaan on ripustettava kyltti “Varo! Ala kat-
so liekkiin!”, joka varoissa silmien vahingoittumisen
vaarasta. Tyopaikat on mahdollisesti suojattava si-
ten, ettad lahistolla oleskelevat henkilét ovat suojas-
sa. Asiattomat henkilét on pidettéva loitolla leikka-
ustoista.

Kiinteiden tydpaikkojen valittdomassa laheisyydessa
seinien ei tulisi olla savyltadn vaaleita tai kiiltavia.
Ikkunat on varmistettava vahintaan paan korkeudel-
le asti sateiden lapaisylta tai heijastamiselta, esim.
soveltuvalla maalilla.

EMC-laiteluokka

ta.
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HUOMIO! Tama luokan A laite ei sovel-
lu kaytettavaksi asuinalueilla, joiden vir-
ransy6ttd tapahtuu julkisen matalajén-
nitteisen virransyéttojarjestelman kaut-



Seka johtoihin liittyvien etta sateilevien suurtaajuushai-
rididen vuoksi sdahkdmagneettisen yhteensopivuuden
varmistaminen saattaa olla vaikeaa néill alueilla.

HUOMIO! Tama laite ei taytd IEC
:D3>_ 61000-3-12 -standardin vaatimuksia.

Se on tarkoitettu liitettavaksi yksityi-

seen pienjanniteverkkoon, joka on yh-
distetty julkiseen keskisuuren ja suuren jannitteen vir-
taverkkoon. Kun kayttd tapahtuu julkisessa pienjanni-
teverkossa, laitteen omistajan on selvitettava syotto-
verkon yllapitajalta, sopiiko laite kaytettavaksi.

Jos haluat kayttaa laitetta asuinalueilla, joiden virran-
sy6ttd tapahtuu julkisen matalajannitteisen virransyot-
tojarjestelman kautta, on ehka tarpeen kayttda sahko-
magneettista suodatinta, joka vahentaa sahkémagneet-
tisia hairioita niin, ettei radio- ja televisiolahetysten vas-
taanotto hairiydy.

Sinun on kayttdjana varmistettava, etta liitdntapaikka,
josta laitetta kaytetdan, tayttdad mainitut vaatimukset.
Kysy asiaa tarvittaessa paikalliselta sahkdlaitokselta.
Laitteen omistaja on vastuussa hairioista, joita hitsaa-
misesta ja/tai leikkaamisesta aiheutuu.

Laitetta voidaan kayttaa teollisuusalueilla tai muilla alu-
eilla, joissa virransyottd ei tapahdu julkisen matalajan-
nitteisen virransyoéttojarjestelman kautta.

Sahkomagneettiset kentit ja hairiot

Johtimen kautta kulkeva sahkdvirta synnyttaa paikalli-

sia sahkoisia ja magneettisia kenttia (EMF).

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa voi esiintya sah-

kémagneettisia hairioita.

Taman laitteen kayttd voi hairita ladketieteellisten sah-

kolaitteiden, tietoteknisten laitteiden ja muiden laittei-

den toimintaa. Sydamentahdistinta kayttavien henki-

I6iden on neuvoteltava ldakarin kanssa ennen tyds-

kentelyd koneen lahella. Esimerkiksi paasyrajoitukset

tai hitsaajien yksildlliset riskinarvioinnit. Kaikkien hit-

saajien on seuraavalla tavalla minimoitava altistumi-

nen plasmaleikkauslaitteiden aiheuttamille sdhkémag-

neettisille kentille:

Varmista, ettd ylavartalosi ja paasi pysyvat mahdolli-

simman kaukana leikkaustyosta;

» Sido elektrodin pidin ja maadoituskaapeli, sido ne
mahdollisuuksien mukaan teipilla;

» Varmista, etté leikkauspolttimen tai maadoitusliitti-
men kaapeli ei kietoudu vartalosi ymparille;

+ Ala koskaan seiso maadoitus- ja leikkauspolttimen
kaapelien valissa. Kaapeleiden on oltava aina yh-
dell;

* Yhdistd maadoituspihti tydkappaleeseen mahdolli-
simman lahelle leikkausaluetta;

« Ala tydskentele valittdmasti leikkausvirtalahteen
vieressa

Sydamentahdistinta kayttéavien henkiléiden on neuvo-

teltava ladkarin kanssa ennen tydskentelya koneen la-

hellda. Taman laitteen kayttd voi hairita laaketieteellis-

ten sahkolaitteiden, tietoteknisten laitteiden ja muiden

laitteiden toimintaa.

Myés silloin, kun plasmaleikkuri noudattaa asianmu-

kaisten standardien mukaisia paastdraja-arvoja, plas-

maleikkurit voivat edelleen aiheuttaa sahkémagneet-

tisia hairiéita herkille laitteistoille ja laitteille. Plas-

maleikkaamisen aikaisten valokaarien aiheuttamista

héairidistd vastaa kayttaja ja kayttdjan on ryhdyttava

sopiviin suojatoimenpiteisiin niiden varalta. Kayttajan

on tata varten huomioitava erityisesti:

» Verkko-, ohjaus-, signaali- ja tietoliikennejohdot

« Tietokoneet ja muut mikroprosessoriohjatut laitteet

« Televisio-, radio- ja muut toistolaitteet

» Elektroniset ja séhkoiset turvalaitteet

« Sydamentahdistimia tai kuulolaitteita kayttavat hen-
kilot

* Mittaus- ja kalibrointilaitteet

* Muiden lahella olevien laitteiden hairidnsieto

» kellonajat, jolloin leikkaustdita suoritetaan.

Mahdollisten hajaséteilyjen vahentamiseksi on

suositeltavaa:

« asentaa ja kayttdd plasmaleikkuria moitteettomal-
la tavalla mahdollisten hairidnpaastdjen minimoimi-
seksi.

* huoltaa plasmaleikkuria sdanndllisesti ja pitaa se
hyvin hoidetussa kunnossa.

» Leikkausjohtojen on oltava kokonaan ulos kelattuina
ja niiden on kuljettava lattialla mahdollisimman sa-
mansuuntaisesti

* hajasateilyn vuoksi vaarantuvat laitteet ja laitteis-
tot on sijoitettava mahdollisuuksien mukaan leikka-
usalueen ulkopuolelle tai ne on suojattava hairigita
vastaan.

« Sahkomagneettisia hairiditéd vahentavan sahkémag-
neettisen suodattimen kaytto.

Yleiset plasma-selitykset

* Plasmaleikkurit toimivat puristamalla paineista
kaasua, kuten esim. ilmaa, pienten putkien lapi. Nai-
den putkien keskelld on negatiivisesti varautunut
elektrodi valittémasti suuttimen ylapuolella. Pyorre-
rengas saa plasman pyériméaan nopeasti.
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Kun negatiiviseen elektrodiin syotetaan virtaa ja
suuttimen karki asetetaan kosketukseen metallin
kanssa, tama yhteys muodostaa suljetun sahkoi-
sen piirin.

Elektrodin ja metallin vélissa syntyy nyt voimakkais-
ta sytytyskipinoita.

Kun sisdan virtaava kaasu kulkee putkien lapi, syty-
tyskipinat kuumentavat kaasua, kunnes se saavut-
taa plasma-tilan. Tama reaktio aiheuttaa virran oh-
jastusta plasmasta, jonka lampétila on n. 17000 °C
tai enemman, joka liikkuu eteenpain 6,096 m/s -no-
peudella ja muuntaa metallin héyryksi ja sulaneiksi
aineksiksi. Itse plasma johtaa séhkodvirtaa.

Tyopiiri, joka sallii kaaren, pysyy niin kauan kuin vir-
taa syotetadan elektrodiin ja plasma pysyy kosketuk-
sessa tyOstettdvaan metalliin. Leikkaussuuttimessa
on muita kanavia. Nama kanavat synnyttavat jatku-
van virran suojalasiin leikkausalueen ymparilla. Ta-
man kaasuvirran paine ohjaa plasmasateen sadetta.

Ohje!
Taméa kone on tarkoitettu kayttamaan paineilmaa
"kaasuna”.

jaannosriskit

Kone on rakennettu valmistusajankohdan parhaan

kaytettavissa olleen teknisen tiedon ja voimassa ole-

vien turvateknisten maaraysten mukaisesti. Siita huoli-
matta tdissa voi esiintya yksittaisia jaanndsriskeja.

+ Sahkovirran aiheuttama vaara terveydelle, jos kay-
tetdan epaasianmukaisia virtajohtoja.

* Vapauta kaynnistyspainike ja veda virtapistoke irti
pistorasiasta ennen kuin alat suorittaa saato- tai
huoltotdita.

» Lisaksi kaikista asianmukaisista toimenpiteista huo-
limatta voi jaljelle jaada piilevia jadnnosriskeja.

+ Jaannosriskit voidaan minimoida noudattamalla
kayttdohjeen liséksi kohdissa "Turvallisuusohjeet” ja
"Maaraystenmukainen kayttd” olevia ohjeita.

+ Valta koneen kaynnistymista vahingossa: liitettdessa
pistoketta pistorasiaan ei kayttopainiketta saa pai-
naa. Kayta tydkalua, jota suositellaan tassa kaytto-
ohjeessa. Nain mahdollistetaan koneen optimaalinen
suorituskyky.

» Pida kadet loitolla tydalueelta, kun kone on kaytdssa.

» Haikaisyn aiheuttamat silmdvammat,

» Koskettaminen laitteen tai ty6kappaleen kuumiin
osiin (palovammat),

+ Jos varmistus/suojaus on epaasianmukainen, on
suihkuavien kipindiden ja kuonahiukkasten aiheut-
tama onnettomuuden ja tulipalon vaara,

» Terveydelle vaaralliset savu- ja kaasupaastot, kun il-
manvaihto on riittdmaton tai poistoimu on riittdamatén
kaytettdessa laitetta suljetuissa tiloissa.

Varoitus! Tama sahkoétydkalu muodostaa kayton ai-
kana sahkdmagneettisen kentdn. Tama kenttéd voi
joissain olosuhteissa haitata aktiivisten tai passiivisten
ihonalaisten laakinnallisten laitteiden toimintaa. Vaka-
vien tai hengenvaarallisten vammojen vaaran vahen-
tamiseksi suosittelemme, etta ihonalaisia ladkinnallisia
laitteita kayttavat henkilét neuvottelevat laakarinsa
kanssa ennen kuin alkavat kayttéaa séahkétydkalua.

6. Tekniset tiedot

Verkkoliitanta 230V~ /50Hz
Teho 15-40A
35%, kun 40A

. (25°C)
Kytkentaaika 20%, kun 40A
(40°C)

Ty6paine 4 - 4.5 bar
Eristysluokka H
Virtaldhteen energiatehokkuus 82,5 %
Tehontarve 20W

joutokayntitilassa

0,1 mm-12 mm
(materiaalista
riippuen)

leikkuuteho

Kupari: 1-4 mm
Jaloterds: 1-8
mm

Alumiini: 1-8 mm
Rauta: 1-10 mm
Teras: 1-12 mm

375 x 169 x 250
mm

Materiaali

Mitat P x L x K

Paino 6 kg

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Melu ja tarina

A Varoitus: Melulla voi olla vakavia vaikutuksia ter-
veyteesi. Jos koneen aiheuttama melu on yli 85 dB (A),
taytyy kayttaa sopivia kuulosuojaimia.

*Kytkentdaika = prosentuaalinen kayttdajan osuus,
jona konetta voidaan kayttaa keskeytyksetta yleisissa
lampétilaolosuhteissa.
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Perustuen 10 minuutin aikajanteeseen esimerkiksi
20%:n kytkentaaika tarkoittaa, ettd voidaan tyosken-
nelld 2 minuuttia, minka jalkeen on pidettava 8 minuutin
tauko. Jos kytkentaajan arvioinnit ylitetaan, ylikuumen-
tumissuoja laukeaa ja laite pysaytetdan, kunnes se on
jaahtynyt normaaliin tyélampétilaan. Kytkentéajan ar-
viointien keskeytymaton ylitys voi vahingoittaa laitetta.

7. Purkaminen pakkauksesta

Avaa pakkaus ja ota laite varovasti ulos.

Poista pakkausmateriaali seka pakkaus- ja kuljetusvar-
mistukset (jos sellaiset on).

Tarkasta, onko toimituksen siséltd taydellinen.
Tarkasta, onko laitteessa tai lisdosissa kuljetusvauri-
oita. Valitukset on annettava heti kuljettajan tiedoksi.
My&hemmin tehtyja reklamaatioita ei hyvaksyta.
Sailyta pakkausta mahdollisuuksien mukaan takuuajan
paattymiseen asti.

Perehdy tuotteeseen kayttdohjeen avulla ennen sen
kayttoa.

Kayta lisdvarusteina ja kulutus- ja varaosina vain alku-
peraisia osia. Voit ostaa varaosia alueellasi toimivalta
alan jalleenmyyjalta.

limoita tilauksissa tuotteen tuotenumero ja valmistus-
vuosi.

A HUOMIO!

Laite ja pakkausmateriaali eivat ole lasten leikki-
kaluja! Lapset eivit saa leikkid muovipussien, kal-
vojen tai pienosien kanssa! Vaarana osien joutu-
minen nieluun ja tukehtuminen!

8. Asennus / ennen kayttéonottoa

Asennusymparisto

Varmista, etta tydalueella on riittava tuuletus. Jos lai-

tetta kaytetaan ilman riittavaa jaahdytysta, kytkentaai-

ka lyhenee ja ylikuumentuminen on mahdollista. Tama

voi edellyttaa lisasuojatoimenpiteita:

» Laite on asennettava vapaaksi niin, etta sen ympa-
rilld on vahintaan 0,5 m vapaata tilaa.

+ Tuuletusrakoja ei saa tukkia eika peittaa.

+ Laitetta ei saa kayttéda alustana eika laitteen paalle
saa asettaa tyokaluja tai muita esineita.

+ Kayttd on suoritettava kuivissa ja hyvin tuuletetuis-
sa tydymparistdissa.

Leikkauspolttimen liitdnta

« Liitd plasmapoltin - pistoke (10a) plasmapoltin - lii-
téantaan (10) ja kirista kiristysmutteri kasitiukkuuteen
(katso kuvat 1, 3 + 4).

« Liitd plasmapoltin - virtapistoke (11a) plasmapoltin
- virtaliitantaan (11) ja kirista kiristysmutteri kasitiuk-
kuuteen (katso kuvat 1, 3 + 4).

Maadoituskaapelin liittiminen

* Yhdistd maadoitusliitin - pistoke (9a) maadoitusliitin
- litdntaan (9). Varmista, ettd kytkintuurna liitetdan
ensin, minka jalkeen sita on kierrettava. Kytkintuur-
nan on osoitettava yléspain maadoituskaapelin pis-
tokkeen (9a) liittamisen jalkeen. Liittamisen jalkeen
kytkintuurnaa on kierrettdva myoétapaivaan rajoitti-
meen asti sen lukitsemiseksi (katso kuvat 1, 3 + 5).
Tahan ei saa kayttaa liikkaa voimaa!

Paineilmaletkun liittiminen

e Liitd paineilmaletku (19) plasmaleikkurin takapuo-
lella olevaan paineilmaliitdntaan (19a). Liita paineil-
maletkun 16 puoli ilman pikalukitusta plasmaleikku-
rin 1 paineilmaliitantaan (19a) (katso kuva 9).

* Painetta voidaan s44t4a kondenssiveden erottimes-
sa olevan kiertonupin (21) avulla (katso kuvat 9 - 12).
Valitse paineeksi 4 - 4,5 baaria.

¢ Kun paineilmaletku (19) halutaan irrottaa, taytyy pai-
neilmaliitdnnan (19a) lukitusta painaa ja samanaikai-
sesti vetaa paineilmaletku (19) ulos.

Kayta vain suodatettua ja saadeltya paineilmaa.

A HUOMIO!
Asenna laite ehdottomasti tdydellisesti ennen kuin
otat sen kdyttoon!

A HUOMIO!

Keraamisen vaipan (15) saa ruuvata kiinni polttimeen
(13) vasta sitten, kun elektrodi (18), diffuusori (17) ja
suutin (16) on liitetty.

Jos nama osat puuttuvat, laitteeseen voi tulla toimin-
tahairiditd ja kayttéhenkilostd voi altistua erityiseen
vaaraan.

9. Kayttoon ottaminen

1. Asenna plasmaleikkuri kuivaan ja hyvin tuuletet-
tuun paikkaan.

2. Sijoita kone tyokappaleen lahelle.

3. Paina paalle-/pois-kytkinta (24).
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4. Liita maadoitusliitin (5) leikattavaan tyokappalee-
seen ja varmista, etta hyva séhkoinen kontakti on
olemassa.

5. Saada leikkausvirta virransaatimella (12). Jos va-
lokaari keskeytyy, taytyy leikkausvirta saataa kor-
keammaksi. Jos elektrodi palaa usein, taytyy leik-
kausvirta saataa alhaisemmaksi.

6. Aseta plasmaleikkuri (13) tydkappaleeseen siten,
ettd suutin (16) on vapaana eikd metallisulan ta-
kaiskua voi tapahtua. Paina plasmaleikkurin pai-
niketta (14). Siirretty leikkauskaari sytytetaan le-
vyn reunassa.

7. Aloita leikkaaminen hitaasti ja lisaad nopeutta saa-
vuttaaksesi halutun leikkauslaadun.

8. Nopeutta on saadeltava niin, ettéd hyva leikkauste-
ho saavutetaan. Plasmasuihku muodostaa suoran
kaaren (jaloteras, alumiini) tai 5° kaaren (pehmea
teras).

Kasileikkaustilassa leikkaamiseksi kevyesti paalla ole-

vaa poltinta on vedettéva vakaalla nopeudella tydkap-

paleen yli. Optimaalisen leikkauksen aikaan saamisek-
si on tarkeaa, ettad yllapidetdan oikeaa leikkuunopeus
materiaalin paksuutta vastaavasti. Jos leikkuunopeus
on lian pieni, leikkuureunasta tulee tylsa liian voimak-
kaan 1ammoén vuoksi. Optimaalinen leikkuunopeus on
saavutetut, kun leikkaussuihku kallistuu leikkaamisen
aikana hieman taakse. Kun plasmaleikkurin painike

(14) vapautetaan, plasmasuihku haviaa ja virtalahde

kytkeytyy pois. Kaasu virtaa vielda n. 5 sekunnin ajan

polttimen jaahdyttdmiseksi. Sama toimenpide suorite-
taan, kun ajetaan ulos tyokappaleesta plasmaleikkurin

painikkeen (14) ollessa painettuna. Plasmaleikkuria 1

ei saa kytkea pois paaltéa kaasun jalkivirtauksen aika-

na, jotta valtetdan plasmaleikkurin (13) vaurioituminen
ylikuumentumisen vuoksi.

HUOMIO!

Leikkaustyon jidlkeen laitteen on annettava olla
vield noin 2-3 minuuttia paalle kytkettyna! Tuuletin
jaahdyttaa elektroniikkaa.

Plasma - leikkaus - tyypit

Veto-leikkaus

* Pida suutinta (16) tyostettavan esineen ylapuolella
ja paina plasmaleikkurin painiketta (14).

¢ Liikuta nyt polttimen suojakuorta (16), kunnes se
koskee tyostettdvaan esineeseen ja leikkauskaari
on saadetty.

¢ Kun leikkauskaari on muodostettu, liikuta nyt plas-
mapoltinta (8) haluttuun suuntaan. Huolehdi siita,
etta polttimen suojakuori (16) on jatkuvasti kevyesti
kohdalle asetettuna ja kosketus tydstettdvaan esi-
neeseen sailyy. Tatd tydmetodia sanotaan veto-
leikkaukseksi. Valta nopeita liikkeita. Siitd merkkina
ovat kipinat, joita suihkuaa tydesineen ylapuolelta.

¢ Liikuta plasmaleikkuria (13) suorasti niin nopeasti,
ettd kipindinti keskittyy tyostettdvan esineen ala-
puolelle. Varmista, ettd materiaali on katkaistu koko-
naan, ennen kuin jatkat.

e Saada vetonopeutta tarpeen mukaan.

Etdisyysleikkaus

Joissain tapauksissa on edullista leikata suuttimella
(16), jota pidellaan on n. 1,5 mm - 3 mm paassa tyds-
tettdvan esineen ylapuolella. Talldin se materiaalimaa-
ra vahenee, joka tulee puhalletuksi takaisin karkeen.
Tama mahdollistaa suurempien materiaalipaksuuksien
lapaisemisen.

Etaisyysleikkausta on kaytettava, kun suoritetaan la-
paisyleikkauksia tai vakotoita. Lisaksi “etdisyys’-tyo-
tekniikkaa voidaan kayttaa, kun leikataan levya mini-
moiden takaisin suihkuavan materiaalin riskid, mist4
voi seurata karjen vahingoittuminen.

Lapiporaus

« Aloita karki lapiporausta varten noin 3,2 mm tyostet-
tavan esineen ylapuolelle.

* Pida plasmapoltinta (13) lievassa kulma-asennossa,
jotta suuttimesta (16) tulevat kipinat suuntautuvat
pois itsestasi.

« Paina plasmapolttimen painiketta (14) ja laske plas-
mapolttimen karkea, kunnes paaleikkauskaari on
olemassa ja kipindnmuodostus alkaa.

* Testaa lapiporaus kaytdsta poistetulla koe-esineella
ja jos se toimii ongelmitta, aloita lapiporaus tyokap-
paleeseen aiemmin maaritetylla leikkauslinjalla.

e Tarkasta plasmaleikkuri (13) kulumisvaurioiden,
halkeamien tai paljastuneiden kaapelin osien va-
ralta. Vaihda tai korjaa ennen laitteen kayttéa. Voi-
makkaasti kulunut suutin (16) aiheuttaa nopeuden
vahentymista, jannitteen laskua ja huonolaatuosta
leikkausta. Merkki voimakkaasti kuluneesta suutti-
mesta (16) on pidentynyt tai ylisuuri suuttimen auk-
ko. Elektrodin (18) ulkopuoli ei saa olla syventynyt
yli 3,2 mm. Vaihda se, jos se on kulunut maaritettya
mittaa enemman.

* Jos suojavaippaa ei voi kiinnittda helposti, tarkasta
kierre.
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10. Sahkoliitanta

Liitdnta vastaa asiaankuuluvia Saksan sahkdtekniikan
liiton (VDE) ja standardoimisliiton (DIN) maéarayksia.
Asiakkaan sahkdliitdinnan seké kaytetyn jatkojohdon
on vastattava naitd maarayksia.

Viallinen sdhkoliitosjohto
Sahkon liitosjohtoon syntyy usein eristevaurioita.

Syyna tahan voi olla:

» Painaumakohdat, jos liitosjohdot viedaan ikkunoi-
den tai ovenraon lapi.

» Taitekohdat litosjohdon ollessa kiinnitetty tai johdet-
tu vaarin.

+ Viiltokohdat ajettaessa liitosjohdon ylitse.

» Eristevauriot repaistéessa irti seinapistorasiasta.

+ Eristeen vanhenemisesta aiheutuvat halkeamat.

Tallaisia vahingollisia sahkoliitosjohtoja ei saa kayttaa,

silla ne ovat eristevaurioiden vuoksi hengenvaarallisia.

Tarkasta saanndllisesti, onko liitosjohdoissa vaurioita.
Varmista, ettei liitosjohto tarkastettaessa ole kiinni vir-
taverkossa.

Liitdntajohtojen on vastattava asiaankuuluvia Saksan
sahkotekniikan liiton (VDE) ja standardoimisliiton (DIN)
maarayksia. Kayta vain liitantajohtoja, joissa on sama
merkinta.

Tyyppimerkinnan painatus litosjohdossa on pakollista.

11. Puhdistus

+ Kytke paavirransyottd ja laitteen paakytkin pois
ennen kuin suoritat huoltotéitd tai korjauksia plas-
maleikkurille.

» Puhdista plasmaleikkuri ja sen lisdvarusteet saan-
ndllisesti ulkopuolelta. Poista lika ja poly ilmalla,
trasselilla tai harjalla.

» Jos esiintyy vikoja tai laitteen osia on vaihdettava,
ota yhteyttad asianmukaiseen ammattihenkild6n.

12. Kuljetus

Kytke laite pois paaltd ennen kuljetusta.
Nosta plasmaleikkuria kantokahvasta (1).

13. Varastointi

Varastoi laitetta ja sen lisdvarusteita pimeéssa, kuivas-
sa ja jaatymiseltd suojatussa paikassa niin, ettd se on
lasten ulottumattomissa. Optimaalinen varastointilam-
pétilaon 5-30 °C.

Sailyta tyokalua alkuperaisessa pakkauksessaan.
Peita tyokalu suojataksesi sita polylta tai kosteudelta.
Sailyta kayttoohje tyokalun laheisyydessa.

14. Huolto

Huomio!
Veda virtapistoke irti aina ennen huoltotdiden suoritta-
mista.

« Kuvassa 7 esitetyt kulutusosat ovat elektrodi (18),
diffuusori (17) ja suutin (16). Ne voidaan vaihtaa, kun
keraaminen vaippa (15) on ruuvattu irti.

« Elektrodi (18) on vaihdettava, kun keskelld on 1,5
mm syva kraatteri.

« Suutin (16) on vaihdettava, kun keskiaukko on va-
hingoittunut tai kun se on laajentunut verrattuna uu-
den suuttimen aukkoon. Jos elektrodi (18) tai suutin
(16) vaihdetaan liilan my6haan, osat ylikuumentuvat.
Siita seuraa diffuusorin (17) kayttéian lyhentyminen.

Huomio!

« Keraamisen vaipan (15) saa ruuvata kiinni poltti-
meen (13) vasta sitten, kun elektrodi (18), diffuusori
(17) ja suutin (16) on liitetty.

Jos ndama osat puuttuvat, laitteeseen voi tulla toi-

mintahairioitd ja kayttohenkilosto voi altistua eri-

tyiseen vaaraan.

Plasmaleikkuria on huollettava sdanndllisesti ja se on
pidettdva kunnossa moitteettoman toiminnan varmis-
tamiseksi ja turvallisuusvaatimusten tayttamiseksi.
Epéaasianmukainen ja vaaréanlainen kayttdé voi johtaa
hairi6ihin ja laitteen vaurioitumiseen. Teeta korjaukset
vain patevilla ammattilaisilla.

Liitdnnat ja korjaukset
Sahkoévarusteiden liitdnnat ja korjaukset saa tehda vain
séhkoalan ammattilainen.

Iimoita tiedusteluissa seuraavat tiedot:
« Koneen tyyppikilven tiedot
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Huoltotietoja

Huomaa, etta tdméan tuotteen seuraavat osat altistuvat
kaytdnmukaiselle ja luonnolliselle kulumiselle tai etta
seuraavia osia tarvitaan kuluvina materiaaleina.
Kuluvat osat*: Elektrodi, diffuusori, suutin

* eivat valttamatta sisally toimitukseen!

Varaosia ja tarvikkeita saa asiakaspalvelupisteistam-
me. Skannaa sita varten etusivulla oleva QR-koodi.

15. Havittaminen ja kierratys

netta ja siten kaytettévissa uudelleen tai se

voidaan vieda kyseisen raaka-aineen kier-
@ ratykseen.

Laite ja sen lisatarvikkeet koostuvat eri ma-
teriaaleista, kuten esim. metallista ja muovista. Toimita
vialliset rakenneosat erikoisjatteen keraykseen. Kysy
neuvoa jatelaitokselta tai kunnanvirastosta!

(] Laite on kuljetusvaurioiden valttamiseksi
» L s .
%A pakkauksessa. Taméa pakkaus on raaka-ai-
[

Vanhat laitteet eivat kuuluu kotitalousjatteisiin!
Tama symboli osoittaa, ettei tuotetta saa havit-
E téaa kotitalousjatteen seassa sahko- ja elekt-
roniikkalaitteiden havittdmista koskevan direk-
. tivin @ (2012/19/EU) ja kansallisten lakien
mukaisesti. Tuote on toimitettava asianmukai-
seen koontipaikkaan. Tama voi tapahtua palauttamalla
tuote ostettaessa vastaava tuote tai toimittamalla tuote
valtuutettuun koontipaikkaan sahké- ja elektroniikka-
laitteiden jalleenkasittelya varten. Epaasianmukaisella
vanhojen laitteiden kasittelylla saattaa olla negatiivisia
vaikutuksia ymparistélle ja ihmisten terveydelle sahko-
ja elektroniikkalaitteiden usein sisaltdmien mahdollis-
ten vaarallisten aineiden vuoksi. Lisaksi tuotteen asian-
mukainen havitys edesauttaa luonnollisten resurssien
tehokasta hyédyntamista. Tietoja vanhojen laitteiden
kerayspisteista saat kuntasi hallinnosta, julkisoikeudel-
lisesta jatehuollosta, valtuutetusta sahko- ja elekt-
roniikkalaitteiden havityspisteesta tai jatelaitokselta.
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16. Ohjeet hairididen poistoon

Seuraavassa taulukossa on esitetty mahdolliset hairi6t ja kuvattu, mista saat apua, jos laitteesi ei joskus toimi oi-
kein. Jos et pysty paikallistamaan ja poistamaan ongelmaa, ota yhteytta huoltoliikkeeseen.

Hairio

Eikd merkkivalo pala?

Mahdolliset syyt

Ei virtaliitantaa.

Korjauskeinot

Tarkasta, ettad laite on liitetty pisto-
rasiaan.

PAALLE/POIS-kytkin on pois-
asennossa.

Kytke virtakytkin asentoon "ON”.

Eiko tuuletin kay?

Virtajohto on katkennut.

Tuulettimen virtajohto viallinen.

Tuuletin viallinen.

Tarkasta, ettad laite on liitetty pisto-
rasiaan.

Palaako varoitusvalo?

Ylikuumentumissuoja kytketty paalle.

Anna laitteen jaahtya.

Tulojannite liian korkea.

Tulojannite tyyppikilven mukaan.

Ei lahtovirtaa?

Kone viallinen.

Korjauta kone.

Ylijannitesuoja aktivoitunut.

Anna laitteen jaahtya.

Pieneneeko lahtovirta?

Tulojannite liian alhainen.

Liitdntakaapelin poikkileikkaus liian
pieni.

Huomioi tyyppikilven mukainen tulo-
jannite.

limavirtaa ei voi saadella?

Paineilmajohto vioittunut tai viallinen.

Venttiili/painemittari ei toimi.

Liita johto uudelleen.

Suurtaajuuskaari ei muodostu?

Polttimen kytkin on viallinen.

Juotoskohta auennut polttimen
kytkimessa tai pistokkeessa.

Venttiili/painemittari ei toimi.

Vaihda elektrodi.

Huono sytytys?

Polttimen kulutusosat vahingoittuneet
tai kuluneet.

Vaihda kulutusosat.

Tarkasta suurtaajuus-kipinavali.

S&ada kipinavali.

Eikd plasmapoltin ole
kayttévalmiina?

Virtakytkin on kytketty pois.

Kytke virtakytkin asentoon "ON”.

Tuulettimen toiminta on hairiytynyt.

Lisdmerkkina tastd on myds vihrea
liekki. Tarkasta ilmansyotto.

Tybstettavaa esinetta ei ole yhdistetty
maadoitusliittimeen.

Tarkasta liitokset.
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Kipinat suuntautuvat
yléspain sen sijaan, etta
ne suuntautuisivat alaspain
materiaaliin?

Polttimen suojakuori ei poraudu
materiaaliin.

Lisaa virranvoimakkuutta.

Polttimen suojakuori lilan kaukana
materiaalista.

Vahenna polttimen suojakuoren etai-
syyttéd materiaalista.

Materiaalia ei ole todennakdisesti
maadoitettu oikein.

Tarkasta liitokset oikean maadoituk-
sen osalta.

Nostonopeus on liian suuri.

Vahenna nopeutta.

Leikkaus alkaa, mutta porausta
ei tehda kokonaan?

Liitoksissa voi olla ongelma.

Tarkasta kaikki liitokset.

Liitdntdihin muodostuu kuonaa?

Tyokalu/materiaali kuumenee.

Anna materiaalin jaahtya ja jatka
sitten leikkaamista.

Leikkuunopeus on liian pieni tai
virranvoimakkuus liian suuri.

Suurenna nopeutta ja/tai vahenna
virranvoimakkuutta, kunnes kuona on
vahentynyt minimiin.

Plasmapolttimen yksittaiset osat
kuluneet

Tarkasta ja vaihda kuluneet osat.

Kaari pysahtyy leikkaamisen
aikana?

Leikkuunopeus on liian pieni.

Nosta leikkuunopeutta, kunnes on-
gelmaa ei enaa ole.

Plasmapoltinta pidetaan liian korkealla
ja liian kaukana materiaalista.

Laske plasmapoltin suositellulle kor-
keudelle.

Plasmapolttimen yksittaiset osat
kuluneet

Tarkasta ja vaihda kuluneet osat.

Tyokappale ei ole enaa yhdistettyna
maadoituskaapeliin.

Tarkasta liitokset.

Riittamaton lapaisy?

Leikkuunopeus on liian suuri.

Hidasta ty6nopeutta.

Polttimen suojakuori on liian vinossa

Saada kallistusta.

Metalli on liian paksua.

On suoritettava useampia tyostoker-
toja.

Plasmapolttimen yksittaiset osat
kuluneet

Tarkasta ja vaihda kuluneet osat.
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Forklaring til symbolerne pa maskinen

Symbolerne i denne manual skal henlede din opmaerksomhed pa eventuelle risici. Det er vigtigt, at du forstar sikker-
hedssymbolerne og forklaringerne i forbindelse med symbolerne. Selve advarslerne afhjeelper ikke risici og kan ikke
erstatte korrekte foranstaltninger til forebyggelse af ulykker.

@ Laes og overhold brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne far ibrugtagning!
EN 60874-1 Europeeisk standard for udstyr til lysbuesvejsning med begraenset
driftsvarighed.
1= % “’ === | Enfaset statisk frekvensomformer-transformator-ensretter
gy Jeevnstrem
]j 3) Netindgang; antal faser samt vekselstramssymbol og mzerkevaerdi for
1~50-60Hz frekvensen.
y, Nominel tomgangsspaending
U, Netspaending
1, Skeerestrom
U, Arbejdsspaending
| hgjeste netstrem nominel veerdi
| ¢ Effektiv vaerdi for hgjeste netstrem [A]
IP21S Beskyttelsesgrad

Isolationsklasse

Forsigtig! Fare for elektrisk stad!

Elektrisk stgd fra svejseelektroden kan vaere dgdeligt.

Indanding af svejsergg kan udgere en sundhedsrisiko.

Elektromagnetiske felter kan forstyrre pacemakeres funktion.

Svejsegnister kan fere til eksplosion eller brand.

Lysbuestraler kan skade gjnene og kvaeste huden.

Brug ikke apparatet udendgrs og i regnevejr!

Skaering med plasmaskaereren

Tilslutning - jordklemme

Tilslutning - plasmabreender - stremstik

Tilslutning - plasmabraender

| denne brugsanvisning er de steder, der vedrgrer sikkerheden, forsynet med
dette symbol.
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1. Indledning Ud over sikkerhedsanvisningerne i denne brugsanvis-
ning og de seerlige forskrifter, der geelder i brugslandet,

Producent: skal de almindeligt anerkendte, tekniske regler, der

scheppach geelder i forbindelse med brug af treebearbejdningsma-

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH skiner, overholdes.

Glinzburger Strafte 69 Vi fraskriver os ethvert ansvar for uheld eller skader,

D-89335 Ichenhausen der matte opsta som folge af manglende overholdelse

af denne vejledning og sikkerhedsinstrukserne.
Kaere kunde,
Vi gnsker dig rigtig god forngjelse og held og lykke med 2. Produktbeskrivelse
arbejdet med dit nye apparat.

1. Baeregreb
Bemaerk: 2. Plasmaskaerer
Iht. den geeldende lov om produktansvar haefter pro- 3. Netstik
ducenten af denne maskine ikke for skader, der opstar 4. Plasma-slangepakke
pa eller i forbindelse med denne maskine i forbindelse 5. Jordklemme
med: 6. Netkontrollampe
« forkert behandling 7. Arbejdslampe
+ Tilsidesaettelse af betjeningsvejledningen 8. Overophedningsveern - kontrollampe
+ reparationer gennemfgrt af tredjemand og/eller af 9. Jordklemme - tilslutningsstikkontakt
ikke autoriserede fagfolk 9a. Jordklemme - stik
» Montering og udskiftning af uoriginale reservedele 10.  Plasmabreender - tilslutningsstikkontakt
« ikke-tilsigtet brug 10a. Plasmabraender - stik
+ Svigt af det elektriske anlaeg som fglge af tilsidesaet- 11.  Plasmabreender - stramstikkontakt
telse af de elektriske forskrifter og VDE-bestemmel- 11a. Plasmabraender - stramstik
serne 0100, DIN 57113/ VDE 0113 12.  Stremregulator
13.  Plasmabreender
Var opmarksom pa felgende: 14.  Plasmabraenderknap
Laes hele brugsanvisningens tekst igennem far monte- 15.  Keramikkappe
ring og fer ibrugtagning. 16. Dyse
Formalet med denne brugsanvisning er at gere det let- 17.  Diffusor
tere for dig at laere apparatet at kende og benytte det 18. Elektrode
som tilsigtet. 19.  Trykluftslange
Brugsanvisningen indeholder vigtige oplysninger om, 20. Hurtigtilslutning trykluftslange
hvordan man bruger apparatet sikkert, professionelt 21.  Drejeknap til regulering af trykket
og ekonomisk, og hvordan man undgar farer, sparer 22. Manometer
reparationsomkostninger, reducerer driftsstop og @ger 23. Kondensvandsbeholder
apparatets driftssikkerhed og levetid. 24. Teend/sluk-kontakt

Udover sikkerhedsbestemmelserne i denne brugsan-
visning skal de forskrifter vedr. brug af apparatet, der 3. Leveringsomfang
matte geelde i det enkelte land (brugslandet), overhol-
des til punkt og prikke.

Opbevar brugsanvisningen i neerheden apparatet; pak
denind i en plastikpose, sa den er beskyttet mod snavs
og fugt. Den skal laeses og overholdes ngje af alle be-
tjeningspersoner, for arbejdet startes.

Arbejde pa apparatet pa kun udferes af personer, der
er instrueret i brug af apparatet, og som er informeret
om de dermed forbundne farer. Den lovmaessige mind-
stealder skal overholdes.

Plasmaskaerer (1x)
Trykluftslange (1x)

Jordkabel med klemme (1x)
Plasma-slangepakke (1x)
Slangeklips (1x)

Dyse (3x) (1x formonteret)
Elektrode (3x) (1x formonteret)
Brugsanvisning (1x)

Diffusor (1x formonteret)
Keramikkappe (1x formonteret)
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4. Tilsigtet brug

Apparatet er beregnet til plasmaskaering med trykluft af
elektrisk ledende metaller.

Tilsigtet anvendelse omfatter ogsa overholdelse af sik-
kerhedsforskrifterne og monteringsvejledningen samt
driftsanvisningerne i brugsanvisningen.

De geeldende ulykkesforebyggende forskrifter skal
overholdes til punkt og prikke. Apparatet ma ikke an-
vendes:

* irum uden tilstreekkelig ventilering,

+ ifugtige eller vade omgivelser,

* ieksplosionsfarlige omgivelser,

+ til optening af rar,

* ineerheden af personer med pacemaker og

* inaerheden af let antaendelige materialer.

Apparatet ma kun bruges som tilsigtet. Enhver anden
form for brug falder uden for den korrekte anvendel-
se. Brugeren, ikke producenten, bzerer ansvaret for
materielle skader eller personskader af enhver art, der
matte opsta som felge heraf. Tilsigtet anvendelse om-
fatter ogsa overholdelse af sikkerhedsanvisningerne
og monteringsvejledningen samt driftsanvisningerne i
betjeningsvejledningen.

Personer, der betjener og vedligeholder maskinen, skal
veere fortrolige med denne og vaere informeret om mu-
lige farer.

Andre, generelle regler inden for arbejdsmedicinske og
sikkerhedstekniske omrader skal overholdes. Hvis der
foretages eendringer pa maskinen, bortfalder produ-
centens ansvar for deraf falgende skader.

Apparatet ma kun bruges med originale dele og origi-
nalt tilbeher fra producenten.

Producentens forskrifter vedrgrende sikkerhed, ar-
bejdsmade og vedligeholdelse samt malene, som er
angivet i de tekniske data, skal overholdes.

Apparatet ma kun benyttes af fagfolk (personer, der
pa grund af deres tekniske uddannelse, erfaring og vi-
den om de relevante faciliteter er i stand til at vurdere
det arbejde, der er tildelt dem, og genkende mulige fa-
rer) eller underviste personer (personer, der er blevet
instrueret i det tildelte arbejde og i mulige farer som
folge af uagtsom adfeerd).

Veer opmeerksom pa, at vores apparater ikke er kon-
strueret til erhvervsmeessig, handveerksmeessig eller
industriel brug.

Vi fraskriver os ansvaret, hvis apparatet bruges i er-
hvervs-, handvaerks- eller industrivirksomheder samt til
lignende arbejde.

5. Sikkerhedsforskrifter

AAdvarsel!

Laes derfor brugsanvisningen omhyggeligt inden
brug. Ger dig fortrolig med apparatet, den rigtige
brug samt sikkerhedsforskrifterne vha. brugsan-
visningen. Den er en del af apparatet og skal altid
vaere tilgangelig!

AAdvarsel!

RISIKO FOR LIV OG ULYKKER FOR SMAB@RN OG
BORN!

Lad aldrig bgrn veere alene med emballeringsmateria-
let uden opsyn. Fare for kveelning.

» Dette apparat kan bruges af bgrn fra 16 ar samt af
personer med begreensede fysiske, sensoriske eller
psykiske evner eller manglende erfaring og viden,
hvis de overvages eller er blevet instrueret i en sik-
ker brug af produktet og har forstaet de farer, der er
forbundet hermed. Bgrn ma ikke lege med produktet.
Renggring og brugervedligeholdelse ma ikke udferes
af bgrn uden opsyn.

* Reparations- og/eller vedligeholdelsesarbejde ma
kun forestas af autoriserede elektrikere.

» Brug kun skeereledninger, der indgar i leveringsom-
fanget.

» Under drift ma apparatet ma ikke sta direkte op ad
en vaeg, ma ikke veere tildaekket eller veere klemt
inde mellem andre apparater, sa der altid kan inds-
uges tilstreekkelig luft gennem ventilationsslidserne.
Forvis dig om, at apparatet er tilsluttet korrekt til net-
spaendingen. Undga enhver form for treekbelastning
i netledningen. Treek netstikket ud af stikkontakten,
for apparatet flyttes til et andet sted.

« Nar apparatet ikke er i brug, skal det altid slukkes pa
TAND/SLUK-kontakten. Laeg elektrodeholderen pa
en isoleret overflade, og tag forst elektroderne ud af
holderen, nar de har kelet af i 15 minutter.

« Varmt metal og gnister blaeses veek fra skeerebu-
en. Denne gnistregn, varmt metal, det varme emne
samt varmt apparatudstyr kan forarsage brand eller
forbreending. Kontrollér arbejdsmiljget, og serg for,
at det er egnet som arbejdsplads, inden apparatet
bruges.
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Fjern alt braendbart materiale inden for en radius pa
10 m fra plasmaskeereren. Hvis dette ikke er muligt,
skal genstandene deekkes grundigt til med passen-
de afdaekninger.

Der ma ikke skaeres pa steder, hvor gnistregn kan
ramme braendbart materiale.

Beskyt dig selv og andre mod gnistregn og varmt
metal.

Veer forsigtig, da gnister og varme materialer let kan
traenge igennem sma spalter og abninger til tilsto-
dende omrader under skeeringen.

Vaer opmaerksom pa, at skaering pa et loft, pa gulvet
eller dele heraf kan forarsage brand pa den modsat-
te, usynlige side.

Tilslut stremkablet, ad den korteste vej, til en stik-
kontakt taet pa arbejdspladsen for at undga, at
stromkablet spredes ud over hele rummet og evt.
kommer til at ligge pa en overflade, der kan forarsa-
ge elektrisk stad, gnister og brand.

Undlad at benytte plasmabraenderen til optening af
frosne rer.

Fare for elektrisk sted

AAdvarseI!
Elektrisk stod fra en elektrode kan vaere dodeligt!

Der ma ikke plasmaskaeres i regn- eller snevejr.
Benyt tarre isoleringshandsker.

Undlad at ragre ved elektroden med bare haender.
Undlad at beere vade eller beskadigede handsker.
Beskyt dig selv mod elektrisk stad via isolering mod
emnet.

Apparatets hus ma ikke abnes.

Yderligere beskyttelse mod sted fra netstrem i til-
feelde af fejl kan opnas ved hjeelp af et fejlstramsre-
lee, der drives ved en lakstrem pa maks. 30 mA og
forsyner alt netdrevet udstyr i neerheden.
Fejlstramsreleeet skal veere egnet til alle stramtyper.
Midler til hurtig elektrisk frakobling af skaerestrom-
kilden eller skeerestreamkredsen (f.eks. ngdstop-ud-
styr) skal veere let tilgeengelige.

Fare for regudvikling under plasmaskaringen
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Indanding af den reg, der opstar under plasmaskae-
ring, kan udggre en sundhedsrisiko.

Undlad at have hovedet inde i regen.

Brug apparatet i abne omrader.

Brug kun apparatet i rum med god ventilation.

Fare for gnistregn under plasmaskaringen

» Skeeregnister kan fore til eksplosion eller brand.

» Hold breendbare stoffer pa afstand af skeeringen.

* Undlad at plasmaskaere ved siden af braendbare
stoffer.

» Skeeregnister kan forarsage brand.

« Spgrg for at have en brandslukker i neerheden og en
observater, der kan bruge den med det samme.

» Undlad at plasmaskaere pa tromler eller andre for-
mer for lukkede beholdere.

Fare pga. lysbuestraler

* Lysbuestraler kan skade gjnene og kvaeste huden.

« Brug hat og beskyttelsesbriller.

» Benyt hgreveern og skjortekrager med hgj lukning.

» Benyt svejserhjelm, og veer opmaerksom pa korrekt
filterindstilling.

« Benyt helkropsdragt.

Fare pga. elektromagnetiske felter.

» Skeerestrgm genererer elektromagnetiske felter.

+ Ma ikke benyttes sammen med medicinske implan-
tater.

» Skeereledningerne ma aldrig vikles omkring krop-
pen.

* For skaereledninger sammen.

Svejseskaermsspecifikke sikkerhedsforskrifter

» Brug altid en staerk lyskilde (f.eks. et fyrtgj) til at
kontrollere, at svejseskeermen fungerer korrekt, in-
den skeerearbejdet pabegyndes.

« Skeerestaenk kan beskadige beskyttelsesglasset.
Udskift straks beskadigede eller ridsede beskyttel-
sesglas.

« Udskift straks beskadigede eller kraftigt tiilsmudse-
de eller tilsprajtede komponenter.

» Apparatet ma kun bruges af personer, der er fyldt
16 ar.

» Gor dig fortrolig med sikkerhedsforskrifterne vedr.
plasmaskeering. Veer ogsd opmaerksom pa sikker-
hedsforskrifterne for plasmaskaereren.

+ Pasaeet altid svejseskaermen i forbindelse med svejs-
ning og plasmaskeering. Manglende anvendelse
kan forarsage alvorlige nethindeskader.

* Under svejsning og plasmaskaering skal man altid
bzere beskyttelsesdragt.

« Brug aldrig svejseskaermen uden beskyttelsesglas,
da den optiske enhed ellers kan blive beskadiget.
Fare for gjenskader!

« Udskift beskyttelsesglasset i god tid for at sikre godt
udsyn og undgéa anstrengende arbejde.



Omgivelser med oget elektrisk fare

Omgivelser med @get elektrisk fare kan f.eks. forekom-

me:

+ Pa arbejdspladser, hvor bevaegelsesradius er be-
greenset, sa operatgren arbejder i en begraenset
stilling (f.eks.: knzelende, siddende, liggende) og re-
rer ved elektrisk ledende dele;

» Pa arbejdspladser, der er helt eller delvist begreen-
set elektrisk ledende, og hvor der er stor risiko pga.
operatgrens undgaelige eller tilfaeldige bergring;

» Pa vade, fugtige eller varme arbejdspladser, hvor
fugtighed eller sved reducerer modstanden iden
menneskelige hud betydeligt og forringer de isole-
rende egenskaber eller vaernemidlerne markant.

+ En metalstige eller et stillads kan ogsa skabe et mil-
jo med oget elektrisk fare.

* Hvis plasmaskaererne anvendes under elektrisk
farlige forhold, ma udgangsspeendingen fra plas-
maskaereren ikke veere hgjere end 48V (spidsveer-
di) i tomgang.

+ Denne plasmaskaerer ma i sa fald ikke anvendes
pga. udgangsspaendingen.

Plasmaskaring i trange rum

» Ved svejsning og plasmaskeering i trange rum er der
risiko for giftige gasser (kvaelningsfare). Apparatet
ma kun benyttes i trange rum, hvis der i umiddelbar
neerhed findes underviste personer, som kan gribe
ind i nedsituationer. Inden plasmaskeereren benyt-
tes, skal der foretages en ekspertvurdering for at af-
gere, hvilke skridt der er ngdvendige af hensyn til
arbejdets sikkerhed, samt hvilke sikkerhedsforan-
staltninger der skal treeffes under selve skaerepro-
cessen.

Sammenfatning af dbne tomgangsspandinger

* Hvis der benyttes mere end én plasmastrgmkilde
pa samme tid, kan disses tomgangsspaendinger bli-
ve summeret og fore til @get elektrisk fare. Plasma-
stremkilderne, med deres separate styringer og til-
slutninger, skal veere tydeligt meerket, sa det er mu-
ligt at identificere, hvad der hearer til hvilket stram-
kredslab.

Brug af skulderstropper

+ Plasmaskaereren ma ikke benyttes, mens apparatet
baeres, f.eks. med en skulderstrop.

Formalet med dette er at forhindre folgende:
+ Risikoen for at miste balancen, hvis der traekkes i til-
sluttede ledninger eller slanger.

» Den ggede risiko for elektrisk stad, fordi operataren
kommer i kontakt med jord, nar han/hun anvender
en klasse |-plasmaskeerer, hvis hus er jordet af sit
jordstik.

Beskyttelsestgj

» Under arbejdet skal operatgren beskyttes mod stra-
ling og forbraending over hele kroppen ved hjaelp
af passende bekleedning og ansigtsveern. Vaer op-
maerksom pa fglgende trin:

« Ifer dig beskyttelsesbekladning inden skeerearbej-
det.

« Ifer dig handsker.

« Abn vinduer for at garantere Iufttilfarsel.

« Brug beskyttelsesbriller.

» Lange handsker fremstillet af et passende materia-
le (leeder) skal beeres pa begge heender. Disse skal
veere i fejlfri tilstand.

« Der skal benyttes egnede forkleeder for at beskytte
tejet mod flyvende gnister og forbreending. Hvis ar-
bejdstypen, f.eks. skaering over hovedhgjde, kraever
det, skal der beeres beskyttelsesdragt og om ngd-
vendigt hovedveern.

Beskyttelse mod straler og forbranding

» Pa arbejdsstedet skal der med et opslag med tek-
sten "Forsigtig! Se ikke ind i flammerne!” gares op-
maerksom pa risikoen for gjnene. Arbejdspladserne
skal sa vidt muligt afskeermes, saledes at personer
i naerheden er beskyttet. Uvedkommende skal hol-
des pa afstand af skaerearbejdet.

« | umiddelbar naerhed af permanente arbejdssteder
ber veeggene hverken vaere lyse eller skinnende.
Vinduer skal sikres mod overfarsel eller refleksion
af straling mindst op til hovedhgjde, f.eks. ved hjeelp
af passende maling.

EMC-apparatklassifikation

PAS PA! Dette apparat i klasse A er ik-

ke egnet til at blive brugt i boliger, hvor

stremforsyningen kommer fra et offent-

ligt lavspaendings-forsyningssystem, da
dette kan fore til forstyrrelser under ufordelagtige net-
forhold. Bade ledningsbundet og udstralet RF-interfe-
rens kan gere det vanskeligt at sikre elektromagnetisk
kompatibilitet i disse omrader.
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PAS PA! Dette apparat overholder ikke
:D 3>_ standarden IEC 61000-3-12. Det er be-
regnet til at blive tilsluttet private lav-
spaendingsnet, der er forbundet til of-
fentlige elnet med mellem- og hgjspaending. Ved drift
pa det offentlige lavspaendingsnet skal apparatets ope-

ratgr forhgre sig hos elforsyningsselskabet om, hvor-
vidt apparatet er egnet til driften.

Hvis man gnsker at bruge apparatet i boligomrader,
hvor stremforsyningen kommer fra et offentligt lavspaen-
dings-forsyningssystem, er det ngdvendigt at anven-
de et elektromagnetisk filter, der reducerer den elektro-
magnetiske interferens sa meget, at modtagelse af ra-
dio- og fjernsynsudsendelser ikke bliver generet.

Du skal som bruger sikre, at det tilslutningspunkt, til
hvilket apparatet skal benyttes, opfylder naevnte krav.
Det kan vaere ngdvendigt at konsultere det lokale ener-
giforsyningsselskab. Den driftsansvarlige for apparatet
er ansvarlig for interferens hidrgrende fra svejsning og/
eller skeering.

Apparatet kan bruges i industriomrader eller andre om-
rader, hvor stremforsyningen ikke kommer fra et offent-
ligt lavspaendings-forsyningssystem.

Elektromagnetiske felter og interferens

Den elektriske strgm, der lgber gennem ledninger,

skaber lokale elektriske og magnetiske felter (EMF).

Under drift af lysbuesvejseanlaeg kan der forekomme

elektromagnetisk interferens.

Brug af dette apparat kan forringe funktionaliteten af

elektromedicinske, informationstekniske og andre ap-

parater. Personer, der baerer pacemaker eller hgreap-

parat, ber sgge rad hos en laege, for de arbejder i nser-

heden af maskinen. Eksempelvis adgangsrestriktioner

for forbipasserende eller individuelle risikovurderinger

for svejsere. Alle svejsere skal minimere eksponerin-

gen for elektromagnetiske felter fra plasmaskeereap-

parater i henhold til felgende procedure:

Serg for at holde overkroppen og hovedet sa langt vaek

fra skaerearbejdet som muligt;

+ Elektrodeholdere og jordkabler skal bundtes og sa
vidt muligt fastgeres med tape;

» Pas pa ikke at fa viklet kablerne fra skeerebreende-
ren eller jordklemmen rundt om kroppen;

+ Stil dig aldrig mellem jord- og skeerebreenderkabel.
Kablerne skal altid ligge pa den ene side;

+ Tilslut jordtangen til emnet sa teet som muligt pa
skaerezonen;

» Undlad at arbejde i umiddelbar neerhed af stremkil-
den

Personer, der baerer pacemaker eller hgreapparat, bar
sgge rad hos en laege, for de arbejder i neerheden af
maskinen. Brug af dette apparat kan forringe funktio-
naliteten af elektromedicinske, informationstekniske
og andre apparater.

Selvom plasmaskaereren overholder emissionsgreen-

sevaerdierne i henhold til standarden, kan plasmaskae-

reren stadig fere til elektromagnetisk interferens i fal-

somme anleeg og enheder. Brugeren er ansvarlig for

interferens forarsaget af lysbuen under plasmaskae-

ring, og brugeren skal treeffe passende beskyttelses-

foranstaltninger. | den forbindelse skal brugeren iszer

veere opmaerksom pa felgende:

* Net-, styre-, signal- og telekommunikationslednin-
ger

« Computer og andre mikroprocessorstyrede appa-
rater

* Fjernsyns-, radio- og andre gengivelsesapparater

« Elektronisk og elektrisk sikkerhedsudstyr

« Personer med pacemaker eller hgreapparater

* Male- og kalibreringsudstyr

 Interferensimmunitet for andet udstyr i neerheden

« tidspunktet pa dagen hvor skaerearbejdet udfgres.

For at reducere mulig interferensstraling anbefa-

les det:

« at opstille og benytte plasmaskaereren korrekt for at
minimere mulig emission af interferens.

« at vedligeholde plasmaskaereren med jeevne mel-
lemrum og holde den i god vedligeholdt stand.

+ Skeereledninger skal rulles helt op og forlgbe sa pa-
rallelt som muligt pa gulvet

« apparater og anlaeg, der udsaettes for interferens-
straling, skal sa vidt muligt fjernes fra skaereomra-
det eller afskeermes.

* Brug af et elektromagnetisk filter, der reducerer
elektromagnetisk interferens.

Generelle plasma-forklaringer

« Plasmaskeaerere fungerer ved, at den tryksatte gas,
f.eks. luft, presses gennem et ror. | midten af det-
te ror er der en negativt ladet elektrode direkte over
dysen. Hvirvelringen far plasmaen til at rotere hur-
tigt. Nar man forsyner den negative elektrode med
strom og bringer dysens spids i kontakt med me-
tallet, skaber denne forbindelse et lukket, elektrisk
kredslab.
Der opstar dermed en kraftfuld gnist mellem elek-
troden og metallet.
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Nar den indkommende gas stremmer gennem roret,
opvarmer gnisten gassen, indtil den har naet plas-
matilstanden. Denne reaktion forarsager en strom
af styret plasma ved en temperatur pa ca. 17.000°C,
eller mere, som bevaeger sig fremad med 6,096 m/
sek og forvandler metal til damp og smeltet sekret.
Selve plasmaen leder elektrisk stram.

Det arbejdskredsleb, der skaber lysbuen, eksisterer
sa laenge, at der ledes strem til elektroden, og plas-
maen forbliver i kontakt med det metal, der skal be-
arbejdes. Skeeredysen har en raekke ekstra kanaler.
Disse kanaler genererer en konstant strem af be-
skyttelsesgas omkring skaereomradet. Trykket fra
denne gasstrem kontrollerer plasmastralens radius.

Bemaerk!
Denne maskine er kun designet til at anvende trykluft
som "gas”.

Restrisici

Maskinen er bygget efter det aktuelle tekniske niveau
og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. Alligevel
kan der veere tilbageveerende risici under driften.
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Sundhedsfare som felge af strem, hvis der bruges
elektriske tilslutningsledninger, der ikke lever op til
geeldende regler.

For der gennemfares indstillings- eller vedligehol-
delsesarbejde, skal man slippe starttasten og traek-
ke lysnetstikket ud.

Desuden kan der forefindes ikke-abenbare tilba-
gevaerende risici, selv om alle foranstaltninger er
truffet.

Restrisici kan reduceres til et minimum, hvis "Sikker-
hedsforskrifterne” og "Tilsigtet Brug” samt brugsan-
visningen overholdes.

Undga utilsigtet igangsaetning af maskinen: Nar stik-
ket iseettes i stikkontakten, ma driftsknappen ikke
veere trykket ind. Brug det veerktgj, der anbefales i
denne brugsanvisning. Derved opnar du, at maski-
nen kgrer med optimal ydeevne.

Hold hzenderne veek fra arbejdsomradet, nar maski-
nen er i drift.

Jjenskader pga. blaending,

Bergring af varme dele af apparatet eller emnet
(brandskader),

| tilfeelde af forkert sikring er der risiko for ulykker
og brandfare pga. sprgjtende gnister eller slagge-
partikler,

Sundhedsskadelige emissioner af reg og gas, ved
luftmangel eller utilstraekkelig udsugning i lukkede
rum.

Advarsel! Dette elveerktgj fremstiller et elektromag-
netisk felt under driften. Dette felt kan under bestemte
omsteendigheder forringe aktive eller passive medicin-
ske implantater. For at forringe faren for alvorlige kvee-
stelser eller kveestelser med dgden til folge anbefales
det personer med medicinske implantater at ga til laege
og kontakte producenten af det medicinske implantat,
for elvaerktgjet betjenes.

6. Tekniske data

Nettilslutning 230V~ /50Hz
Ydelse 15 - 40A
35% ved 40A

) ) . (25°C)
Driftsvarighed 20% ved 40A
(40°C)

Arbejdstryk 4 - 4.5 bar
Isolationsklasse H
Stremkildens energieffektivitet 82,5 %
Stremforbrug 20W

i inaktiv tilstand

0,1 mm-12 mm
(afheengig af
materiale)

Kobber: 1 -4 mm
Rustfrit stal: 1-8
mm

Aluminium: 1 -8
mm

Jern: 1-10 mm
Stal: 1-12 mm

375 x 169 x 250
mm

Snitydelse

Materiale

MalLxBxH

Veegt 6 kg

Forbehold for tekniske sendringer!

Stoj og vibration

A Advarsel: Stgj kan have alvorlig indvirkning pa dit
helbred. Hvis maskinstgjen overstiger 85 dB (A), skal
du benytte egnet harevaern.

*Driftsvarighed = procentsatsen af den driftstid, hvor
maskinen kan bruges kontinuerligt under normale tem-
peraturforhold. For en periode pa 10 minutter betyder
en driftsvarighed pa f.eks. 20%, at der kan arbejdes i 2
minutter, hvorefter der skal holdes 8 minutters pause.



Hvis man overskrider driftsvarighedsvaerdierne, udlg-
ses overophedningsveernet, som stopper apparatet,
indtil dette er kalet ned til normal arbejdstemperatur.
Kontinuerlig overskridelse af driftsvarighedsveerdierne
kan beskadige apparatet.

7. Udpakning

Abn emballagen, og tag forsigtigt maskinen ud.

Fjern emballeringsmaterialet samt emballage-/trans-
portsikringer (hvis sadanne findes).

Kontrollér, om leveringsomfanget er fuldsteendigt.
Kontrollér maskinen og tilbehgrsdelene for transport-
skader. Informér straks transportfirmaet i tilfeelde af
reklamation. Senere reklamationer anerkendes ikke.
Opbevar sa vidt muligt emballagen frem til udlgbet af
garantiperioden.

Gor dig fortrolig med produktet ved at lsese brugsanvis-
ningen, fer arbejdet pabegyndes.

Tilbeher samt slid- og reservedele ma kun veere origi-
nale dele. Reservedele fas hos din forhandler.

Husk, at bestillinger skal veere forsynet med artikel-
numre samt type og fremstillingsar for produktet.

A PAS PA!

Maskinen og emballeringsmaterialet er ikke le-
getoj! Bern ma ikke lege med plastposer, folie og
smadele! Fare for slugning og kvalning!

8. Opbygning / Fer ibrugtagning

Opstillingsmiljo

Kontrollér, at arbejdsomradet er tilstraekkeligt ventile-
ret. Hvis apparatet betjenes uden tilstraekkelig keling,
reduceres driftsvarigheden, og der kan ske overop-
hedning. Dette kan kreeve yderligere beskyttelsesfor-
anstaltninger:

» Apparatet skal opstilles frit, med en afstand hele ve-

jen rundt pa mindst 0,5 m.

+ Ventilationsslidser ma ikke blokeres eller tildeekkes.
» Apparatet ma ikke bruges som et opbevaringssted,
og der ma ikke laegges veerktgj eller andet pa det.

« Drift skal ske i terre og godt ventilerede arbejdsom-

givelser.

Tilslutning af skarebrander

¢ Seet plasmabraender-stikket (10a) ind i plasmabreen-
der-tilslutningsstikkontakten (10), og speend omlg-
bermgtrikken til med handen (se fig. 1, 3 + 4).

e Seet plasmabraender-stremstikket (11a) ind i plas-
mabraender-streamstikkontakten (11), og speend om-
lebermeatrikken til med handen (se fig. 1, 3 + 4).

Tilslutning af jordkabel

e Tilslut jordklemme-stikket (9a) til jordklemme-til-
slutningsstikkontakten (9). Veer opmaerksom pa, at
tilslutningsdornen forst skal issettes og derefter dre-
jes. Tilslutningsdornen skal vende opad, nar jordka-
belstikket (9a) isaettes. Nar stikket er isat, skal tilslut-
ningsdornen drejes med uret til anslag, sa det laser
(se fig. 1, 3 + 5). Dette kan geres helt ubesveeret!

Tilslutning af trykluftslange

e Tilslut trykluftslangen (19) pa bagsiden af plas-
maskaereren til tryklufttilslutningen (19a). Dette go-
res ved at indseette siden aftrykluftslangen 16 uden
hurtigtilslutning i tryklufttilslutningen (19a) pa plas-
maskaereren 1 (se fig. 9).

« Via drejeknappen (21) pa kondensatudskilleren kan
man indstille trykket (se fig. 9 - 12). Der skal veelges
et tryk pa 4 - 4,5 bar.

* For at Igsne trykluftslangen (19) igen skal man tryk-
ke pa tryklufttilslutningens (19a) las og samtidig
traekke trykluftslangen (19) ud.

Brug kun filtreret og reguleret trykluft.

A PAS PA!
Sorg under alle omstandigheder for, at maskinen
er monteret fuldstandigt, for den tages i brug!

A PAS PA!

Keramikkappen (15) ma ferst skrues pa breenderen
(13), nar denne er blevet udstyret med elektroden (18),
diffusoren (17) og dysen (16).

Hvis disse dele mangler, risikerer man, at apparatet
ikke fungerer korrekt, og ikke mindst at operatarperso-
nalet kan blive udsat for fare.

9. Ibrugtagning

1. Stil plasmaskeereren pa et tert og godt ventileret
sted.

2. Placer maskinen i naerheden af emnet.

Tryk pa TAEND-SLUK kontakten (24).

4. Klem jordklemmen (5) fast til det emne, der skal
skaeres, og serg for, at der er god elektrisk kon-
takt.

il
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5. Indstil skeerestremmen pa stremregulatoren (12).
Hvis lysbuen brydes, skal skaerestremmen evt. ind-
stilles hgjere. Hvis elektroden ofte breender, skal
skaerestrgmmen indstilles lavere.

6. Seet plasmabraenderen (13) an mod emnet pa en
sadan made, at dysen (16) er fri, og det smeltede
metal ikke kan sla tilbage. Tryk p& plasmabraen-
derknappen (14). Den overforte skaerebue teendes
ved kanten af pladen.

7. Begynd med at skaere langsomt, og @g derefter
hastigheden for at opna den gnskede skaerekva-
litet.

8. Hastigheden skal reguleres séledes, at der opnas
en god skeereydelse. Plasmastralen danner en lige
bue (rustfrit stal, aluminium) eller en 5°-ansatsbue
(blgdt stal).

Til manuel skeering treekker man den let anliggende

breender hen over emnet med konstant hastighed. For

at fa et optimalt snit er det vigtigt, at man holder den
rigtige skeerehastighed i henhold til materialetykkel-
sen. Hvis skaerehastigheden er for lav, bliver snitkan-
ten uskarp pa grund af for kraftig varmetilfersel. Den
optimale skeerehastighed opnas, nar skeerestralen
hzelder en smule bagud under skaeringen. Nar plas-
mabraenderknappen (14) slippes, slukker plasmastra-
len, og stregmkilden slar fra. Gassen tilfares herefter i
endnu ca. 5 sekunder for at afkele breenderen. Sam-
me proces finder sted, nar der kgres ud af emnet med
plasmabraenderknappen (14) trykket ind. Plasmaskae-
reren 1 ma ikke slukkes i lgbet af gassens efterstram-
ningstid for at undgé skader pa grund af overophed-
ning af plasmabraenderen (13).

PAS PA!

Efter skaerearbejdet skal man lade apparatet vaere
taendt i endnu ca. 2-3 minutter! Ventilatoren afke-
ler elektronikken.

Plasma-skaretyper

Traekskaering

¢ Hold dysen (16) lavt over emnet, og tryk pa plasma-
braenderknappen (14).

¢ Flyt derefter breenderkappen (16), indtil denne kom-
mer i kontakt med emnet, og skaerebuen har sat sig
fast.

¢ Nar skaerebuen er dannet, flytter man plasma-
breenderen (8) i den gnskede retning. Serg for, at
breenderkappen (16) altid er en smule vinklet, og at
kontakten med emnet bibeholdes. Denne arbejds-
metode kaldes traekskeering.

Undga hurtige bevaegelser. Et tegn pa dette er gni-
ster, der sprgijter fra oversiden af emnet.

* Flyt plasmabreenderen (13) lige netop sa hurtigt, at
gnistansamlingen er koncentreret pa undersiden af
emnet. Kontrollér, at materialet er helt gennemska-
ret, inden du fortsaetter.

« Indstil traekhastigheden ved behov.

Afstandsskaring

| nogle tilfeelde er det fordelagtigt at skaere med dy-
sen (16), der holdes ca. 1,5 mm til 3 mm over emnet.
Herved reduceres den materialemaengde, der blaeses
tilbage i spidsen. Dette muligger gennemtraengning af
tykkere materialer.

Afstandsskeering ber anvendes til penetrationsskaering
eller furearbejde. Man kan ogsa benytte "afstands”-tek-
nikken til skeering af plader for at minimere risikoen for
tilbagesprojtende materiale, hvilket kan beskadige
spidsen.

Gennemboring

e Til gennemboring anbringes spidsen ca. 3,2 mm
over emnet.

¢ Hold plasmabraenderen (13) vinklet en smule for at
lede gnisterne veek fra dysen (16) og fra dig selv.

« Tryk pa plasmabraenderknappen (14), og seenk plas-
mabraenderens spids, indtil hovedskaerebuen dan-
nes, og gnistdannelsen starter.

« Test gennemboringen pa et testobjekt, der ikke laen-
gere kan bruges, og hvis dette fungerer uden proble-
mer, kan man pabegynde gennemboringen ved den
tidligere definerede skeerelinje i emnet.

* Kontrollér plasmabraenderen (13) for slidskader,
revner eller blottede kabelsektioner. Udskift eller
reparer sadanne, inden apparatet benyttes. En me-
get slidt dyse (16) bidrager til reduktion af hastighed,
spaendingsfald og et urent snit. En indikation pa en
meget slidt dyse (16) er en langstrakt eller overdi-
mensioneret dyseabning. Elektrodens (18) ydre ma
hgjst veere 3,2 mm nedsaenket. Udskift den, hvis den
er mere slidt end ovenstaende veerdi.

¢ Hvis beskyttelseskappen ikke er nem at fastgere,
skal man kontrollere gevindet.
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10. El-tilslutning

Tilslutningen opfylder de relevante VDE- og DIN-be-
stemmelser.

Nettilslutningen hos kunden samt den anvendte for-
leengerledning skal opfylde disse forskrifter.

Defekt elektrisk tilslutningsledning

Der opstar ofte isoleringsskader pa elektriske tilslut-
ningsledninger.

Arsagerne hertil kan veere:

» Tryksteder, nar tilslutningsledninger treekkes gen-
nem vinduer eller dgrabninger.

+ Knaeksteder, nar tilslutningsledning fastgeres eller
traekkes forkert.

+ Skeeresteder, nar tilslutningsledningen keres over.

+ Isolationsskader, nar stikket treekkes ud af stikkon-
takten pa veeggen.

* Revner pga. sldning af isoleringen.

Sadanne defekte elektriske tilslutningsledninger ma

ikke anvendes og er livsfarlige pga. isoleringsskader-

ne.

Elektriske tilslutningsledninger skal kontrolleres for
skader med jeevne mellemrum. Serg for, at tilslutnings-
ledningen ikke haenger i lysnettet, nar den kontrolleres.

Elektriske tilslutningsledninger skal opfylde de relevan-
te VDE- og DIN-bestemmelser. Der ma kun anvendes
tilslutningsledninger med samme meaerkning.

Patryk af typebetegnelsen pa tilslutningskablet er et
krav.

11. Renggring

+ Sluk for hovedstremforsyningen og apparatets ho-
vedafbryder, for der udfgres vedligeholdelsesarbej-
de eller reparation pa plasmaskeereren.

* Renggr plasmaskeereren og dens tilbehgr udefra
med jeevne mellemrum. Fjern smuds og stev ved
hjeelp af luft, twist eller en berste.

« ltilfeelde af en defekt, eller hvis det bliver nedvendigt
at udskifte dele af apparatet, skal man kontakte det
pagaeldende fagpersonale.

12. Transport

Sluk apparatet inden transport.
Loft plasmaskeereren ved hjeelp af beeregrebet (1).

13. Opbevaring

Apparatet og dets tilbehgr skal opbevares markt, tart
og frostsikkert og utilgeengeligt for bern. Den optimale
opbevaringstemperatur er mellem 5 og 30°C.

Opbevar veerktejet i den originale emballage.

Tildaek veerktgjet for at beskytte det mod stov eller fugt.
Opbevar brugsanvisningen sammen med vaerktgjet.

14. Vedligeholdelse

Pas pa!
Treek netstikket ud fer pabegyndelse af enhver form for
vedligeholdelsesarbejde.

« Deifig. 7 viste forbrugsdele er elektroden (18), dif-
fusoren (17) og dysen (16). Disse kan udskiftes, nar
keramikkappen (15) er skruet af.

» Elektroden (18) skal udskiftes, hvis den i midten har
et krater, der er ca. 1,5 mm dybt.

+ Dysen (16) skal udskiftes, hvis midterboringen er
beskadiget, eller hvis den har udvidet sig i forhold
til boringen i en ny dyse. Hvis elektroden (18) eller
dysen (16) udskiftes for sent, vil delene blive overop-
hedet. Dette vil igen forkorte diffusorens (17) levetid.

Pas pa!

« Keramikkappen (15) ma ferst skrues pa breenderen
(13), nar denne er blevet udstyret med elektroden
(18), diffusoren (17) og dysen (16).

Hvis disse dele mangler, risikerer man, at appara-

tet ikke fungerer korrekt, og ikke mindst at opera-

torpersonalet kan blive udsat for fare.

Plasmaskeereren skal vedligeholdes med jeevne mel-
lemrum af hensyn til korrekt funktion og overholdelse
af sikkerhedskravene. Faglig ukorrekt og forkert brug
kan forarsage svigt og skader pa apparatet. Reparation
ma kun forestas af autoriserede fagfolk.

Tilslutning og reparation
Tilslutning og reparation af elektrisk udstyr ma kun
forestas af autoriserede elektrikere.

Ved forespeorgsler bedes felgende data opgives:
« Dataene pa maskinens typeskilt

Serviceinformationer

Vaer opmaerksom pa, at falgende dele pa dette produkt
slides som fglge af brug eller naturligt slid, og at der er
brug for falgende dele som forbrugsmaterialer.

272 | DK www.scheppach.com



Sliddele*: Elektrode, diffusor, dyse
* felger ikke nedvendigvis med leverancen!

Reservedele og tilbeher fas hos vores service-center.
Dette geres ved at scanne QR-koden pa forsiden.

15. Bortskaffelse og genbrug

®  Enheden er emballeret for at forhindre trans-

portskader. Denne emballage er ramateriale

%A og kan dermed genanvendes eller kan retur-
o neres til ramateriale-kredslgbet.

@g Apparatet og dets tilbehgr er fremstillet af for-

skellige materialer som f.eks. metal og plast.

Defekte komponenter skal bortskaffes som specialaf-
fald. Sperg i specialbutikken eller i hos kommunen!

Gamle apparater ma ikke smides ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald!

Dette symbol ger opmaerksom pa, at dette pro-
ﬁ dukt ikke ma smides ud sammen med det al-

mindelige husholdningsaffald iht. WEEE-direk-
Hm tiv (2012/19/EU) og nationale love. Dette

produkt skal afleveres til udvalgte samlesteder.
Dette kan ske f.eks. ved at returnere det i forbindelse
med keb af et lignende produkt eller ved at aflevere det
pa en autoriseret genbrugsstation, hvor gamle elektri-
ske og elektroniske apparater genbruges. Forkert
handtering af gamle apparater kan have negative fal-
ger for miljget og menneskers sundhed, fordi disse evt.
er fremstillet af farlige stoffer, der ofte findes i gamle
elektriske og elektroniske apparater. Den korrekte
bortskaffelse af produktet bidrager desuden til en ef-
fektiv udnyttelse af naturlige ressourcer. Informationer
om samlesteder for gamle apparater fas ved henven-
delse til kommunen, de offentlige organer til bortskaf-
felse af affald, et autoriseret sted til bortskaffelse af
gamle elektriske og elektroniske apparater eller reno-
vationen.
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16. Afhjaelpning af fejl

Folgende tabel viser fejlsymptomer og beskriver, hvordan disse kan hjaelpes, hvis maskinen ikke fungerer korrekt.
Hvis du ikke kan lokalisere og afhjaelpe problemet, skal du kontakte dit servicevaerksted.

]|

Kontrollampe lyser ikke?

Mulig arsag

Ingen elektrisk tilslutning.

Afhjaelpning

Kontrollér, at apparatet er tilsluttet til
stikkontakten.

TAEND/SLUK-kontakt star pa "OFF”

(=Slukket).

Stil TAND/SLUK-kontakten i pos. "ON”
(=Teendt).

Ventilator starter ikke?

Stremkabel afbrudt.

Strgmkabel til ventilator defekt.

Ventilator defekt.

Kontrollér, at apparatet er tilsluttet til stik-
kontakten.

Advarselslampe lyser?

Overophedningsveaern aktiveret.

Lad apparat kele af.

Indgangsspeending for hgj.

Indgangsspaending jf. typeskilt.

Ingen udgangsstrem?

Maskine defekt.

Fa maskinen repareret.

Overspaendingsvaern aktiveret.

Lad apparat kele af.

Udgangsstrem falder?

Indgangsspaending for lav.

Tilslutningskablets tveersnit for lille.

Overhold indgangsspaending jf. typeskilt.

Luftstrem kan ikke reguleres?

Trykluftledning beskadiget eller
defekt.

Ventil/manometer svigter.

Tilslut ledning pa ny.

Der dannes ingen HF-bue?

Braenderkontakten er defekt.

Loddested pa braenderkontakt eller
stik har Igsnet sig.

Ventil/manometer svigter.

Udskift elektrode.

Darlig teending?

Breenderens sliddele beskadiget
eller slidt.

Udskift sliddele.

Kontrollér HF-gniststraekning.

Indstil gniststraekning.

Plasmabreender er ikke
driftsklar?

Teend/Sluk-kontakt er slukket.

Stil TAEND/SLUK-kontakten i pos. "ON”
(=Teendt).

Luftoverfarsel er forringet.

En anden indikation pa dette er en tem-
melig gren flamme. Kontrollér luftforsy-
ningen.

Emne er ikke tilsluttet til
jordingsklemmen.

Kontrollér tilslutningerne.
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Gnister flyver opad i stedet for
ned gennem materialet?

Breenderkappe gennemborer ikke
materialet.

Forag streamstyrken.

Breenderkappe for langt fra
materialet.

Reducer afstanden mellem breenderkap-
pe og materiale.

Materiale er formodentligt ikke
jordet korrekt.

Kontrollér, at forbindelsen er korrekt jor-
det.

Slaghastighed er for hurtig.

Reducer hastigheden.

Startsnit, men ikke komplet
gennemboret?

Evt. forbindelsesproblem.

Kontrollér alle forbindelser.

Slaggedannelse ved
snitsteder?

Veerktgj/materiale overophedes.

Lad materialet kele af, og fortseet derefter
skeeringen.

Skeerehastighed er for lav eller
stromstyrke for hgj.

Foreg hastigheden, og/eller reducer
stromstyrken, indtil slaggerne reduceres
til et minimum.

Udslidte
plasmabraenderkomponenter

Kontrollér og udskift de udslidte dele.

Bue stopper under skaeringen?

Skaerehastighed er for lav.

Forgg skeerehastigheden, til problemet
ikke leengere findes.

Plasmabraender holdes for hgijt, og
for langt veek fra materialet.

Saenk plasmabraenderen til den anbefa-
lede hgjde.

Udslidte plasmabraenderkomponenter

Kontrollér og udskift de udslidte dele.

Emne er ikke lzengere forbundet med
jordingskablet.

Kontrollér tilslutningerne.

Utilstreekkelig
gennemtraengning?

Skaerehastighed er for hurtig.

Reducer arbejdshastigheden.

Braenderkappe ligger for skaevt

Juster haeldningen.

Metal er for tykt.

Kreever flere arbejdsgange.

Udslidte plasmabreenderkomponenter

Kontrollér og udskift de udslidte dele.
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CE Declaration of Conformity
Déclaration de conformité CE

C E 'KO nfO rm itétse rkl é ru n g Originalkonformitatserklarung C €

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

DE erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und ES declara la conformidad siguiente segun la directiva la UE y
Normen fiir den Artikel las normas para el articulo

GB hereby declares the following conformity under the EU Direc- PT declara o seguinte conformidade com a Directiva da UE e as
tive and standards for the following article normas para o seguinte artigo

FR déclare la conformité suivante selon la directive UE et les NL verklaart hierbij dat het volgende artikel voldoet aan de daar-
normes pour l'article op betrekking hebbende EG-richtlijnen en normen

T dichiara la seguente conformita secondo le direttive e le
normative UE per |‘articolo

Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH
Art.-Bezeichnung: PLASMASCHNEIDER -PLC40
Article name: PITASMA CUTTER -PLC40
Nom d’article: DECOUPEUR PLASMA -PLC40
Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5906605901
2014/29/EU 2004/22/EC . 89/686/EC_96/58/EC \ . 2000/14/EC_2005/88/EC
2014/35/EU 2014/68/EU [ o01396/EC | Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L,,, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)
P =xx KW; L/@ = cm
Notified Body:
2006/42/EC Ng:iﬁ:d Bgd§ No.:
Annex IV
Notified Body: 2010/26/EC
Notified Body No.:
Certificate No.: ! Emission. No:

Standard references:

EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d'établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, den 14.09.2021 2 V/"é“/é

Untersty‘ t lAndrea echer / Head of Project Management

First CE: 2019 Documents registrar: Viktor Hartl
Subject to change without notice Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

C E 'KO nfO rm itétse rkl é run g Originalkonformitatserklarung
CE Declaration of Conformity
Déclaration de conformité CE

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fiir den Artikel

hereby declares the following conformity under the EU Direc-
tive and standards for the following article

prohlasuje nasledujici shodu podle smernice EU a norem

deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrekty-
wami UE i normami

az EU-iranyelv és a vonatkozé szabvanyok szerinti kdvet-
kezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a termékre

ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-smjernica i

PL

HU

pro vyrobek HR normama za sljedece artikle
prehlz:zsuje nasledujucu zhodu podla smernice EU a noriem si izja_vlja sledeco skladnost z EU-direktivo in normami za
pre vyrobok artikel

Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH

Art.-Bezeichnung: PLASMASCHNEIDER -PLC40

Article name: PLASMA CUTTER -PLC40

Nom d’article: DECOUPEUR PLASMA -PLC40

Art.-Nr. / Art. no.: / N° d’ident.: 5906605901

2014/29/EU 2004/22/EC . 89/686/EC_96/58/EC ‘ . 2000/14/EC_2005/88/EC
2014/35/EU 2014/68/EU . 90/396/EC ‘ Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L,,, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)
P =xx KW; L/& = cm
Notified Body:
2006/42/EC Notified Body No.:
Annex IV
Notified Body: 2010/26/EC
Notified Body No.:
Certificate No.: Emission. No:

Standard references:

EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Le fabricant assume seul la responsabilité d‘établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical
and electronic equipment.

L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme aux réglementations de la directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la
fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, den 14.09.2021

L ot

Unterstyu / Andrea

echer / Head of Project Management

First CE: 2019
Subject to change without notice

www.scheppach.com

Documents registrar: Viktor Hartl
Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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CE Declaration of Conformity
Déclaration de conformité CE

C E -KO nfO rm itétse rkl é run g Originalkonformitatserklarung

q

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

DE erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und LV apliecina $adu saskana ar ES direktivu atbilstibas un stan-
Normen fiir den Artikel darti $adu rakstu

GB hereby declares the following conformity under the EU Direc- Fi vakuuttaa taten, ettd seuraava tuote tayttaa ala esitetyt
tive and standards for the following article EU-direktiivit ja standardit

EE kinnitab jargmist vastavus vastavalt ELi direktiivi ja standar- SE forsakrar harmed foljande 6verensstammelse enligt EU-di-
dite jargmist artiklinumbrit rektiv och standarder for féljande artikeln

LT pareiskia, taip atitiktis pagal ES direktyvos ir standartai §j DK erkleerer hermed, at falgende produkt er i overensstemmelse
straipsnj med nedenstaende EUdirektiver og standarder

Marke / Brand / Marque: SCHEPPACH

Art.-Bezeichnung: PLASMASCHNEIDER -PLC40

Article name: PLASMA CUTTER -PLC40

Nom d’article: DECOUPEUR PLASMA -PLC40

Art.-Nr. / Art. no.: / N° d'ident.: 5906605901

2014/29/EU 2004i226C | [ 8oseserec_oeissiec | [ 2000114/EC_2005/88/EC
2014/35/EU 2014/68/EU [ o01396/EC \ Annex V
Annex VI
2014/30/EU 2011/65/EU* . ‘ Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)

P =xx KW; L/& = cm

B 2006/42/EC

Notified Body:
Notified Body No.:

Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:
Certificate No.:

B 2010126/EC

‘ Emission. No:

Standard references:

EN 60974-10:2014+A1:2015; EN 60974-1:2012

Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

This declaration of conformity is issued under the sole respon

sibility of the manufacturer.

Le fabricant assume seul la responsabilité d‘établir la présente déclaration de conformité.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

zur Beschrankung der Verwendung bestimmter

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European
Parliament and Council from 8th June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical

and electronic equipment.
L'appareil décrit ci-dessus dans la déclaration est conforme

aux réglementations de la directive 2011/65/EU du

Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 visant a limiter I'utilisation de substances dangereuses dans la

fabrication des appareils électriques et électroniques.

Ichenhausen, den 14.09.2021

L ot

Unterstgpm /Andrea

echer / Head of Project Management

First CE: 2019
Subject to change without notice

www.scheppach.com

Documents registrar: Viktor Hartl
Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile trégt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Garantie FR

Les défauts visibles doivent étre signalés au plus tard 8 jours aprés la réception de la marchandise, sans quoi I'acheteur perd tout droit au dédommagement.
Nous garantissons nos machines, dans la mesure ou elles sont utilisées de fagon conforme, pendant la durée Iégale de garantie a compter de la réception,
sachant que nous remplagons gratuitement toute piéce de la machine devenue inutilisable du fait d’un défaut de matiére ou d’'usinage durant cette période.
Toutes les piéces que nous ne fabriquons pas nous-mémes ne sont garanties que si nous avons la possibilité d’un recours en garantie auprés des fournis-
seurs respectifs. Les frais de main d’ceuvre occasionnés par le remplacement des piéces sont a la charge de I'acquéreur. Tous droits a rédhibition et toutes
prétentions a une remise ainsi que tous autres droits & dommages et intéréts sont exclus

Garanzia IT

Vizi evidenti vanno segnalati entro 8 giorni dalla ricezione della merce, altrimenti decadono tutti i diritti delliacquirente inerenti a vizi del genere. Appurato un
impiego corretto da parte delliacquirente, garantiamo per le nostre macchine per tutto il periodo legale di garanzia a decorrere dalla consegna in maniera
tale che sostituiamo gratuitamente qualsiasi componente che entro tale periodo presenti dei vizi di materiale o di fabbricazione tali da renderlo inutilizzabile.
Per componenti non fabbricati da noi garantiamo solo nella misura nella quale noi stessi possiamo rivendicare diritti a garanzia nei confronti dei nostri
fornitori. Le spese per il montaggio dei componenti nuovi sono a carico delliacquirente. Sono escluse pretese di risoluzione per vizi, di riduzione o ulteriori
pretese di risarcimento danni.

Garantie NL

Zichtbare gebreken moeten binnen de 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, zo niet verliest de verkoper elke aanspraak op grond van
deze gebreken. Onze machines worden geleverd met een garantie voor de duur van de wettelijke garantietermijn. Deze termijn gaat in vanaf het moment
dat de koper de machine ontvangt. De garantie houdt in dat wij elk onderdeel van de machine dat binnen de garantietermijn aantoonbaar onbruikbaar
wordt als gevolg van materiaal- of productiefouten, kosteloos vervangen. De garantie vervalt echter bij verkeerd gebruik of verkeerde behandeling van de
machine. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij enkel de garantie die wij zelf krijgen van de oorspronkelijke leverancier. De kosten voor
de montage van nieuwe onderdelen vallen ten laste van de koper. Eisen tot het aanbrengen van veranderingen of het toestaan van een korting en overige
schadeloosstellingsclaims zijn uitgesloten.

Garantia ES

Los defectos evidentes deberan ser notificados dentro de 8 dias después de haber recibido la mercancia, de lo contrario el comprador pierde todos los
derechos sobre tales defectos. Garantizamos nuestras maquinas en caso de manipulacion correcta durante el plazo de garantia legal a partir de la entrega.
Sustituiremos gratuitamente toda pieza de la maquina que dentro de este plazo se torne intil a causa de fallas de material o de fabricacion. Las piezas
que no son fabricadas por nosotros mismos seran garantizadas hasta el punto que nos corresponda garantia del suministrador anterior. Los costes por la
colocacion de piezas nuevas recaen sobre el comprador. Estan excluidos derechos por modificaciones, aminoraciones y otros derechos de indemnizacion
por dafios y perjuicios.

Garantia PT

Para este aparelho concedemos garantia de 24 meses. A garantia cobre exclusivamente defeitos de matérial ou de fabricagdo. Pecas avariadas sao subs-
tituidas gratuitamente. cabe ao cliente efetuar a substituicdo. Assumimos a garantia unicamente de pegas genuinas. N&o ha direito & garantia no caso de:
pecas de desgaste, danos de transporte, danos causados pelo manejo indevido ou pela desatencéo as instrugdes de servigo, falhas da instalagéo elétrica
por inobservangia das normas relativas a electricidade. Além disso, a garantia s6 poderé ser reinvidicada para aparelhos que ndo tenham sido consertados
por lerceiros. O cartdo de garantia sé vale em conexdo com a fatura.

www.scheppach.com




Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile trégt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik vSechny naroky tykajici se takovychto vad. Poskytujeme zaruku na
nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni lhaty zacinajici od doruceni tak, Ze bezplatné vyménime kazdou ¢ast stroje, ktera
se béhem této doby muze stat prokazatelné nepouzitelnou nasledkem materialové ¢i vyrobni vady. Na dily, které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku
pouze v rozsahu, v némz nam pfislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli. Naklady na instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi,
na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vyloucené.

Zaruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajlce sa takejto vady. Ponikame zaruku na
nase aparaty, ktoré st spravne pouzivané pocas zakonného terminu zaruky tak, Ze bezplatne vymenime kazdu ast aparatu, ktora sa v priebehu tohto ¢asu
moze stat dokazatelne nefunkénou désledkom materiainej ¢i vyrobnej vady. Na ¢asti ktoré sami nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom
nam prisludi narok na zaruéné pinénie k subdodavatefovi. Za trovy tykajlice sa inStalacie novej suciastky je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara,
na zfavu a iné naroky na nahradenie $kody su vylucené.

Szavatossag HU

A nyilvanvald hibakat ki kell jelenteni szamitott 8 napon beliil az aruk, kiilénben a vevé elveszti minden igényt az ilyen hibak. Kinalunk garanciat a gépeinket
a megfelel6 kezelés idétartamanak hallgatélagos garancia a szallitas id6pontjat oly médon, hogy cserélje ki minden egyes része ezen id6 alatt észlelhet6 a
sorban anyag-vagy gyartasi legyen hiabavalo, ingyen. Az alkatrészeket, hogy nem termel magunkat, hogy csak olyan garanciat, hiszen jogosultak jotallasi
igények beszallitokkal szemben. A kdltségek beillesztése az j részek a vevonek. Atalakitasa és csdkkentése kovetelések és egyéb kartéritési igények ki
vannak zarva.

Gwarancja PL

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciggu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji wygasa. Gwa-
rantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czesci maszyny, ktére okazg sie niesprawne na skutek wad materiatu z jakiego zostaty
wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie z zaleceniami. W odniesieniu do czesci
nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcéw. Koszty instalacji nowych czesci sa ponoszone przez klienta.
Odszkodowania wynikte z uszkodzen maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w ramach reklamacji nie beda rozpatrywane.

Garancija HR

Vidljive Stete se moraju prijaviti u roku od 8 dana od primitka robe U suprotnom slu¢aju kupac gubi pravo na reklamaciju. Mi jam¢imo za nase strojeve u
slu€aju ispravnog postupanja tijekom perioda zakonskog jamstva tako $to zamijenjujemo besplatno bilo koji dio stroja koji dokazano postane neupotrebljiv
uslijed neispravnog materijala ili greSaka u proizvodnji u tom vremenskom periodu Za dijelove koje mi nismo proizveli jam¢imo samo ukoliko imamo pravo
na reklamaciju prema dobavlja¢ima TroSkove za ugradnju novih dijelova snosi kupac Molbe za smanjenjem cijene kao i sve druge reklamacije zbog Steta
su isklju€ene.

[eEIELIIER

Ocitne pomanjkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi tak§nih pomanj-
kljivosti. Za nase naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in sicer na takSen nacin, da vsak
del naprave brezplaéno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih
sami ne izdelujemo, jam¢imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podjetij. Stroski za vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje
in zmanj8anje ter ostale zahteve za nadomestilo Skode so izklju€ene.
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Garantie DE

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher
Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der Wei-
se, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos
ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen.
Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind aus-
geschlossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects are invalidated. We
guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in such a way that we replace any machine
part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrication within such period of time. With respect to parts not
manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new
parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Garantii EE

limselgetest vigadest tuleb teatada 8 péeva jooksul parast kauba kattesaamist, vastasel juhul kaotab ostja kdik digused garantiile nimetatud vigade
tottu. Oige késitsemise korral anname oma masinatele garantii seadusega ettenahtud ajaks alates kauba Gleandmisest nii, et vahetame tasuta valja kdik
masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskdlbmatuks materjali- v&i tootmisvea téttu. Osade eest, mida me ise ei tooda, anname
garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis- ja amortisatsiooninduded ning muud
kahjutasunduded valistatakse.

[eETERIIENAY

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pretéja gadijuma pircéja tiesibas pieprasit atlidzibu par $adiem defektiem ir spéka
neeso$as. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstodi izturas garantijas laikd. Més apnemamies bez maksas piegadat jebkuru
rezerves dalu, kas iesp&jams kluvusi nelietojama bojatu materialu vai razo$anas defektu dé| $aja laika perioda. Attieciba uz rezerves dalam, kuras nav
misu raZotas, més garantéjam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno detalu uzstadiSanas izmaksas ir jauznemas pircéjam.
Pirkuma atcel$ana vai pirkuma cenas samazinasana, ka arf jebkuras citas prasibas par bojajumu atlidzina$anu netiek izskattas.

[eETERIIENNE

Dél akivaizdZiai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti pretenzijg dél Siy defekty
yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes garantuojame jstatymo nustatytg pilng aptarnavimg garantinio laikotarpio metu, jei yra laikomasi gamintojo-vartotojo
susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos medziagos ar gamyklinio broko. Mes neatsakome uz dalis,
pagamintas ne masy ir jisy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo atsakomybé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazini-
mas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus patenkinamos.

Garanti SE

Med denna maskin féljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruktionsfel. Defekta delar ersatts utan omkostningar, men kun-
den star for installationen. Var garanti tacker endast orginal-delar. Ansprak pa garanti 6religger inte for: garantin tacker ej, transportskador, skador orsakade
av felaktig behandling och da skétselféreskrifter inte beaktats. Vidare kan garantikrav endast stéllas fér maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FI

limeisista puutteista tulee ilmoittaa kahdeksan paivan kuluessa tavaran vastaanottamisesta. Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. puutteista. Annamme
takuun oikein kasitellyille koneillemme lakisaateiseksi takuuajaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, ettd vaihdamme korvauksetta minka tahansa ko-
neenosan, joka osoittautuu tdméan ajan kuluessa kayttékelvottomaksi raaka-aine- tai valmistusvirheesté johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme
takuun vain mikali osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien asennuskustannukset maksaa ostaja. Purku- ja vahennysvaatimukset ja
muut vahingonkorvausvaatimukset eivét tule kysymykseen.

Garanti DK

Abenlyse fejl og mangler skal anmeldes senest 8 dage efter modtagelsen afvaren; ellers mister kaberen alle garantikrav i forbindelse med sadanne fejl og
mangler. Vi yder garanti pa vores maskiner, hvis disse handteres korrekt, i hele den lovpligtige garantiperiode fra leveringsdatoen at regne i det omfang, at
vi gratis udskifter enhver maskindel, der beviseligt er ubrugelig som fglge af materiale- eller produktionsfejl. For dele, som vi ikke selv fremstiller, yder vi kun
garanti i det omfang, at vi kan rejse garantikrav over for underleverandererne. Keberen oppebaerer omkostningerne i forbindelse med montering af nye dele.
Omstillings- og reduktionskrav samt andre erstatningskrav er udelukket.
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