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Einleitung

Wir freuen uns, dass Sie sich fur den BRESSER REX-II 3D-Drucker entschieden
haben. Wir versichern Ihnen, dass es nach dem neuesten Stand der Technik und
den neuesten Sicherheitsstandards produziert wurde. Jedes Gerat wird vor der
Auslieferung einer ausfuhrlichen Qualitatskontrolle unterzogen, damit einem
problemlosen Betrieb nichts im Wege steht.

Diese Bedienungsanleitung wurde speziell fur die Nutzung des REX-Il 3D-Druckers
konzipiert. Auch wenn Sie bereits Erfahrung im Umgang mit anderen Geraten dieser
Art haben oder mit der 3D-Drucktechnologie vertraut sind, ist es dennoch wichtig,
dieses Handbuch zu lesen, da es viele wichtige Informationen tGber den REX-II 3D-
Drucker enthalt, mit denen Sie |hre Kenntnisse im Bereich des 3D-Drucks erweitern
konnen.

Wir empfehlen Ihnen aulerdem die folgenden Unterlagen fur eine optimale
Druckvorbereitung:

(1) BRESSER RAPTOR Wifi 3D-Drucker Schnellstartanleitung

Die Schnellstartanleitung ist im Lieferumfang des Druckers enthalten. Mithilfe der
darin enthaltenen Informationen kénnen Sie in kirzester Zeit mit dem Drucken
beginnen.

(2) BRESSER RAPTOR Wifi 3D-Drucker Produktseite im Internet

Auf der Produktseite im Internet unter www.bresser.de/P2010400 finden Sie
zusatzliche Informationen, verfligbare Updates oder Software zu diesem Drucker
sowie zu passendem Zubehor.
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Allgemeine Informationen

Wichtige Hinweise

- + Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Benutzung des Gerats aufmerksam
durch.

- « Die Bedienungsanleitung setzt die Verwendung des Betriebssystems Windows 7
fur den Betrieb des 3D-Druckers voraus.

- + Es wird die aktuelle Version der REXprint-Software verwendet.

Dieses Handbuch enthalt alle Informationen, die zum Einrichten und Bedienen der
Maschine erforderlich sind.

Das Benutzerhandbuch besteht aus den folgenden Teilen: Einleitung, Allgemeine
und Sicherheitsinformationen, Bedienung und Produktservice.

Bitte seien Sie auf Service-Anfragen vorbereitet:

Art. No.: 2010400

Name des Produkts: BRESSER RAPTOR WLAN 3D-Drucker
Bedienungsanleitung Manual_2010400_Wifi-3D-
Printer_Raptor_de BRESSER v012021a.docx
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Sicherheitshinweise

HINWEIS!

Machen Sie sich mit diesem Handbuch vertraut und lesen Sie alle enthaltenen
Anweisungen, bevor Sie mit der Einrichtung und dem Betrieb des Gerats beginnen.
Wenn Warnungen und Anweisungen nicht berucksichtigt werden, kann dies zu
Verletzungen von Personen, zu Feuer sowie zu einer Beschadigung des Gerats oder
anderer Gegenstande flhren.

BEFOLGEN SIE ZU JEDER ZEIT STRIKT ALLE IN DESEM HANDBUCH
AUFGEFUHRTEN SICHERHEITS- UND SONSTIGEN HINWEISE!

Sicherheit in der Arbeitsumgebung
(1) Halten Sie den Arbeitsplatz sauber!

(2) Betreiben Sie den 3D-Drucker nicht, wenn brennbare Fliissigkeiten, Gase
oder Staub vorhanden sind.

(3) Halten Sie Kinder und ungeschulte Personen vom 3D-Drucker fern.

Sicherheit der Spannungsversorgung

(1) Betreiben Sie den 3D-Drucker nur (iber eine geerdete Steckdose. Verandern
Sie den Netzstecker des 3D-Druckers nicht.

(2) Betreiben Sie den 3D-Drucker nicht in dunstiger oder feuchter Umgebung.
Setzen Sie den 3D-Drucker keiner direkten Sonneneinstrahlung aus.

(3) Nutzen Sie das Netzkabel nicht fiir einen anderen als den vorgesehenen
Zweck.

(4) Betreiben Sie das Gerat nicht wahrend eines Geuwitters.

(5) Um Unfélle zu vermeiden, unterbrechen Sie die Stromzufuhr, wenn Sie das
Gerat langere Zeit nicht benutzen.

Sicherheit von Personen
(1) Beriihren Sie wahrend des Druckens nicht die Diise oder die Druckplatte.

(2) Beriihren Sie die Diise nach Abschluss des Druckvorgangs nicht.
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(3) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder locker
sitzenden Schmuck. Achten Sie darauf, dass Ihre Haare, Kleidung und
Handschuhe nicht in die Nahe der beweglichen Teile gelangen.

(4) Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

VORSICHTSMASSNAHMEN
(1) Lassen Sie das Gerét nicht fiir langere Zeit unbeaufsichtigt.
(2) Nehmen Sie keine Veranderungen am Gerét vor.

(3) Senken Sie die Druckplatte ab, bevor Sie Filament einsetzen/entnehmen. (Der
Abstand zwischen Duse und Druckplatte sollte mindestens 50 mm betragen.)

(4) Betreiben Sie das Gerat in einer gut beliifteten Umgebung.
(5) Nutzen Sie das Gerét nicht fiir unrechtmaRige Zwecke.

(6) Nutzen Sie das Gerat nicht, um Behalter zur Aufbewahrung von Lebensmitteln
herzustellen.

@ Nutzen Sie das Gerat nicht, um elektrische Gerate herzustellen.
Nehmen Sie Modelle nicht in den Mund.
(9) Entfernen Sie die Modelle nicht mit Gewalt.

Verbinden Sie das Gerat nicht mit einem Netzwerkkabel, das langer als 3 m ist.

Umgebungsbedingungen

TEMPERATUR: 15-30°C Raumtemperatur abtrocknen lassen.
LUFTFEUCHTIGKEIT: 20/ 70

Filament-Vorgaben

Filament nur flr den vorgesehenen Zweck nutzen! Nur das BRESSER Filament oder
Filament der von BRESSER anerkannten Marken verwenden!

* Filament-Aufbewahrung

Bei allen Polymeren lasst sich im Lauf der Zeit ein gewisser Zerfall feststellen.
Packen Sie das Filament erst dann aus, wenn Sie es benétigen. Das Filament sollte
in einer sauberen und trockenen Umgebung und vor Sonneneinstrahlung geschuitzt
aufbewahrt werden.
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Rechtlicher Hinweis

Alle Informationen in diesem Dokument kdnnen ohne vorherige Ankindigung
erweitert oder angepasst werden.

DIE BRESSER GMBH UBERNIMMT KEINE GEWAHRLEISTUNG IM HINBLICK
AUF DIESES DOKUMENT, EINSCHLIESSLICH, JEDOCH OHNE
BESCHRANKUNG AUF DIE IMPLIZIERTE GEWAHRLEISTUNG DER
MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

Die BRESSER GmbH ubernimmt ferner keine Haftung fur in diesem Handbuch
enthaltene Fehler, fur zufallige Folgeschaden in Verbindung mit der Lieferung, der
Leistung oder der Verwendung dieses Materials.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Eine ,Konformitatserklarung” in Ubereinstimmung mit den anwendbaren
c Richtlinien und entsprechenden Normen ist von der < Bresser GmbH >

erstellt worden. Der vollstandige Text der EG-Konformitatserklarung ist
unter der folgenden Internetadresse verfugbar:

www.bresser.de/download/2010400/CE/2010400 CE.pdf
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Dieses Dokument enthalt durch Urheberrechte geschutzte Informationen.
Copyright © 2020 BRESSER GmbH. Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil dieser Dokumentation darf ohne vorherige schriftiche Genehmigung der
BRESSER GmbH in irgendeiner Form (z.B. Fotokopie, Druck, etc.) reproduziert oder
unter Verwendung elektronischer Systeme (z.B. Bilddatei, Website, etc.) verarbeitet
oder verbreitet werden.

Die in dieser Dokumentation verwendeten Bezeichnungen und Markennamen der
jeweiligen Firmen sind im Allgemeinen in Deutschland, der Europaischen Union
und/oder weiteren Landern waren-, marken- und/oder patentrechtlich geschutzt.
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Kapitel 1: 3D-Drucktechnologie

Beim 3D-Druck werden dreidimensionale Modelle in physische Objekte verwandelt,
die Sie bertuhren und in die Hand nehmen kénnen. Dieses Druckverfahren wird auch
als additive Fertigung bezeichnet, da das 3D-Modell durch Auftragen von Schichten
entsteht, bis das Objekt vollstandig geformt ist.

Die Schmelzschichtung (Fused Filament Fabrication, FFF) ist die haufigste Methode
des 3D-Drucks, die auch von diesem 3D-Drucker eingesetzt wird. Bei dieser
Druckmethode wird ein Kunststoff, das Filament, bei hoher Temperatur geschmolzen
und auf eine Druckoberflache aufgebracht. Das Filament verfestigt sich wahrend des
Abkuhlens, also praktisch unmittelbar nach dem Austritt aus der Duse. 3D-Objekte
werden dadurch geformt, dass das Filament in mehreren Schichten Ubereinander
aufgetragen wird.

1.1 Verfahren

Der 3D-Druck umfasst drei Schritte:

1.) Erstellen oder Herunterladen eines 3D-Modells
2.) In Scheiben Schneiden und Exportieren des 3D-Modells
3.) Aufbauen des 3D-Modells

1.1.1 Erstellung eines 3D-Modells:
Derzeit bestehen drei Moglichkeiten zum Erstellen eines 3D-Modells:

- Von Grund auf Entwerfen Sie kdnnen kostenfreie CAD-Software (Computer-
Aided Design) wie beispielsweise 3DTADA, AutoCAD, SolidWorks, Pro-E oder
unsere eigene Software Happy 3D nutzen, um ein eigenes 3D-Modell zu
entwerfen.

- 3D-Scanner Alternativ zum Erstellen eines 3D-Modells kdnnen Sie auch ein Objekt
scannen. Ein 3D-Scanner digitalisiert ein physisches Objekt, indem er die
geometrischen Daten des Objekts erfasst und in einer Datei auf dem Computer
speichert. Es besteht auch die Moéglichkeit, ein Mobilgerat mithilfe einer App als
3D-Scanner zu verwenden.

- « Aus der Cloud Die derzeit am weitesten verbreite Methode zum Beschaffen eines
3D-Modells, besteht darin, ein 3D-Modell von einer Website herunterzuladen, auf
die Benutzer ihre eigenen 3D-Modelle hochladen konnen.

Beispiel: www.thingiverse.com

1.1.2 Slicing und Export eines 3D-Modells:

Mit einer Slicer-Software werden 3D-Modelle flr den Druck vorbereitet und in
Anweisungen fur den 3D-Drucker umgewandelt. REXprint ist die Slicer-Software fur
diesen 3D-Drucker. Mit REXprint kbnnen STL-Dateien in G- oder GX-Dateien fur den
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Druck umgewandelt werden. Mittels USB-Kabel, USB-Stick oder per W-LAN werden
diese dann zum 3D-Drucker Gbertragen.

1.1.3 Aufbau des 3D-Modells

Nachdem die Ausgabedatei an den 3D-Drucker Ubertragen wurde, beginnt dieser
damit, das 3D-Modell in ein physisches Objekt zu Ubertragen, indem er Schichten
von Filament Ubereinander auftragt.
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Kapitel 2: Informationen uber den
3D-Drucker

2.1 Informationen zum 3D-Drucker

2.1.2 Verpackungsinhalt

Bitte machen Sie eine Bestandsaufnahme des Packungsinhalts, um sicherzustellen,
dass Sie alle unten aufgefuhrten Artikel haben. Sollte etwas fehlen oder beschadigt
sein, wenden Sie sich bitte an den Kundendienst der BRESSER GmbH, um Ersatz

zu erhalten.

1B EREseER RARTOR

i
=1

3D-Drucker Packung mit Filament

Netzteil Stromkabel

fll

Kreuzschlitzschraubendre

Klebestift
her

Quitkstart Guide

Schnellinbetriebnah
me

USB-Kabel

1.5,2,2.5mm

Sechskant-Schltssel

(3x)

» Garantie- &
Service-Karte

.

MicroSC-
Speicherkarte

8-mm

Schraubenschlis

sel
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PRODUKTUBERSICHT

Magentisches Druckbett
Duse
SD-Kartenanschluss
LCD-Bildschirm

Knopf

Stromanschluss
USB-Anschluss
Extruder

Halter fur Filament

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

www.bresser.de
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2.1.3 Geratespezifikationen

Modell

RAPTOR

Drucktechnologie

Schmelzschichtung (Fused Filament

Cahviantinn CCCN

Unterstutzte Filamenttypen PLA, PLA Pro
Filament-Durchmesser 1.75mm
Disendurchmesser 0.4mm
Maximale DUsentemperatur 250°C

Volumen aufbauen

100 x 105 x 100 mm

Druckgenauigkeit

0,1 mm

Nivellierverfahren

Automatisch

Unterstutzte Slicing-Software

WiiBuilder, Cura

Unterstutzte Modelldateitypen

.STL, .OBJ, .gcode

Unterstutzte Eingange

microSD™-Karte, Wi-Fi®, WLAN, USB

Maximale Kapazitat der microSD-

I Avtn

8GB

Unterstiitzte microSD-

W artanfarmmantinriine

FAT32, 4096 Bytes pro Sektor

Abmessungen

215 x 200 x 270 mm

Gewicht

3.0 kg




Kapitel 3: ERSTE SCHRITTE

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie Sie den 3D-Drucker vollstandig auspacken.

Entfernen Sie den Zubehorkarton und den Drucker aus der Verpackung. Entfernen Sie
den Eierschalenkarton und den Kunststoff aus dem Drucker und stellen Sie ihn auf
einen Tisch oder Schreibtisch.

Offnen Sie die Zubehdrbox und vergewissern Sie sich, dass Sie alle auf Seite 3-2
aufgeflhrten Teile haben.

2x Aufkleber, 1x 1,5mm Sechskantschlissel, 1x 2,0mm Sechskantschlissel 1x 2,5mm
Sechskantschlussel

1x Kreuzschlitzschraubendreher, 1x 8-mm-Schliussel, 1x M6-Messingduse, 1x
MicroSD™-Karte, 1x MicroSD-Kartenleser, 1x USB-Kabel, 1x AC-Netzteil, 1x
Netzkabel

1x Klebestift, 1x Packung Musterfilament, 1x Schnellstartanleitung

Entfernen Sie die beiden Schaumstoffblocke von der magnetischen Druckplatte an
der Vorderseite des Druckers, dann entfernen Sie die beiden schwarzen
Befestigungsklammern und die beiden Schaumstoffblécke von der Rickseite des
Druckers.

Drehen Sie die Kupplungsschraube im Uhrzeigersinn, um die magnetische
Druckplatte anzuheben, und entfernen Sie dann den Schaumstoffblock unter dem
Druckbett.
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3-4

FUhren Sie das FilamentfUhrungsrohr in den pneumatischen Anschluss oben am
Extruder ein.

Vergewissern Sie sich, dass sich der Netzschalter am AC-Netzadapter in der
Position OFF (O) befindet. Stecken Sie den Hohlstecker des AC-Netzadapters in den
Stromanschluss auf der rechten Seite des Druckers. Schliel3en Sie das mitgelieferte
Stromkabel an den AC-Netzadapter an und stecken Sie dann das andere Ende in
eine Steckdose in der Nahe.

3-6

(3-7) Schalten Sie den Netzschalter an der Inline-Steuerung auf die Position ON (I).
Nachdem der Drucker fertig gebootet hat, sehen Sie den folgenden Assistenten.
Drucken Sie den Knopf oben auf dem Drucker, um auf dem BegrufRungsbildschirm
Weiter zu wahlen, und dann erneut, um auf Schritt 1 Weiter zu wahlen: Bildschirm
FILAMENT LADEN.

Welcome

[ Next |
Quit

STEP1: LOAD FILAMENT Auto Feed Filament

[ Next | Insert filament
Quit and press button

to continue...
Nozzle:E1 200/210

www.bresser.de 1 6



Schneiden Sie mit einer Schere oder einem Seitenschneider etwa einen Zentimeter
vom Filamentende ab und richten Sie dann das Filamentende vorsichtig auf. Dricken
Sie den Hebel am Extruder, fuhren Sie das Filament von unten ein, bis Sie einen
Widerstand spuren, und lassen Sie dann den Hebel los.

‘z" ——

3-8
Dricken Sie den Knopf, um mit dem Laden des Filaments zu beginnen. Sobald das
Filament aus der Duse zu auszutreten beginnt, driicken Sie den Knopf erneut, um

die Extrusion zu stoppen, und dricken Sie dann den Knopf, um die Option "Weiter"
zu wahlen.

Auto Feed Filament
Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

3-9

(3-10) Nehmen Sie die mitgelieferte microSD ™-Karte aus der Zubehérbox und
stecken Sie sie in den microSD-Kartensteckplatz links neben dem LCD-Bildschirm.
Dricken Sie auf den Knopf, um im Assistenten Next auszuwahlen.

STEP2:INSERT SD CARD

[ Next |
Quit

3-10

(3-11) Drucken Sie den Regler, um Print From SD auszuwahlen. Drehen Sie den
Regler, um eine .gcode-Datei auf der microSD-Karte zu markieren, und dricken Sie
dann den Regler, um den Druck des markierten Modells zu starten.

e
STEP3:CHOICE FILE Main + U TINATI .f.
3D PRINTER

[ PrintFromsD | eeordeoes 2o

Quit test2.gcode X_100 Y 90 Z 100
box.gcode F
9 R 100% ﬂ 00:00

Ready

3-11
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(3-12) Wenn der Druckvorgang abgeschlossen ist, entfernen Sie das magnetische
Druckbett von der Metalldruckplattform und biegen Sie es dann, um das Modell zu
entfernen. Setzen Sie das magnetische Druckbett wieder auf die
Metalldruckplattform.

3-12

www.bresser.de 1 8



3.1 OSD-Menukarte

 Giigechirn
Bildschirm

Vorbereiten g

s

e
SD-Karte

Zufuhrung von
Auto Retract Filament
Achse bewegen —

Auto Heim

Ebene Bett

Deaktivieren von
Steppern

Zauberer

Haupt

Temperatur

Z-Offset-Einstellungen

Wifi-Netzwerk —

Landessprache

Maschinen-Infos

tandaro
wiederherstellen

Gcode-Dateiliste

Vorbereiten

Verschieben X

Y verschieben

Z verschieben

Extruder

IP anzeigen
Wifi-Gerate-Info

Mit Wifi verbinden

Wifi OTA Update
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2.2.1 Grundlegende Meniisteuerung

- Drehen Sie den Regler im Uhrzeigersinn, um die Markierung in den Menus nach
unten zu verschieben oder einen Wert zu verringern

- Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, um die Markierung in den Menus
nach oben zu verschieben oder einen Wert zu erhdhen.

- Dricken Sie den Drehknopf, um das markierte Menu aufzurufen, die markierte
Option auszuwahlen oder den bearbeiteten Wert zu Gbernehmen.

2.2.2 OSD-Menusystem
BegruBungs-/Infobildschirm

- Nach dem Einschalten des Druckers wird der BegrufRungs-/Infobildschirm
angezeigt. Dricken Sie den Drehknopf, um zum Hauptmenu zu gelangen.

Hauptmeni

- Info-Bildschirm: Zeigt den BegrufRungs-/Infobildschirm an.
- Vorbereiten: Zeigt das Menu "Vorbereiten" an. — o
- Steuerung: Zeigt das Steuerungsmenu an. Control -

Print from SD

Drucken von SD: Zeigt den Bildschirm zur Dateiauswahl an.
Menu vorbereiten

- Hauptmenu: Kehrt zum Hauptmenu zuruck.

- Automatische Zuflhrung von Filament: Startet den Vorgang
"Filament laden". Prepare -
- Auto Retract Filament: Startet den Prozess "Filament entladen". Control =

- Achse bewegen: Zeigt das Men(i "Achse verschieben" an. EHhfrose SD

- Auto Home: Bewegt den Extruder und die X-, Y- und Z-Achsen in
ihre "Grundstellung"”.

- Ebene Bett: Nivelliert das Druckbett. Move axis
- Deaktivieren Sie Stepper: Deaktiviert die Schrittmotoren. Um die Auto home
Motoren wieder einzuschalten, schalten Sie den Drucker aus und  [hegs

dann wieder ein.
- Zauberer: Startet den Ersteinrichtungsassistenten.

Disable steppers

www.bresser.de 20



Menu Steuerung

- Hauptmenu: Kehrt zum Hauptmenu zuruck. Main

- Temperatur: Zeigt den Bildschirm "Temperatur einstellen” an. s
- Z-Offset-Einstellung: Testet den aktuellen Abstand zwischen

der Dise und dem Druckbett und zeigt dann den Bildschirm RIS
Language

"Z-Offset anpassen” an.

- Wi-Fi-Netzwerk: Zeigt das Menu Wi®-Fi-Netzwerk an. Z offset Setting

- Language: Zeigt den Bildschirm zur Sprachauswahl an. Die RUGERTENTYS
verfligbaren Sprachen sind Englisch, Chinesisch, e P

. . .. . Machine Info
Franzosisch, Deutsch, Spanisch, Italienisch, Japanisch,
Portugiesisch, Niederlandisch, Turkisch und Koreanisch.

- Maschinen-Infos: Zeigt den Bildschirm "Maschineninfo" an.

- Standard wiederherstellen: Setzt die Einstellungen des Druckers auf die
werkseitigen Standardwerte zurlick. Normalerweise ist dies nicht erforderlich, sollte

aber nach einem Firmware-Update durchgefihrt werden.

Menii "Wi-Fi-Netzwerk

Control 1)
- Steuerung: Kehrt zum Steuerungsmenu zuruck. o
K . i Wifi Device Infro

- IP anzeigen: Zeigt die IP-Adresse an. Connect 15 wif

- Wi-Fi-Gerate-Info: Zeigt den Namen des Wi-Fi® -Moduls, die RILKQEIT-EEE
Versionsnummer der Wi-Fi-Modul-Firmware und die IP-
Adresse an.

- Mit Wi-Fi verbinden: Zeigt den Bildschirm "Mit Wi-Fi verbinden" an.

- Wi-Fi OTA Update: Uberpriift das Internet auf das Vorhandensein eines Firmware-

Updates und fuhrt das Update durch, wenn eines gefunden wird.

Menu X/Y/Z/Extruder bewegen

- Achse bewegen: Kehrt zum Men( "Achse bewegen" zurlick. [ Movex |

- Bewegen Sie 10 mm: Zeigt den Bildschirm "Move" Move axis T
(Bewegen) an, mit dem Sie die X/Y/Z/Extruderposition bei OVE 0""" 2
jeder Drehung des Reglers um 10 mm anpassen konnen. Matie 0t =

- Verschieben Sie 1mm: Zeigt den Bildschirm "Move"
(Bewegen) an, mit dem Sie die X/Y/Z/Extruder-Position bei jeder Drehung des
Reglers um 1 mm anpassen kdnnen.

- Verschieben Sie 0,1 mm: Zeigt den Bildschirm "Verschieben" an, mit dem Sie die
X/Y[Z/Extruder-Position bei jeder Drehung des Drehknopfs um 0,1 mm anpassen
konnen.
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Menu Drucksteuerung

Dricken Sie wahrend des Druckvorgangs den Drehknopf auf — RS TSy <
der Seite Drucken... Bildschirm, um das Drucksteuerungsmenu ,Qc 3D PRINTER

anzuzeigen. X0V 0 70

F
R o
100% @ o

Printing...

Info-Bildschirm: Kehrt zum Drucken zurlck... Bildschirm.
Abstimmungsmeni: Zeigt das Abstimmungsmenu an.Druck
anhalten: Unterbricht den Druck und zeigt ein alternatives Info Screen
Drucksteuerungsmeni an, mit dem Sie den Druck fortsetzen

Pause print

und das Filament wechseln konnen. 5 '

. Saving Print and off
Weiterdrucken: Setzt den angehaltenen Druck fort. Stop Print
Speichern von Druck und Aus: Speichert den Zustand des
Drucks, so dass Sie den Drucker ausschalten konnen. Wenn
der Drucker das nachste Mal eingeschaltet wird, zeigt er das :‘::u’::e;'r'im
Menu zur Wiederherstellung der Stromversorgung an. Auto Feed Elament
Automatische Zufiihrung von Filament: Flhrt die Funktion
wes " Save Printing and off

Filament laden" aus.
Auto Retract Filament: Fuhrt die Funktion "Filament entladen"
aus. Damit kdnnen Sie das Filament in der Mitte eines Drucks wechseln.
Stoppen Sie den Druck: Bricht den laufenden Druckvorgang ab, ohne seinen
Zustand zu speichern.

Menii abstimmen

Wahrend des Druckvorgangs kdnnen Sie auf das Menu Main
"Einstellungen" zugreifen, um Anpassungen vorzunehmen.
. . . Nozzle: 215
Hauptmenu: Kehrt zum Hauptmenu zurlck. Fan speed: 100

Speed: Zeigt den Bildschirm "Druckgeschwindigkeit ;'g‘:f — 100
anpassen" an, in dem Sie die Druckgeschwindigkeit bei e =
Bedarf andern koénnen.

Duse Zeigt den Bildschirm "Adjust Temperature" (Temperatur anpassen) an, mit
dem Sie die Disentemperatur wahrend des Betriebs andern kdnnen.
Lafterdrehzahl: Zeigt den Bildschirm "Lifterdrehzahl anpassen" an, auf dem Sie die
Lufterdrehzahl wahrend des Betriebs einstellen konnen.

Durchfluss: Zeigt den Bildschirm "Durchfluss anpassen" an, mit dem Sie die
Geschwindigkeit, mit der das Filament extrudiert wird, im laufenden Betrieb andern
konnen. Beachten Sie, dass eine zu starke Reduzierung der Geschwindigkeit zu
Verstopfungen in der Duse flhren kann.

Z-Offset-Einstellung: Zeigt den Bildschirm zum Einstellen des Z-Offsets an, in dem
Sie den Z-Offset wahrend des Betriebs einstellen konnen.
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2.2.2.9 Menu Wiederherstellung bei Stromausfall

Wenn die Stromversorgung wahrend des Drucks unterbrochen | S Recovery
wird oder wenn Sie zuvor die Funktion Druck speichern und
ausschalten aus dem Drucksteuerungsmenu ausgewahlt Stop print

haben, wird beim nachsten Einschalten des Druckers das Menu
zur Wiederherstellung der Stromversorgung angezeigt, mit dem
Sie den Druck an der Stelle fortsetzen konnen, an der er
unterbrochen wurde.

- Weiterdrucken: Setzt den gespeicherten Druck fort.
- Stoppen Sie den Druck: Bricht den gespeicherten Druck ab.

2.2.3 Gemeinsame Menufunktionen

Drucken von SD-Karte

Main T

test2.gcode

Info Screen
Prepare

Control
box.gcode

Print from SD

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Print From SD (Drucken
von SD) hervorgehoben ist, und dricken Sie dann den Regler, um den
Dateiauswabhlbildschirm aufzurufen.

(2) Der Bildschirm "Dateiauswahl" zeigt alle .gcode-Dateien auf der microSD™-Karte,
sortiert mit der neuesten Datei oben. Drehen Sie den Regler, um die zu
druckende Datei zu markieren, und dricken Sie dann den Regler, um den Druck
der Datei zu starten.

Beachten Sie, dass die auf der microSD-Karte gespeicherten Dateien auf 20 Zeichen
begrenzt sind, wobei die Dateierweiterung .gcode nicht mitgez&hlt wird.
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Filament laden

Info Screen Main Auto Feed Filament
Auto feed filament Heatina nozd
Auto retract filament < g hozre
Move axis

Auto home
Nozzle: E1 157/210

Control
Please wait. . .

Print from SD

Auto Feed Filament

Insert filament
and press button
to continue...

Nozzle:E1 200/210

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Vorbereiten hervorgehoben
ist, und dricken Sie dann den Regler, um das Menu Vorbereiten aufzurufen.

@ Drehen Sie den Knopf, bis die Option Auto Feed Filament markiert ist, und
dricken Sie dann den Knopf, um fortzufahren.

(3) Schneiden Sie mit einer Schere oder einem Seitenschneider etwa einen
Zentimeter vom Filamentende ab und richten Sie dann das Filamentende
vorsichtig auf. Dricken Sie den Hebel am Extruder, fihren Sie das Filament von
unten ein, bis Sie einen Widerstand spuren, und lassen Sie dann den Hebel los.

(4) Driicken Sie den Knopf, um mit dem Laden des Filaments zu beginnen. Sobald
das Filament aus der Duse zu extrudieren beginnt, dricken Sie den Knopf erneut,
um die Extrusion zu stoppen. Reinigen Sie das extrudierte Filament und driicken
Sie dann den Drehknopf, um die Option Weiter auszuwahlen.

' Wait for

filament purge Purge more

Nozzle:E1 210/210

24
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Filament entladen

Info Screen Main 1 Auto Retract Filament

Auto feed filament Heating nozzle
Control Auto retract filament

Print from SD Moenrs Please wait. . .

Auto home
Nozzle: E1 194/210

Auto Retract Filament

Wait for
filament unload

Nozzle: E1 194/210

Drehen Sie im HauptmenU den Regler, bis die Option Auto Retract Filament markiert
ist, und driicken Sie dann den Regler. Die Duse heizt auf die Zieltemperatur auf.
Sobald die Zieltemperatur erreicht ist, zieht der Extrudermotor das vorhandene
Filament zurtck.

Wechseln des Filaments
(1) Fuhren Sie die Schritte im Abschnitt "Entladen des Filaments" oben aus.

(2) Entfernen Sie die Filamentspule aus dem Filamenthalter und setzen Sie dann die
neue Spule auf den Filamenthalter.

(3) Flihren Sie die Schritte im Abschnitt "Einlegen von Filament" oben aus.
Auto Heim

Die Auto Home-Funktion fahrt die Dise und das Druckbett in die "Home"-Positionen.

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Vorbereiten hervorgehoben
ist, und driicken Sie dann den Regler, um das Menu Vorbereiten aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Auto Home hervorgehoben ist, und
dricken Sie dann den Regler. Die Duse und das Druckbett fahren in die "Home"-
Positionen.
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Achse bewegen

Info Screen Main Prepare

Auto feed filament

Control Auto retract filament Move Y

Print from SD T | vove Z
Auto home Extruder

[ ______Movex || MoveY

Move axis T
Move 10mm

Move Extruder

Move axis T
Move 10mm

Move axis T
Move 10mm -

Move axis T
Move 10mm

Move 0.1mm - Move 0.1mm -

Move 0.1mm -

Move 0.1mm

(1) Fuihren Sie die Schritte im Abschnitt Auto Home oben aus.

(2) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Vorbereiten hervorgehoben
ist, und driicken Sie dann den Regler, um das MenU Vorbereiten aufzurufen.

(3) Drehen Sie den Regler, bis die Option Achse bewegen markiert ist, und driicken
Sie dann den Regler, um das Menu Achse bewegen aufzurufen.

(4) Drehen Sie den Regler, bis die Option X bewegen, Y bewegen, Z bewegen oder
Extruder bewegen hervorgehoben ist, und dricken Sie dann den Regler, um das
Menu X bewegen, Y bewegen, Z bewegen oder Extruder bewegen aufzurufen.

@ Drehen Sie den Drehknopf, bis die Option 10mm verschieben, 1mm verschieben
oder 0,1mm verschieben hervorgehoben ist, und driicken Sie dann den
Drehknopf, um die ausgewahlte Achse um den angegebenen Betrag zu
verschieben.
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Ebene Bett

WICHTIG Vergewissern Sie sich, dass die magnetische Druckmatte auf dem
Druckbett installiert ist, bevor Sie den Vorgang "Bett nivellieren" durchfuhren. Das
Ausfuhren der Funktion "Level Bed" ohne die magnetische Druckmatte fuhrt zu
einem ungultigen Ergebnis.

Info Screen

Prepare

Control

Auto retract filament
Move axis

Auto home

Level bed
Disable steppers

Print from SD

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Vorbereiten hervorgehoben
ist, und driicken Sie dann den Regler, um das MenU Vorbereiten aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option "Level Bed" markiert ist, und driicken Sie
dann den Regler, um den Vorgang "Level Bed" zu starten.

Deaktivieren von Steppern

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Vorbereiten hervorgehoben
ist, und driicken Sie dann den Regler, um das Menl Vorbereiten aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Disable Steppers (Schrittmotoren
deaktivieren) hervorgehoben ist, und dricken Sie dann den Regler, um die
Schrittmotoren zu deaktivieren. Die X-, Y- und Z-Achse kdnnen nun unabhangig
voneinander von Hand bewegt werden. Um die Schrittmotoren wieder zu
aktivieren, schalten Sie den Drucker aus und dann wieder ein.
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Einstellen der Zieltemperatur

Die Zieltemperatur ist die Temperatur, auf die der Drucker die Duse aufheizt.
StandardmaRig ist die Zieltemperatur auf 210°C eingestellt.

Info Screen Main

Prepare Temperature

Z offset Setting
Print from SD Wifi network
Language

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Steuerung markiert ist, und
drucken Sie dann den Regler, um das Steuerungsmenu aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Temperatur markiert ist, und driicken Sie dann den
Regler, um den Bildschirm Temperatur einstellen aufzurufen.

(3) Drehen Sie den Knopf, bis die Option Nozzle (Diise) hervorgehoben ist, und driicken Sie
dann den Knopf, um den Wert zu bearbeiten.

(4) Drehen Sie den Regler, um die Zieltemperatur zu dndern, und driicken Sie dann
den Regler, um den Wert zu speichern.

Z-Offset-Einstellung

Die Z-Offset-Einstellung wird verwendet, um den Abstand zwischen der Duse und
dem Druckbett einzustellen. Dies kann vor dem Druck oder wahrend des Drucks
erfolgen. Wenn der Abstand zwischen der Duse und dem Druckbett zu klein ist,
erhohen Sie den Z-Offset. Wenn der Abstand zwischen der Dise und dem Druckbett
zu grof} ist, verringern Sie den Z-Offset. Der richtige Abstand zwischen dem
Druckbett und der DiUse ist dann gegeben, wenn beim Bewegen eines Stucks
normalen Druckerpapiers zwischen Diuse und Druckbett ein leichter Widerstand
auftritt.

Wenn Sie den Z-Offset vor dem Drucken geandert haben, schalten Sie den Drucker
aus und wieder ein, um die Einstellung als Standard zu speichern.

Info Screen W ET

Prepare Temperature Adjust z offset(mm):

-0.350:
Print from SD Wifi network
Language
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(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Steuerung markiert ist, und
dricken Sie dann den Regler, um das Steuerungsmenu aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Z-Offset-Einstellung hervorgehoben ist,
und dricken Sie dann den Regler. Der Drucker testet den Abstand von der Duse
zum Druckbett an mehreren Stellen, um den aktuellen Z-Versatz zu ermitteln.
Wenn der Test abgeschlossen ist, wird der Bildschirm "Z-Offset einstellen”
angezeigt.

(3) Legen Sie ein Blatt normales Druckerpapier zwischen die Diise und das
Druckbett. Drehen Sie den Knopf, um den Z-Versatz einzustellen, bis ein leichter
Widerstand beim Bewegen des Papiers zwischen Duse und Druckbett entsteht.

(4) Wenn der richtige Z-Offset eingestellt ist, driicken Sie den Knopf, um zum
Steuerungsmenu zurlckzukehren.

Verbinden mit Wi-Fi®

Control
Show ip Open the App

Wifi Device Info Goto wifi setting

Info Screen Main
Prepare Temperature

e
Print from SD

Language

Input wifi password
Wifi OTA Update 5G wifi not support

Beachten Sie, dass der Drucker keine 5G-Wi-Fi® -Netzwerke unterstltzt und keine
Verbindung herstellen kann, wenn bereits 10 oder mehr Wi-Fi-Verbindungen
vorhanden sind.

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Steuerung markiert ist, und
dricken Sie dann den Regler, um das Steuerungsmenu aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Wi-Fi-Netzwerk markiert ist, und driicken
Sie dann den Regler, um das Wi-Fi® -Netzwerkmenu aufzurufen.

(3) Drehen Sie den Regler, bis die Option Connect to Wi-Fi (Mit Wi-Fi verbinden)
hervorgehoben ist, und driicken Sie dann den Regler, um den Bildschirm Connect
to Wi-Fi (Mit Wi-Fi verbinden) anzuzeigen.

(4) Laden Sie die PoloPrint-App von der microSD-Karte herunter und installieren Sie
sie. Wahrend der Installation bittet die App um die Erlaubnis, auf Speicher- und
Standortinformationen zuzugreifen. Schieben Sie die Bedienelemente nach
rechts, um den Zugriff zuzulassen, und berthren Sie dann DONE, um
fortzufahren.
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(5) Offnen Sie die PoloPrint-App auf lhrem Mobilgerat. Die App zeigt eine

Assistentenoberflache an, die Sie in die Funktionen der App einfuhrt. Tippen Sie
auf Weiter, um durch die Tutorial-Seiten zu gehen, und tippen Sie dann auf der

letzten Seite auf Fertig stellen.

PoloPrint PoloPrint
Installaion successful Installaion successfu
PERMISSIONS PERMISSIONS
Storage Starage
Location Lacation
DONE OPEN DONE

88

OPEN

1 2 3

The first step is to configure the
printer’s wifi setting so that the
printer can connect to your wifi.
Find the WiFi connection option in
the printer’s Ul for example:

Control
Show IP
Wifi Device Info

onnect to wifi
Wifi OTA Update

Welcome to this tutorial |

In this tutorial you will learn how
to configure the printer’s wifi setting
and start a quick printing

£ NEXT PREVIOUS  NEXT

's Wifi Setting =5

the printer's wifi seting wi

app.
When your phone has connected
your 2.4GHz wifi you can write
down the wifi password in this
page, and click the “ok” button

Wifi:WBSWIFI
Password:

Task Result Count 1 -

PREVIOUS  NEXT

Jutoral
4 5, 6

€ Add Printer = TINAIl Connected g it
If configuring printer's wifi setting CLOUDMODELS  SDFILES  STATE

Is successfulthe app will skip to
this page and fill the printer's ip
address automatically.You can
name the printer here.

This is the home page of
this app

20box

If you want to print a
cloud model, click the card

of it
bird_cage

TINAI
192.168.1.154

ADOD PRINTER

bottle

PREVIOUS  NEXT PREVIOUS  NEXT

= TINAIl Connected c

CLOUDMODELS  SDFILES  STATE

20b0x
click this button it will
send the model to the
printer

bird_cage

bottle

PREVIOUS  FINISH
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(6) Der Assistent fordert Sie nun zur Eingabe Ihrer Wi-Fi® Netzwerkeinstellungen
auf. Geben Sie die Wi-Fi-SSID und das Passwort lhres Netzwerks ein, aber
berthren Sie noch nicht OK. Beachten Sie, dass 5G-Netze nicht unterstitzt

werden.

WiFi: WBSWIFI

(7) Driicken Sie den Knopf am Drucker. Der Drucker verbindet sich mit lhrem Wi-Fi-
Netzwerk.

Wenn die Verbindung erfolgreich hergestellt wurde, tippen Sie in der App auf OK.

(9) Nach der Konfiguration der Wi-Fi® -Verbindung werden Sie nun vom Assistenten
aufgefordert, den Namen des Druckers (optional) und die IP-Adresse einzugeben.
Verwenden Sie das Pulldown-Listenfeld Geratetyp, um einen Drucker
auszuwahlen. Tippen Sie auf die Schaltflache Drucker hinzufiigen, um den
Vorgang abzuschlie3en.

€ Add Printer

192.168.0.79

. MPCodet  ~
taehine Type:

ADD PRINTER
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Show Wi-Fi® IP

Info Screen Main Control {0
Prepare a2 U [ Showip |

2l Wifi Device Infro
Print from SD Connect to wifi

Language Wifi OTA update

%¢ TINAT

e 3D PRINTER
X100 Y 90
FR 100%

192.168.0.247

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Steuerung markiert ist, und
drucken Sie dann den Regler, um das Steuerungsmenu aufzurufen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Wi-Fi-Netzwerk markiert ist, und driicken
Sie dann den Regler, um das Wi-Fi® -Netzwerkmenu aufzurufen.

(3) Drehen Sie den Regler, bis die Option Show IP (IP anzeigen) markiert ist, und
dricken Sie dann den Regler, um die Netzwerk-IP-Adresse anzuzeigen.

(4) Driicken Sie den Drehknopf, um zum Wi-Fi-Netzwerkmen(i zuriickzukehren.
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Wi-Fi Gerate-/Maschineninfo

Info Screen B Control OB | Machineinfo |
Prepare Temperature Show IP Machine: ESP32WIFI

Z offset Setting Wifi Device Info =31 version: 2.7

Print from SD Connect to wifi - [ 1P:192.168.0.247
Language Wifi OTA Update -

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Steuerung markiert ist, und
drucken Sie dann den Regler, um das Steuerungsmenu aufzurufen.

@ Drehen Sie den Regler, bis die Option Wi-Fi-Netzwerk markiert ist, und drticken
Sie dann den Regler, um das Wi-Fi® -Netzwerkmenu aufzurufen.

(3) Drehen Sie den Drehknopf, bis die Option Wi-Fi-Geréate-Info markiert ist, und
dricken Sie dann den Drehknopf, um den Bildschirm Gerate-Info aufzurufen, in
dem der Name des Wi-Fi-Moduls, die Versionsnummer der Wi-Fi-Modul-
Firmware und die IP-Adresse angezeigt werden.

(4) Driicken Sie den Drehknopf, um zum Wi-Fi-Netzwerkmeni zuriickzukehren.

Firmware-Update

Far den Fall, dass ein Firmware-Update verflgbar ist, wird es im Internet zur
Verfugung gestellt. Fihren Sie die folgenden Schritte aus, um zu prufen, ob ein
Firmware-Update vorhanden ist, und um das Update durchzuflhren, falls eines
verfugbar ist.

Main Control OTA UPDATING...
Temperature Show ip

Z offset Setting Wifi Device Info Do ont turn off power

Info Screen
Prepare

A wait a minute
Print from SD | Wifi network |

Language Wifi OTA Update

No new firmware found

(1) Drehen Sie im Hauptmenii den Regler, bis die Option Steuerung markiert ist, und
drucken Sie dann den Regler, um das Steuerungsmenu aufzurufen.

(3) Drehen Sie den Regler, bis die Option Wi-Fi-Netzwerk markiert ist, und driicken
Sie dann den Regler, um das Wi-Fi® -Netzwerkmenul aufzurufen.

(4) Drehen Sie den Regler, bis die Option Wi-Fi OTA Update markiert ist, und
drucken Sie dann den Regler. Der Bildschirm "OTA-Update" wird angezeigt.
Wenn eine neue Firmware gefunden wurde, driicken Sie den Drehknopf, um die
Aktualisierung der Druckerfirmware zu starten. Wenn keine neue Firmware
verfugbar ist, driicken Sie den Drehknopf, um zum Wi-Fi-Netzwerkmenu
zurlckzukehren.
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Andern von Parametern wihrend des Druckens

25 TINAL Info Screen Main

sise o FRINTER Speed : 100

X 70 Y 105 Pause Pl'il'lt Nozzle: 215

Saving Print and off Fan speed: 100
— < | Stop Print Flow: 100
ring-8m.gcode Z Offset setting -

F
R 100%

(1) Mit dem Druck... Bildschirm angezeigt wird, driicken Sie den Drehknopf, um das
Drucksteuerungsmenl anzuzeigen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option "Tune" markiert ist, und driicken Sie dann
den Regler, um das Tune-Menu anzuzeigen.

(3) Drehen Sie den Regler, bis der einzustellende Parameter markiert ist, und
dricken Sie dann den Regler, um den Einstellbildschirm flr den ausgewahlten
Parameter anzuzeigen.

(4) Andern Sie den Wert wie gewiinscht und wahlen Sie dann die Option Tune, um
zum Tune-Menu zurlckzukehren.

(5) Wiederholen Sie den Vorgang fiir andere Parameter, wie gewiinscht.

Anhalten und Fortsetzen des Druckvorgangs

2‘6" TINA I .,, INfo Screen 2‘%" TINATI .,, o
arec 3D PRINTER sorc 3D PRINTER

X 70 Y 105 Pause print Auto Feed Filament
PR yon Saving Print and off T roe Auto Retract Filament
© Stop Print © ﬂ 004 | Save Printing and off

ring-8m.gcode Print paused

PRINT PAUSED PRINT PAUSED

wait for wait for print

filament purge Purge more to resume

Nozzle: E1 200/200

(1) Mit dem Druck... Bildschirm angezeigt wird, driicken Sie den Drehknopf, um das
Druckkontrollment anzuzeigen

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Druckpause hervorgehoben ist, und
dricken Sie dann den Regler, um den Druck anzuhalten. Der Drucker beendet
die aktuelle Ebene und halt dann den Druckvorgang an.

@ Wenn Sie bereit sind, den Druck fortzusetzen, drehen Sie den Drehknopf, bis die
Option Druck fortsetzen hervorgehoben ist, und dricken Sie dann den Drehknopf,
um den Druck fortzusetzen. Der Drucker heizt die Dise auf die Zieltemperatur
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auf, extrudiert eine kleine Menge Filament und zeigt dann das Menu "Resume
Options" an.

(») Reinigen Sie das extrudierte Filament, drehen Sie den Knopf, bis die Option
Fortfahren markiert ist, und dricken Sie dann den Knopf, um den Druck
fortzusetzen.

Wechseln des Filaments wahrend des Druckens

216( TINATI Info Screen Info screen Auto retract filament
it R Resume Print

X 70 v 105 Pause print Auto Feed Filament wait for filament

Saving Print and off Auto Retract Filament to unload

"R 100% o 4L
Stop Print Save Printing and off

ring-8m.gcode Nozzle: E1200/200

Info screen Auto Feed Filament Info screen
Resume Print Wait for

filament purge Purge more Auto Feed Filament
Auto Retract Filament Auto Retract Filament
Save Printing and Off Nozzle:E1 210/210 Save Printing and Off

(1) Mit dem Druck... Bildschirm angezeigt wird, driicken Sie den Drehknopf, um das
Drucksteuerungsmenu anzuzeigen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Druckpause hervorgehoben ist, und
dricken Sie dann den Regler, um den Druck anzuhalten. Der Drucker beendet
die aktuelle Ebene und halt dann den Druckvorgang an.

@ Drehen Sie den Knopf, bis die Option "Auto Retract Filament" markiert ist, und
dricken Sie dann den Knopf, um den Vorgang "Unloading Filament" zu starten.

(4) Ersetzen Sie nach dem Entladen des Filaments die Filamentspule am
Filamenthalter durch eine neue Filamentspule.

Schneiden Sie mit einer Schere oder einem Seitenschneider etwa einen Zentimeter
vom Filamentende ab und richten Sie dann das Filamentende vorsichtig auf.
Driicken Sie den Hebel am Extruder, fihren Sie das Filament von unten ein, bis
Sie einen Widerstand spulren, und lassen Sie dann den Hebel los.

(6) Drehen Sie den Knopf, bis die Option Auto Feed Filament markiert ist, und
drucken Sie dann den Knopf, um die Funktion Loading Filament zu starten. Die
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Duse heizt, falls erforderlich, auf die Zieltemperatur auf, ladt dann das Filament
und extrudiert eine kleine Menge. Reinigen Sie das extrudierte Filament.

(7) Drehen Sie den Knopf, bis die Option Fortfahren markiert ist, und driicken Sie
dann den Knopf, um den Druck mit dem neuen Filament fortzusetzen.
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Speichern eines Drucks

‘B TINAT
Info Screen Saving Printing and Off SR

noc 3D PRINTER Tune e

X 70 Y 105 5 Pause print Stop, then turn off Stop print

"R 100% : Save Printing and off the power
Stop print

ring-8m.gcode

Der Drucker bietet die Moglichkeit, einen laufenden Druck zu speichern, so dass Sie
den Drucker ausschalten und den Druck zu einem spateren Zeitpunkt wieder
aufnehmen konnen. Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um einen laufenden
Druck zu speichern und fortzusetzen.

(1) Mit dem Druck... Bildschirm angezeigt wird, driicken Sie den Drehknopf, um das
Drucksteuerungsmenu anzuzeigen.

(2) Drehen Sie den Regler, bis die Option Druck speichern und aus markiert ist, und
dricken Sie dann den Regler, um den Druck zu speichern.

(3) Warten Sie, bis der Druckvorgang beendet ist, und schalten Sie dann den
Drucker aus.

@ Wenn Sie bereit sind, den Druck fortzusetzen, schalten Sie den Drucker ein. Das
Menu zur Wiederherstellung des Stromausfalls wird angezeigt.

(5) Drehen Sie den Knopf, bis die Option Druck fortsetzen markiert ist, und driicken
Sie dann den Knopf, um den Druck fortzusetzen. Der Drucker heizt die Duse auf
die Zieltemperatur auf und setzt dann den Druckvorgang fort.

Fortsetzen eines Drucks nach Stromausfall

Power Loss Recovery 5 TINAL .g'
Resume print | [EEAORe kgl

Stop print X 0¥ 0 70

FR 1000
100% E

Printing...

Falls die Stromversorgung aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, merkt sich der
Drucker, wo er sich im Druckprozess befand, als die Stromversorgung unterbrochen
wurde. Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um den unterbrochenen Druck
fortzusetzen.

(1) Schalten Sie den Drucker ein. Das Menii zur Wiederherstellung des Stromausfalls
wird angezeigt.

(2) Drehen Sie den Knopf, bis die Option Druck fortsetzen markiert ist, und driicken
Sie dann den Knopf, um den Druck fortzusetzen. Der Drucker heizt die Duse auf
die Zieltemperatur auf und setzt dann den Druckvorgang fort
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Abbrechen eines laufenden Druckvorgangs

Info Screen % TINAII .{.
e 30 PRINTER
Pause print X100 Y 90 7 100

Saving Print and off
Stop Print

FR100% ﬂ 00:00

Ready

(1) Mit dem Druck... Bildschirm angezeigt wird, driicken Sie den Drehknopf, um das
Drucksteuerungsmenl anzuzeigen.

(2) Drehen Sie den Knopf, bis die Option Druck anhalten markiert ist, und driicken
Sie dann den Knopf, um den Druck abzubrechen.

Drucken mit der App

(1) Starten Sie die PoloPrint-App. Die App wird Modelle in der Cloud auflisten. Auf
der "Karte" jedes Modells ist die ungefahre Zeit angegeben, die es zum Drucken
bendtigt. Um ein Modell zu drucken, tippen Sie auf die "Karte" des Modells und
dann auf das Symbol, das in der unteren rechten Ecke der "Karte" erscheint. Die
App wird die Modelldatei aus der Cloud herunterladen. Wenn der Download
beendet ist, beginnt der Druck automatisch.

@ Wenn Sie die Dateien auf der microSD ™-Karte anzeigen mdchten, bertihren Sie
die Registerkarte SD-FILES oben auf dem Bildschirm. Die App zeigt die Dateien
auf der microSD-Karte an. Um eine Datei zu drucken, tippen Sie auf die "Karte"
und dann auf das Symbol in der unteren rechten Ecke der "Karte".

(3) Wahrend das Modell gedruckt wird, kénnen Sie den Fortschritt des Drucks sehen,
indem Sie die Registerkarte STATE am oberen Rand des Bildschirms beruhren.
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3.2 WiiBuilder Software zum Schneiden

Installation

Im Lieferumfang dieses Druckers ist ein Exemplar der WiiBuilder Slicing Software
enthalten, mit der 3D-Modelle in .gcode-Dateien umgewandelt werden kdnnen, um
von der microSD ™-Karte zu drucken. Die Software auf der mitgelieferten microSD-
Karte wurde fur die Verwendung mit dem Drucker konfiguriert.

Um die Software zu installieren, doppelklicken Sie auf die Installationsdatei
Wiibuilder2.0.6.3_ WEEDO _setup.exe auf der microSD-Karte und flihren Sie dann
die folgenden Schritte aus.

@ Der Installationsassistent fordert Sie zunachst auf, die Sprache des
Installationsprogramms auszuwahlen. Die verfugbaren Sprachen sind Englisch,
Japanisch und Chinesisch (vereinfacht). Wahlen Sie lhre bevorzugte Sprache
und klicken Sie auf die Schaltflache OK, um fortzufahren.

(2) Das Installationsprogramm fordert Sie dann auf, das Verzeichnis auszuwahlen, in
das WiiBuilder installiert werden soll. Wenn Sie nicht das Standardverzeichnis
verwenden mdchten, klicken Sie auf die Schaltflache Durchsuchen..., um den
Dateibrowser zu 6ffnen und Ihr bevorzugtes Verzeichnis auszuwahlen. Klicken
Sie auf die Schaltflache Weiter >, um fortzufahren.

#y Wiibuilder2 .0.6.3 Setup - x

Choose Install Location
Choose the folder in which to install Wibuilder2 .0.6.3.

Setup will install Wibuilder2 .0.6.3 in the following folder. To installin a different folder, didc
Browse and select another folder, Click Mext to continue.,

Destination Folder

C:\Program Files (x86) Wiibuider 2} Browse...

Space required: 65.4MB
Space available: 120.0GB

Next > Cancel

(3) Das Installationsprogramm fordert Sie auf, die Komponenten auszuwahlen, die
Sie installieren moéchten. Wenn Sie sich nicht sicher sind, welche Komponenten
Sie bendtigen, wahlen Sie alle Komponenten. Klicken Sie auf die Schaltflache
Installieren, um den Installationsvorgang zu starten. Wenn Sie bereits eine
Komponente installiert haben, informiert Sie das Installationsprogramm und
Uberspringt die Installation dieser Komponente.
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Choose Components
Choose which features of Wiibuilder2 .0.6.3 you want to install.

Check the components you want to install and uncheck the components you don't want to
install. Click Install to start the installation.

Select components to install: Wibuilder2 .0.6.3
Install DotietFramework4.5.2
Open W3D files with Wiibuilder2

Space required: 132.2MB

< Back Install Cancel

(») Der Installationsassistent entpackt die Installationsdateien und installiert das
Programm. Nachdem die Installation abgeschlossen ist, klicken Sie auf die
Schaltflache Weiter >, um fortzufahren.

#p Wiibuilder2 .0.6.3 Setup - -
Installing Installation Complete
Please wait while Wiibuilder2 .0.6.3 is being installed. Setup was completed successfully,
Extract: Wibuilder.exe Completed
Show details Show details
Next > Cancel < Back Next > Cancel

(5) StandardmaRig hat das Installationsprogramm die Option Start Wiibuilder 2.0.6.3
sollte aktiviert sein. Wenn nicht, aktivieren Sie das Kontrollkdstchen und klicken
Sie dann auf "Fertig stellen", um das Installationsprogramm zu schlief3en und
WiiBuilder zu starten.

wy Wiibuilder2 .0.6.3 Setup —

Completing Wiibuilder2 .0.6.3 Setup

Wibuilder2 .0.6. 3 has been installed on your computer,

Click Finish to dose Setup.

Start Wiibuilder2 ,0,6.3
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(6) Nach dem Start von WiiBuilder wird ein Assistent gestartet, der eine Reihe von
sechs animierten Seiten anzeigt, die zeigen, wie Sie verschiedene gangige
Funktionen ausfuhren. Klicken Sie auf die Schaltflache "Weiter", um die nachste
Seite anzuzeigen. Wenn Sie eine vorherige Seite sehen mdchten, klicken Sie auf
die letzte Schaltflache. Wenn alle sechs Seiten angezeigt wurden, klicken Sie auf
die Schaltflache Fertig stellen, um den Assistenten zu schlie3en.
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(7) WiiBuilder fordert Sie nun auf, den Maschinentyp auszuwéhlen. Wahlen Sie den
Druckereintrag aus und klicken Sie dann auf die Schaltflache OK, um

fortzufahren.

WiiBuilder ist jetzt konfiguriert und einsatzbereit! Wenn Sie den Assistenten
erneut sehen mochten, klicken Sie auf Hilfe > Assistent ausfihren. Wenn Sie das
Produkthandbuch lesen mochten, klicken Sie auf Hilfe > Handbuch.

Y wiibuilder 2.0.6.3

File View Configure Printer Help

AT HE- & Slice

WP Cadet

. /
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Kapitel 4: Garantie und Service

Garantie
Die regulare Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt am Tag des Kaufs.

Bitte bewahren Sie den Kaufbeleg (Kassenbon/Rechnung) als Nachweis fur den Kauf
sorgfaltig auf.

Wahrend der Garantiezeit werden defekte Gerate vom Handler vor Ort angenommen
oder ggf. von lhnen direkt eingeschickt. In jedem Fall muss der Versand auf lhre
Kosten erfolgen. Im Garantiefall werden lhnen die Portokosten erstattet. Sie erhalten
dann ein neues oder repariertes Gerat kostenlos zurtick. Die Entscheidung, ob eine
Reparatur oder ein Tausch des Gerates erfolgt, obliegt uns.

Ausgenommen von dieser Garantie sind Zubehor-/Bauteile wie z.B. Aufnahmeplatten
und -folien, Acrylglas-/Kunststoffelemente, USB-/Wechselspeichermedien, Filaments
und -Spulen, Kleber, Harze/Fette, Gefalde und Behalter, Werkzeuge etc.

Die Garantie erlischt, wenn am Kaufgegenstand entstandene Mangel auf folgende
Umstande zurtckzuflhren sind:

* nicht sachgemale Benutzung

- « fahrlassige oder vorsatzliche Beschadigung durch Eigenverschulden und/oder
nicht authorisierte Dritte

* Reparaturen oder Abanderungen, die von fremder Seite ohne unsere Beauftragung
vorgenommen wurden

Anderungen oder Schaden durch héhere Gewalt (Sturm, Hagel, Feuer, Stromausfall,
Blitzschlag, Uberschwemmung, Schneeschéden, Frost und andere Einwirkungen
von Tieren usw.)

Die Garantie erlischt auch, wenn ein beschadigter und/oder unleserlicher oder
unvollstandiger Kaufbeleg vorgelegt wird.

Die Rechte aus der Garantie bestehen unabhangig von den gesetzlichen
Gewahrleistungsanspruchen.

Garantiegeber ist die BRESSER GmbH, Gutenbergstr. 2, 46414 Rhede,
Deutschland.

Nach Ablauf der Garantiezeit haben Sie ebenfalls die Moglichkeit, ein defektes Gerat
zwecks Reparatur zu Ubersenden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende
Reparaturen sind kostenpflichtig. Sie erhalten vor Ausfihrung der Reparatur einen
Kostenvoranschlag von uns.

Im Falle einer Retoure beachten Sie bitte Folgendes:
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Achten Sie darauf, dass der Artikel sorgfaltig verpackt verschickt wird. Nutzen Sie
nach Moglichkeit die Originalverpackung. Fullen Sie das Service-Formular aus und
legen Sie dieses zusammen mit dem Kaufbeleg der Sendung bei.

Service

Sie kdnnen sich an das BRESSER Service-Team wenden, wenn Sie Probleme mit
dem 3D-Drucker haben. Falls Fragen oder Probleme in diesem Handbuch nicht
behandelt werden, kénnen Sie auf unserer offiziellen Website nach Losungen suchen
oder sich telefonisch an uns wenden.

In unserer Knowledge Base werden Lésungen und Anweisungen fur haufig
auftretende Probleme zur Verfligung gestellt. Es wird empfohlen, dort zuerst nach
einer Losung zu suchen, da dort die haufigsten Fragen beantwortet werden.

http://lwww.bresser.de

Email : service.3d-printer@bresser.de

Sie erreichen das BRESSER Service-Team telefonisch oder per E-Mail von Montag
bis Samstag, 8:30-15:30 Uhr (MEZ),. Sollten Sie sich aul3erhalb dieser
Geschaftszeiten an uns wenden, beantworten wir lhre Anfrage am folgenden
Arbeitstag.

Hinweis: Aufgrund von unterschiedlichem Filament kann der Extruder blockiert
werden. Dieses Problem stellt kein Qualitatsproblem dar und liegt auRerhalb des
Bereichs von 400 Stunden Betriebszeit. Sofern dieses Problem auftritt, wenden Sie
sich bitte an den Kundendienst und fiihren eine Reinigung nach den Anweisungen
durch, die Sie dort erhalten.
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DEJ AT JCH BE|

Bei Fragen zum Produkt und eventuellen
Reklamationen nehmen Sie bitte zunachst mit
dem Service-Center Kontakt auf, vorzugsweise
per E-Mail.

E-Mail: service@bresser.de
Telefon*: +4928728074210
BRESSER GmbH

Kundenservice
Gutenbergstr. 2
46414 Rhede
Deutschland

*Lokale Rufnummer in Deutschland (Die Hohe der Gebuhren je
Telefonat ist abhdngig vom Tarif Ihres Telefonanbieters); Anrufe aus
dem Ausland sind mit héheren Kosten verbunden.

Please contact the service centre first for any
questions regarding the product or claims,
preferably by e-mail.

E-Mail: service@bresseruk.com
Telephone*: +441342837098

BRESSER UK Ltd.

Suite 3G, Eden House
Enterprise Way
Edenbridge, Kent TN8 6HF
United Kingdom

*Number charged at local rates in the UK (the amount you will
be charged per phone call will depend on the tariff of your phone
provider); calls from abroad will involve higher costs.

Kontakt

Bresser GmbH
Gutenbergstral3e 2
46414 Rhede - Germany

www.bresser.de

BB @BresserEurope

(B BRESSER

Si vous avez des questions concernant ce produit
ou en cas de réclamations, veuillez prendre
contact avec notre centre de services (de
préférence via e-mail).

E-Mail: sav@bresser.fr
Téléphone*: 00 800 6343 7000

BRESSER France SARL

Péle d’Activités de Nicopolis
314 Avenue des Chénes Verts
83170 Brignoles

France

*Prix d'un appel local depuis la France ou Belgique

¥ 3

Als u met betrekking tot het product vragen

of eventuele klachten heeft kunt u contact
opnemen met het service centrum (bij voorkeur
per e-mail).

E-Mail: info@bresserbenelux.nl
Telefoon*: +31528232476

BRESSER Benelux
Smirnoffstraat 8
7903 AX Hoogeveen
The Netherlands

*Het telefoonnummer wordt in het Nederland tegen lokaal tarief

in rekening gebracht. Het bedrag dat u per gesprek in rekening
gebracht zal worden, is afhankelijk van het tarief van uw telefoon
provider; gesprekken vanuit het buitenland zullen hogere kosten met
zich meebrengen.

ESHITJPT

Si desea formular alguna pregunta sobre el
producto o alguna eventual reclamacioén, le
rogamos que se ponga en contacto con el centro
de servicio técnico (de preferencia por e-mail).

E-Mail: servicio.iberia@bresser-iberia.es
Teléfono*: +34 91 67972 69

BRESSER Iberia SLU

c/Valdemorillo,1 Nave B

P.I. Ventorro del Cano

28925 Alcorcén Madrid

Espafia

*NuUmero local de Espafia (el importe de cada llamada telefénica

dependen de las tarifas de los distribuidores); Las llamadas des del
extranjero estan ligadas a costes suplementarios..
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