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ENGLISH

Explanation of general view

1. Shaft lock 7. Lock nut 13. Inhalation vent
2. Switch trigger 8. Depressed center wheel 14. Commutator
3. Lock lever 9. Super flange 15. Insulating tip
4. Wheel guard 10. Inner flange 16. Carbon brush
5. Screw 11. Lock nut wrench 17. Brush holder cap
6. Bearing box 12. Exhaust vent 18. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model GA7020/GA7020F/GA7020S/ GA9020/GA9020F/GA9020S/
GA7020SF GA9020SF
Depressed center wheel diameter 180 mm 230 mm
Spindle thread M14
No load speed (min'1) 8,500 6,600
Overall length 473 mm 473 mm
Net weight 4.7 kg 4.7 kg
Rated voltage E/1

» Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
» Note: Specifications may differ from country to country.

Symbols END202-2
The following show the symbols used for the tool. Be sure
that you understand their meaning before use.

[Ig ............. Read instruction manual.

n ............. DOUBLE INSULATION

@ ............. Wear safety glasses.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with house-
hold waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on
waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electric equip-
ment that have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Intended use

The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

4

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.27 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protective
circuit breaker having slow tripping characteristics.

GENERAL SAFETY RULES

WARNING:

When using electric tools, basic safety precautions,
including the following, should always be followed to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read all these instructions before operating
this product and save these instructions.

ENAO001-2

For safe operations:

1. Keep work area clean.
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment.
Do not expose power tools to rain. Do not use power
tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to cause
fire or explosion.

3. Guard against electric shock.
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces
(e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away.
Do not let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

5. Store idle tools.
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When not in use, tools should be stored in a dry, high
or locked up place, out of reach of children.

Do not force the tool.

It will do the job better and safer at the rate for which it
was intended.

Use the right tool.

Do not force small tools or attachments to do the job of
a heavy duty tool. Do not use tools for purposes not
intended; for example, do not use circular saws to cut
tree limbs or logs.

Dress properly.

Do not wear loose clothing or jewellery, they can be
caught in moving parts. Rubber gloves and non-skid
footwear are recommended when working outdoors.
Wear protecting hair covering to contain long hair.
Use safety glasses and hearing protection.

Also use face or dust mask if the cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord.

Never carry the tool by the cord or yank it to discon-
nect it from the socket. Keep the cord away from heat,
oil and sharp edges.

Secure work.

Use clamps or a vice to hold the work. It is safer than
using your hand and it frees both hands to operate the
tool.

Do not overreach.

Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care.

Keep cutting tools sharp and clean for better and safer
performance. Follow instructions for lubrication and
changing accessories. Inspect tool cord periodically
and if damaged have it repaired by an authorized ser-
vice facility. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean and free
from oil and grease.

Disconnect tools.

When not in use, before servicing and when changing
accessories such as blades, bits and cutters.
Remove adjusting keys and wrenches.

Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from the tool before
turning it on.

Avoid unintentional starting.

Do not carry a plugged-in tool with a finger on the
switch. Ensure switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads.

When tool is used outdoors, use only extension cords
intended for outdoor use.

Stay alert.

Watch what you are doing. Use common sense. Do
not operate tool when you are tired.

Check damaged parts.

Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to deter-
mine that it will operate properly and perform its
intended function. Check for alignment of moving
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parts, free running of moving parts, breakage of parts,
mounting and any other conditions that may affect its
operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an autho-
rized service center unless otherwise indicated in this
instruction manual. Have defective switches replaced
by an authorized service facility. Do not use the tool if
the switch does not turn it on and off.

Warning.

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this instruction manual or the
catalog, may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts,
otherwise this may result in considerable danger to
the user.

ADDITIONAL SAFETY RULES
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Always use eye and ear protection. Other personal
protective equipment such as dust mask, gloves,
helmet and apron should be worn.

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Keep guards in place.

Use only wheels with correct size and wheels hav-
ing a maximum operating speed at least as high as
the highest No Load Speed marked on the tool’s
nameplate. When using depressed center wheels,
be sure to use only fiberglass reinforced wheels.
Check the wheel carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
wheel immediately.

Observe the instructions of the manufacturer for
correct mounting and use of wheels. Handle and
store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or adap-
tors to adapt large hole abrasive wheels.

Use only flanges specified for this tool.

Do not damage the spindle, the flange (especially
the installing surface) or the lock nut. Damage to
these parts could result in wheel breakage.

For tools intended to be fitted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long
enough to accept the spindle length.

Before using the tool on an actual workpiece, test
run the tool at the highest no load speed for at
least 30 seconds in a safe position. Stop immedi-
ately if there is any vibration or wobbling that
could indicate poor installation or a poorly bal-
anced wheel. Check the tool to determine the
cause.

. Check that the workpiece is properly supported.
13.

Hold the tool firmly.

. Keep hands away from rotating parts.
15.

Make sure the wheel is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.



16. Use the specified surface of the wheel to perform
the grinding.

17. Do not use cutting off wheel for side grinding.

18. Watch out for flying sparks. Hold the tool so that
sparks fly away from you and other persons or
flammable materials.

19. Pay attention that the wheel continues to rotate
after the tool is switched off.

20. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could burn
your skin.

21. Position the tool so that the power cord always
stays behind the machine during operation.

22. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-cir-
cuit breaker (30 mA) to assure operator safety.

23. Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

24. Do not use water or grinding lubricant.

25. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metallic
objects) and avoid damaging internal parts.

26. When use cut-off wheel, always work with the dust
collecting wheel guard required by domestic regu-
lation.

27. Cutting discs must not be subjected to any lateral
pressure

SAVE THESE INSTRUCTIONS
FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Shaft lock (Fig. 1)

CAUTION:

» Never actuate the shaft lock when the spindle is mov-
ing. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when

installing or removing accessories.

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For tool with the lock-on switch

To start the tool, simply pull the switch trigger (in the B
direction). Release the switch trigger to stop. For continu-
ous operation, pull the switch trigger (in the B direction)
and then push in the lock lever (in the A direction). To stop
the tool from the locked position, pull the switch trigger
fully (in the B direction), then release it.

For tool with the lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For tool with the lock on and lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, push in the lock lever (in the A
direction), pull the switch trigger (in the B direction) and
then push the lock lever (in the A direction) further in.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully (in the B direction), then release it.

NOTE:

Models GA7020S, GA9020S, GA7020SF and GA9020SF
begin to run slowly when they are turned on. This soft
start feature assures smoother operation and less opera-
tor fatigue.

ASSEMBLY

CAUTION:
« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle) (Fig. 3)

CAUTION:

« Always be sure that the side grip is installed securely
before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool as

shown in the figure.

Installing or removing wheel guard

(Fig. 4)

CAUTION:

« The wheel guard must be fitted on the tool so that the

closed side of the guard always points toward the oper-
ator.

Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees counter-
clockwise. Be sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)
(Fig. 5)

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/disc

on the inner flange and screw the lock nut onto the spin-
dle.



Super flange (Fig. 6)

Models GA7020F,GA7020SF,GA9020F and 9020SF are
standard-equipped with a super flange. Only 1/3 of efforts
needed to undo lock nut, compared with conventional
type.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

OPERATION

WARNING:

It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure. Forcing
and excessive pressure could cause dangerous wheel
breakage.

* ALWAYS replace wheel if tool is dropped while grind-
ing.

* NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto work.

» Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.

* NEVER use tool with wood cutting blades and other
sawblades. Such blades when used on a grinder fre-
quently kick and cause loss of control leading to per-
sonal injury.

CAUTION:

* Never switch on the tool when it is in contact with the
workpiece, it may cause an injury to operator.

» Always wear safety goggles or a face shield during
operation.

« After operation, always switch off the tool and wait until
the wheel has come to a complete stop before putting
the tool down.

Grinding and sanding operation (Fig. 7)
ALWAYS hold the tool firmly with one hand on rear handle
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an angle
of about 15 degrees to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the work-
piece. Once the edge of the wheel has been rounded off
by use, the wheel may be worked in both A and B direc-
tion.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly

clean the tool's air vents or whenever the vents start to

become obstructed. (Fig. 8)

Replacing carbon brushes

When the resin insulating tip inside the carbon brush is
exposed to contact the commutator, it will automatically
shut off the motor. When this occurs, both carbon brushes
should be replaced. Keep the carbon brushes clean and
free to slip in the holders. Both carbon brushes should be
replaced at the same time. Use only identical carbon
brushes. (Fig. 9)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 10)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Wheel guard (Wheel cover)

* Inner flange

« Depressed center wheels

» Lock nut (For depressed center wheel)
* Rubber pad

* Abrasive discs

* Lock nut (For abrasive disc)

* Lock nut wrench

» Cut-off wheels

* Inner flange (For cut-off wheel)
« Outer flange (For cut-off wheel)
« Wire cup brush

« Side grip

« Dust collecting wheel guard



For European countries only

Noise and Vibration

The typical A-weighted noise levels are

sound pressure level: 90 dB (A)

sound power level: 103 dB (A)

- Wear ear protection. -

The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s2.

These values have been obtained according to EN50144.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents, EN50144, EN55014, EN61000 in accor-
dance with Council Directives, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Spindelarretierung 7. Sicherungsmutter 13. Einlassoffnung
2. Ausldseschaltung 8. Gekropfte Trennschleifscheibe 14. Kollektor
3. Einschaltsperre 9. Super-Flansch 15. Isolierspitze
4. Schutzhaube 10. Innenflansch 16. Kohleburste
5. Schraube 11. Sicherungsmutterschlissel 17. Burstenhalterkappe
6. Lagergehause 12. Auslassoffnung 18. Schraubendreher
TECHNISCHE ANGABEN
Modell GA7020/GA7020F/GA7020S/ GA9020/GA9020F/GA9020S/
GA7020SF GA9020SF
Scheibendurchmesser 180 mm 230 mm
Spindelgewinde M14 M14
Leerlaufgeschwindigkeit (min'1) 8.500 6.600
Gesamtlange 473 mm 473 mm
Nettogewicht 4,7 kg 4,7 kg
Nennspannung B/

 Aufgrund unserer fortschreitenden Forschungen und Entwicklungen sind Anderungen an den hier wiedergegebenen

Angaben ohne Vorankiindigung vorbehalten.

« Hinweis: Die Angaben kénnen sich je nach Land unterscheiden.

Symbole END202-2
Im Folgenden sind die Symbole dargestellt, die im
Zusammenhang mit dem Werkzeug verwendet werden.
Es ist wichtig, dass Sie deren Bedeutung vor dem Einsatz
des Werkzeugs kennen.

[Iﬂ ............. Lesen Sie die vorliegende

Betriebsanleitung.

n ............. DOPPELISOLIERUNG
™ Y. Tragen Sie Sicherheitsglaser.
&/

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG tiber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fiir das Schneiden und Schleifen von
Metall- und Steinmaterial ohne Verwendung von Wasser
vorgesehen.

Stromversorgung

Das Gerat darf nur an Stromquellen mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung und einphasigem
Wechselstrom betrieben werden. Aufgrund der
Doppelisolierung nach europaischem Standard kann es
auch an Steckdosen ohne Erdungskabel betrieben
werden.

Fiir 6ffentliche Niederspannungs-
Versorgungssysteme mit einer Spannung zwischen
220 V und 250 V.

Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,27 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten. Die
fir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch
eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tragen
Ausléseeigenschaften geschitzt sein.

ALLGEMEINE
SICHERHEITSREGELN

WARNUNG:

Bei der Verwendung elektrischer Werkzeuge miissen
stets grundlegende SicherheitsmaBnahmen befolgt
werden, zu denen auch die im Folgenden genannten
gehoren, um das Risiko von Branden, Stromschldagen
und Personenschéden zu verringern. Lesen Sie vor
der Inbetriebnahme dieses Produkts all diese
Anweisungen durch, und bewahren Sie sie auf.

ENAO001-2

Zur Gewadhrleistung eines sicheren Betriebs gilt

Folgendes:

1. Achten Sie auf einen aufgerdumten und sauberen
Arbeitsplatz.
Unaufgeraumte Arbeitsbereiche und Werkbanke
leisten Verletzungen Vorschub.

2. Sorgen Sie fiir eine geeignete
Arbeitsplatzumgebung.
Elektrowerkzeuge dirfen keinem Regen ausgesetzt
werden. Elektrowerkzeuge dirfen nicht an feuchten
oder nassen Orten verwendet werden. Achten Sie auf

9
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eine ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes.
Elektrowerkzeuge durfen nicht an Orten verwendet
werden, an denen eine Brand- oder Explosionsgefahr
besteht.

. Schiitzen Sie sich vor Stromschlag.

Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie Rohren, Kihlern, Heiz- und
Kuhlelementen.

Halten Sie Kinder fern.

Lassen Sie nicht zu, dass Besucher das Werkzeug
oder Verlangerungskabel beriihren. Mdgliche
Besucher sollten sich nicht in der Nahe des
Arbeitsbereichs aufhalten.

Aufbewahrung nicht verwendeter Werkzeuge.
Nicht verwendete Werkzeuge sollten an einem
trockenen, unzuganglichen oder abgesperrten Ort
auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt
werden.

Uben Sie keinen iibermiRigen Druck auf das
Werkzeug aus.

Sie erzielen ein besseres und sichereres Ergebnis,
wenn das Werkzeug im angegebenen
Leistungsbereich genutzt wird.

Verwenden Sie das richtige Werkzeug.
Versuchen Sie nicht, schwache Gerate oder
Zusatzwerkzeuge fiir Arbeiten zu verwenden, fiir die
ein Werkzeug mit hoher Kapazitat und Belastbarkeit
erforderlich ist. Verwenden Sie Werkzeuge nur fiir
Zwecke, fir die sie entwickelt wurden; Sie diirfen
beispielsweise keine Kreissdge zum Sagen von
Baumstimpfen oder -stdmmen verwenden.

Tragen Sie geeignete Kleidung.

Tragen Sie keine weiten Kleidungsstiicke oder
Schmuck, da sich diese in beweglichen Teilen des
Werkzeugs verfangen kénnen. Bei der Arbeit im
Freien wird die Verwendung von Gummihandschuhen
und rutschsicherem Schuhwerk empfohlen. Tragen
Sie langes Haar unter einer geeigneten
Kopfbedeckung.

Verwenden Sie eine Schutzbrille und einen
Gehorschutz.

Wenn beim Ségen Staub oder Spane anfallen,
verwenden Sie darlber hinaus eine Gesichts- oder
Staubschutzmaske.

SchlieBen Sie eine Absaugvorrichtung fiir Staub
an.

Falls Gerate fir den Anschluss von Staubabsaug- und
-sammelvorrichtungen konzipiert sind, schlieRen Sie
diese an und verwenden Sie die Vorrichtungen
ordnungsgeman.

Gehen Sie richtig mit dem Stromkabel um.
Tragen Sie das Werkzeug niemals am Kabel, und
ziehen Sie es nicht am Kabel aus der Steckdose
heraus. Halten Sie das Kabel von Hitze, Ol und
scharfen Gegenstanden und Kanten fern.

Achten Sie auf eine sichere Befestigung des
Werkstiicks.

Halten Sie das Werkstiick mithilfe von Zwingen oder
einem Schraubstock. Diese Methode ist sicherer, als
wenn Sie das Werkstlick mit der Hand halten. Dariiber
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hinaus haben Sie beide Hande fiir die Bedienung des
Werkzeugs frei.

Uberdehnen Sie Ihren Standbereich nicht.

Achten Sie jederzeit auf sicheren Stand und Balance.
Warten Sie Werkzeuge sorgfiltig.

Achten Sie auf scharfe und saubere
Schneidwerkzeuge, damit die Leistung optimiert wird
und die Bedienung sicher ist. Befolgen Sie die
Anweisungen hinsichtlich Schmiermittel und
Austauschzubehér. Uberpriifen Sie das
Werkzeugkabel in regelmaBigen Abstédnden. Lassen
Sie es im Fall einer Beschadigung von einem
entsprechend autorisierten Fachpersonal reparieren.
Uberpriifen Sie die Verlangerungskabel in
regelmafiigen Abstanden, und tauschen Sie diese im
Fall einer Beschadigung aus. Achten Sie darauf, dass
die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und
Schmiermittel sind.

Trennen Sie die Werkzeuge von der Stromquelle.
Dies gilt bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim
Austausch von Zubehdrteilen wie Sageblattern,
MeiReln und Fraszahnen.

Entfernen Sie alle Spann- und sonstigen
Schliissel.

Machen Sie es sich zur Gewohnheit, zu iberprifen,
ob alle Spann- und sonstigen Schllissel vom
Werkzeug entfernt wurden, bevor es eingeschaltet
wird.

Vermeiden Sie einen versehentlichen Start des
Werkzeugs.

Halten Sie die Hand beim Tragen eines eingesteckten
Werkzeugs vom Schalter fern. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter ausgestellt ist, wenn Sie das
Werkzeug einstecken.

Verwenden Sie Verldngerungskabel, die fiir den
Gebrauch im Freien bestimmt sind.

Wenn das Werkzeug im Freien verwendet wird,
verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die fur den
Gebrauch im Freien bestimmt sind.

Seien Sie wachsam.

Achten Sie auf jeden Ihrer Schritte. Verwenden Sie
Ihren gesunden Menschenverstand. Bedienen Sie das
Werkzeug nicht, wenn Sie mide sind.

Uberpriifen Sie beschadigte Teile.

Vor der weiteren Verwendung des Werkzeugs sollte
eine beschadigte Schutzvorrichtung oder ein
sonstiges beschadigtes Teil sorgfaltig Uberpruft
werden, um sicherzustellen, dass es ordnungsgeman
funktioniert und seinen beabsichtigten Zweck erfillt.
Uberpriifen Sie die Ausrichtung beweglicher Teile,
deren ungehinderte Beweglichkeit und ob Teile
beschadigt sind. Vergewissern Sie sich darliber
hinaus, dass die Montage korrekt ist und keine
Umsténde vorliegen, die den ordnungsgemafien
Betrieb stéren kdnnten. Sofern in dieser
Betriebsanleitung nicht anders angegeben, sollten
eine beschadigte Schutzvorrichtung oder sonstige
beschéadigte Teile durch entsprechend autorisiertes
Fachpersonal ordnungsgemaf repariert oder
ausgetauscht werden. Lassen Sie defekte Schalter
durch entsprechend autorisiertes Fachpersonal
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reparieren. Verwenden Sie kein Werkzeug, das sich
nicht mit dem Schalter ein- und ausschalten lasst.
Warnung.

Wenn Sie andere als in dieser Betriebsanleitung oder
im Katalog empfohlene Zubehorteile oder
Erweiterungen verwenden, gehen Sie méglicherweise
das Risiko von Personenschéden ein.

Lassen Sie Ihr Werkzeug von qualifiziertem
Fachpersonal reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den relevanten
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur
von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung
von Originalersatzteilen vorgenommen werden.
Andernfalls kann fiir den Benutzer eine erhebliche
Gefahr bestehen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN

ENB031-6
1. Tragen Sie stets eine Schutzbrille und einen

10.
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Gehorschutz. Das Tragen weiterer
Schutzvorrichtungen wie z. B. Staubmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze wird dringend
angeraten.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen
Sie den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten
am Werkzeug vornehmen.

Unterlassen Sie das Abmontieren von
Schutzvorrichtungen.

Verwenden Sie nur Trennscheiben der korrekten
GroRe und solche, deren maximale
Betriebsdrehzahl mindestens so hoch wie die auf
dem Typenschild des Werkzeugs angegebene
maximale Leerlaufdrehzahl ist. Verwenden Sie nur
glasfaserverstérkte Scheiben als gekropfte
Trennschleifscheiben.

Uberpriifen Sie die Trennscheibe vor dem Betrieb
sorgfiltig auf Risse oder Beschéddigung.
Wechseln Sie eine gesprungene oder beschédigte
Trennscheibe unverziiglich aus.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers fiir
korrekte Montage und Verwendung von
Trennscheiben. Behandeln und lagern Sie
Trennscheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine getrennten Reduzierbuchsen
oder Adapter zur Anpassung von Schleifscheiben
mit groBem Durchmesser.

. Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug

vorgeschriebenen Flansche.

. Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,

Flansch (insbesondere die Ansatzfliche) oder
Sicherungsmutter nicht beschédigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung am
Werkzeug montiert werden soll, achten Sie darauf,
dass ihr Gewinde tief genug fiir die Spindelliange
ist.

Bevor Sie mit der eigentlichen Bearbeitung eines
Werkstiicks beginnen, sollten Sie das Werkzeug
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23.

24,
25,

26.

27.

probeweise in einer sicheren Position mindestens
30 Sekunden lang mit der héchsten
Leerlaufdrehzahl laufen lassen. Schalten Sie das
Werkzeug sofort aus, falls Vibrationen oder
Taumelbewegungen vorhanden sind, die
Anzeichen fiir schlechte Montage oder eine
schlecht ausgewuchtete Trennscheibe sein
kénnen. Uberpriifen Sie das Werkzeug zur
Ermittlung der Ursache.

. Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug sicher

abgestiitzt ist.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Halten Sie Ihre Hande von den beweglichen Teilen
fern.

Achten Sie darauf, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

. Verwenden Sie keine Trennscheibe zum

Flachenschleifen.

Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht. Halten
Sie das Werkzeug so, dass Sie und andere
Personen oder leicht entziindliche Materialien
nicht von den Funken getroffen werden.
Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem Ausschalten der Maschine noch weiterdreht.
Vermeiden Sie eine Beriihrung des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil es dann
noch sehr heif ist und Hautverbrennungen
verursachen kann.

. Halten Sie das Werkzeug so, dass sich das

Netzkabel wahrend der Arbeit stets hinter dem
Werkzeug befindet.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder durch
leitfahigen Staub stark verschmutzt ist, verwenden
Sie einen Kurzschlussschalter (30 mA) zum
Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder Schleifol.
Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilationso6ffnungen frei gehalten werden. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein,
trennen Sie das Werkzeug zuerst vom Stromnetz
(nichtmetallische Gegenstidnde verwenden), und
vermeiden Sie eine Beschadigung der Innenteile.
Verwenden Sie bei Arbeiten mit der Trennschleife
immer eine gesetzlich vorgeschriebene
Staubsammelhaube.

Die Trennschleifen diirfen keinem seitlichen Druck
ausgesetzt werden.

1



BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN SORGFALTIG
AUF

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

+ Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionspriifung des Werkzeugs vornehmen.

Spindel-Arretiertaste (Abb. 1)

ACHTUNG:

+ Betatigen Sie die Spindel-Arretiertaste niemals bei
rotierender Spindel. Andernfalls kann das Werkzeug
beschadigt werden.

Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste, um die Spindel
beim Montieren oder Demontieren von Zubehor zu
blockieren.

Bedienung des Schalters (Abb. 2)

ACHTUNG:

« Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs darauf,
dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt bedienen lasst
und beim Loslassen auf die Position ,OFF* (AUS)
zurtickkehrt.

Fiir Maschine mit Einschaltsperre

Zum Einschalten der Maschine einfach den Ein/Aus-
Schalter (in Richtung B) betatigen. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs den Ein/Aus-Schalter
betatigen und die Einschaltsperre (in Richtung A)
eindriicken. Zur Aufhebung der Arretierung miissen Sie
den Ein/Aus-Schalter bis zum Anschlag betatigen (in
Richtung B) und anschliefend loslassen.

Fiir Maschine mit Ausschaltsperre

Um die versehentliche Betatigung der Ausldseschaltung
zu verhindern, ist das Werkzeug mit einer Einschaltsperre
ausgestattet.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie die
Einschaltsperre (in Richtung A) und betatigen Sie den Ein/
Aus-Schalter (in Richtung B). Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Fiir Maschine mit Ein- und Ausschaltsperre

Um die versehentliche Betatigung der Ausldseschaltung
zu verhindern, ist das Werkzeug mit einer Einschaltsperre
ausgestattet.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie die
Einschaltsperre (in Richtung A) und betatigen Sie den Ein/
Aus-Schalter (in Richtung B). Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.
Zum Einschalten des Dauerbetriebs die Einschaltsperre
driicken (in Richtung A), den Ein/Aus-Schalter betatigen
(in Richtung B) und anschlieRend die Einschaltsperre
noch weiter eindriicken.

Zur Aufhebung der Arretierung missen Sie den Ein/Aus-
Schalter bis zum Anschlag betétigen (in Richtung B) und
anschlieRend loslassen.
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HINWEIS:

Die Modelle GA7020S, GA9020S, GA7020SF und
GA9020SF beginnen nach dem Einschalten langsam an
zu laufen. Diese Soft-Start-Funktion gewahrleistet einen
konstanteren Betrieb und weniger Anstrengung fir den
Bediener.

MONTAGE

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug vornehmen.

Einsetzen des Seitengriffs (Zusatzgriff)
(Abb. 3)

ACHTUNG:

« Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb stets, dass der
Seitengriff einwandfrei montiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung

gezeigten Position fest an die Maschine.

Montage und Demontage der
Schutzhaube (Abb. 4)

ACHTUNG:

+ Die Schutzhaube muss so an der Maschine
angebracht werden, dass ihre geschlossene Seite
immer zur Bedienungsperson gerichtet ist.

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vorsprung

am Schutzhaubenring auf die Nut im Lagergehause

ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube um

180 Grad gegen den Uhrzeigersinn. Achten Sie darauf,

die Schraube fest anzuziehen.

Zum Demontieren der Schutzhaube ist das

Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Montieren und Demontieren einer
gekropften Trennschleifscheibe/
Multischeibe (Sonderzubeho6r) (Abb. 5)
Befestigen Sie den Innenflansch an der Spindel. Setzen
Sie die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.

Super-Flansch (Abb. 6)

Bei den Modellen GA7020F,GA7020SF,GA9020F und
9020SF gehort ein Super-Flansch zur
Standardausristung. Zum Lésen der Flanschmutter
bendtigen Sie ca. 1/3 weniger Kraftaufwand als bei der
Verwendung eines Standard-Innenflansches.

Zum Anziehen der Sicherungsmutter die
Spindelarretierung driicken, um die Spindel zu blockieren;
dann die Mutter mit dem Sicherungsmutterschlissel im
Uhrzeigersinn anziehen.

Zum Demontieren der Schleifscheibe ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

BETRIEB

WARNUNG:
» Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam
angedriickt werden. Das Eigengewicht der Maschine



bt ausreichenden Druck aus. Gewaltanwendung und
UbermaRiger Druck kénnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch fiihren.

* Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls die
Maschine wahrend der Arbeit fallen gelassen wurde.

» Eine Schleif- oder Trennschleife darf NIEMALS gegen
das Werkstlick geschlagen oder gestoRen werden.

« Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die Schleifscheibe
nicht springt oder hangen bleibt. Dies kdnnte den
Verlust der Kontrolle und Riickschlége verursachen.

« Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz- und
anderen Sageblattern. Solche Sageblatter verursachen
bei Verwendung an einer Schleifmaschine haufiges
Ruckschlagen und Verlust der Kontrolle, was zu
Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG:

« Schalten Sie die Maschine niemals ein, wenn sie mit
dem Werkstiick in Berlihrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir den Bediener besteht.

« Tragen Sie bei der Arbeit stets eine Schutzbrille und
einen Gesichtsschutz.

» Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets aus,
und warten Sie, bis die Schleifscheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine
ablegen.

Schleifen und Schmirgeln (Abb. 7)

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
hinteren Griff und mit der anderen am Seitengriff fest.
Schalten Sie die Maschine ein, und setzen Sie dann die
Trenn- oder Schleifscheibe an das Werkstiick an.

Halten Sie die Trenn- oder Schleifscheibe im Allgemeinen
in einem Winkel von etwa 15 Grad zur
Werkstoffoberflache.

Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen einer
neuen Schleifscheibe in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstlick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch
abgerundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in
Richtung A als auch in Richtung B bewegt werden.

WARTUNG

ACHTUNG:

+ Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Inspektionen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug vornehmen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen der
Maschine regelméaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung. (Abb. 8)

Austausch der Kohlebiirsten

Wenn die Isolierspitze aus Kunstharz innerhalb der
Kohlebirste mit dem Kollektor in Kontakt geréat, wird der
Motor automatisch ausgeschaltet. Wenn dies der Fall ist,
sollten beide Kohlenbiirsten ersetzt werden. Halten Sie
die Kohlebiirsten sauber und sorgen Sie dafir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebirsten

sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohleblrsten. (Abb. 9)

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Birstenhalterkappen zu entfernen. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohlebiirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Blrstenhalterkappen wieder fest an.
(Abb. 10)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von Makita
autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und immer
Makita-Ersatzteile verwendet werden.

ZUBEHOR

ACHTUNG:

« Die folgenden Zubehdor- und Zusatzteile werden flr das
in diesem Handbuch beschriebene Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehér- und
Zusatzteile kann zu Personenschéaden fiihren.
Verwenden Sie Zubehér- und Zusatzteile nur fiir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie bei einem
Makita-Servicecenter in lhrer Nahe.

» Schutzhaube (Schleifscheibenabdeckung)
* Innenflansch

* Gekropfte Trennschleifscheiben

« Sicherungsmutter (fiir gekropfte Trennschleifscheibe)
* Gummiteller

» Schleifscheiben

+ Sicherungsmutter (fiir Schleifscheibe)

« Sicherungsmutterschlissel

* Trennscheiben

« Innenflansch (fir Trennscheibe)

» AuRenflansch (fir Trennscheibe)

« Topfdrahtbirste

+ Seitengriff

» Staubsammelnde Schutzhaube
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Nur fiir européaische Lander

Gerausche und Vibrationen

Die typischen effektiven Gerauschpegel betragen fiir
Schalldruck: 90 dB (A)

Schallleistungspegel: 103 dB (A)

— Tragen Sie einen Gehdrschutz. —

Der typische effektive Beschleunigungswert betragt
hochstens 2,5 m/s2.

Diese Werte wurden entsprechend der Norm EN50144
gewonnen.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren unter unserer alleinigen Verantwortlichkeit,
dass sich dieses Produkt in Ubereinstimung mit den
folgenden Normen der Normdokumente EN50144,
EN55014, EN61000 befindet sowie in Ubereinstimmung
mit den Ratsverordnungen 89/336/EEC und 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

A

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

Verantwortlicher Hersteller:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1. Blokada watu 8. Tarcza z obnizonym $rodkiem 14. Komutator
2. Jezyk spustowy przetacznika 9. Super kotnierz 15. Koncéwka izolacyjna
3. Dzwignia blokady 10. Kotnierz wewnetrzny 16. Szczotka weglowa
4. Ostona tarczy 11. Klucz do nakretki 17. Zaslepka uchwytu szczotki
5.  Wkret zabezpieczajacej 18. Srubokret
6. Obudowa tozyska 12. Wylot powietrza
7. Nakretka zabezpieczajaca 13. WiIot powietrza
DANE TECHNICZNE
Model GA7020/GA7020F/GA7020S/ GA9020/GA9020F/GA9020S/
GA7020SF GA9020SF
Srednica tarczy z obnizonym $rodkiem 180 mm 230 mm
Gwint wrzeciona M14 M14
Predkosé bez obciazenia (min.") 8500 6600
Catkowita dtugos¢ 473 mm 473 mm
Ciezar netto 4,7 kg 4,7 kg
Napigcie znamionowe E1/1

« Ze wzgledu na stale prowadzone prace badawczo-rozwojowe, podane tu dane techniczne moga ulec zmianie bez

powiadomienia.

» Uwaga: W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne.

Symbole END202-2
Ponizej przedstawiono symbole stosowane w przypadku
omawianego narzedzia. Przed przystgpieniem do jego
eksploatacji nalezy koniecznie zapozna¢ sie z ich
znaczeniem.

E@ ............. Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

n ............. PODWOJNA IZOLACJA

@ ............. Zaktada¢ okulary ochronne.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/ WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego,zuzyte
urzadzenia elektryczne nalezy posegregowac i
zutylizowac¢ w sposob przyjazny dla Srodowiska.
Przeznaczenie

Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i
ciecia

materiatéw z metalu i kamienia bez uzycia wody.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczacé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Zgodnie z normg obowigzujaca w
Unii Europejskiej urzadzenie posiada podwdjng izolacje i
w zwigzku z tym mozna je réwniez podtaczac do gniazdek
bez uziemienia.

Przeznaczona do zasilania z publicznych
niskonapieciowych sieci energetycznych

0 napigciu pomiedzy 220 Vi 250 V.

Wiaczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych powoduje
wahania napiecia. Postugiwanie si¢ urzadzeniem przy
niesprzyjajacych parametrach zasilania moze mie$
niekorzystny wptyw na dziatanie innych urzadzen. Przy
impedanciji sieci zasilajacej mniejszej lub réwnej 0,27 oma
mozna zatozy¢, ze niekorzystne efekty nie wystapia.
Gniazdo zasilajace uzywane do podtaczenia tego
urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem
topikowym lub automatycznym o zwtocznej
charakterystyce wytaczania.

OGOLNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

UWAGA:

Podczas uzywania elektronarzedzi nalezy
zachowywac podstawowe srodki ostroznosci, aby
zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem i
doznania obrazen ciata. Miedzy innymi nalezy
przestrzegaé ponizszych zasad. Przed
przystapieniem do obstugi tego wyrobu nalezy
przeczyta¢ w catosci niniejsza instrukcje i zachowac¢
ja.

ENAQ01-2
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W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi nalezy:

1. Dba¢ o czystos¢ w miejscu pracy.

Batagan na stotach warsztatowych i wokét nich
sprzyja wypadkom.

2. Uwzgledni¢ warunki pracy.

Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem. Nie
powinno sie uzywac elektronarzedzi w miejscach
wilgotnych lub mokrych. Nalezy zadba¢ o dobre
o$wietlenie w miejscu pracy. Nie wolno uzywaé
elektronarzedzi w strefach zagrozonych pozarem lub
wybuchem.

3. Zabezpieczyc¢ sie przed porazeniem pradem
elektrycznym.

Nalezy unikaé¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami
(np. rurami, grzejnikami, kuchenkami, lodéwkami).

4. Nie zezwala¢ dzieciom na przebywanie w poblizu.
Nie nalezy zezwalaé osobom postronnym dotykac
narzedzia ani przedtuzacza. Wszystkie osoby
postronne powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od miejsca pracy.

5. Wiasciwie przechowywaé¢ nieuzywane narzedzia.
Narzedzia, ktére nie sg uzywane, powinny by¢
przechowywane w miejscach suchych, na
odpowiedniej wysokosci lub w zamykanych
pomieszczeniach, aby dzieci nie miaty do nich
dostepu.

6. Nie wolno przecigza¢ narzedzia.

Zadanie mozna wykonac¢ lepiej i bezpieczniej,
pracujac przy znamionowych wartos$ciach
parametrow.

7. Uzywac wilasciwego narzedzia.

Niewielkich narzedzi lub przystawek nie wolno
przecigza¢ w celu wykonania zadania wymagajacego
uzycia narzedzia o duzej wydajnosci. Nie wolno
uzywac narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem;
przyktadowo pilarek tarczowych do cigcia gatezi lub
ktéd drewna.

8. Ubierac sie odpowiednio.

Nie nalezy zaktada¢ luznych czesci garderoby ani
bizuterii. Moga one bowiem zosta¢ pochwycone przez
ruchome czesci urzadzenia.. Do pracy na dworze
wskazane sg gumowe rekawice i obuwie
antyposlizgowe. W przypadku diugich wloséw zaleca
sie zaktadanie ochronnego nakrycia gtowy.

9. Uzywac¢ okularéw ochronnych i ochraniaczy na
uszy.

Jezeli podczas cigcia powstaje pyt, powinno sig

zaktadac¢ rowniez maske twarzowa lub przeciwpytowa.

10. Podtaczac urzadzenie do usuwania pytu.
Jezeli narzedzie jest przystosowane do podtaczenia
urzadzen do odsysania lub odprowadzania pytu,
nalezy upewnic sie, ze sg one prawidtowo podtgczone
i wiasciwie uzywane.

11. Nie nadwerezac¢ przewodu zasilajacego.
Nie wolno nosi¢ narzedzia trzymajac za przewdd, ani
ciagna¢ za niego w celu wyjecia wtyczki z gniazda.
Przewdd nalezy chronié przed cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

12. Dobrze zamocowa¢ obrabiany element.
Do mocowania obrabianego elementu nalezy uzywac
zaciskéw lub imadta. Jest to bezpieczniejsze niz
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przytrzymywanie przedmiotu rekg. Dodatkowo obie
rece sg wowczas wolne i mozna je wykorzysta¢ do
obstugi narzedzia.

. Nie siegga¢ narzedziem za daleko.

Nalezy sta¢ pewnie, aby nie straci¢ rownowagi.
Starannie konserwowac¢ narzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste,
co gwarantuje ich lepsze i bezpieczniejsze dziatanie.
Smarowanie i wymiane osprzetu przeprowadzaé
zgodnie z podanymi instrukcjami. Regularnie
kontrolowa¢ przewdd zasilajacy narzedzia i, w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia, zleci¢ naprawe
autoryzowanemu serwisowi. Przedtuzacze sprawdzac
co pewien czas i, je$li sg uszkodzone, wymieni¢.
Uchwyty powinny by¢ zawsze suche, czyste, bez
pozostatosci oleju lub smaru.

Wytaczaé narzedzia.

Gdy narzedzie nie jest uzywane oraz przed
przystapieniem do jego obstugi lub wymiany osprzetu
typu: tarcze, brzeszczoty, koncéwki robocze i noze.
Pamieta¢ o wyjeciu kluczy regulacyjnych.

Dobrze jest wyrobi¢ w sobie nawyk sprawdzania
przed wigczeniem narzedzia, czy klucze regulacyjne
zostaty odtozone.

Unikaé przypadkowego uruchomienia.

Nie wolno przenosi¢ podtagczonego narzedzia
trzymajac palec na przetaczniku. Przed podtgczeniem
wtyczki przewodu zasilajacego do gniazda nalezy
upewnic sig, czy przetgcznik zasilania znajduje sie w
pozycji wytaczone;j.

Uzywac¢ przedtuzaczy do zastosowan
zewnetrznych

Gdy urzadzenie uzywane jest na zewnatrz
pomieszczenia, nalezy stosowac wytacznie
przedtuzacze przeznaczone do pracy na dworze.
Zachowac czujnos¢.

Nalezy obserwowa¢ wykonywane czynnosci.
Postepowac zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.
Nie uzywac narzedzia, gdy jest si¢ zmeczonym.
Kontrolowa¢ narzedzie pod katem uszkodzonych
czesci

Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy
uszkodzong ostone lub inng czes$¢ doktadnie
sprawdzi¢, aby mie¢ pewnos¢, ze bedzie ona
poprawnie dziata¢ i realizowac swoja funkcje. Nalezy
kontrolowaé narzedzie pod katem wzajemnego
ustawienia ruchomych czesci, ich swobodnego ruchu,
ewentualnych peknigé, pewnosci mocowania, i
jakiegokolwiek innego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw
na ich dziatanie. Ostona lub inne uszkodzone czesci
powinny zostaé naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, chyba ze w instrukcji podano
inaczej. Wymiane wadliwie dziatajacych
przetacznikéw nalezy zleci¢ autoryzowanemu
serwisowi. Nie wolno uzywac narzedzia z
uszkodzonym przetacznikiem zasilania.

. Ostrzezenie.

Uzywanie innego osprzetu lub przystawek niz
zalecane w tej instrukcji obstugi lub katalogu moze
stwarza¢ ryzyko doznania obrazen ciata.



22. Naprawe narzedzia zleca¢ wykwalifikowanym
osobom
To narzedzie elektryczne jest zgodne ze stosownymi
zasadami bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowane osoby z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych. W
przeciwnym razie uzytkownik moze by¢ narazony na
powazne niebezpieczenstwo.

DODATKOWE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

ENBO031-6

1. Zawsze stosowac okulary ochronne i ochraniacze
na uszy. Nalezy zaktada¢ pozostaty sprzet
ochrony osobistej typu: maska przeciwpytowa,
rekawice, kask oraz fartuch.

2. Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
upewnic sig, czy jest ono wylaczone i odiagczone
od zasilania.

3. Nie demontowa¢ oston.

4. Nalezy stosowac wyltacznie tarcze o prawidiowym
rozmiarze i takie, ktérych maksymalna predkos¢
robocza ma przynajmniej taka sama wartos¢ co
najwieksza predkos¢ bez obciazenia podana na
tabliczce znamionowej narzedzia. Nie wolno
uzywac innych tarcz o obnizonym srodku niz
tarcze wzmacniane wiéknem szklanym.

5. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych peknieé
lub uszkodzen. Popekang lub uszkodzona tarcze
nalezy niezwlocznie wymienic.

6. Przestrzegac instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze nalezy
przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi z dbatoscia.

7. Nie wolno stosowac¢ oddzielnych tulei
redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowac tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

8. Uzywac¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

9. Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ trzpienia obrotowego,
kotnierza (zwtaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidlowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.

10. W przypadku narzedzi wspétpracujacych z
tarczami z nagwintowanym otworem nalezy
upewnic sig, czy dlugos¢ gwintu w tarczy jest
wystarczajaca, aby wkrecic¢ trzpien na catej jego
diugosci.

. Przed przystapieniem do obrébki elementu nalezy
uruchomié¢ narzedzie wstepnie przez 30 sekund w
bezpiecznym potozeniu na najwyzszej predkosci
bez obcigzenia. W razie stwierdzenia drgan lub bi¢
osiowych, ktére moga sygnalizowaé
nieprawidiowy montaz lub zle wywazona tarcze,
natychmiast zatrzyma¢ narzedzie. Skontrolowa¢
narzedzie w celu ustalenia przyczyny.
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12. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

13. Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.

14. Nie wolno zbliza¢ rak do obracajacych sie czesci.

15. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie,
czy tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

16. Podczas szlifowania uzywac okreslonej

powierzchni tarczy.

. Tarcz tnacych nie wolno uzywac¢ do szlifowania
bocznego.

18. Nalezy uwazac na wylatujace iskry. Narzedzie
trzymac¢ w taki sposéb, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub fatwopalnych materiatow.

19. Po wylaczeniu narzedzia tarcza dalej obraca sie.

20. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.

. Podczas pracy narzedzie nalezy trzymac w taki
sposob, aby jego przewodd zasilajacy zawsze
znajdowat sie z tytu.

22. Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo wysoka
temperatura i wilgotnosé¢, albo wystepuje silnie
zanieczyszczone przewodzacym pytem, nalezy
zastosowac bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby
zapewnic¢ operatorowi bezpieczenstwo.

23. Nie wolno uzywac opisywanego narzedzia do
obrobki materiatéw zawierajacych azbest.

24. Nie wolno uzywa¢ wody ani ptynéw do
szlifowania.

25. W przypadku pracy w warunkach zapylenia nalezy
upewni¢ sig, czy otwory wentylacyjne sa drozne.
Jezeli zachodzi potrzeba usunigcia pytu, najpierw
nalezy odtaczy¢ narzedzie od zasilania, a
nastepnie oczysci¢ je (przy uzyciu niemetalowych
przedmiotéw, uwazajac przy tym, aby nie
uszkodzi¢ elementéw wewnatrz narzedzia).

. Przepisy krajowe wymagaja stosowania ostony
zbierajacej pyt, gdy uzywana jest tarcza tnaca.

27. Na tarcze tnace nie wolno wywiera¢ nacisku
poprzecznego

INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY
ZACHOWAC

OPIS DZIALANIA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do regulacji lub sprawdzenia
dziatania narzedzia nalezy zawsze upewnic sig, czy
jest ono wytgczone i odtgczone od zasilania.

Blokada watu (Rys. 1)

UWAGA:
» Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sig. Narzedzie moze bowiem ulec uszkodzeniu.

1
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Nacisnij blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono
podczas montazu badz demontazu osprzetu.
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Mechanizm przetacznika (Rys. 2)

UWAGA:

* Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy jezyk spustowy przetacznika
dziata prawidtowo i po zwolnieniu wraca do potozenia
SWYLACZONY”.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wlaczenia

Aby uruchomi¢ narzedzie, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B). W celu zatrzymania
urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika. Aby pracowac w trybie ciagtym, pociagnij za
jezyk spustowy przetacznika (w kierunku B), a nastepnie
wcidnij dzwigni¢ blokady (w kierunku A). Aby zatrzymaé
narzedzie z wigczong blokada, pociagnij do oporu jezyk
spustowy przetacznika (w kierunku B), a nastepnie zwolnij
go.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wylaczenia

Urzadzenie wyposazone jest w dzwigni¢ blokady
przetacznika w pozycji wylaczenia, ktéra zapobiega
przypadkowemu pociggnigciu za jezyk spustowy
przetacznika.

Aby uruchomié¢ narzedzie, wcisnij dzwignie blokady (w
kierunku A), a nastepnie pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B). W celu zatrzymania
urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia i wytaczenia

Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady
przetacznika w pozycji wylaczenia, ktéra zapobiega
przypadkowemu pociagnigciu za jezyk spustowy
przetacznika.

Aby uruchomi¢ narzedzie, wcisnij dzwignie blokady (w
kierunku A), a nastepnie pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B). W celu zatrzymania
urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika.

Aby pracowaé w trybie ciagtym, wcisnij dzwignie blokady
(w kierunku A), pociagnij za jezyk spustowy przetgcznika
(w kierunku B), a nastepnie wci$nij dalej dzwignie blokady
(w kierunku A).

Aby zatrzymac narzedzie z wigczong blokada, pociggnij
do oporu jezyk spustowy przetgcznika (w kierunku B), a
nastepnie zwolnij go.

UWAGA:

W momencie wigczenia modele GA7020S, GA9020S,
GA7020SF i GA9020SF zaczynajg obracac¢ sie powoli.
Wspomniana funkcja miekkiego startu zapewnia tagodny
rozruch i zmniejsza zmeczenie operatora.

MONTAZ

UWAGA:

* Przed przystagpieniem do wykonywania jakichkolwiek
prac przy urzadzeniu nalezy zawsze upewnic sig, czy
jest ono wytgczone i odtaczone od zasilania.
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Montaz uchwytu bocznego (rekojes¢)
(Rys. 3)

UWAGA:

* Przed uruchomieniem nalezy zawsze upewni¢ sie, czy
uchwyt boczny jest pewnie zamontowany.

Przykre¢ mocno uchwyt boczny w odpowiednim miejscu

narzedzia zgodnie z rysunkiem.

Montaz lub demontaz ostony tarczy
(Rys. 4)

UWAGA:

» Ostone tarczy nalezy przykreci¢ do narzedzia w taki
sposaéb, aby jej zamknieta cze$¢ byta zawsze
zwrécona w strong operatora.

Nat6z ostone tarczy i wyréwnaj wystajacy element na jej

kotnierzu z nacigciem w obudowie. Nastepnie obréé

ostone tarczy o kat 180 stopni przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara. Pamigtaj, aby solidnie dokreci¢ wkret
mocujacy.

Aby zdemontowac ostone tarczy, wykonaj w odwrotnej

kolejnosci procedure montazu.

Montaz i demontaz tarczy o obnizonym
$rodku / sciernicy lamelowej (osprzet
dodatkowy) (Rys. 5)

Natéz kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasuj tarcze/
$ciernice do ksztattu kotnierza i wkre¢ nakretke
zabezpieczajgca na wrzeciono.

Super kotnierz (Rys. 6)

Modele GA7020F,GA7020SF,GA9020F i 9020SF sa
standardowo wyposazone w super kotnierz. Odkrecenie
nakretki zabezpieczajacej wymaga tylko 1/3 wysitku w
poréwnaniu z tradycyjnym rodzajem kotnierza.

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej docisnij
mocno blokade watu, aby wrzeciono nie obracato sie,
nastepne dokre¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Aby zdemontowac tarcze, wykonaj w odwrotnej kolejnosci
procedure montazu.

OBSLUGA

UWAGA:

* W zasadzie nie ma potrzeby dociskania narzedzia
podczas pracy. Sam cigzar narzedzia wywiera
wystarczajacy nacisk. Stosowanie sity i nadmiernego
docisku moze spowodowac niebezpieczne pekniecie
tarczy.

» Tarcze nalezy ZAWSZE wymienic, jezeli podczas
szlifowania narzedzie upadnie.

* NIE WOLNO w zadnym wypadku uderza¢ tarcza o
obrabiany element.

* Nalezy uwazaé, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza podczas
obrobki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze
bowiem wystapi¢ odrzut i doj$¢ do utraty panowania.



» NIE WOLNO uzywa¢ narzedzia z tarczami do ciecia
drewna. Wspomniane tarcze, gdy sg czesto uzywane
w szlifierce, powodujg odrzut i utrate panowania, a w
konsekwencji mogg doprowadzi¢ do wypadku.

UWAGA:

* Nie wolno wigczaé narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem spowodowac
obrazenia ciata u operatora.

» Do pracy nalezy zawsze zaktada¢ gogle ochronne lub
ostone na twarz.

» Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze wytaczy¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczekac, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma.

Szlifowanie (Rys. 7)

ZAWSZE trzymaj narzgedzie mocno jedna reka za tylng
rekojes¢, a drugg za uchwyt boczny. Wiacz narzedzie, a
nastepnie przytéz tarcze do elementu.

Krawedz tarczy nalezy trzymaé pod katem mniej wiecej
15 stopni wzgledem powierzchni obrabianego elementu.
W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzié¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie si¢
wcina¢ w element. Gdy krawedz tarczy, w miarg jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzi¢
narzedzie zaréwno w kierunku A jak i B.

KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub jego
konserwaciji nalezy upewnic sig, ze zostato wytaczone i
odtaczone od zasilania.

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny byé

utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy

czysci¢ w regularnych odstgpach czasu i za kazdym

razem, gdy zostang przytkane. (Rys. 8)

Wymiana szczotek weglowych

Gdy koncéwka izolacyjna z zywicy, znajdujgca sie
wewnatrz szczotki weglowej, zostanie odstonieta i zetknie
sie z komutatorem, nastgpi automatyczne odtaczenie
silnika. W takim przypadku nalezy wymieni¢ obie szczotki
weglowe. Szczotki weglowe powinny byé czyste, aby
mozna je byto swobodnie wsuna¢ do uchwytéw. Obie
szczotki weglowe powinny by¢ wymieniane
réwnoczesnie. Nalezy stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe. (Rys. 9)

Za pomoca Srubokreta $ciagnij zaslepki uchwytow
szczotek. Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wsadz nowe i
zat6z ponownie zaslepki uchwytéw szczotek. (Rys. 10)
W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI wyrobu,
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwacyjne
lub regulacje powinny byé przeprowadzane przez
autoryzowany punkt serwisowy narzedzi Makita zawsze z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

UWAGA:

« Z opisanym w niniejszym podreczniku narzedziem
wspotpracujg zalecane ponizej akcesoria i przystawki.
Stosowanie innych akcesoridéw lub przystawek grozi
obrazeniami ciata. Akcesoria lub przystawki nalezy
wykorzystywaé wytgcznie do celdw, do ktérych zostaty
przeznaczone.

Wiecej szczegétéw na temat podanego wyposazenia

dodatkowego mozna uzyskaé w miejscowym punkcie

serwisowym narzedzi Makita.

« Ostona tarczy (pokrywa tarczy)

« Kotnierz wewnetrzny

* Tarcze z obnizonym $rodkiem

» Nakretka zabezpieczajaca (do tarczy z obnizonym
$rodkiem)

* Gumowa tarcza

« Sciernice

» Nakretka zabezpieczajaca (do Sciernicy)

» Klucz do nakretki zabezpieczajacej

« Tarcze tngce

« Kotnierz wewnetrzny (do tarczy tnacej)

» Kotnierz zewnetrzny (do tarczy tnacej)

» Szczotka druciana doczotowa

* Uchwyt boczny

« Ostona tarczy do zbierania pytu

Dotyczy tylko krajow europejskich

Poziom hatasu i drgan

Typowe réwnowazne poziomy dzwigku A wynosza
poziom ci$nienia akustycznego: 90 dB (A)

poziom mocy akustycznej: 103 dB (A)

— Nalezy stosowac ochraniacze na uszy. —

Typowa wazona $rednia kwadratowa przyspieszenia nie
przekracza wartosci 2,5 m/s2.

Powyzsze warto$ci uzyskano w oparciu o norme
EN50144.

DEKLARACJA ZGODNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze omawiany
wyrob jest zgodny z nastepujacymi normami dokumentéw
normalizacyjnych EN50144, EN55014, EN61000 zgodnie
z Dyrektywami 89/336/EEC i 98/37/EC Rady.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

A

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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PYCCKUN

MNoAcHeHUA K oblemy BUAY

1. BnokupoBska Bana 9. BbIcTpo3axkuMHow cnaHew 15. W3onupytowwmin HaKOHEYHNK
2. KypkoBbli1 BblKNtoYaTesb 10. BHyTpeHHwuin chnaHey 16. YronbHas weTtka
3. CTomnopHbIN pblyar 11, Knioy ana cTonopHow raiku 17. Konnayok pepxatens weTku
4. OrpaxaeHve aucka 12. BbixogHble BEHTUMALNOHHbIE 18. OtBepTka
5. BwuHT oTBepcTuA
6. VYsen nopwwvnHuka 13. BxoAHble BEHTUNALMOHHbIE
7. CtonopHas ranka oTBepcTuA
8. [IMCK C BOTHYTbIM LIEHTPOM 14. Konnektop
TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKU
Mogent GA7020/GA7020F/GA7020S/ GA9020/GA9020F/GA9020S/
GA7020SF GA9020SF
[nameTp ancka ¢ BOrHyTbIM LLIEHTPOM 180 mm 230 Mm
Pesbba wnuHaena M14
CkopocTb 6e3 Harpy3ku (06/MyH) 6600
O6bwanA annHa 473 Mm 473 Mm
Bec HeTTO 4,7 kr 4,7 kr
PacuyeTHoe HanpAxeHue /1

e bBnarofapa Hallei NOCTOAHHO AeiCTBYIOLLE NporpaMmMe UCCNeAoBaHNIA U pa3paboTok, yKasaHHble 3Aech
TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKN MOTYT 6bITb U3MEHEHBI 6€3 NPEABaPUTENBHOMO YBEAOMIEHUA.
¢ lpumeyaHme: TexHUYECKUE XapaKTEPUCTUKM MOTYT OTNINYATLCA B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

CumBonbl END202-2
Hwe npvBeneHbl CUMBOJSIbI, UCMONb3yeMble AnA
ANEKTPOMHCTPYMeHTa. [Nepen ncnons3osaHmem
yb6eanTech, YTO Bbl MOHMMAETE WX 3HAYEHMe.

[Iﬂ ............. MpounTanTe pyKoBOACTBO

nonb3oBarenA.

ol OBOVHAA n3onAauma

@ ............. OpesanTe 3alUUTHbIE OYKU.

Tonbko ana cTpaH EC

He BblknabiBaiTe anekTpuyeckoe o6opynosaHue
BMeCTe C 06bI4HBIM MyCcOpOM!

B cooTBeTCTBMM C eBpoOneiickomn ampexkTunson 2002/96/
EG 06 yTnnmsauvAn cTaporo aneKTpuyeckoro u
3/1EKTPOHHOro 060pyaoBaHUA U €€ NPUMEHEHVA B
COOTBETCTBUW C MECTHLIMW 3aKOHAMU 3NIEKTPUYECKOE
obopyaoBaHve, 6biBlIee B IKCNnyaTauum, AOMKHO
yTUNN30BLIBATLCA OTAENBHO 6e30nacHbIM AnA
OKpy>KatoLLen cpeabl CrnocoboMm.

HasHauenue

MHCTpYMeHT npeaHa3HaveH AnA WindoBKKU 1 pesku

mMeTanna u kamHA 6e3 UCrob30BaHWA BOAbI.

20

MutaHue

[aHHbIN MHCTPYMEHT A0SKEH NOAKMIYaTbCA K
MCTOYHUKY NUTAHWUA C HANPAXXEHWEM, COOTBETCTBYIOLUM
HanpAXeHUto, yKazaHHOMY Ha MAEHTU(VKALMOHHON
nnacTuHKe, 1 MOXeT paboTaTb TObKO OT 0AHOA3HOro
MCTOYHUKA NepeMeHHoro Toka. B cooTBeTcTBUM C
€BPOMNENCKNM CTaHAaPTOM AaHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
[BOVHYIO U3OMNALMIO U MOITOMY MOXET NOAKNI0YaTbCA K
po3eTkam 6e3 npoBoaa 3a3eMrieHus.

[AnA 6bITOBbIX HU3KOBOJIbTHbLIX CUCTEM C
Hanpsa)xeHuem ot 220 B o 250 B.

BkntoyeHne aneKTpUMHecKoro yCcTponcTea NpMBoanT K
konebaHWAM HanpAXeHuA. Vicnonb3oBaHne JaHHOrO
YCTPOWCTBA B HEO6NAronpuATHLIX YCNOBMAX
3MEKTPOCHABXXEHNA MOXET OKasblBaTb HeraTuBHOe
BMAHWE Ha paboTy Apyroro obopyaosBaHua. Ecnv nonHoe
COMPOTUBNIEHNE B CETV MUTaAHNA PaBHO UM MeHee

0,27 oM, MOXHO npegnonaratb, YTO AaHHbIA MHCTPYMEHT
He ByOeT okasbiBaTb HeraTuBHOro BnvAHNA. CeTesan
po3eTka, ucronb3yeman AnA AaHHOMO MHCTPYMEHTA,
[0MHa 6bITb 3allMLLEeHa NpefoXpaHuTesnieM unm
npepbiBaTenemM Lenu ¢ MeasIeHHbIM pa3MblKaHNeM.

OBUME NMPABUJIA TEXHUKH
EE30|-|ACHOCTV| ENAO001-2

NPEOOCTEPEXEHME:

Bo usbexxaHne pucka Bo3ropaHud, NopaxxeHua
ANEKTPUYECKUM TOKOM WS NOJSTy4eHUA TpaBMbl NMpu
UCNoNb30BaHUU ANEKTPOUHCTPYMEHTa creayeT
cobnioaaTb OCHOBHbIE NpaBUia TEXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHble Huxe. MNepen
aKcnnyaTauueﬁ AAaHHOro UHCTPYMEHTa BHUMaTesIbHO



npquTaﬁTe WHCTPYKUUU U COXpaHUTe ux anAa
nocnepytouwero MCNosib3oBaHUA.

[na 6e3onacHoi paboTbi:

1

10.

1.

12.

MNoanepxusaiTe YUCTOTY Ha pabouem mecTe.
3axnamneHHoe paboyee MeCTo MOXeT NPUBECTU K
TpaBmam.

YuutbiBanTe yCNOBUA OKpYXKalolen cpeabl Ha
paboyem mecTe.

He noasepraiitTe aNeKTPOUHCTPYMEHTI
BO34eNCcTBUO foxaA. He ncnonbayiite
3NEKTPOMHCTPYMEHTbI BO BIXKHbIX UM MOKPbIX
mecTax. ObecneynBaniTe XOPOLLYIO OCBELLEHHOCTb Ha
pabouem mecTe. He nonbayiitech
9NEKTPOMHCTPYMEHTOM B Clly4ae Hanmnyma pucka
BO3ropaHuA UM B3pbiBa.

OrpaauTte ce6A OT pucka nopaxeHuA
9N1eKTPUYECKUM TOKOM.

MN3beraiiTe KOHTaKTa y4acTKOB Tena ¢
3a3eM/eHHbIMM MOBEPXHOCTAMU (Hanpumep, Tpyobl,
paavaTopebl, 6aTapen OTONNEHWA, XONOAUITbHUKN).
He ponyckaiite aetei K MecTy Npou3BoACTBa
pab6or.

He nossonAiiTe NOCTOPOHHUM NpuKacaTbcA K
VNHCTPYMEHTY UNW yAnUHUTENbHOMY WHYpY. Bee
NOCTOPOHHME AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha PACCTOAHUM OT
mMecTa Npon3BoAcTBa paboT.

XpaHeHue Hencnonb3yemMoro MHCTpyMeHTa.

Ecnn aneKTpOMHCTPYMEHT He UCMonb3yeTcA, OH
[LOMKEH XPaHUTBLCA B CYXOM, BbICOKO PacrofioXKEHHOM
WK 3anepToM MecTe, HeAOCTYNHOM ANA AeTen.

He npunaraiiTe U3NULWHKUX YCUNUIA K
91IEKTPOMHCTPYMEHTY.

Pa6oTa 6yaeT BbinonHeHa ny4ywe n 6e3onacHee ¢
pacyeTHOW CKOPOCTBIO MHCTPYMEHTA.

Wcnonb3yinTte MHCTPYMEHT, COOTBETCTBYIOLLMIA
BbINosiHAeMou paboTe.

He nbiTanTech 3acTtaBuTb HEGOMbLLOR UHCTPYMEHT
Wy NpUcnocobneHnA BbINONMHATL paboTy,
paccUnTaHHyIo Ha MCMONb30BaHNE MOLLYHOTO
MHCTpyMeHTa. He ncnonbayite MHCTPYMEHTbI AnA
uernen, ANA KOTOPbIX OHU He NpefHa3HaYeHbI.
Hanpumep, He ncnonb3yinTe LMpKYyNApHbIE NAbl ANA
PEe3KU BETOK AepeBbeB N 6peBeH.

OpneBaiTeCb COOTBETCTBYIOLUM 06pa3om.

He HapeBanTe cBO60AHYO OAEXAY UMW YKpaLLeHus,
TaK Kak OHW MOryT nonacTb B ABUXYLUMECA AeTanu
nHcTpymeHTa. MNpy paboTe BHe nomeLLeHnA
peKoMeHAyeTCA HaaeBaTb Pe3VHOBbIe NepyaTku u
06yBb 6e3 kabnykoB. Ecnv y Bac AnvHHbIE BONOCHI,
ybupariTe ux nog CoOOTBETCTBYHOLLMIA FONOBHON y60p.
Wcnonb3yiiTe 3alMTHbIe O4KMU U GepyLuu.

Mpn peske maTepunanos, 06pas3yoLmX Nbifb,
HaaeBainTe NbiNe3alwmnTHYIO Macky AfA nuua.
MNoakniovaitTe o6opyaoBaHmne nbineyganeHus.
Ecnun anekTponHCTpyMEHT 060pyaoBaH CUCTEMOIA
ynaneHua n céopa nbinum, ybeamTech, YTO OHa
nopknoyeHa K obLen cucteme nbineynaneHus.
AKKypaTHO o6paLjaiTecb CO LWIHYPOM MUTaHUA.
Hukoraa He TAHWTE MHCTPYMEHT 3a LUHYP NUTaHWA U
He fepraiTe ero AnA BbIKIIIOYEHUA BUTKN U3
po3eTku. PacnonaraiTe LHYp Ha pacCTOAHUN OT
MCTOYHMKOB Tena, Macna n ocTpbIX Kpaes.
O6ecneuyuBaiTe 6e3onacHoCTb Npu paboTe ¢
AeTanAamMu.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Mcnonb3ayinTe 3axumMbl v TUCKKU AnA dukcaumm
fetanu. 3To 6e3onacHee, YemM UCNONb30BaHNe pykK, 1
K TOMy e y Bac 6yayT cBoboaHbl 0be pyku ansa
paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

Mpu akcnnyaTauum ycTporucTBa He TAHUTECH.
Bcerga coxpaHAnTe yCTOWYMBOE MOSIOXKEHUE U
paBHOBecue.

CooTBeTCTBYOLWMM 06pa3om BbINOSHANTE
obcny)XuBaHme MHCTPYMEHTa.

[inA ny4wen n 6e3onacHon paboTbl PexXyLLnin
VNHCTPYMEHT BCerAa AOMXKEH ObiTb OCTPbIM U YUCTLIM.
CnepnyiTe MHCTPYKUMAM MO CMa3Ke U 3amMmeHe
npuHaanexHocten. MNepnoanyeckn ocmaTpusanTe
LWHYP NUTaHWUA ANEKTPOUHCTPYMEHTA 1 B Cnyyae
noBpeXAeHNA OTPEMOHTUPYINTE ero B
aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. [Meproanyecku
ocmaTpuBaiiTe yaIMHATESNb U B Cryyae ero
noBpeXAeHnA, 3ameHnTe. Py4ku HCTpyMeHTa
BCeraa AOMKHbI 6bITb CYXMMM U YUCTBIMU U HE
[OMKHbI 6bITb U3Ma3aHbl Macnom Unn CMaskom.
OTKNIoYaiiTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT.

Ecnun HCTpymMeHT He ucnonbayeTcA, nepea
BbINOSIHEHNEM 06CIyXXMBaHWA, CMEHO
NpYHaANEXHOCTEN, TakKuX Kak fie3BuA, [oNoTo 1
HOXMW.

He ocTaBnAiTe Ha MHCTPYMEHTE KIO4M,
nucnonb3oBaBLIMECA ANA PEryMpoBKMU.
Bo3bmuTe 3a NpaBusio NpoBepATL OTCYTCTBUE
PEerynmpoBOYHbIX KITKOYe Ha UHCTPYMEHTE nepes, ero
BKIIOYEHNEM.

WU3berainTe He4aAHHOro 3anycka.

He nepeHocnTe NHCTPYMEHT, BKIIOYEHHbIN B PO3ETKY,
Aepxa naneu Ha Bblkntovatene. Mepen BKOYEHEM
BUJIKW B PO3eTKy ybeamTech, YTO BblKNtoYaTenb
MHCTPYMEHTa BbIKOYEH

Mpu paboTe BHe NomeLlLeHUA UCNonb3yiTe
COOTBETCTBYIOWME YASIMHUTENU.

Mpun ncnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTa BHE NOMELLEHWA,
MCNonb3yiiTe yANMHUTENM, CneunansHo
npefHa3HavyeHHble ANA Takux Lenen.

ByabTe 6auTENbHbI.

CnepuTe 3a TeMm, YTO Bbl Aenaete.
PykoBoAcTBy#TECH 3ApaBbiM CMbICNIOM. He
nonb3yiTecb MHCTPYMEHTOM, €CN Bbl yCTanu.
Y6eautecb B OTCYTCTBUMU NOSIOMAHHbIX AeTaneun.
Mepen nocnenyoLLMM UCMONL30BaHNEM MHCTPYMEHTa
orpaxxaeHue unu apyranA nospexaeHHan aetanb
AOMKHbI 6bITh TLATENIbHO OCMOTPEHbI, YTOObI
ybeamTbCA, YTO MHCTPYMEHT ByaeT paboTaTb
HOPMasibHO U BbIMOMHATL (OYHKLWMK, ANA KOTOPbIX OH
npegHasHayeH. Y6eautecb B COOCHOCTU
ABVDKYLLUMXCA Y3108, CBOGOJHOM XOAE ABMKYLUMXCA
fAeTaneii, OTCYyTCTBUM NOMNOMOK feTarnew,
Ha/AEeXHOCTUN KPerneHna 1 OTCYyTCTBUN ApYruxX
AedeKToB, KOTOpble MOTyT MOBMUATL Ha paboTy
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. lMonomaHHoe orpaxxaeHue unm
Kakasa nmbo apyras getanb AOMXKHbI 6bITb
COOTBETCTBYIOLIMM 06pa3oM OTPEMOHTUPOBAHbI UMK
3aMeHeHbl aBTOPU30BaHHbLIM CEPBUCHBIM LIEHTPOM,
€CInu TONbKO B PYKOBOACTBE MO 3KCMnyaTauum He
yKasaHo Apyrux Aencteumii. HeucnpasHble
BbIK/IOYATENN AOMKHbI 3aMEHATLCA TONMbKO B
aBTOPM30BaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. He
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21.

22,

Nonb3yWTeCh 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM C HEVUCTPaBHbIM
BbIK/to4aTenem.

MNpenocTepexxeHue.

Vcnonb3oBaHue NpuHaANeXXHOCTeW UKW Hacadok, He
peKoMeHAOoBaHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE No
JKcnnyatauun unu B Katasore, MOXeT NPpUBeCcTn K
PUCKY Mony4eHna TpaBMbl.

[loBepANTE PEMOHT BalLEro MHCTPYMEHTa TONIbKO
KBanuduumpoBaHHOMY nepcoHany.

ﬂaHHblﬁ OJIEKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYeT
NPUMEHAEMbIM K HeMy TpeboBaHWAM 6e30MacHOCTH.
PemMoHT A0n>XeH BbINONMHATBLCA TONMbKO
KBannMLUMPOBaHHbIM NepCcoHanom ¢
ncnonb3oBaHUEM OpUrnHalibHbIX 3anacHbIX yacTen.
HecobnioaeHune aToro npaeuna MoXeT NPUBECTU K
BO3HWKHOBEHWIO yrpo3bl 6e30nacHoCTH
nonb3oBartens.

AOMNOJIHUTEJIbHbIE NMPABUJIA
TEXHUKW BESONACHOCTU

10.

1.
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ENB031-6

Bcerpa ucnonb3ymnTe cpeacTsa 3awWuThl 3peHUA U
cnyxa. CnepyeT Tak)ke Nonb3oBaTbCA APYrUMuU
cpeacTteamMu anuBunyaanoﬁ 3awuTbl, TAaKUMU
Kak nbinesalwMTHaA Macka, nepyaTku, Kacka u
hapTyK.

Mepep BbinoNnHeHMeM Kakux nm6o pabot Ha
MHCTpYMeHTe obA3aTenbHO y6eanTech, 4TO OH
BbIKJTHO4Y€H, U €ero BUJ1Ka BbIKJ1lO4€Ha U3 PO3ETKU.
Bcerpa yctaHaBnuBaiTe Ha MECTO OrpaXKAeHuUA.
Wcnonb3yiiTe AMCKM NpaBuUIibHOro pa3vepa,
MakKcumarnbHaA pabo4yaAa CKOpOoCTb KOTOPbIX, KaK
MUHUMYM, COOTBETCTBYeT MaKcUmanbHoOMn
CKOPOCTM BpalleHUA MHCTPYMeHTa 6e3 Harpysku,
yKa3aHHOW Ha uaeHTUUKaLMoHHOW Tabnuyke.
an ucnosib3oBaHUU ANCKOB C BOTHYTbIM
LEHTPOM UCMNOJIb3yiNTe TONbKO AUCKM C
ynpoyeHnem CTeKJ/1I0BOJIOKHOM.

Mepep akcnnyarauuen TwaTesnibHO OCMOTpPUTE
AUCK n y6enwrecb B OTCYTCTBUU TPELUH unun
noBpeXxxaeHui. HemeaneHHo 3ameHuTe
TPeCHYBLUUIA WU NOBPEXAEHHbIN AUCK.
CobnioaainTe MHCTPYKLIMM U3rOTOBUTENA MO
npaBWJIbHOM YCTaHOBKE U UCMOJIb30BaHUI0
AauckoB. BepexxHo obpallanTecb ¢ AUCKaMu U
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He ucnonb3ayiite kakue nmbo nepexoaHbie
BTYJIKU UK agantepbl AnNA YCTAHOBKU
abpa3nBHbIX KpPYyros ¢ 60nbLWUM OTBEPCTUEM.
Monb3yiTech TONbKO hnaHuamm, yKasaHHbIMU
ANA 3TOr0 MHCTPYMEHTa.

N36eraitTe noBpeXxaeHUnA WNMHAenNA, naHua
(oco6eHHO ero ycTaHOBOYHOM NMOBEPXHOCTH) UN
cTonopHowu ravku. MoBpexxaeHUa aTux aetanen
MOryT NPpUBECTU K NOJIOMKe Kpyra.

[AnA MHCTPYMEHTOB, NpeAHa3Ha4YeHHbIX ANA
Mcnonb3oBaHUA AUCKOB C pe3b60BbIM
oTBepcTuem, ybeaurtecnb, 4To pesbba aucka
AOCTaTO4YHa, YTO6bl AUCK MOXKHO 6blJ10
MOSTHOCTbIO 3aBEPHYTb Ha WNUHAe N b.

MNepep ucnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa
HenocpeAcTBEHHO Ha Tpebyemoi aeTanu panTte
MHCTPYMEHTYy nopaboTaTb Ha MaKCUMarnbHON
ckopocTu 6e3 Harpy3ku B 6e3onacHom
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13.
14,
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NoNoXeHnu, Kak MMHUMYM, B TedeHue 30 CeKyHA.
HemeaneHHoO BbIK/IO4YUTE UHCTPYMEHT B Clly4yae
BO3HMKHOBEHMA BMGpaummn unu 6ueHua, 4To
MOXXeT CBUAETENbCTBOBaTb O HenpaBuIIbHON
ycTaHOBKE WS nroxoi 6anaHcupoBKe AucKa.
OcMOTpUTE UHCTPYMEHT ANA onpefeneHna
NPUYUHBI.

Y6eautecb B HopmanbHouW pmkcaumm
obpabaTbiBaemoW getanu.

Kpenko aepXuTe UHCTPYMEHT.

PyKu AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha PAaCCTOAHUM OT
BpaljalolmXca geTanein.

Mepepn BknioyeHnem BbiKNtouaTena ybeaurecs,
4YTO AMCK He KacaeTcA aetanu.

AnA wnudoBKK ncnonb3ynTe AUCK C
COOTBETCTBYIOWMUMU XapaKTepPMCTUKaMu.

He ucnonb3ayiite anA wnngoBKM OTpe3Hble
Kpyru.

Cnepute 3a o6pasyloWmMMUCA UCKpamu. [lepxxuTe
MHCTPYMEHT Takum o6pa3om, 4TO MCKpPbI 6binn
HanpaBfieHbl OT Bac, APYrUX N1L, UNN roproUmx
maTepuanos.

O6paTtuTe BHMMaHMUe Ha To, 4TO AUCK byaeT
HEKOTOpoe BpemA BpallaTbCcA nocne
BbIKJIIO4EHUA MHCTPYMEHTa.

Cpa3y nocre okoH4aHUA paboT He NpukacamnTecb
K obpaboTaHHoM aeTanu. OHa MOXeT 6bITb O4eHb
ropaYei, 4To NPUBEAET K 0XKOram KOoXw.
PacnonaraiTe MHCTPYMEHT Takum obpasom,
4YTO6bI BO BpeMA paboTbl ero WHyp nuTaHuA
BCeraa octaBasicA c3aam.

Ecnu B mecTe BbinonHeHua paboTt o4eHb
BbICOKaA TemnepaTypa U BNlaxHOCTb SN B He
cogepXutcA 6onblioe KONNYeCTBO
TOKOMPOBOAALLEN NbINK, UCMONb3yNTe
npepbiBaTenb uenu (30 mA) ana obecnevyeHun
6e3onacHocTu pabor.

He ucnonb3ayitTe MHCTPYMEHT Ha Nio6bIx
maTepuanax, cogep)xawmx acbecr.

He ucnonb3yiite Boay unu wnmndosanbHyto
cMasKy.

Mpu paboTe B 3anblneHHbIX ycnoBUAxX ybeaurech,
YTO BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA He
3abnokuposaHbl. Mpu Heo6xoaMmocTu
BbINOMTHEHMA YACTKN BEHTUIALIMOHHbIX
OTBEPCTUN CHavana BbIKJIIOYUTE MHCTPYMEHT U3
ceTu (Mcrnonb3ynTe HemeTannyeckue npeameTbl)
¥ cnepuTe 3a Tem, YTo6bl He NoBpeAuTb
BHYTpPEHHMWe aeTanu WindmalmnHKm.

Mpu ncnonb3oBaHUM OTPE3HOrO Kpyra Bceraa
paboTanTe C ycTaHOBNIEHHbIM NblNIECOOPHBbIM
orpaxxaeHuem AucKa, Hanu4ime KoToporo
Heo6x0AMMO B COOTBETCTBMM C MECTHbLIMU
HOpMaTMBHbIMU Tpe6oBaHUAMM.

He nopBepraiTe oTpe3Hble Kpyru Kakomy nv6o
6okoBOMY AaBnEeHUIO.



COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUA

OMUCAHUE ®YHKLUN

NMPEAYNPEXAEHUE:

¢ [Nepen perynupoBKoI MM NPOBEPKON hyHKLMIA
MHCTPYMEeHTa 06A3aTesbHO y6eanTech, HTo OH
BbIKJITO4YEH U €ro BUMKa BbIKIIIOYEHA U3 PO3ETKY.

BnokupoBka Bana (Puc. 1)

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ Hwukorga He ncnonb3yiTe 6NOKMPOBKY Bana npu
BpaLleHu WnNuHAenA. 3TO MOXET NPUBECTU K
NONIOMKE UHCTPYMEHTa.

HaxxmmTe Ha KHonKy 6110KMpPOBKM Bana anA

npeaoTBpaLLeHVA BpalleHWA WNWHAENA NpY yCTaHOBKe

VNN AEMOHTaXKE NPUHAANEXXHOCTEN.

BknioyeHue (Puc. 2)

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [lepen BK/OYEHMEM UHCTPYMEHTA B CeTb
o6A3aTenbHo y6eanTech, HTO ero KypkoBblii
BbIK/OYaTeNb HOpPManbHO paboTaeT u Bo3BpallaeTca
B nonoxexue "OFF" (BbIK/1) npu oTnyckaHuw.

[OnA nHcTpymeHTa ¢ 6nokupylowmumca
BbIK/lO4aTenem

[InA BKNIOYEHNA MHCTPYMEHTa A0CTATO4HO NPOCTO
HaxkaTb Ha KypKOBbIiA BbIKNoYaTenb (B HanpasneHum B).
[InA BLIKMIOYEHNA MHCTPYMEHTa OTMNYCTUTE KYPKOBbIN
BblKtoYaTenb. [1nA HenpepbIBHON paboTbl UHCTPYMEHTa
HaXXMUTE Ha KYPKOBbIN BblKNtoYaTesnb (B HanpasneHum
B) 1 3aTem HaXXmMuTe Ha CTOMOPHbIN BbiKNtoYaTesnb (B
HanpaeneHun A). [inA 0TKNYEeHUA (PUKCUPOBAHHOTO
NONOXEHUA BbIKMIOYaTeNA A0 KOHLA HAXXMUTE Ha
KYPKOBBbIW BblKntoyaTenb (B HanpasneHun B) n 3atem
oTnycTWTE €ero.

[nAa nHcTpymeHTa ¢ 6nokupyowmmca
BblK/llO4aTeNieM BKIOYEeHUA

[inA npepoTBpaLieHNA Cry4anHoro BKIOYeHNA
KYPKOBbIN BbIKNoYaTenb 060pynoBaH CTONOPHbLIM
pbl4arom.

[InA BKMIOYEHUA MHCTPYMEHTa HaXKMUTE Ha CTOMOPHbIN
pblyar (B HanpaBneHun A) 1 3aTeM HaXXMUTE Ha
KYPKOBbIW BblKntoyaTesnb (B Hanpasnenun B). Ana
BbIK/TIO4YEHNA MHCTPYMEHTa OTMNYCTUTE KyPKOBbIN
BbIK/OYaTesb.

[nA nHcTpymeHTa ¢ 6Gnokupyowmumca
BbIK/llo4aTeNemM BK/IOYEHUA U BbIKJIOYeHUA

[lnA NnpenoTBpalleHnA Cny4YaitHoro BKNOYEHNA
KYPKOBbIN BbIKMOYaTENb 060pyA0BaH CTOMOPHbLIM
pblyarom.

[InA BKMIOYEHNA MHCTPYMEHTa HaXKMUTE Ha CTOMOPHBIN
pbiyar (B HanpasneHun A) 1 3aTem HaXKMuTe Ha
KyPKOBbIV BbIKNto4aTens (B HanpasneHun B). nA
BbIK/TIOYEHNA UHCTPYMEHTa OTMYCTUTE KYPKOBbIN
BbIKJlOYaTerb.

[lnA HenpepbIBHON PabOTbl MHCTPYMEHTa HaXMUTE Ha
CTOMOPHbIN pbiYar (B HanpasneHnn A), HaXXMUTe Ha
KYPKOBbIV BbIKNto4aTenb (B HanpasneHun B) n 3atem

elle pa3 HaXKMUTEe Ha CTOMOPHbIN pblyar (B HanpaBsneHun
A), 4TO6bI eLwe 6onbliue yTonuTb ero.

[InA OTKNOYEeHNA (OUKCMPOBAHHOTO MOMOXEHWA
BbIK/lOYaTeNA A0 KOHLA HaXKMUTE Ha KypKOBbIiA
BbIKNloYartens (B HanpaeneHun B) n 3atem otnyctute
ero.

NMPUMEYAHUE:

Mopaenu GA7020S, GA9020S, GA7020SF n GA9020SF
npy BKIIIOYEHUM HAaYMHAOT paboTaTb Ha HeBOMbLLNX
obopoTax. J1a thyHKLMA NNaBHOro 3anycka
npepocTasnAeT 6onbluee ynobcTBo paboTbl U
obecneymBaeT MEHbLLYIO YTOMIAEMOCTb onepartopa.

CBOPKA

NPEAYNPEXXAEHUE:

¢ [lepen BbINONHEHNEM Kakux mbo paboT Ha
VHCTPYMeHTe 06A3aTenbHO y6eamnTech, YTo OH
BbIK/IOYEH, U €ro BUJSIKA BbIK/IIOYEHA U3 PO3ETKU.

YcTtaHoBKa 60K0OBOM (4OMNOSTHUTENIbHOMN)
py4ku (Puc. 3)

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [epen HavanomM paboTbl BCeraa npoBepAnTe
HaAeXHOCTb YCTAHOBKM GOKOBOW PYYKK.

3aBepHUTE BOKOBYIO PYUKY B OAHO U3 MOMOXEHNI

VNHCTPYMEHTa, NOKa3aHHbIX Ha PUCYHKE.

YcTaHOBKa UM CHATUE OrpaXkaeHusA
aucka (Puc. 4)

NPEAYNPEXAEHUE:

e Orpax/ieHune aMcka JOMKHO yCTaHaBNMBaTbCA Ha
VHCTPYMEHT TakumM obpasom, 4Tobbl ero 6imkanan
cTopoHa 6bina Bceraa HanpaBneHa K onepaTopy.

YcTaHoBUTe orpaxaeHve avcka Tak, 4Tobbl nas Ha

XOMyTe (PUKCaLmnmn orpaxK AeHNA CcoBnar C BbICTYMOM Ha

y3ne noAlmnHuka. 3atem noBepHUTe orpaxxaeHue

Avcka Ha 180 rpaaycoB NPOTUB YacoBOW CTPENKM.

Y6eautecb B HaaeXHOW UKCaLmMmn BUHTA.

[lnA CHATMA orpaxkaeHnA AMcka noBTopuTe npoueaypy

YCTaHOBKM B 06paTHOM MopAAKe.

YcTaHOBKa nnu CHATUe LLIHMCbOBaanOFO
Aucka c yrnybneHHbIiM LeHTpom/
MHoroyHKLUMOHaNbHOro AUckKa
(npuHaanexxHocTb) (Puc. 5)

YcTaHoBWTE BHYTPEHHUIA donaHew, Ha WNNHAENb.
YcTaHoBUTE KPYr/AMCK Ha BHYTPEHHUIA dhaHel 1
3aBepHUTEe CTOMOPHYIO raiky Ha WnuHAene.

BbicTposaxkumHoun cpnaHewy (Puc. 6)
Mogpenn GA7020F,GA7020SF,GA9020F n 9020SF
CTaHAAPTHO KOMMNEKTYOTCA HbICTPO3aXXUMHbBIM
cnaHuem. Mo cpaBHEHNIO € 06bIYHBIM TUNOM ANA
OTKpYy4MBaHUA rankmn TpebyeTtcA Tonbko 1/3 06bl4HOro
ycunus.

[lnA 3aTArMBaHWA CTOMOPHOW raikv HaXKMUTE Ha KHOMKY
drkcaumm, 4Tobbl LWNMHAENb HE MOT BPaLaTbCA, 3aTeM
MCMonb3ynTe KoY ANA CTOMOPHOW rankun AnA ee
Ha[EeXHOro 3aTArMBaHNA MO 4YacoBOW CTPENKE.

[lnA cHATMA Ancka NoBTOPUTE MpoLenypy YyCTaHOBKY B
obpaTHOM MopAAKe.
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SKCIJTYATALIMA

NMPEAOCTEPEXEHME:

* Hukorga He npunaraite ycunuii Ha UHCTPyMeHT. Bec
MHCTPYMEeHTa AOCTaTOYEeH AN1A CO3AaHNA aAeKBaTHOMO
[faBneHvA. [JononHUTeNbHbIe YCUNUA U AaBneHne
MOTYT NPUBECTU K ONacHO NonoMKe Kpyra.

e BCEIA mMeHANTe AMCK, €CNN MHCTPYMEHT ynan Bo
Bpems WnMgoBKu.

* HWKOIJA He cTyunTe u He yoapAnTe AWCKOM Mn
Kpyrom rno obpabatbiBaemoii AeTanu.

* 36eranTe ynapos v 3auenneHns ancka, 0cCobeHHo
npu paboTe B yrnax, Ha oCTpbIX KpaAx 1 T. n. 310
MOXET MPUBECTN K NOTepe KOHTPONA 1 06paTHOM
OoTAa4Ye MHCTPYMEHTa.

o HWKOIJA He ncnonb3ynTe NHCTPYMEHT C
LMPKYNAPHBIMU AUCKaMK ANA NUNeHNA ApeBeChHbl U
APYTMMU MUNbHBIMKU AUcKamu. Micnonb3oBaHue Takmx
[VCKOB Ha yrnownndoBanbHOW MalMHKe 4acTo
NPVYBOAWT K OTAAYe U yTpaTe KOHTPOSA, YTO MOXET
NpuBECTU K TpaBme.

NMPEAYNPEXXAEHMUE:

* Hukoraa He BKIOYaWTE UHCTPYMEHT, €CNN OH
HaxoaMTcA B KOHTaKTe ¢ o6pabaTbiBaeMON AeTanbto.
3OT0 MOXET NpMBECTU K TpaBMe oneparopa.

¢ Bo BpemA paboTbl Bceraa HaaeBanTe 3amUTHbIE O4KM
UM Macky AnA nuua.

e [locne 3aBepLieHna paboTbl Bceraa Bbikoyante
WHCTPYMEHT, AOXANTECH €ro NMofIHOW OCTaHOBKY U
TOMbKO 3aTeM OTMYCKanNTe NHCTPYMEHT.

3auuctka v wnudoska (Puc. 7)

BCEIA Kpenko AepXWUTe MHCTPYMEHT, MONOXMUB OAHY
PYKY Ha 3a4HIOI0 Py4KY, & BTOPYIO Ha 6OKOBYIO PyuKy.
BKnoUYMTE MHCTPYMEHT U 3aTeM NPUXMUTE Kpyr Unu
[MCK K obpabaTbiBaemor AeTanu.

O6bI4HO cnefyeT aepXkaTb Kpal Kpyra unu aucka nog,
yrnom 15 rpagycoB k o6pabaTtbiBaeMoin NOBEPXHOCTY.
Mocne 3ameHbl WNMOBaNbHOrO ANCKA HA HOBbLIN He
nepemetlanTe WMhoBanbHyO MalLMHKY B HanpaBneHum
B, Tak Kak 3T0 MOXeT MPMBECTM K BPe3Ke Ancka B
feTanb. [ocne Toro Kak kpawn Aucka CTOMUTCA Npu
MCMONb30BaHNM Bbl MOXETE NnepemeLlarb ANCK B 060Mx
HanpasneHuAx — A n B.

OBCIY>XXUBAHUE

MPEAYNPEXAEHUE:

¢ [Nepen BbINONHEHNEM Kakoro nnMbo ocmoTpa unm
06Cny>XMBaHUA MHCTPYMeHTa ybeanTech, 4To
YCTPOWCTBO BbIKMIOYEHO U €r0 LWHYP BbIKIOYEH U3
po3eTKu.

Bcerpa conepXunte MHCTPYMEHT Y BEHTUNALMOHHbIE

0oTBepCTVA B 4ncToTe. PerynApHo unu B cnyyae

3abuBaHNA NPoYMLLANTE BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA

WHCTpymeHTa. (Pwuc. 8)

3ameHa YronbHbIX WEeTOK

Ecnun n3onvpoBaHHbIn HAKOHEYHUK LLETKUN U3
NoM3aOMPHON CMOSbI, PACTIONOXEHHBIA BHYTPU LLETKMW,
COMPUKOCHETCA C KOMNIEKTOPOM 3NIEKTPOABUraTeNs, 3T0
npuBeaET K BbIKMIOYEHUIO aNeKTpoaBuraTens. B atom
cnydyae cnenyeT 3aMeHUTb 06e YronbHble LLeTKU.
VronbHble WETKU BCeraa A0MKHbI 6bITb YACTBIMU 1
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cBoboAHO nepemeLlatbea B aepxatenax. Obe yronbHble
LWEeTKN A0MKHbI 3aMEHATLCA OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO NAEHTUYHbBIE YTOMbHbIE LETKW.
(Puc. 9)

[lnA CHATMA KONNaYkoB AepXKaTenen WeToK
MCMonb3ynTe OTBEPTKY. VI3BNEKNTE N3HOLLEHHbIE
YronbHbl€e LLEeTKW, YCTAHOBUTE HOBbIE N 3adhUKCUPYITE NX
Npu NOMOLLM KONMaYkoB Aepxxartenen weTtok. (Puc. 10)

[Ona o6ecneyenna BE3OMACHOCTU n HAOEXXHOCTW
VHCTPYMEHTA BbINOMHANTE ero peMoHT, 06Cny>XXvnBaHne
VNN PerynupoBKY TOMbKO B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX
ueHTpax komnaHum Makita n ¢ ncnonb3oBaHnem TONbLKO
opurMHasbHbIX 3anacHbIX YacTen komnaHum Makita.

NMPUHAAJIEXXHOCTHU

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [laHHble NpUHAANEXHOCTN UNK NPUCNOco6NneHnA
peKomMeHAayloTCA ANA UCTIONb30BaHNA C
MHCTpyMeHTOM Makita, ykasaHHbIM B JaHHOM
pykoBogAcTBe. Mcnonb3oBaHue Apyrux
NpUHaANEXHOCTEN UM NPUCIOCOBIEHNIA MOXET
NPVBECTU K PUCKY NONy4YeHuA TpaBMbl. Vicnonbayinte
NpVHAANEXHOCTU UMK NPUCTIOCOBNEHNA TONbKO ANA
Tex ueneil, AnA KOTOPbIX OHW NpeAHa3HaYveHbI.

Ecnn Bam Heobxonmma nomoLLpb B NonyYeHnm
AOMNONHNTENBHON MHpopMaumm 06 3TUx
NpyYHaANeXHOCTAX, 06paTUTECh B MECTHbIA CEPBUCHbIN
LeHTp KomnaHun Makita.

OrpaxaeHue aucka (Koxyx aucka)
BHyTpeHHuiA conaxen

[ICKM C BOTHYTbIM LIEHTPOM

CTonopHan ranka (A1A AMCKOB C BOrHYTbIM LIEHTPOM)
PesnHoBanA noayLika

AbpasunBHble ONCKK

CronopHas rarika (AnA abpasvBHbIX AMCKOB)
Kntoy anA cTonopHom ranku

OTpesHble Kpyrn

BHyTpeHHUIA chnaHel (anA oTpesHoro Kpyra)
BHrewwHuiA conaxel (anA oTpesHoro kpyra)
YronbHas WeTka ¢ NPoBOAOM

BokoBan pyyka

Mbinec6opHoe orpaxkaeHne amcka



TonbKo AnA eBponencKnx cTpaH

YpoBeHb Wwyma u Bubpauuu

TMNUYHBIVA YyPOBEHb B3BELLEHHOMO 3BYKOBOTO AABMEHNA
(A) cocTaBnAaet

ypoBeHb 3BykoBOro Aasnenva: 90 ab (A)

YypOBeHb 3BYKOBOW MowHocTu: 103 ab (A)

- Vcnonb3yiiTe cpeacTea 3aluThl cnyxa. —

TunNMYHoe B3BeLLEHHOe cpeaHeKBaapaTUYHoe 3HaveHne
NPUBOANTCA ANA YCKOPEHUA He 6onee 2,5 m/cek?.

3T1 3HaYeHWA 6bIn NomnyYeHbl B COOTBETCTBUM C
EN50144.

OEKJAPALIMA O COOTBETCTBUU EC

Moa Hawy co6CTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb Mbl
3afABMAEM, YTO JaHHOe U3aenve CoOoTBETCTBYET
cneayowmm ctaHgaptam EN50144, EN55014, EN61000 B
cooTBeTCcTBMU ¢ AnpekTuBamm CoseTta 89/336/EEC, 98/
37/EC.

Yasuhiko Kanzaki (Acyxvko KaH3aku) CE 2005
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[OvipekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND

OTBETCTBEHHbIV N3rOTOBUTENb:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan

25



26



27



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
884635-205



